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Informacja o firmie

Firma BAKS powstata w 1986 roku. Jest wiodgcym w Polsce producentem systemoéw nosnych dla przemystu energetycznego, telekomunikacyjnego oraz
dla kabli pneumatycznych, wodnych itp. Zastosowanie najnowszych technologii, do$wiadczony zespot fachowcédw oraz inwestycje w nowoczesne maszyny i
urzadzenia (wykrawarki, linie profilujgce, roboty spawalnicze, lasery, krawedziarki, lakiernia proszkowa, cynkownia ogniowa), pozwolity na osiggniecie
najwyzszych standardéw, a jako$¢ produktow zostata potwierdzona przez zdobyte certyfikaty:

- Certyfikat wyrobow zgodny z PN-EN 61537:2007 wydany przez TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0., dotyczy bezpieczenstwa produktéw i wytrzymatosci
systemoéw tras kablowych podanych w katalogu (wytrzymatosci podane w katalogu zawierajg wspotczynnik bezpieczenstwa 70%, co oznacza, ze sg
wytrzymalsze o 70% od wartosci wytrzymatosci podanych w katalogu). Potwierdza réwniez zachowanie ciggtosci elektrycznej systemu tras kablowych. Norma
ta jest zharmonizowana z Dyrektywg UE niskonapigciowg do 1 kV.

- Certyfikaty E-30, E-90 tzw. system odpornosci ogniowej (badanej zgodnie z normg DIN4102-12), potwierdza ciggto$c¢ zasilania urzgdzen bezpieczenstwa
pozarowego do temperatury 1000 °C, odpowiednio przez 30, 90 minut. W obecnej chwili zostaty przeprowadzone badania z producentami kabli Bitner,
Datwyler, Elkond, Eupen, Facab Lynen, Kabtek, Nexans, Madex, Prakab, Studer, Tele-Fonika Kable i Technokabel.

e Aprobata Techniczna CNBOP nr AT-0602-0393/2013 - na ,Zamocowania przewodéw i kabli ...”
® Certyfikat Zgodnosci CNBOP nr2884/2013 - na ,Zamocowania przewodow i kabli ...”

® Aprobata Techniczna CNBOP nr AT-0605-0270/2010 wydanie 4 - na ,Zespoty kablowe BAKS ...”
® Certyfikat Zgodnosci E90 Nr2756/2011 wydany przez CNBOP - na ,Zespoty kablowe BAKS ...”

® Aprobata Techniczna CNBOP na puszki instalacyjne nr AT-0601-0389/2013

® Certyfikat Zgodnosci E90 na puszki instalacyjne nr2878/2013

o Swiadectwo dopuszczenia CNBOP wyrobéw BAKS

® Certyfikaty DMT Dortmund

® Klasyfikacje FIRES Batizovce

- Certyfikat TUV ISO 9001:2008 potwierdzajgcy ze firma "BAKS" produkuje i projektuje w oparciu o system jakosci zgodny z normg ISO 9001:2008.

- Rekomendacja Techniczna ITB - dobrowolna rekomendacja, ktora obejmuje wszystkie produkty oprécz systemu bezpieczenstwa pozarowego.

- Atest higieniczny PZH - dopuszczajgcy stosowanie korytek i drabin kablowych wraz z systemem zamocowan na zewnatrz i wewnatrz budynkéw
mieszkalnych, uzytecznosci publicznej, przemystowych w tym przetwérstwa spozywczego.

Firma BAKS produkuje ponad 27000 wyrobow katalogowych. Wychodzac naprzeciw potrzebom Klientdw, zostata unowoczesniona linia produkcyjna, przez
co mozliwa jest realizacja Panstwa indywidualnych zaméwien, wedtug dostarczonej dokumentacji. JesteSmy uznanym i cenionym partnerem w swojej
dziedzinie. Wystarczajgcym dowodem jest udziat w realizacjach réznorodnych projektow na terenie catej Polski: m.in.:

Stadiony: Narodowy Warszawa, Baltic Arena Gdansk, Miejski Wroctaw, Miejski Poznan; Legii Warszawa, Slgski Chorzow, Wisty Krakéw; Oczyszczalnie
Sciekoéw: Czajka w Warszawie, Sitkéwka-Nowiny, WOS Wroctaw; Porty Lotnicze: Okecie Warszawa, Wroctaw Strachowice, Modlin; Jasionka k. Rzeszowa;
Kopalnia Ropy i Gazu LMG Sowia Géra; Kopalnia Bogdanka-Stefanéw; Podziemne Magazyny Gazu Wierzchowice oraz Rylowa-Rajsko; Rafinerie Orlen i
Lotos; Sky Tower Wroctaw; Millenium Hall Rzeszéw; Galerie: Echo Kielce, Stoneczna Radom, Jurajska Czestochowa; Pittsburgh Glass Works Sroda Slagska;
IKEA Orla; Stora Enso Ostroteka; Elektrownie w Szczecinie i Betchatowie; Zaktady Azotowe Putawy; Cementownia Ozaréw; Elektrocieptownie: Krakowie oraz
Siekierki Warszawa; LNG Swinoujscie; Centrum logistyczne Amazon Wroctaw oraz Poznan;

Firma BAKS od wielu lat obecna jest na rynkach zagranicznych w Europie oraz na $wiecie. Brali$my udziat w realizacji szeregu projektéw, a do
najwazniejszych w ostatnich latach naleza:

w Niemczech: Elektrownia Westfalen Bloki D i E; Thyssenkrupp Andernach; Wurth Adolf Kunzelsau, Edeka Berlin; Rittal Haiger; Festo Ostfildern-
Scharnhausen; Huta stali Unna; w Austrii: Centrala nasienna Saatbau Linz Geinberg; Fabryka Bioetanolu Agrana; Huta Stali Voest Alpine Linz; Elektrownie
Verbund Hydropower, Tiwag KW Finsing, E-Werk Kindberg; Kopalnia soli Salinen, Fabryka tworzyw sztucznych Lenzing, Fabryka mebli Polimeier, Dworce
kolejowe Salzburg oraz Brixlegg, Fabryka maszyn Trumpf Pasching; we Francji: Airbus Tuluza i St. Nazaire , Renault Douai i Sandouville, Elektrownia jadrowa
Paluel, Elektrocieptownia Le Havre; SEW Mommenheim; w Wielkiej Brytanii: Spalarnie $mieci w Stafford, Ridham i Oxford, Thames Water Londyn;
Pompownia $ciekdw na wyspie Guernsey; w Szwecji: Elektrownie w Varnamo i Jonkoping oraz elektrocieptownia w Vasteras na Wegrzech: LEGO
Nyiregyhaza, Borsodchem Zrt Kazincbaricka; Fabryka Butadienu Tiszaujwarosz, Forest Paper Zrt Labatlan, Zoltek Chemical Zrt Nyergesujfalu, Fabryka Opon
Hankook Racalmas, Audi Gyor, Monsanto Nagyigmand, Gedeon Richter Budapeszt, Knorr Bremse Budapest, Stadler Trains Szolnok, Szpitale w Szeged i
Kiskunhalas; w Stowenii: Zaktady farmaceutyczne KRKA NOTOL 2 Nove Mesto. Geberit Bezena, Zito Maribor, Silkem Kidricevo; W Rosji: Rosyjskie Koleje
Panstwowe — Dworce Kurski, Jarostawski, Kazanski, Kijowski, Leningradzki, Gazprom — turbiny gazowe $redniej mocy; Rafineria Antipinskij NPZ, Zaktad
przetwdrstwa soi Sodrugestovo Svetli; MSZ Federacji Rosyjskiej, Izba Spoteczna Federacji Rosyjskiej. Hotel Minsk w Moskwie; na Biatorusi: Huta Stali BMZ,
Aquapark Minski ; na Ukrainie: DANONE Krzemienczuk; Cementownia w Kamiencu Podolskim; Huty Stali Eniakievo oraz Donieck; Zaktad produkcyjny
Cersanit Nowograd Wotynski; Stadiony w Kijowie, Doniecku, Lwowie i Charkowie; na Stowacji: Huty stali US Steel Kosice oraz SSM Strazske; VALEO Kosice,
Samsung Galanta; Papiernia Mondi Ruzemberok; Elektrownie atomowe Mochovce oraz Jaslovske Bohunice; w Czechach: LEGO Kladno; KYB Pardubice;
ABB Brno; Stacja transformatorowa Treboradice; hala sportowa Trinec; zaktady chemiczne Draslovka Kolin; Centra Handlowe Kaufland, Tesco, OBI; na
Litwie: Rafineria Mozejki, Amilina Panevezys; Inne kraje: Szpital Hammad, Quatar; Fabryka Lego w Meksyku; AZMDF Azerbejdzan; Turbina gazowa 28MW
w Pakistanie; Cementownia CEMEX Lotwa; Linie przesytlowe gazu w Turkmenistanie;

Dbanie o potrzeby klienta poprzez dostarczanie produktéw najwyzszej jakosci, utrzymywanie niskich cen, jak réwniez profesjonalna logistyka sprawity, ze

firma BAKS zdobyta zaufanie odbiorcéw, a wspoétpraca z ponad 500 hurtowniami
i dystrybutoramijest tego najlepszym przyktadem.

Kazimierz Sielski

Technologia BAKS - to jakos¢, na ktérg Cie staé!



Informacja techniczna - GWARANCJA

Z ponizszej informacji zapoznajg sie panstwo z wkasnosciami powtok antykorozyjnych stosowanych w naszych wyrobach.

Podstawowym warunkiem wyboru materiatéw do instalacji jest Srodowisko w jakim bedzie zamontowana trasa kablowa.

Ochrona antykorozyjna poprzez cynkowanie.
W warunkach okreslonych jako normalne najlepiej sprawdzity sie stale konstrukcyjne pokryte warstwg cynku.

Kategoria
korozyjnosci

Redukcja warstwy
ochronnej
(um)

Przyktady srodowisk
typowych dla
klimatu umiarkowanego
(tylko informacyjnie)

Cc1
bardzo mata

<0,

Wewnatrz: ogrzewane budynki
z czystg atmosferg
np. sklepy, biura

Zewnatrz: —

C2

mata

>0,1do 0,7

Wewnatrz: budynki nieogrzewane
w ktérych wystepuje kondensacja
np. hale sportowe, magazyny

Zewnatrz: atmosfery w matym
stopniu zanieczyszczone

C3

$rednia

>0,7 do 2,1

Wewnatrz: pomieszczenia produkcyjne
o duzej wilgotnosci i pewnym
zanieczyszczeniu powietrza

np. pralnie, browary, mleczarnie
Zewnatrz: atmosfery miejskie

i przemystowe

Cc4
duza

>2,1do 4,2

Wewnatrz: zaktady chemiczne, ptywalnie
stocznie remontowe

Zewnatrz: obszary przemystowe
i obszary przybrzezne o $rednim
zasoleniu

C5-1
bardzo duza
(przemystowa)

>4,2do 8,4

Wewnatrz: budowle lub obszary
z prawie ciggtg kondensacjg
i duzym zanieczyszczeniem

Zewnatrz: obszary przemystowe o duzej
wilgotnosci i agresywnej atmosferze

C5-M
bardzo duza
(morska)

>4,2do 8,4

Wewnatrz: budowle lub obszary

z prawie ciggtg kondensacjg

i duzym zanieczyszczeniem
Zewnatrz: obszary przybrzezne

i oddalone od brzegu w gtgb morza
o duzym zasoleniu

Wg normy: PN-EN ISO 12944-2/2001

Czesci i ich grubosci | Grubos¢ miejscowa| Grubos¢ srednia
powtoki powtoki

(warto$¢ minimalna) (warto$¢ minimalna)
(Hm) (um)
Stal >6 mm 70 85
Stal >3 mm do<6 mm 55 70
Stal >1,5 mm do<3 mm 45 55
Stal <1,5 mm 35 45

Tabela dotyczy cynkowania metoda
zanurzeniowo - ogniowg wg normy PN-EN ISO 1461

Malowanie proszkowe
Elementy przeznaczone do malowania pokrywa sig farbg w postaci proszku metodg natrysku elektrostatycznego lub elektrokinetycznego,

a nastgpnie wygrzewa sie w piecu w temperaturze 160-200° C, przez ok. 20 min.

Farbe nanosi sie bezposrednio na metal bez stosowania farb podktadowych i rozpuszczalnikéw. Powtoki wykonane przez malowanie

proszkowe dajg powierzchnie gtadkie, bez spekan, zaciekdw oraz zmarszczen. Charakteryzujg sie duzg odpornoscia antykorozyjna,

chemiczng, bardzo dobrymi wtasno$ciami mechanicznymi i odpornoscig na dziatanie wody. Stosujemy je szczegodlnie tam gdzie chcemy

podnies$¢ wytrzymato$¢ antykorozyjng (stosujgc malowanie proszkowe na blachy ocynkowane), podnies$¢ estetyke wnetrza poprzez

zastosowanie kolorow, ktore wspotgratyby z jego wyposazeniem, oznaczenia instalacji w zaleznosci od jej funkcji.

Wybralismy 14 koloréw widocznych ponizej, najczesciej zamawianych przez klientdw, ktére traktujemy jako standard. Lakiery proszkowe w tych kolorach
bedag zawsze dostepne od reki w naszym magazynie, co wptynie na szybkos¢ realizacji zamoéwien. Ponadto utrzymywanie stanéw magazynowych
okreslonych koloréw pozwoli nam na optymalizacje procesu zakupdw, obnizenie kosztéw i zapewnienie produktéw o najwyzszej jakosci.

RAL1015
kremowo-
bezowy

RAL1023
traffic yellow

RAL2004
pomaraficzowy

Mnozgc wielko$¢ rocznej redukcji przez przewidziany czas eksploatacji otrzymamy
konieczng grubo$¢ warstwy cynku.Proponuije sig trzy rodzaje pokrycia cynkiem, ktore
zasadniczo roznig si¢ miedzy sobg gruboscig warstwy ochronnej.

Pokrycie galwaniczne.

Ocynk elektrolityczny zgodnie z Normg PN-EN 12329

Drobne elementy ($ruby, nakretki, podktadki) pokrywane sg w kapielach elektrolitycznych cienkg
i rownomierng warstwg cynku. Grubo$¢ warstwy wynosi ok. 5 - 12 um i jest jasna i btyszczaca.

Cynkowanie ogniowe metoda Sendzimira.

Powlekane ogniowo cynkiem tasmy zgodnie z Normg PN-EN 10346

Blachy stalowe do grubosci 3 mm bedgce jeszcze w stanie gorgcym sg pokrywane metodg
zanurzeniowg w walcowni warstwg cynku. Powstaje réwnomierna i mocno przylegajgca warstwa
cynku o $redniej grubosci ok. 19 um Uszkodzenie warstwy przez cigcie, perforowanie, giecie

nie prowadzi do postgpujgcego rdzewienia. Wszystkie typy korytek, drabinek oraz wigkszo$¢
elementéw nos$nych (nie spawanych) pokryte warstwg cynku metodg Sendzimira przeznaczone sg
do stosowania w pomieszczeniach suchych gdzie nie wystepujg substancje agresywne chemicznie
(np. opary: chloru, kwaséw, zasad). Zalecamy stosowa¢ w kategorii korozyjnosci C1i C2.

Cynkowanie metoda zanurzeniowo-ogniow3a.

Ocynk ogniowo-zanurzeniowy zgodnie z Normg PN-EN 1SO 1461

Catkowicie obrobione czesci ( po procesie cigcia, giecia, spawania itp.) sg zanurzane w roztopionym
do temperatury ok. 450-460° C cynku. Proces zabezpieczenia stali przed korozjg, realizowany jest
skomplikowang technologia, wykorzystujaca zjawisko dyfuzji. Polega ono na wnikaniu atoméw cynku
w zewnetrzng powierzchnig stali, tworzac w ten sposéb, nowy powierzchniowy stop zelazo-cynk.

Po wyciagnieciu detalu z kapieli cynkowej na jego powierzchni powstaje powtoka czystego cynku.

W zaleznos$ci od warunkéw cynkowania (czasu zanurzenia, procesu chtodzenia, jakosci powierzchni
materiatu podstawowego, i jego sktadu chemicznego itp.), powierzchnia powtoki cynkowej moze by¢
od jasno btyszczgcej do matowo ciemnoszarej, nie ma to jednak znaczenia dla jakosci warstwy
ochronnej. Przez oddziatywanie wilgoci mogg powstawac biate plamy na powierzchni. Jest to
wodorotlenek cynku tzw. biata korozja, ktéra nie pogarsza jakosci warstwy ochronnej ale wptywa

na jako$¢ estetyczng wyrobu. Wszystkie typy korytek, drabinek i elementy no$ne pokryte warstwg
cynku metodg zanurzeniowg zalecamy stosowac na zewnatrz pomieszczen gdzie wystepujg opary
substancji agresywnych chemicznie. Wyroby ocynkowane metodg zanurzeniowo-ogniowg
stosowane sg przede wszystkim w $rodowisku o klasie korozyjnosci C4, gdzie wystepuje duze
zawilgocenie ( piwnice, garaze, kottownie itp.) i klasie korozyjnosci C5-1, C5-M, gdzie wystepuja
opary substancji agresywnych chemicznie np. woda morska, gazy po spalaniu wegla itp. (stocznie
morskie, zaktady przetworstwa: chemicznego, ropy, gazu, kopalnie).

Cynkowanie termodyfuzyjne

Jest to najnowsza technologia ochrony przed korozjg. Polega na pokryciu powierzchni elementow
stalowych mieszankg specjalnego proszku cynkowego z zelazem w temperaturze 360 - 450 °C.
Dzieki przenikaniu (dyfuzji) czasteczek cynku do stali uzyskujemy bardzo wytrzymatg warstwe
antykorozyjna. Proces cynkowania odbywa sig¢ w piecu w ktérym znajduje sie obrotowy beben do
ktorego wsypywane sa elementy do cynkowania i odmierzona ilo$¢ specjalnego proszku cynkowego
z dodatkami.

Uzyskana powierzchnia w odréznieniu od poprzednich powtok cynkowych jest matowa, w kolorze od
jasnoszarej do ciemnoszarej . Grubo$¢ powtoki cynku 35 pm do 120 pym..

Zalety :

1. Podobna odpornos$¢ na korozje jak przy cynkowaniu metodg zanurzeniowa.

2. Doktadne odwzorowanie ksztattu (brak narostéw i zalewania otworéw).
Szczegodlne stosowane w zabezpieczeniu korozyjne gwintow.

3. Jednolita grubo$¢ utworzonej warstwy.

4. Dobra odpornos$¢ na Scieranie.

Wady:
1. Rézne odcienie szaro$¢ z jednego wsadu cynkowniczego.
2. Mozliwo$¢ cynkowania tylko matych elementéw do ok. 40 cm ditugosci.

RAL7035
szary jasny

RAL9002 RAL9003
bialy karpacki  bialy sygnatowy

RAL9010
bialy alpejski

Dla koloréw NIE standardowych z palety RAL, kazdorazowo zostanie sporzgdzona oferta uwzgledniajgca koszty zakupu oraz dostepnos$¢ danego koloru.

Stal kwasoodporna
Bardzo dobrym materiatem w zakresie ochrony przed korozjg sg stale kwasoodporne np... 1.4301(Norma amerykanska 304, stara Polska Norma OH18N9).
W $rodowisku bardzo agresywnym stosuije sie stale kwasoodporne, ktoére zawierajg powigkszong ilo$¢ pierwiastkéw takich jak nikiel, chrom i molibden
1.4401 i 1.4404 (Norma amerykanska 316 i 316L, stara Polska Norma OH17N12M2T i 00H17N14M2). Instalacje wykonane ze stali kwasoodpornych bardzo
czesto przewyzszajg alternatywne konstrukcje wykonane z tworzyw sztucznych. Elementy ze stali kwasoodpornej stosuje sie przede wszystkim w
Srodowisku silnie agresywnym chemicznie (rafinerie, oczyszczalnie, zaktady tworzyw sztucznych), w przemysle spozywczym (zaktady migsne, mleczarnie
itd.). Zle pojeta oszczgdno$¢ moze z czasem doprowadzi¢ do przerw w produkcji w zwigzku z koniecznos$cig wymiany konstrukcji nosnej i tras kablowych.
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Informacja techniczna

. Wyroby w stanie dostawy (tj. w oryginalnych opakowaniach BAKS) nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych

i przewiewnych.

. W czasie przechowywania chroni¢ przed szybkimi zmianami wilgotnosci powietrza i temperatury, ktére moga powodowa¢

kondensacje pary wodne;j.

. W przypadku koniecznosci krotkotrwatego usytuowania wyrobow w otwartej przestrzeni nalezy zapewni¢ odprowadzenie

wilgoci. Zastosowac¢ ostone zapewniajaca przewiewnos¢.

. W przypadku zamokniecia elementow ocynkowanych moze na nich wystapi¢ zjawisko tzw. biatej korozji, ktére nie powoduje

redukcji warstwy ochronnej i nie pogarsza wtasciwosci antykorozyjnych powtoki, ale znacznie pogarsza wyglad oraz estetyke
elementéw. Jednak z uplywem czasu, jezeli elementy nie zostaly wysuszone, nastepuje catkowita redukcja powtoki cynkowej,
az do powstania korozji. Jezeli dojdzie do zamokniecia elementow ocynkowanych i wystapienia biatej korozji, nalezy
postepowac wybierajac w zaleznosci od mozliwosci jeden z dwéch rozwigzan:

rozwigzanie 1

rozwigzanie 2

. Wystapienie uszkodzen powierzchni drutu i blachy w wyniku zawilgocenia spowoduje oddalenie ewentualnych reklamacji.

77
P

Uwaga: Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia zmian danych technicznych i konstrukcyjnych zamieszczonych w katalogu, ktére
uznamy za niezbednie potrzebne do polepszenia wytrzymatosci i funkcjonalnosci wyrobu. Zadaniem katalogu jest przedstawienie
podstawowych informacji technicznych o standardowych wyrobach produkowanych przez zaktad.

Norma PN-EN 61537: 2007 przedstawia metodologie prowadzenia badan wytrzymatosciowych koryt i drabin kablowych, wysiegnikow,
wspornikow i pozostatych akcesoriéw. Oprocz wymogoéw mechanicznych Norma okresla takze metodologie badania ciggtosci
elektrycznej i wskazuje takze parametry elektryczne jakie muszg spetia¢ trasy kablowe i tgczniki. Impedancja nie moze przekraczac
Z < 50 mQ z tgcznikiem i Z < 5 mQ/m bez tgcznika.

Uzyskany certyfikat nr. TM 61000061.001 wydany
przez TUV Rheinland Polska potwierdza spetnienie
wymogow normy PN-EN 61537: 2007 w zakresie
mechanicznym jak i elektrycznym.

Firma BAKS przeprowadzita dodatkowe badania

na ciggtosc¢ elekiryczng w laboratorium badawczym

w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie. Raporty
z badan przedstawione sg na stronie internetowej

firmy BAKS.

A WN =

. transformator 220V/12V
. amperomierz

. autotransformator

. woltomierz

. elektrody pomiarowe

Uklad pomiarowy do badania ciggtosci obwodu elektrycznego




Certyfikat VDE - Badanie na bezpieczny produkt

CERTYFIKAT VDE dotyczy wszystkich systemoéw tras kablowych
(z wytaczeniem systemu ogniowego E-90)
Potwierdza wytrzymatosci, podane w katalogu

, a takze informuje, ze trasy kablowe BAKS
posiadajg ciggtosé elektryczna. Norma PN-EN 61537:2007 jest norma
zharmonizowang z dyrektywa niskonapieciowa 73/23/EWG do 1kV.



Certyfikat 1ISO 9001:2008
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Certyfikaty

Certyfikat dopuszczajacy stosowanie wyrobow firmy BAKS na rynku ukrainskim.

Certyfikat dopuszczajacy stosowanie wyrobéw firmy BAKS na rynku rosyjskim.
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Certyfikaty

Certyfikat dopuszczajgcy stosowanie wyrobow firmy BAKS na rynku angielskim.

Certyfikat dopuszczajgcy stosowanie wyrobow firmy BAKS na rynku stowackim.

e 7 M2



Informacja handlowa

Dziat katalogu

Certyfikaty
Podstawowe Rysunek
wymiary produktu -~ pogladowy
. produktu
Wykres
obcigzen
Cechy
-~ produktu
Zastosowanie
roduktu Tabela
produktu
R - 0,5
L -07
J-10
D-12
P-15
C-20
M-25
T-30
E -4,0
V - 50
S - 6,0
O -8,0
X-10,0
Oznaczenie
literowe .
grubosci blach Opis
materiatu
produktu
KLL75H60/3
szerokosc dtugosc ‘ ﬁ
SYMBOL katalogowy
mb szt./mb
KLL75H60/3 3000 ’I ,12 160107 4/12
szerokosé numer
w [mm] szerokos¢ dtugosc
symbol . sposob
wyrobu waga na jednostkach pakowania
miary
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Katalog BAKS - nawigacja i informacja o oprogramowaniu CAD

Naszym celem jest utatwienie pracy z katalogiem dlatego sprowadzamy dtugie opisy stowne atrybutéw produktéw do formy
znacznikow.

Przyktad opisu kolanka:

Kolanko 90° KKLJ...H60 #1,0 mm
KKLJ... szerokosé
SYMBOL asb  /K9\ katalogowy %
mm 1 szt
— KKLJ75H60 50 0,32 160607 20
KKLJ120H60 100 0,46 163412 20
© =)

MATERIAL
Stal cynkowana metodg Sendzimira
PN-EN 10346:2011.
Na zamoéwienie:
F - stal cynkowana metodg zanurzeniowg
ZASTOSOWANIE PN-EN ISO 1461:2011
Zmiana kierunku prowadzenia trasy kablowej. E - stal kwasoodporna PN-EN 10088,

nowy produkt produkt szybki montaz produkt
systemu montaz bez uzycia do b. duzych
E-90 narzedzi obcigzen

Najczesciej wystepujgcym problemem przy doborze korytka kablowego jest obcigzenie dopuszczalne jakie mozemy umiescic
w korytku przy okreslonym rozstawie podpér

Przyktad
Korytko kablowe typu KLL75H60/3 podparte jest co 2,0 mb. Jakie obcigzenie mozemy umiesci¢ na korytku?

>

o
<)

£
Z, Gr. bl fmm: 1,0
=
=%
o
Fs
@
£
Obcigzenie [
dopuszczalne Q, S 1.0
P
0,93 kN/m=-93 kg/m @ Q Ugiecie f
X = igcie
S os dop. o
@
2 20 mm
]
‘N
Ky
o
o
o

1] 20 2,5 30 >

5 H
Rozstawpodpérw m
L L

-
o

A A A A

>

Rozstaw podpér 2,0 mb

Postepowanie w czytaniu wykresu

— Na osi rozstawu podpér odczytujemy wymiar 2,0 mb.

— Prowadzimy linie prostopadts do osi rozstawu podpor, az do przecigcia sie z krzywg obcigzenia Q,,,

— Z punku przeciecia prowadzimy w lewg strone linie réwnolegta do osi rozstawu podpor, az do osi obcigzen
dopuszczalnych i odczytujemy wartosé 0,93 kN/m (~93 kg/m), tzn. ze na 2 mb korytka mozna utozy¢ kable o tgcznej masie 186 kg
(obcigzenie dla pojedynczego korytka)

— Dla 2,0 mb punkt przecigcia linii prostopadtej do osi rozstawu podpo6r z krzywg ugiecia f informuje nas o ugieciu korytka przy
w/w obcigzeniu. Warto$¢ odczytujemy prowadzac z tego punktu w prawag stroneg, réwnolegtg do osi rozstawu podpdr do osi ugiecia.
W tym przypadku korytko ugnie sie 0 20 mm

Wspoétczynnik bezpieczenstwa obcigzenia dopuszczalnego wynosi 70%.
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Informacja

www.baks.com.pl

Funkcjonalnos¢ strony internetowej:

- przegladanie i wyszukiwanie produktow
wedtug réznych kryteriow

- sktadanie zamoéwien on-line

- informacja handlowa (dystrybutorzy,
terminy dostaw, etc.)

- obliczanie parametréw pracy systeméw
tras kablowych (obcigzenie, ugigcie)

- dobdr rozmiaréw trasy kablowe;j
na podstawie przewidywanego
wypetnienia

- katalog wyrobéw w formacie PDF

- filmy instruktazowe i przyktadowe
rozwigzania

- aktualne certyfikaty i dokumenty,

- informacje o nowosciach

Plyta DVD

Firma BAKS bezptatnie udostepnia ptyte DVD zawierajaca:
- petny katalog produktéw w formie PDF

- filmy instruktazowe i przyktadowe rozwigzania

- aktualne certyfikaty i dokumenty

- aktualny cennik

Nowe oprogramowanie klasy CAD - BAKSCAD Il do projektowania tras kablowych

Aplikacja na platformy:
AutoCAD: wersja 2010 - 2015, 32/64 bit
BRICSCAD: wersja V12 - V14, 32/64 bit

ZWCAD: wersja 2012; ZWCAD+

Katalog produktow

- Lista wszystkich wyrobow produkowanych przez firme BAKS.
- Powigzanie wyrobow z kartami katalogowymi
w formacie PDF.

Definiowanie podpoér

- Mozliwo$¢ wprowadzania do projektu podpér
tras kablowych.

- Definiowanie elementéw podpor

na dwa sposoby: za pomocg pojedynczych
detali wybieranych z wszystkich
dostepnych elementéw katalogowych,

lub wykorzystanie konstrukcji
predefiniowanych skompletowanych

dla odpowiedniego typu trasy kablowe;j.

- Szybkie wstawianie do projektu opisow
elementow skfadajgcych sie na podpore.

- Szybkie wstawianie do projektu
schematycznych przekrojéw podpor

dla konstrukgji predefiniowanych.
Symulacja obciazenia

- Kontrola kazdego wrysowanego odcinka trasy
kablowej pod wzgledem obcigzenia i wypetnienia.
Po uzbrojeniu tras kablowych w podpory

oraz przebiegi kablowe program wskazuje ewentualne
przepetnienie lub przecigzenie.

Dobor produktow
- Mozliwo$¢ dobierania odpowiedniego odcinka prostego
trasy kablowej do wybranych kabli i zadanego
rozstawu podpér.
- Bazy kabli trzech producentéw kablowych.
- Przypisywanie wigzek kablowych
do wrysowanych odcinkéw tras kablowych.
- Szybkie i fatwe opisywanie
wprowadzonych wigzek kablowych
na projekcie.
Modut rysowania
- Mozliwo$¢ wprowadzania
na ptaszczyzne projektu elementéw
tras kazdej grupy produktowe;j:
- koryta kablowe
- koryta siatkowe
- koryta samonosne
- koryta systemu zewnetrznego ciezkiego
- drabiny kablowe
- drabiny samonos$ne
- kanaty podpodtogowe
- system E-90
- Dwie metody rysowania: pojedyncze wstawianie
blokéw oraz szybkie rysowanie z automatycznie
wstawianymi kolanami i fukami.
- Automatycznie dobierane ksztaltki do rodzaju trasy Zestawienie elementéw
kablowej, jej szerokosci oraz wysokosci. - Generowanie zestawienia wszystkich elementéw wprowadzonych
- Szybkie opisywanie wszystkich elementdéw wrysowanej trasy kablowe;. do projektu wtgcznie z wymagang iloscig tacznikéw i potagczen srubowych
oraz wszystkich elementéw sktadajgcych sie na podpory.
- Mozliwo$¢ wprowadzenia tabeli z zestawieniem elementéw bezposrednio
na rysunek projektu lub do pliku XLS.
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System oswietleniowy

Czwornik
CZKLJ...

Wieszak sufitowy
WSKL...

System oswietleniowy
wysokosé: H60 mm
szerokosé: 75, 120 mm
grubos¢ blachy: 0,7 - 1,0 mm

Trojnik
TKLJ...

Wieszak sufitowy
WLS...

HE 1 Il

Wieszak sufitowy



System oswietleniowy

m -

CZKLJ...H60 [hibsa
CZKLJ...H60L

TKLJ...H60 strona 8
TKLJ...H60L

KKLJ...H60 strona 8
KKLJ...H60L




b ODLJ75H60
ODLJ75H60L

strona 11

WLS75

WLS120

strona 11

WSL75

iU | SL75H60
LSL120H60

WSL120



System oswietleniowy - korytka

Korytko
KL..H60 .
o 00 |
00
0
0
0
00
° 00 |
Korytko lakierowane
KL...H60L
25| [ GebLImmE: 07 10
£
;.2,0
gg 15
g 1,0 Qdﬂp
gao 1,0 15 2,0 25 307 J>

Rozstaw podpérw m
L L
A a a A a
ZASTOSOWANIE
Podwieszanie ciggdéw oswietleniowych.

Korytko
KLW...H60{ 1
° oo ]
0 0
i
0
[
0
i
0
0 00

Korytko lakierowane
KLW...H60L

Geolmm: 0,7 1,0

N
o

»
°
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o
@

Obciazenie dopuszczalne Qy,, W kN/m
>
3]

°
°

°

®

ol

15 2,0 25
Rozstaw podpor w m
v L

A A A A A

ZASTOSOWANIE
Podwieszanie ciggow oswietleniowych.

KLL75H60

SYMBOL

KLL75H60/3
KLL75H60/6

KLJ120H60

SYMBOL

KLJ120H60/3
KLJ120H60/6

KLL75H60L

SYMBOL

KLL75H60/3L
KLL75H60/6L

KLJ120H60L

SYMBOL

KLJ120H60/3L
KLJ120H60/6L

KLWL75H60

SYMBOL

KLWL75H60/3
KLWL75H60/6

KLWJ120H60

SYMBOL

KLWJ120H60/3
KLWJ120H60/6

KLWL75H60L

SYMBOL

KLWL75H60/3L
KLWL75H60/6L

KLWJ120H60L

SYMBOL

KLWJ120H60/3L
KLWJ120H60/6L

szeroko$¢

a
mm

75
75

szerokos¢
a
mm
120
120

szeroko$¢

a
mm

75
75

szeroko$¢
a
mm
120
120

szeroko$¢

a
mm

75
75

szerokos¢
a
mm
120
120

szeroko$¢

a
mm

75
75

szeroko$¢

a
mm

120
120

4

diugosc

mm
3000
6000

diugosc

mm

3000
6000

diugosc

mm
3000
6000

diugosc

mm
3000
6000

diugosc

mm
3000
6000

dlugose

mm
3000
6000

dlugose

mm
3000
6000

diugosé

mm
3000
6000

2D

aa 2

aa =

3
NN T

26D

0w 3
ao o

2D

aa

a3

NN T

2D

a a2

aa

0w 3
aa T

©wo 3
ao T

nr
katalogowy

szt./mb
160107 4/12
160207 4/24

+1,0 mm

nr
katalogowy

szt./mb
160012 4/12
163012 4/24

MATERIAL
Stal cynkowana metodg Sendzimira
PN-EN 10346:2011.
Na zamoéwienie:
F - stal cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN ISO 1461:2011
E - stal kwasoodporna PN-EN 10088, tylko do 3m

nr
katalogowy

szt./mb
160507 4/12
163007 4/24

+1,0 mm

nr
katalogowy

szt./mb
163112 4/12
160412 4/24

MATERIAL

Stal cynkowana metodg Sendzimira

PN-EN 10346:2011, lakierowana jednostronnie
na kolor biaty RAL 9010

Na zamoéwienie:

Lakierowanie w standardowym kolorze RAL
(info str.2)

nr
katalogowy

szt./mb
164007 4/12
164107 4/24

+1,0 mm

nr
katalogowy ﬁ

szt./mb
164112 4/12
164212 4/24

MATERIAL
Stal cynkowana metodg Sendzimira
PN-EN 10346:2011.
Na zamoéwienie:
F - stal cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN ISO 1461:2011
E - stal kwasoodporna PN-EN 10088, tylko do 3m

nr
katalogowy

szt./mb
164207 4/12
164307 4/24

+1,0 mm

nr
katalogowy

. szt./mb
164312 4/12
164412 4/24

MATERIAL

Stal cynkowana metodg Sendzimira

PN-EN 10346:2011, lakierowana jednostronnie
na kolor biaty RAL 9010

Na zamoéwienie:

Lakierowanie w standardowym kolorze RAL
(info str.2)

G blachy * [m];



System oswietleniowy -

Zapinka
ZAP1...

Zapinka
ZPN

ZASTOSOWANIE
Zabezpieczenie pokrywy przed zsunigciem.

Pokrywa korytka
PKLR

~—

Pokrywa korytka

lakierowana
PKLR...L

~~—

ZASTOSOWANIE
Ochrona kabli przed uszkodzeniem.

korytka

ZAP1

SYMBOL

ZAP1

ZAP1L

SYMBOL

ZAP1L

ZPNH60

SYMBOL

ZPNH60

PKLR75

SYMBOL

PKLR75

PKLR120

SYMBOL

PKLR120

PKLR75L

SYMBOL

PKLR75L

PKLR120L

SYMBOL

PKLR120L

wysoko$e
H
mm
29
szerokos¢  diugosc
a
mm  mm
75 3000
szerokos¢  dlugosc
a
mm  mm
120 3000
szeroko$¢  diugosc
a
mm  mm
75 3000
szeroko$¢  diugosc
a
mm  mm
120 3000

5

a =7
[kd\ kalalgr jow!
1 szt oo .@

0,04 130900 100

:
m katalogowy
1 szt

0,04 130904 100

=
katalgrgowy

165000 100

)
:
katalogowy

1 mb. szt./mb
0,34 163507 4/12

@)
nr
katalogowy @

. szt./mb
0,54 163612 4/12

3
o

a
;
katalogowy

1 mb. szt./mb
0,34 163607 4/12

a
o
katalogowy

1 mb. szt./mb
0,54 163712 4/12

MATERIAL

ZAP1 - stal cynkowana metodg Sendzimira

PN-EN 10346:2011
Na zamowienie:

F - stal cynkowana metodg zanurzeniowg

PN-EN ISO 1461:2011

E - stal kwasoodporna PN-EN 10088,

ZAP1L -stal cynkowana metodg Sendzimira

PN-EN 10346:2011, lakierowana

na kolor biaty RAL 9010
Na zaméwienie:

Lakierowanie w standardowym kolorze RAL

(info str.2)

MATERIAL

Tasma cynkowana galwanicznie

Na zamoéwienie:

F - stal cynkowana metodg zanurzeniowg

PN-EN ISO 1461:2011

E - stal kwasoodporna PN-EN 10088

MATERIAL

Stal cynkowana metodg Sendzimira

PN-EN 10346:2011.
Na zamoéwienie:

F - stal cynkowana metodg zanurzeniowg

PN-EN ISO 1461:2011

E - stal kwasoodporna PN-EN 10088

MATERIAL

Stal cynkowana metodg Sendzimira

vy
£

PN-EN 10346:2011, lakierowana jednostronnie

na kolor biaty RAL 9010
Na zamoéwienie:

Lakierowanie w standardowym kolorze RAL

(info str.2)

G blachy * [m];



System oswietleniowy - korytka

taczenie koryt typu KLW...

Proces taczenia odbywa si¢ poprzez wsuwanie
jednego korytka w drugie.

Zamontowana zapinka ZAP1 Zamontowana zapinka ZPNH60
Wykorzystanie dodatkowej fasoli w burcie Wykorzystanie dodatkowej fasoli w burcie
do zamontowania zapinki poprzez do zamontowania zapinki poprzez
dokrecenie sSrubg SGM6x12 zaczepienie sie zapinki o krawedz

fasoli

Proces lgczenia po odcieciu korytka w dowolnym punkcie

Odcinamy w dowolnym punkcie korytko. Nawiercamy potrzebne otwory w burtach korytka.
Do potaczenia koryt wykorzystujemy nawiercone Do montazu zapinki ZAP1...

otwory, dzieki ktorym dokrecamy tacznik wykorzystujemy nawiercone

LPLH60 otwory.



System oswietleniowy - laczniki

Lacznik LSL...H60
i szerokos¢ () =7

szybkomocujacy (kpl.) svmBoL a oy

LSL...H60 mm 1 szt.
LSL75H60 75 0,11 163207 50
LSL120H60 120 0,14 163312 50 @

(e} [}
10 odws 01

==

ZASTOSOWANIE
Szybkie tgczenie tras kablowych bez

L ze : 2 MATERIAL
koniecznosci stosowania potgczen Stal cynkowana metodg
Srubowych. Sendzimira PN-EN 10346:2011.

Lacznik do korytka LPLHG60
wysokos¢ O e ’/>
LPLH60 SYMBOL H katalogowy .‘@
mm 1 szt
LPLH60 55 0,04 163011 100
Q 0 Q 0
Q 0 Q 0
Lacznik przegubowy LGJH60 1,0 mm
do korytka e =
nr 1>
SYMBOL
LGJH60 H 1" waogony gzt
LGJH60 50 0,09 162400 100
Lacznik katowy LKJ/LKOJH60 +1,0mm
do korytka MEoL wysokos¢  dhugose o
LKJ/LKOJH60 SYMEO! Ao L PG keiogony
LKJ/LKOJH60 50 140 0,03 162500 100
LKJH60/1 50 1000 0,22 162600 10
o O o O
MATERIAL
Stal cynkowana metodg Sendzimira
PN-EN 10346:2011.
Na zamoéwienie:
F - stal cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN ISO 1461:2011
E - stal kwasoodporna PN-EN 10088,
ZASTOSOWANIE L - lakierowanie w standardowym kolorze RAL
taczenie tras kablowych (info str.2)
Przyktad zastosowania LSL75H60 Przyktad zastosowania LPLH60
LSL75H60 LPLH60
KLL75H60/3 KLL75H60/3
WLS75H60 WSL75H60

G blachy * [m];



System oswietleniowy - ksztattki

Kolanko 90°
KKLJ...

Kolanko 90°

lakierowane
KKLJ...L

©

N>l

ZASTOSOWANIE
Zmiana kierunku prowadzenia trasy kablowej.

Tréjnik
TKLJ...

Trojnik
lakierowany
TKLJ...L

- 6 o

R

ZASTOSOWANIE

Zmiana kierunku prowadzenia trasy kablowej.

Przyktad zastosowania KKLJ75H60

KLL75H60/3

KKLJ...H60

SYMBOL

KKLJ75H60
KKLJ120H60

KKLJ...H60L

SYMBOL

KKLJ75H60L
KKLJ120H60L

TKLJ...H60

SYMBOL

TKLJ75H60
TKLJ120H60

TKLJ...H60L

SYMBOL

TKLJ75H60L
TKLJ120H60L

KKLJ75H60

+1,0 mm

szerokosé -
a=h katalogowy

mm 1 szt
75 0,32 160607 20
120 0,46 163412 20

+1,0 mm

szerokos¢ r
a=b ‘m katalogowy

mm 1 szt
75 0,32 160707 20
120 0,46 160712 20

+1,0 mm

szerokos¢ (O o
a=b=c ‘m katalogowy
mm 1 szt

75 0,37 160807 20
120 0,52 160812 20

+1,0 mm

szerokos¢ or
a=b=c [kg\ katalogowy
mm 1 szt

75 0,37 160907 20
120 0,52 160912 20

Przyktad zastosowania TKLJ75H60

KLL75H60/3

8 N

MATERIAL

Stal cynkowana metodg Sendzimira

PN-EN 10346:2011.

Na zamoéwienie:

F - stal cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN ISO 1461:2011

E - stal kwasoodporna PN-EN 10088,

MATERIAL

Stal cynkowana metodg Sendzimira

PN-EN 10346:2011, lakierowana jednostronnie
na kolor biaty RAL 9010

Na zamowienie:

Lakierowanie w standardowym kolorze RAL
(info str.2)

MATERIAL

Stal cynkowana metodg Sendzimira

PN-EN 10346:2011.

Na zamoéwienie:

F - stal cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN ISO 1461:2011

E - stal kwasoodporna PN-EN 10088,

MATERIAL

Stal cynkowana metoda Sendzimira

PN-EN 10346:2011, lakierowana jednostronnie
na kolor biaty RAL 9010

Na zamowienie:

Lakierowanie w standardowym kolorze RAL
(info str.2)

TKLJ75H60

G blachy * [m];



System oswietleniowy - ksztattki

Czwornik CZKLJ...H60 #1,0mm
CZKLJ... szerokos¢ () =7
/=LK
SYMBOL a=b=c=d /X9\ iatalog
D=6 1S‘Zt katalogowy .@
CZKLJ75H60 75 0,40 161007 20
CZKLJ120H60 120 0,55 161012 20
Czwornik lakierowany CZKLJ...H60L #1,0mm
CZKLJ...L szerokost O —
SYMBOL a=b=c=d kata\ggcwy %
mm 1 szt .
CZKLJ75H60L {5 0,40 161107 20
CZKLJ120H60L 120 0,55 161112 20
ZASTOSOWANIE
Zmiana kierunku prowadzenia trasy kablowej.
Redukcja symetryczna RKSLJ120/75H60 #1,0mm
RKSLJ... szerokos¢  szeroko$¢ ()
SYMBOL a b Katalogowy @
mm mm 1 szt
RKSLJ120/75H60 120 75 0,21 161612 20
Redukcja symetryczna RKSLJ120/75H60L #1,0 mm
- szerokos¢  szeroko$¢ o
lakierowana SYMBOL a b 1 katalogowy
mm mm SZIL.
RKSLJ...L RKSLJ120/75H60L 120 75 0,21 161712 20

ZASTOSOWANIE
Zmiana szerokosci trasy kablowej.

Przyktad zastosowania CZKLJ75H60

CZKLJ75H60

KLJ120H60/3
KLL75H60/3
KLL75H60/3

MATERIAL

Stal cynkowana metodg Sendzimira

PN-EN 10346:2011.

Na zamoéwienie:

F - stal cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN ISO 1461:2011

E - stal kwasoodporna PN-EN 10088,

MATERIAL

Stal cynkowana metodg Sendzimira

PN-EN 10346:2011, lakierowana jednostronnie
na kolor biaty RAL 9010

Na zamoéwienie:

Lakierowanie w standardowym kolorze RAL
(info str.2)

MATERIAL

Stal cynkowana metodg Sendzimira

PN-EN 10346:2011.

Na zamoéwienie:

F - stal cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN ISO 1461:2011

E - stal kwasoodporna PN-EN 10088,

MATERIAL

Stal cynkowana metodg Sendzimira

PN-EN 10346:2011, lakierowana jednostronnie
na kolor biaty RAL 9010

Na zamoéwienie:

Lakierowanie w standardowym kolorze RAL
(info str.2)

Przyktad zastosowania RKSLJ120/75H60

KLL75H60/3
e

——_ RKSLJ120/75H60

G blachy * [m];



System oswietleniowy - ksztattki

Odejscie dostawne ODLJ...H60 *1,5mm
ODLJ... szerokost
. svmeoL 2 [} alony
mm 1 szt
ODLJ75H60 75 0,16 161207 20
ODLJ120H60 120 0,25 161212 20
MATERIAL
Stal cynkowana metodg Sendzimira
PN-EN 10346:2011.
Na zamowienie:
F - stal cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN ISO 1461:2011
E - stal kwasoodporna PN-EN 10088,
Odejscie dostawne ODLJ...H60L #1,5mm
H szerokos¢ (O
lakierowane SYBOL ; wolbons @
mm 1 szt
ODLJ75H60L 75 0,16 161307 20
ODLJ120H60L 120 0,25 161312 20
MATERIAL
Stal cynkowana metodg Sendzimira
PN-EN 10346:2011, lakierowana jednostronnie
na kolor biaty RAL 9010
Na zamoéwienie:
ZASTOSOWANIE Lakierowanie w standardowym kolorze RAL
Rozgatezienie trasy kablowej. (info str.2)
Podstawa montazowa PMLJ...H60 *1,5mm
szeroko$¢ @) /
SYMBOL a katalogowy (oot
mm 1 szt etelogowy .@
PMLJ75H60 75 0,15 163307 20
PMLJ120H60 120 0,24 161412 20
MATERIAL
Stal cynkowana metodg Sendzimira
PN-EN 10346:2011.
Na zamoéwienie:
F - stal cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN ISO 1461:2011
E - stal kwasoodporna PN-EN 10088,
Podstawa montazowa PMLJ...H60L *1,5mm
H szerokos¢ ()
lakierowane sYBoL ; talbons @
PMLJ...L mm 1 szt
PMLJ75H60L 75 0,15 163407 20
PMLJ120H60L 120 0,24 161512 20
MATERIAL
Stal cynkowana metodg Sendzimira
PN-EN 10346:2011, lakierowana jednostronnie
na kolor biaty RAL 9010
Na zamoéwienie:
ZASTOSOWANIE Lakierowanie w standardowym kolorze RAL
Montaz trasy bezposrednio do $ciany. (info str.2)
Przyktad zastosowania ODLJ75H60 Przyktad zastosowania PMLJ75H60
KLL75H60/3 PMLJ75H60
PGM8
KLL75H60/3
ODLJ75H60
KLL75H60/3 _~ WSKL75
KLL75H60/3

Gr.biachy ]
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System oswietleniowy - elementy montazowe

Zaslepka korytka ZKL...H60 1,0 mm
ZKL J— szer;koéé wys;)-lkoéé ka‘a‘ggowy fé
mm mm 1 szt

ZKL75H60 73 58 0,05 161607 100
ZKL120H60 118 58 0,07 163512 100
0 MATERIAL
Stal cynkowana metodg Sendzimira
PN-EN 10346:2011.

Na zamoéwienie:

F - stal cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN ISO 1461:2011

E - stal kwasoodporna PN-EN 10088,

Zaslepka korytka ZKL...H60L #1,0mm
- szeroko$¢  wysokosé =z
lakierowana SYMBOL 2 mHm t Katalogowy .tﬁ
ZKL..L ZKL75H60L 73 58 0,05 163807 100
ZKL120H60L 118 58 0,07 163812 100
0 MATERIAL
Stal cynkowana metodg Sendzimira
PN-EN 10346:2011, lakierowana jednostronnie
na kolor biaty RAL 9010
Na zamowienie:
ZASTOSOWANIE Lakierowanie w standardowym kolorze RAL
Zakonczenie trasy kablowej. (info str.2)
Wieszak sufitowy WSKL...
WSKL szerokos¢ Wysokosé =7
SymeoL a H 1 kalalgrguwy .‘ﬁ
mm mm SZL.
WSKL75 75 105 0,11 161707 100 <>E>
WSKL120 120 140 0,18 161912 50
MATERIAL
Stal cynkowana galwanicznie.
Na zamoéwienie:
F - stal cynkowana metoda
zanurzeniowg PN-EN I1SO 1461:2011
E - stal kwasoodporna PN-EN 10088
L - lakierowanie w standardowym kolorze RAL
(info str.2)
Wieszak sufitowy WLS... *1,5mm
WLS szerokosé wysokos¢ — 4
SYMBOL a H 1 Katalogowy .‘ﬁ
mm mm Sszt.
WLS75 75 54 0,07 161807 100 @
WLS120 120 54 0,12 162012 50
WSL... 2,0 mm

WSL
szerokos¢ wysokos¢ O nr =4
SYMBOL a H katalogowy S
mm mm 1 szt .@
WSL75 {5 51 0,08 161907 100
WSL120 120 51 0,13 162112 50
MATERIAL
Stal cynkowana metodg Sendzimira

PN-EN 10346:2011.
Na zamoéwienie:

ZASTOSOWANIE F - stal cynkowana metodg zanurzeniowg
Podwieszanie koryt o szerokosci 75 i 120 mm PN-EN ISO 1461:2011
do sufitu. E - stal kwasoodporna PN-EN 10088,
Przyktad zastosowania WSKL75 Przyktad zastosowania WLS75 Przyktad zastosowania WSL75
PGM8
PGM10
PGM10 KLL75H60/3
KLL75H60/3
WSKL75 I N
WSL75
WLS75
~___KLL75H60/3

Gr.biachy ]
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System oswietleniowy - elementy montazowe

Wspornik fajkowy
WFML

WFL/WFLO

ZASTOSOWANIE
Podwieszanie tras kablowych.

Wspornik fajkowy
WEMC

WFC/WFCO

ZASTOSOWANIE
Podwieszanie tras kablowych.

Podkiadka dystansowa

PD9 PD11
& 62 &)
ZASTOSOWANIE

PD11 - do wspornika WFC/WFCO, WFL,
WFCS, WFLS

PD9 - do wspornika WFMC, WFML

Dzigki zastosowaniu podktadek uzyskujemy
stabilny montaz wspornikéw

wysokos¢  obcigzenie
H

WFML...
diugosé
SYMBOL
mm
WFML50 108
WFML100 158
WFML150 208
WFML200 258
WFL/WFLO...
diugos¢
SYMBOL L
mm mm
WFL/WFLO100 170 120
WFL/WFLO150 205 130
WFL/WFLO200 255 130
WFMC...
diugosé
SYMBOL
mm
WFMC50 108
WFMC100 158
WFMC150 208
WFMC200 258
WFC/WFCO...
diugosé
SYMBOL
mm
WFC/WFCO100 165
WFC/WFCO150 205
WFC/WFCO0200 255
PD9
SYMBOL
PD9
PD11
SYMBOL
PD11

*1,5mm

e o
|

F_kN] Tagt katalogowy .@

0,45 0,13 720112 30

0,40 0,16 720111 30

0,35 0,19 720116 30

0,30 0,22 720121 30

+2,0 mm

nr &b
maksymalne katalogowy r@
F..[kN] 1 szt

1,40 0,30 720110 30
1,10 0,37 720115 30
0,90 0,43 720120 30

+1,5mm

obcigzenie
maksymalne &1

nr
katalogow!
F...[kN] 1 szt o .ﬂ
0,40 0,22 720312 20
0,35 0,26 720311 20
0,30 0,30 720316 20
0,25 0,33 720321 20

*2,0mm

obciazenie =
maksymalne

nr
katalogow!
F..[kN] 1 szt o .ﬂ
0,85 0,47 720310 20
0,70 0,53 720315 20
0,50 0,60 720320 20

wymiar @ o
6] katalogowy
mm 1 szt

8,5 0,02 803200 100

wymiar @ or
%] katalogowy

mm 1 szt
1 0,03 803100 100

HE 12 N

MATERIAL.:

Stal cynkowana metodg Sendzimira

PN-EN 10346:2011.

Na zamowienie:

F - stal cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN ISO 1461:2011

E - stal kwasoodporna

L - lakierowanie w standardowym kolorze RAL
(info str.2)

G blachy * [m];



System oswietleniowy - elementy montazowe

Uchwyt sufitowy
us

i
4

ZASTOSOWANIE
Podwieszanie tras kablowych.

Wieszak preta
WP ‘

ZASTOSOWANIE
Podwieszanie tras kablowych. Ptynna
regulacja kata.

Wieszak przegubowy
preta

Mozliwos$¢ blokady
$rubg M5

WPPGN

ZASTOSOWANIE
Podwieszanie tras kablowych do $cian
i stropéw prowadzonych pod katem.

Przyktad zastosowania US12/USO12

KLJ120H60/3

SYMBOL lachy maksymalne
mm mm mm F_[kN] 1 szt

use 50 9 2 1,60 0,10 750708 100
uUs12/Uuso12 80 12 3 1,50 0,14 750508 100

U s +2,0 mm
T
diugos¢ wymiar gbrubos'c' obciazenie @ or
H d : katalogowy

us9
UsS12/Us0O12
WP *2,0mm
obcigzenie @ r
SYMBOL max. katalogowy
FoolkN] 1 szt
WP 0,60 0,04 731300 100
MATERIAL
Stal cynkowana metodg Sendzimira
PN-EN 10346:2011.
Na zamoéwienie:
F- stal cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN ISO 1461:2011
E- stal kwasoodporna
L- lakierowanie w standardowym kolorze RAL
(info str.2)
WPPG *20mm
wysokos¢  obcigzenie nr
SYMBOL H maksymaine katalogowy
mm F,[kN] 1 szt
WPPG 93 1,60 0,14 731400 100
WPPGN *3,0mm
wysoko$¢ ~ obcigzenie or
SYMBOL H maksymalne katalogowy
mm F,,[kN] 1 szt
WPPGN 78 1,60 0,30 731403 50
MATERIAL

Stal cynkowana metodg Sendzimira

PN-EN 10346:2011.

Na zamowienie:

F- stal cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN ISO 1461:2011

E- stal kwasoodporna

L- lakierowanie w standardowym kolorze RAL
(info str.2)

Przyktad zastosowania WPPG

UsS12/uso12

wepe

PGM8

WLS120 WSL120

KLJ120H60/3

Gr.biachy ]
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System oswietleniowy - elementy montazowe

Uchwyt dociskowy UD...
diugos¢  szerokos¢ wysoko$¢ grubos¢  obcigzenie
ubD SYMBOL L a H gblachy maksymalne @ katalggowy @
mm  mm mm mm F,_[kN] 1 szt
uD 60 30 12 ) 1,80 0,07 750706 100
uUD1 60 60 12 5 4,00 0,15 751206 50
uD2 60 60 20 5 4,00 0,20 751306 50
F uD3 70 60 20 8 6,00 0,32 751406 30
uD4 70 80 28 8 6,50 0,42 751606 25
ubcC
U Dc +6,0 mm
obciazenie or
&= SYMBOL maksymalne katalogowy
F FL.kN] T szt
‘ ubcC 4,00 0,16 750806 50
uDC1 uDC1 +8,0mm
obciazenie =
B i
gowy
. F..[kN] 1 szt .ﬂ
F ubc1 6,00 0,24 751506 30
‘ MATERIAL
Stal cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN ISO 1461:2011
Na zamowienie:
E- stal kwasoodporna
ZASTOSOWANIE L- lakierowanie w standardowym kolorze RAL
Podwieszanie tras kablowych. (info str.2)

SYMBOL @ a b H  Mmaksymaine

mm mm mm mm F_,[kN] 1 szt
ZK8/19 9 38 21 19 1,20 0,13 752208 50
ZK8/23 9 50 29 23 1,20 0,14 752209 50
ZK10 11 45 23 22 1,20 0,14 752210 50

ZK12 13 43 24 26 250 0,18 752212 50

Zacisk ZK...
ZK otwér wymiar wymiar wymiar obciazenie @ or
K katalogowy

Ly

ZASTOSOWANIE

Mocowanie pretéw do: MATERIAL
dwuteownikéw, katownikéw itd. Odkuwka stalowa, cynkowana galwanicznie.
Zacisk ZDT

ZDT obciazenie  obciazenie
SYMBOL maksymalne maksymalne katalgrgowy
F1,.[kN] F2,,[kN] 1 szt
C) zDT 1,50 0,85 0,16 751106 50

MATERIAL

Stal cynkowana metoda Sendzimira

PN-EN 10346:2011.

Na zamowienie:

F- stal cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN 1SO 1461:2011

E- stal kwasoodporna

L- lakierowanie w standardowym kolorze RAL
(info str.2)

obcigzenie  obciazenie
SYMBOL maksymalne - maksymalne katalg[;owy
Fama kN1 Fopo,[kN] 1 52t
zcm1 0,50 0,20 0,07 752302 100

MATERIAL
Stal cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN 1SO 1461:2011
Na zamowienie:
ZASTOSOWANIE E- stal kwasoodporna
Mocowanie pretdw, obejm itp. do: L- lakierowanie w standardowym kolorze RAL
dwuteownikéw, katownikéw itp. (info str.2)

Gr.biachy ]
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System oswietleniowy - elementy montazowe

Zacisk
zcs

ZASTOSOWANIE

Mocowanie pretdw, obejm itp. do:

dwuteownikow, katownikéw itp.

Zacisk
ZTK...

ZASTOSOWANIE

Mocowanie pretoéw, obejm itp. do:

dwuteownikéw, katownikéw itp.

Wieszak
WBC

ZASTOSOWANIE
Podwieszanie tras kablowych.

Przyktad zastosowania ZTK10

obcigzenie  obciazenie or —
SYMBOL maksymalne maksymalne Katalogowy r@
FamalKN] Fo [kN] 1 szt
ZCs 2,00 0,60 0,20 752502 50
ZTK...
otwdr  wymiar obciazenie —
sYMBoL @ h e\ aiogon ()
mm mm F,_[kN]1 szt
ZTK6/8 6-8 8-20 2,00 0,15 751109 50
ZTK10 10 8-22 3,50 0,16 751209 50
WBC75 #1,5mm
nr 1
SYMBOL @ katalogowy
1 szt
WBC75 0,06 730113 100
Pr Pr Pr
Wissak WBC sstaghars | astagbars zasmL'l’éLamu s | s | s
i

nki Pret Preta gwin.

Lancuszka ta gwin. Preta gwin.
LNP22 Lmkul&:ry\ka Lmkmgurylka Link i Korytka
gr=05mm | “gr=0.7mm | ~gr=1.0mm

Z ceownikiem | z ceownikiem | z ceownikiem

Obciazenie maksymalne
“F" max. [kN

0,20 0,80 0,80 0,10 0,15 0,40

Przyktad zastosowania
WBC75

ZTK10
-
KLJ120H60/3
L2000
PGM10
WSL120
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MATERIAL

Stal cynkowana metodg zanurzeniowg

PN-EN 1SO 1461:2011

Na zamowienie:

E- stal kwasoodporna

L- lakierowanie w standardowym kolorze RAL
(info str.2)

MATERIAL

Stal cynkowana galwanicznie.

Na zamowienie:

E - stal kwasoodporna PN-EN 10088

L - lakierowanie w standardowym kolorze RAL
(info str.2)

MATERIAL

Stal cynkowana metodg Sendzimira

PN-EN 10346:2011.

Na zamowienie:

F- Stal cynkowana metodg
zanurzeniowg PN-EN 1SO 1461:2011

E- Stal kwasoodporna

L- lakierowanie w standardowym kolorze RAL
(info str.2)

~_ZCS

PGM8

WBC75

KLL75H60/3

G blachy * [m];



System oswietleniowy - elementy montazowe

Wieszak trapezowy WT80
WT80 SYMBOL
g N WT80
() [9)
‘o O ol
[ em—]
ZASTOSOWANIE
Mocowanie do konstrukgji, stropu.
Element podwieszenia tras kablowych,
lamp, ksztattownikéw do typowych blach
trapezowych poprzez przetyczke lub pret.
Wieszak trapezowy WT/WTO120...
WT/WTO120 wymiar
SYMBOL D
mm
WT/WTO120M6 M6
WT/WTO120M8 M8
WT/WTO120911 11
Q)
0
o~o]|
o ¢
O
WT180 WT180...
wymiar
SYMBOL
mm
WT180M6 M6
WT180M8 M8
WT180011 211
6 0
o)
OOl
o
O
Wieszaki trapezowe s3a dostepne
z otworem lub gwintem
ZASTOSOWANIE
Mocowanie do konstrukcji, stropu.
Element podwieszenia tras kablowych,
lamp, ksztattownikéw do typowych blach
trapezowych poprzez przetyczke lub pret.
Przetyczka wieszaka PWT...
PWT dhugos¢
SYMBOL .
mm
PWT55 55
PWT95 95
PWT130 130

ZASTOSOWANIE

Element taczacy wieszak z blachg
trapezowa. Umozliwia szybki montaz.
Pasuje do wszystkich wieszakdw.

Przyktad zastosowania WT120211

Il 16

obcigzenie =
maks?'ma\ne nr —D

katalogowy .@
FadkN]

1,20 730408 100

obcigzenie =
maks?/ma\ne nr —D

katalogowy .@
Fa[kN]

1,20 730512 100
1,20 730612 100
1,20 730712 100

obcigzenie

maksymalne, _,Nr &b
katalogowy .@

F o KN]

1,20 730818 50
1,20 730918 50
1,20 731018 50

obcigzenie

maksymalne, . Nr
katalogowy

F e KNI

0,60 731105 200
0,60 731109 200
0,60 731113 200

WT120911

PGM10

WLS120

KLJ120H60/3

MATERIAL

Stal cynkowana metodg

Sendzimira PN-EN 10346:2011.

Na zamowienie:

F- stal cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN ISO 1461:2011,
tylko z otworami @11

E- stal kwasoodporna, tylko z otworami @11

L- lakierowanie w standardowym kolorze RAL
(info str.2)

PWT95

G blachy * [m];



System oswietleniowy - elementy skretne i montazowe - prety, tuleje, nakretki

Pret gwintowany
PG

ZASTOSOWANIE
Podwieszanie tras kablowych.

Nakretka Iacznikowa
NL

i\

ZASTOSOWANIE
taczenie elementéw systemow.

Tuleja rozporowa
TRS

Tuleja rozporowa
mosiezna
TRM

Q

ZASTOSOWANIE
Podwieszanie tras kablowych.

PGC...
SYMBOL

PGCM8/1
PGCMS8/2
PGCM10/2

PG...

SYMBOL

PGM8/01
PGM8/02
PGM8/03
PGM8/1
PGM8/2
PGM8/3
PGM10/1
PGM10/2
PGM10/3

NL...
SYMBOL

NLM8
NLM10

TRS...
SYMBOL

TRSM8
TRSM10

TRM...
SYMBOL

TRMM8
TRMM10

wymiar

mm

10

wymiar

3
3=

00 00 00 00 0

10
10

dhugosé sita
zrywajaca
mm [kN]
1000 15,40
2000 15,40
2000 24,40

dhugosé sita
zrywajaca
mm [kN]
100 19,00
200 19,00
300 19,00
1000 19,00
2000 19,00
3000 19,00
1000 30,20
2000 30,20
3000 30,20

wymiar  dlugos¢
M

mm mm
8 24

10 30

wymiar

mm
8
10

wymiar

mm
8
10

@) =
. o
1 ] katalgrgowy .tﬁ

0,48 652401 50
0,96 652501 25
1,00 652601 25

a) ==
katalgrgowy .tﬂt
1 szt.

0,03 650501 100
0,06 650601 100
0,09 650701 50
0,32 650801 50
0,64 650901 25
0,96 651501 25
0,49 651001 25
1,00 651101 25
1,50 651601 25

=
kaialgrgowy

650203 100
650303 100

diugosc nr
katalogowy

mm

30 650207 100
40 650307 50

dlugosc o

katalogowy
mm

30 650209 100
40 650309 50

17 A

MATERIAL
Stal cynkowana galwanicznie.
Na zamoéwienie:

E - stal kwasoodporna w gat. A2 lub A4.

MATERIAL
Mosigdz.

G blachy * [m];



System oswietleniowy - elementy skretne i montazowe - prety, tuleje, nakretki

Podkiadka

)

Podkiadka
powiekszona

T Q

Nakretka
NS

ZASTOSOWANIE

Podwieszanie tras kablowych.

Sruba z them
grzybkowym (kpl.)

Sruba z them
grzybkowym (kpl.)
SGN/SGF

@@

Sruba z them
grzybkowym

+ nakretka
zabkowana (kpl.)

SGKISGKF
e

ZASTOSOWANIE
tgczenie elementéw systemow.

PP...

SYMBOL

PP8
PP10

PW...

SYMBOL

PwWs8
PW10

NS...

SYMBOL

NSMs8
NSM10

SG...

SYMBOL
SGM6x10

SGM6x12
SGM6x25

SGNM6x12
SYMBOL
SGNM6x12
SGFM6x12
SYMBOL

SGFM6x12

SGK...
SYMBOL
SGKM6x10

SGKM6x12
SGKM6x14

SGKFM6x12

SYMBOL

SGKFM6x12

pod
$rube

M8
M10

pod
$Srubg

M8
M10

wymiar

mm
8
10

wymiar

=

mm

[ONoNe)

wymiar
M

mm

wymiar
M

mm

wymiar
M

mm

6
6
6

wymiar

diugosé

mm
10
12
25

diugosé

mm
12

diugosé

mm
12

diugosé

mm
10
12
14

diugosé

mm
12

=4
Katalogowy Eﬁ
650444 100
650544 100

—
nr s
katalogowy .gﬂt
650944 100
651044 100

=
katalgrgowy fﬁ

650144 100

650244 100
kat: \N .“ZE

atalogowy

650141 100
650641 100
650241 100
K
kata\grgowy .‘@
650442 100

=

nr
katalogowy rﬂ
650166 100
wymiar o //»
D ketal <
o atalogowy .@
13 651041 100
13 651141 100
13 655041 100
wymiar =
D katal <

o atalogowy .@
13 651441 100
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MATERIAL

Stal cynkowana galwanicznie.

Na zamoéwienie:

E - stal kwasoodporna PN-EN 10088

MATERIAL

Stal cynkowana galwanicznie.
Na zamowienie:

E - stal w gat. A2 lub A4.

MATERIAL

Stal cynkowana galwanicznie.

Na zamowienie:

E - stal kwasoodporna PN-EN 10088

MATERIAL SGF/SGKF
Stal cynkowana ogniowo.

G blachy * [m];



System oswietleniowy - elementy skretne i montazowe - prety, tuleje, nakretki

Lancuszek prosty
LNP

Lancuszek skretny
LNS

ZASTOSOWANIE
Podwieszanie tras kablowych.

Ogniwko skrecane
os

Ogniwko klepane
0G

Haczyk
HS

ZASTOSOWANIE
taczenie fancuszkow.

Sruba hustawkowa
SH

ZASTOSOWANIE
Podwieszanie lamp i tras kablowych.

LNP...
wymiar wymiar  dlugos¢ obcigzenie
SYMBOL g AxB L maksymalne
mm mm m  Fmax[kN]
LNP2,2 2,2 29x10 30 0,20
LNP2 2 18x9 150 0,30
LNP3 3 23x12,5 100 0,50
LNP5 5 31x19 38 1,95
LNS...
wymiar wymiar  dlugos¢ obcigzenie
SYMBOL g AxB L maksymalne
mm mm m  Fmax[kN]
LNS1,4 1,4 21x6,5 30 0,15
LNS2 2 28x9 30 0,40
os“' wymiar  obciazenie
SYMBOL g maksymalne
mm  Fmax[kN]
0s4 4 0,40
0s5 5 0,75
0osé 6 1,00
0G...
wymiar
SYMBOL
m
0G4 4
OG5 5
0Gé6 6
HS...
wymiar  obcigzenie
SYMBOL @  maksymaine
mm  Fmax[kN]
HS3 3 0,08
HS4 4 0,23
HSS5 5 0,30
HS6 6 0,50
HS7 7 0,73
HS8 8 1,00
SHM6x80
wymiar  dlugos¢
SYMBOL L
mm mm
SHM6x80 6 80

=4
Katalogowy .‘ﬁ
650111 30
650211 150
650311 100
650411 38

o=
katalgrgmwy .‘ﬂ
650213 30
650113 30

=
katalgrgowy

650115 100
650215 100
650315 100

=
katalgrgcwy fﬁ

650117 100
650217 100
650317 100

=
katalgz;uwy

650119 100
650219 100
650319 100
650419 100
650519 100
650619 100

=7
-

650127 100
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MATERIAL
Stal cynkowana galwanicznie.

MATERIAL
Stal cynkowana galwanicznie.

G blachy * [m];



System oswietleniowy - elementy skretne i montazowe - prety, tuleje, nakretki

Sruba hakowa SHZM6x80
- wymiar  diugos¢ o “4/>
zamknieta symsoL Mo L aaogow (gl
mm mm
SHZ SHZM6x80 6 80 650129 100
lu|mmmlmmmmmmnmmmuuu@
ZASTOSOWANIE MATERIAL
Podwieszanie lamp i tras kablowych. Stal cynkowana galwanicznie.
Kausza KU...
wymiar =z
KU SYMBOL [4] katalgaowy
mm
KU3 B 650125 100
KuU4 4 650225 100
KU5 5 650325 100
KUé 6 650425 100
KuUs8 8 650525 100
KU10 10 650625 100
ZASTOSOWANIE
Zabezpiecza linke przed przetarciem.
Zacisk linki ZL...
wymiar  pasuje do linek e
ZL SYMBOL @ oprzekol  yatalogowy
mm @mm
ZL3 3 1,5;2;3 650123 100
ZL5 5 4;5 650323 100
ZL6 6,5 6 650423 100
ZL8 8 8 650523 50
ZL10 10 10 650623 50
MATERIAL
Stal cynkowana galwanicznie.
ZASTOSOWANIE Na zamoéwienie:
Do zaciskania linek stalowych. E - stal kwasoodporna
Linka stalowa LS...
wymiar  diugo$¢  obcigzenie =z
LS SYMBOL [} | maksymalne katalgrgowy .‘ﬂg
mm m  Fmax[kN]
Ls1,5 1,5 300 0,19 650021 300
Ls2 2 250 1,00 650121 250
Ls3 3 200 1,36 650221 200
LS4 4 150 2,65 650321 150
LS5 5] 150 4,00 650421 150
LSé6 6 100 5,32 650521 100
LS8 8 100 8,55 650621 50
Ls10 10 50 14,00 650721 50
MATERIAL
ZASTOSOWANIE Stal cynkowana
Podwieszanie koryt systemu Na zamdwienie:
oswietleniowego. E - stal kwasoodporna
Sruba rozporowa PSR... " _
wymiar ugosc /=X
: ceiani sYmBoL katalogowy [Nl
piserscieniowa Db L oowy (2
PSR PSRM6x65 6 65 650153 200
PSRM6x100 6 100 650253 100
PSRM8x75 8 75 650353 100
PSRM8x115 8 115 650453 100
MATERIAL
ZASTOSOWANIE Stal cynkowana galwanicznie.
Mocowanie konstrukgcji i podwieszanie tras Na zamoéwienie:
kablowych do podtoza betonowego. E - stal kwasoodporna w gat. A2 lub A4

Gr.biachy ]
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