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OBROBKI SKRAWANIEM
Wrzesien 2012

MasterMill A2710 -

mate sity skrawania
do 8 mm gtgbokosci skrawanio.

8 ostrzy o dtugosci 17mm kazdy gwarantujg
spokojng prace i optymalng efektywnosc.

Materi h; eliwne Materialy aroodporne Stal
% (zeliwo szare, sferaidalne, ciagliwe i spiekane) (stopy zoroodporne na bazie feloza, % (stal niestopowa, niskostopowa i wysokostopowa)
niklu, kebalty, tytanu)

TOTALTOOLING = JAKOSE 2 SERWIS?

WNT Polska Sp. z 0.0. - ul.tagiewnicka 33a - Pl 30 417 Krakow - Tel: + 48 12252 8570 - www.wnt.com




il Gtowice frezarskie z ptytkami wymiennymi + gtowice do frezowania profilowego

Cechy produktu

Ostrze skrawajgce = 3,3 mm

8,0 mm

Efektywny kat skrawania
+9° do +11° w zaleznodci
od $rednicy frezowania

Kat przytozenia 3°

Kat przytozenia na ostrzu 5°

Geometria ze zmienng
wartoscig kata skrawajgcego

Otwory chtodzace

Réwnomierne roztozenie temperatury zapobiega
naprezeniom termicznym i gwarantuje lepszg
odporno$¢ na zuzycie.

Najlepsze w produkcie

Bardzo dobre tworzenie widra
przez caty zakres posuwu i
gtebokosci skrawania.

Réwnomierna odporno$¢ na zuzycie
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Nr artykutu
Oznaczenie ¢ | Ajajd | dd L Ptytka wymienna z 50767 ..
mm|mm|mm|mm| mm| mm| mm EUR
A271.50.R.04-17 50 | 40 | 84 |66,1| 22 | 43 | 22 SAKU 1706 4 370,00 050
A271.63.R.06-17 63 | 40 | 84 |791| 22 | 48 | 21 SAKU 1706 6 520,00 063
A271.80.R.07-17 80 | 50 |84 |9,1| 27 | 58 | 23 | SAKU 1706 7 595,00 080
A271.100.R.08-17 100 | 50 | 8,4 |116,1| 32 | 78 | 26 | SAKU 1706 8 68500 100
A271.125.R.10-17 125 | 63 | 8,4 |141,1| 40 | 88 | 28 | SAKU 1706 10 790,00 125
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Ostrze Klucz -D Molykote Sruba zacis- Klucz dyna-
wymienne (Srodek smarny) kowa mometryczny
Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
Czesci zamienne 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
d, EUR EUR EUR EUR EUR
50-125 4,12 1037 11,59 103 4,18 1303 390 302 111,00 002
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SAKU 1
-M50 -M50 -R50 -R50 -F50
CwX HCN CwX HCN HCN
26 1235 3215 3220 5235
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SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU
[pG] 1B |[pG] 1B |[PG] 1B |[PG] 1B |[PG] 1H |
Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 50414 ... 50414 ... 50516 ... 50516 ... 50 306 ...
EUR EUR EUR EUR EUR
1706ABSR 24,90 | 080 24,90 | 700 24,90 050 24,90 150 31,40 900
Stal [ [ o
Stal nierdzewna ¢} e} °
Zeliwo o ° °
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne °
Materiaty hartowane




(G TER=[L
System A2710 G TER-WILL
Parametry skrawania

do standardowych ptytek wykarczajacych
F M R

Materiat V. (m/min) f, (mm) ap (mm) V. (m/min) f, (mm) ap (mm) V. (m/min) f, (mm) ap (mm)
Stal 60 - 350 0,05-0,15 0,10-25 60 - 350 0,1-045 25-5,0 60 - 350 0,1-0,35 50-8,0
Metale nierdzewne 60 - 200 0,05-0,15 0,10-25 60 - 200 0,1-0,30 2,5-5,0 60 - 200 0,1-0,25 50-8,0
Zeliwo ciagliwe czarne 100 - 350 0,05-0,15 0,10-2,5 100 - 350 0,1-0,45 2,5-5,0 100 - 350 0,1-0,35 5,0-8,0
Metale niezelazne
Stpy zaroodporne 20-100 0,05-0,15 0,10-2,5 20-100 0,1-0,30 2,5-5,0 20-100 0,1-0,25 5,0-8,0

Stal hartowana
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