T| C N - wegloazotek tytanu

Powtoka TiCN posiada strukture wielowarstwowa. Pomimo wysokiej twardosci powtoka ta nie jest zbyt
krucha. Przynosi to korzysci zwtaszcza podczas przerywanych operacji skrawania takich jak frezowanie, gdy
zapewnione jest wystarczajace chtodzenie narzedzi. W poréwnaniu do powtoki TiN, TiCN daje wyzsza
twardos¢ i nizszy wspoétczynnik tarcia.

ZASTOSOWANIE:

Frezowanie, wiercenie, toczenie i gwintowanie niestopowe;j i stopowe;j stali.

Powtoka TiCN jest czesto uzywana do przeciagania, tfoczenia, giecia i wykrawania wysoko i $rednio
stopowej blachy. Bardzo dobra do ksztattowania na zimno elementéw wykonanych ze stali nierdzewne;.

WLASCIWOSCI:

* bardzo wysoka twardos¢,

* dobra odpornos¢ na $cieranie,
* polepszona udarnos¢,

* niski wspotfczynnik tarcia,

* wysoka przewodnos¢ cieplna.

TiCN

Twardos¢ 3500+/-500

TiCN HSS

Maksymalna temperatura

h 400°C
stosowania

Wspoétczynnik tarcia 0,2
Grubos¢ 2-4 um
Kolor miedziano-szary

TiCN matryca i wytloczka
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