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® WMNL

Wiodacy Polski Producent wyrobéw z metali niezelaznych,
stopow, w tym wyroby ptaskie walcowane z miedzi i jej stopdéw,
stopdw odlewniczych i srebra.

WMN "LABEDY” S.A. nalezy do Grupy Kapitatowej KGHM Polska Miedz S.A.
> 100 lat na rynku metali niezelaznych
Powierzchnia > 75.000 m?
3 wydziaty produkcyjne: odlewnia, walcownia tasm, walcownia blach

Lokalizacja: Gliwice, Polska
(é

>180 pracownikéw ok. 4000 ton/rok

> 30 % eksport

PRODUKTY

~ MIEDZ
TASMY | BLACHY

MOSIADZ
TASMY | BLACHY

MOSIADZ WYSOKONIKLOWY STOPY ODLEWNICZE

. BRAZ
TASMY | BLACHY

OBStUGIWANE BRANZE

. BUDOWNICTWO ‘

PRZEMYSt
@  ZBROJENIOWY
& ENERGETYKA # ELEKTRONIKA *
INZYNIERIA ‘
# R NA TELEKOMUNIKACJA ‘

MOTORYZACJA

PRZEMYSt
INZYNIERYJNY

PRZEMYSt
CHEMICZNY



WMNE W L1(ZzBACH

KREGI Z ODLEWU CIAGLEGO
DO PRODUKCIJI TASM

waga max. 2500 kg
wymiar 14 x 400 x 50 000 mm

ILOSC PRODUKCIJI ILOSC PRODUKCIJI
WYROBOW GOTOWYCH TASM W KM

000 /T B8O
roukp 30

Walcarka XIX wiek

do walcowania DUO na zimno
%7;; 3 ub'DllAtv' » \c:villi‘:vr\‘:nia tasm
PKODUKC’“NE - walcowania blach

- tasmy w kregach,
GKU I’U' » « blachy w arkuszach,
PKODU KIONE - stopy odlewnicze w postaci gasek
(sztabek)

Max wymiar wlewka

200 x 700 x 2850 mm
waga 3 500 kg

(>25% kobiet)



MIEDZ

TASMY, BLACHY

Miedzy innymi: PRZEMYSt ELEKTRONICZNY, ELEKTROTECHNICZNY, CHEMICZNY, MASZYNOWY, MOTORYZACYINY,

ZASTOSOWANIE  \ieraiopLASTYKA

GATUNKI

Oznaczenia normy
PN-77/H-82120
PN-EN 1652 PN-EN 13599 DIN 1787 ASTM B152 JISH3100 BS 2870
M1E Cu-ETP, Cu-FRTP Cu-ETP E-Cugé'_(E:LCUEB' C11000 C1100 C101
Cu99.9 M1R Cu-DLP SW-Cu C12000 C1200 -
M2R Cu-DHP SF-Cu SF-Cu C12200 C1220 C106
Cu99,7 M2G - - - - -
Cu-HCP,
Cu99,95 - - Cu-PHC - C10300 - -
Oznaczenia wg Odpowiedniki w normach zagranicznych
STAN UMOCNIENIA Stan umocnienia
PN-79/ ASTM BS JIS
H-92710 PN-EN 1652 DIN 40500 B 152 M 2870 H 3100
1. Wiasnosci mechaniczne tasm i blach
dla standw umocnienia okreslaja podane 1 2 3 4 5 6 7
w tablicy normy. .
walcowanie na goraco pg
2. Po dokonaniu uzgodnieni dla stanu R
krystal
umocnienia rekrystalizowanego istnieje re ry(;?ellflg;/vany r R200/R220 F20 HOO 0 0
mozliwo$¢ wykonania tasm o okreslonej -
przez zamawiajacego wielkodci ziarna. rekrystalizowany do
wymaganej wielkosci W...
3. Na zyczenie klienta istnieje mozliwoé¢ ziarna
wykonania tasm w innych stanach B
umochienia. péttwardy z4 R240 F25 HO2 1/2H 1/2H
twardy z6 R290/R360 F30/F37 HO4 H H
TASMY
Grubos$¢ (mm) Szeroko$¢ (mm) Stan umocnienia Srednice wewnetrzne kregu (mm)
5-9 260, 360
0,10-0,11 pz
10-310* 100, 200, 300, 400, 500
5-9 260, 360
0,12 -0,60 r, pz
10-310* 100, 200, 300, 400, 500
0,61 - 3,00 max 310* r, pz 400, 500
* po uzgodnieniu mozliwa inna szerokosé pz — po zimnym walcowaniu
BLACHY | PASY
Grubos¢ (mm) Szerokos¢ (mm) Dtugos¢ (mm) Stan umocnienia
0,30 -12,00 max 310* max 2500 r, pz
2,20-10,00 max 1000 max 2200
2,20 - 10,00** max 650 max 2200 r,pz
3,00 - 8,00 max 1000 max 2000
10,10 - 100,00** max 1000 max 2500 pPg
* po uzgodnieniu mozliwa inna szerokos$¢
** dla grubosci 2,20-2,69 mm blachy w stanie migkkim ,r” bez szlifowania - dla grubosci 10 mm tylko stan miekki ,r”
***¥szerokos$¢ i dtugosé blach po gorgcym walcowaniu o grubosci 45-100 mm wykonuje sie po uzgodnieniu
pz - po zimnym walcowaniu




MOSIADZ

TASMY, BLACHY

ZASTOSOWANIE Miedzy innymi: ELEKTRONIKA, TELERADIOTECHNIKA, MOTORYZACJA, PRZEMYSt ELEKTROMASZYNOWY
GATUNKI
Oznaczenia normy
PN-92/H-87025 PN-EN 1652 ASTM B36
PN-EN 1653* DIN 17660 ASTMB 171* JISH3100 BS 2870
M60 CuZn40 CuzZn40 - C2801 -
M63 CuzZn37 CuZn37, CuZn36 C27200 C2720 Cz108
M67 CuZn33 CuZn33 C26800 C2680 Cz107
M70 CuzZn30 CuzZn30 C26000 C2600 CZ106
M80 CuZn20 CuZn20 C24000 C2400 CZ103
M85 CuzZn1b CuZnl1b C23000 C2300 CZz102
M90 CuzZnl10 CuzZnl10 C22000 C2200 Cz101
M95 CuZnb CuZnb C21000 C2100 CZ125
Mo59* CuZn39Pb2* CuZn39Pb2* C36500 C3650* CZ120*
MC62 / CuZn38Sn1* CuZn39Sn1* CuZn38Sn1* C46400* C4640* Cz112*
*wymiary i stany umocnienia po uzgodnieniu
Oznaczenie wg Odpowiedniki w normach zagranicznych
Gatunek Stan umocnienia PN-80/ PN-EN JIS
H-92816 1652 DIN 17670 | ASTM B 36| BS 2870 H 3100
1 2 3 4 5 6 7 8
rekrystalizowany (miekki) r R240 F24 0 0
CuZn10 péttwardy z4 R280 F29 Ho2 1/2H 1/2H
STAN UMOCNIENIA twardy z6 R350 F35 HO4 H H
rekrystalizowany (miekki) r R260 F26 0 0
1. Wtasnoéci mechaniczne blach rekrystalizowany do wymag. wielk. ziarna W...
i paséw dla stanéw umocnienia CuzZn1b pottwardy z4 R300 F31 HO2 1/2H 1/2H
kredlaja podane w tablicy twardy z6 R350 F37 HO4 H H
° sprezysty 28 R410 F46 HO6
normy.
4 rekrystalizowany (miekki) r R270 F27 0 0
2 Na 3 e kii . rekrystalizowany do wymag. wielk. ziarna W...
-Na zyczenie klienta istnieje | 7170 péitwardy 24 R320 F32 HO2 1/2H 1/2H
mozliwosé wykonama tasm twardy 76 R400 F39 HO4 H H
i blach w innych stanach sprezysty
umocnienia. rekrystalizowany (migkki) r R270 F27 0 0
rekrystalizowany do wymag. wielk. ziarna W...
3. Po dokonaniu uzgodnien CuZn30 péttwardy z4 R350 F35 HO02 1/2H 1/2H
dla stanu umocnienia twardy z6 R410 F42 HO4 H H
rekrystalizowanego istnieje sprezysty 28 R480 F52 Ho6 EH
mozliwo$é wykonania blach rekrystalizowany (miekki) r R280 F28 0 0
i paséw o okreélonej przez rekrystalizowany do wymag. wielk. ziarna W...
it : Lei i CuZn33 pdttwardy z4 R350 F36 HO2 1/2H 1/2H
zamawiajacego wielkosci ziarna. twardy 76 RA20 F13 HO4 q q
sprezysty z8 R500 F53 HO6 EH EH
rekrystalizowany (miegkki) r R300 F30 0 0
rekrystalizowany do wymag. wielk. ziarna W...
Cuzn37 péttwardy z4 R350 F37 HO2 1/2H 1/2H
twardy z6 R410 F44 HO4 H H
sprezysty 28 R480 F54 HO06 EH
podwadjnie sprezysty 29 R550 F61

TASMY

Grubosé Szerokos$¢ L Srednice wewnetrzne
Stan umocnienia
(mm) (mm) kregu (mm)
5-9 260, 360
0,10-0,60
10 -360 r.pz 100, 200, 300, 400, 500
0,61-3,00 max 360 r, pz 400, 500
* dla grubosci powyzej 2,5 mm szeroko$¢ max 380 mm
pz — po zimnym walcowaniu

BLACHY | PASY

Grubosd Szerokos¢ Dtugosd .
Stan umocnienia
(mm) (mm) (mm)
0,30-2,00 max 360 max 2500 r.pz
2,20-10,00 max 1000 max 2500
2,20-10,00* max 650 max 2200 r.pz
3,00-8,00 max 1000 max 2000
10,10 - 100,00* max 1000 max 2500 ale]

* dla grubosci 2,20 - 2,69 mm blachy w stanie miekkim ,r" bez szlifowania; dla grubosci 10 mm

tylko stan miekki ,r"

** szeroko$¢ i dtugoéé blach po gorgcym walcowaniu o grubosci 35 — 80 mm wykonuije sie

po uzgodnieniu
pz — po zimnym walcowaniu




BRAZ

TASMY, BLACHY

ZASTOSOWANIE Miedzy innymi: ELEKTRONIKA, TELERADIOTECHNIKA, MOTORYZACJA, PRZEMYSt ELEKTROMASZYNOWY

GATUNKI

Oznaczenia normy
PN-92/H-87050
PN-EN 1652 DIN 17662 ASTM B103, B97 JISH3110 BS 2870
CuSn4 B4 CuSn4 CuSn4 C51100 C5111 PB101
- - CuSn5 - C51000 C5212 Pb102
CuSn6 B6 CuSn6 CuSn6 C51900 C5191 PB103
CuSn8 B8 CuSn8 CuSn8 C52100 C5212 -
PN-92/H-87060
CuSi3Mn1 BK31 - - C65500 - C5101
Oznaczenie Oznaczenie Odpowiedniki w normach zagranicznych
- wg wg Polskiej
Gatunek Stan umocnienia PN-77/ Normy DIN ASTM BS IS
H-92815 PN-EN 1652 17670 B 103,B 97 2870 H3100
1 2 3 4 5 6 7 8
. s 060
rekrystalizowany (miekki) R290 F33 HO2 0 0
STANUMOCNIENIAL péitwardy R390 F38 Hou 1/2H 1/2H
L twardy R480 F47 HO6 H H
1. Whasnosci, sprezysty R540 F54 EH EH
mechaniczne taém HO08
i blach dla stanéw . L 060
umocnienia okreélaja rekrystalizowany (miekki) r R350 F35 HO2 0 0
podane w tablicy péttwardy z4 R420 F41 HO4 1/2H 1/2H
CuSn6 twardy z6 R500 F48 H
normy. . Ho6 H
sprezysty z8 R560 F55 Hos EH EH
2. Na 2yczenie klienta podwdjnie sprezysty z9 R640 F63 H10 SH
istnieje mozliwosé 060
wykonania tasm rekrystalizowany (miekki) r R370 F37 HO2 0
i blach w innych péttwardy z4 R450 F45 HO4 1/2H
stanach umocnienia. CuSn8 twardy z6 R540 F54 HO6 o
sprezysty z8 R600 F59 Hos EH
podwdjnie sprezysty z9 R660 F66 H10
walcowanie na goraco
. rekrystalizowany (miekki) r H70
CuSisMn1 twardy 26 HO4
sprezysty z8 HO08
TASMY
Grubo$¢ (mm) Szeroko$¢ (mm) Stan umocnienia Srednice wewnetrzne (mm)
5-9 260, 360
0,10 - 0,60
10 — 360 r, pz 100, 200, 300, 400, 500
0,61 —2,00 20 - 360 400, 500
pz — po zimnym walcowaniu
BLACHY | PASY
Gatunek Grubos$¢ (mm) Szeroko$¢ (mm) Diugos$¢ (mm) Stan umocnienia
CuSn4,CuSn5, CuSn6, CuSn8,
CuSiaMn1 0,20 - 10,00 max 360 max 2000° r, pz
CuSi3Mn1 5,00 — 30,00 max 600 pg
* dla grubosci 2mm — dlugo$¢ max wynosi 2500 mm  pz — po zimnym walcowaniu




MOSIADZ

WYSOKONIKLOWY

TASMY, BLACHY

ZASTOSOWANIE

Miedzy innymi: ELEKTRONIKA, ELEKTROMECHANIKA, TELERADIOTECHNIKA, METALOPLASTYKA

GATUNKI

Oznaczenia normy
PN - 93/H-87027
PN-EN 1652 B:m i;ggi* ASTM B122 BS 2870
CuNil8zn27 MZN18 CuNil8zZn27 CuNil8zn27 C77000 NS107
CuNil8Zn20 MZ20N18 CuNi18Zn20 CuNi18Zn20 C75200 NS106
CuNil2zZn24 MZN12 CuNil2Zn24 CuNil2Zn24 C76200 NS104
*wymiary i stany umocnienia po uzgodnieniu
Oznaczenie wg | Oznaczenie wg Odpowiedniki w normach zagranicznych
STAN UMOCNIENIA Gatunek Stan umocnienia PN-77/ Polskiej Normy ASTM BS
H-92815 PN-EN 1652 DIN 17670 B 122M 2870
1._W+aanéci_ 1 2 3 4 5 6 7
mechaniczne tasm i blach - —
dla stanéw umocnienia rekrystalizowany (miekki) r R390 F39 HO1
okredlaja podane w péttwardy z4 R470 F47 HO02
tablicy normy. CuNil8zn27 twardy 26 R540 F54 HO4
sprezysty z8 R600 F60 HO6
2.Na zyczenie klienta podwdjnie sprezysty
istnieje mozliwo$¢ . S 0
. P rekrystalizowany (miekki) r R360 F36 HO1
W‘i’k‘;’;zuavtasst’;‘aslfh péttwardy 24 R430 F43 HO2 UFZ'H
um’z))cnienia H wa DIN CuNil2zn24 twardy 26 R490 F51 HO4 EH
17670 9 sprezysty 28 R550 F56 HO6 i
: podwadjnie sprezysty z9 R620 F65 HO8
3.Na zyczenia klienta rekrystalizowany (miekki) r R380 F38 HO1 0
|stn|eje_ mOZ,"WOSC . péttwardy z4 R450 F45 HO2 1/2H
wykonania tasm, blach i | cyNi18zn20 twardy 26 R500 F52 HO4 H
pasow w innych stanach. sprezysty 28 R580 F58 HO6 EH
podwdjnie sprezysty z9 R640 F68 HO8

TASMY

Grubos¢ (mm)

Szerokos¢ (mm)

Stan umocnienia

Srednice wewnetrzne (mm)

5-9
0,10-0,60
10 -360
0,61-2,00 20-360

260, 360

r, pz

100, 200, 300, 400, 500

300, 400, 500

pz — po zimnym walcowaniu

Grubos¢ (mm)

Szerokos$¢ (mm)

Dtugosé (mm)

BLACHY | PASY

Stan umocnienia

0,20 - 5,00

max 360

max 2000*

r, pz

* dla grubos$ci 2mm — dtugo$¢é max wynosi 2500 mm

pz — po zimnym walcowaniu




MIEDZIONIKIEL

TASMY, BLACHY

ZASTOSOWANIE

Miedzy innymi: PRZEMYSt STOCZNIOWY, MORSKI, CHEMICZNY, PAPIERNICZY, MOTORYZACJA

GATUNKI

Znak EN 1652 ASTM 171 DIN 17670-1 BS 2870 JISH 3100
CuNi10 CuNil0FelMn C70600 CuNil0FelMn CN 102 C7060
CuNi30 CuNi30Mn1Fe C71500/C71520 CuNi30Mn1Fe CN 107 C7150

SPECYFIKACJA

Gatunek Grubo$¢ (mm) Szeroko$¢ (mm) Dtugos$¢ (mm) Stan umocnienia
CuNi30Mn1 Fe/C71500 6,0-25,0 max 1200 max 2400 P9
CuNi30Mn1 Fe/C71500 25,0-33,0 max 1000 max 2000 P9
CuNi30Mn1 Fe/C71500 powyzej 33,0 do indywidualnego ustalenia do indywidualnego ustalenia jele]
CuNi10Mn1 Fe/C70600 3,0-8,0 max 1000 max 2000 pz
CuNi10Mn1 Fe/C70600 6,0-45,0 max 1200 max 2400 P9
CuNi10Mn1 Fe/C70600 powyzej 45,0 do indywidualnego ustalenia do indywidualnego ustalenia P9

1. Stany umocnienia:

pg - stan po goracym walcowaniu
pz — stan po zimnym walcowaniu (do indywidualnego uzgodnienia)

Wykorczenie powierzchni: trawiona, szlifowana, gtadzona (w stanie pz)
Ciecie krawedzi: gilotyna, pita
Tasmy w kregach produkuje sie po ustaleniu parametréw technologicznych




BLACHY BIMETALOWE

TASMY, BLACHY

ZASTOSOWANIE

Miedzy innymi: ELEKTROTECHNIKA, ELEMENTY APARATURY CHEMICZNEJ, ELEMENTY PRACUJACE W WODZIE

MORSKIEJ

SPECYFIKACJA

Gatunek wg _— ‘1 (1 i1
ZN-WME-002/97 Stan umocnienia Grubos¢ (mm) Szerokosé (mm) Dtugosé (mm)
CuAl 26 0,50 - 2,00 max 400 900 - 1100

SPOIWA

| BLACHY SREBRNE

ZASTOSOWANIE

Migdzy innymi: DO LUTOWANIA MIEDZI | JE} STOPOW ORAZ ZELIWA, STALI WEGLOWYCH | NISKOSTOPOWYCH

1. Stany umocnienia:
r — stan miekki

pz — stan po zimnym walcowaniu (twardy)
2.Po uzgodnieniu istnieje mozliwos$é wykonania o okreslonych tolerancjach wymiarowych.
3.Na zyczenie Klienta istnieje mozliwo$¢ wykonania blach/anod srebrnych o okreslonych witasciwosciach.

SPECYFIKACJA

LS 45

pz, r

0,50 -2,00

max 400

Gatunek wg Stan umocnienia ‘1 (1 Iy
PN-80/M-69411 wg PN-80/M-69411 Grubos¢ (mm) Szerokosé (mm) Dtugosé (mm)
LS 25

max 500




STOPY

ODLEWNICZE

Stopy odlewnicze produkowane s3 zgodnie z:
- normami PN, EN, DIN
- indywidualnymi wymaganiami okreslonymi przez klienta.

STOPY ODLEWNICZE

MOSIADZ ODLEWNICZY

Gatunek wg . Wymiary (mm) . .
Znak PN-91/H-87026 Postac (gr. x szer. x dt) Powierzchnia
CuZn34Al2Mn1Fe MAG8 gaski 80 x 90 x 400
gaski 80 x 90 x 400
CuZn39Pb2 MO59 ptaskowniki 30 x 87 x 600
surowa
CuZn38Pb2 MM47 gaski 80 x 90 x 400
. ptaskowniki 30 x 87 x 600
CuZn16Si3,5 MK80 gaski 80 x 90 x 400

* mozliwos¢ odlania stopu miedzi wg specyfikacji materiatowej klienta

BRAZ ODLEWNICZY

Gatunek . Wymiary (mm) . .
Znak PN-91/H-87026 Postac (gr. x szer. x i) Powierzchnia
ptaskowniki 16 x 408 x 200
Cusn10 B10 gaski 80 x 90 x 400
ptaskowniki 16 x 408 x 200
CuSn10P B101 gaski 80 x 90 x 400
CuSn10Zn2 B102 gaski 80 x 90 x 400
ptaskowniki 16 x 408 x 200
CuSn12 B12 gaski 80 x 90 x 400 surowa

CuSnl6 B16 ptaskowniki 12 x 200 x 1610
CuSn10Pb10 B 1010 gaski 80 x 90 x 400
CuSn5ZnPb5 B 555 ptaskowniki 30 x 87 x 600
CuSn5ZnPb RG5 gaski 80 x 90 x 400
CuAl10Fe3Mn2 BA 1032 gaski 80 x 90 x 400
CuAl10Fe4Ni4 BA 1044 gaski 80 x 90 x 400
CuSi3Zn3Mn1l BK 331 gaski 80 x 90 x 400

* mozliwo$c¢ odlania stopu miedzi wg specyfikacji materiatowej klienta

WLEWKI Z MIEDZI | STOPOW MIEDZI

Znak Gatunek Norma* Postac Wymiary (mm) Powierzchnia
Cu-DHP CW 024 A fi 115 x max 2700
Cu-ETP CW 004 A EN 12449 watek fi 128 x max 2700 surowa
CuzZn37 CW 508 L fi 205 x max 2700
fi 115 x max 2700
CuZn39Pb3 CW614N EN 12165 watek fi 128 x max 2700 surowa
CuZn40Pb2 CW 617N )
fi 205 x max 2700

* mozliwo$¢ odlania wlewkdw o sktadzie chemicznym dla kazdego gatunku ujetego w przywotanych normach




SKUP ZtOMU

Prowadzimy procesy produkcyjne w obiegu zamknietym. Odpady powstate w trakcie produkgji przetwarzamy na

réznorodng game produktowa.

Skupujemy ztom metali niezelaznych:

¢ Ztom miedzi w klasach: 1.01.1; 1.02.1

¢ Ztom mosiadzéw dwusktadnikowych: CuZn36 ; CuZn37 ; CuZn33 ; CuZn30 ; CuZn20 ; CuZnl5; CuZnl10; CuZnb
¢ Ztom mosiadzoéw otowiowych: CuZn39Pb2 i inne

¢ Ztom mosigdzdw niklowych: CuNi12Zn24 ; CuNi1l8Zn20; CuNi15Zn27 ; CuNil5Zn21

¢ Ztomy stopdw miedzi z cyna: CuSn6; CuSn8; CuSn10;B101;B102;B555;B1010; BK31; BA1032iinne

¢ Inne gatunki po uzgodnieniu z dziatem zakupdw surowcow

Jedli dbasz o $rodowisko i jestes$ chetny do wspdtpracy z nami to zapraszamy do kontaktu z naszymi ekspertami

w zakresie ztomdéw metali niezelaznych tel. +48 785 994 993




UStUGI

Mechaniczne polerowanie blach
(szlifierko-polerka P-1200)

Woyzarzanie blach w piecach komorowych w temp. do 700°C

PILA TARCZOWA

FIRMY SCHELLING
PARAMETRY:

o Dtugo$¢ ciecia max 3100 mm

o Szerokos¢ ciecia max 1500 mm
o Grubos¢ od 3 do 60 mm

. e Tolerancja +/- 1 mm

SZLIFIERKA
SZEROKOPASMOWA
FIRMY WEBER
PARAMETRY:

o Wymiary blach szlifowanych:
- max 1300 x 2500 x 50 mm
- min 300 x 800 x 3 mm

e Maksymalny ciezar obrabianego
przedmiotu: 1500 kg

o Tolerancja falistosci: +/- 3 mm

e Chropowatos$¢ powierzchni

zalezna od zastosowanego
papieru $ciernego

grubogé 5-10mm
szerokosé 650 - 1200 mm
dtugosc (do) 2000 mm
szerokosé 1400 mm
dtugosé max 3000 mm
wysoko$¢é zatadunku 600 mm

Woyzarzanie tasm w piecach z atmosfera ochronna

$rednica zewnetrznego kregu max 1500 mm

$rednica wewnetrznego kregu 100 - 600 mm

szerokosé 10-420 mm

waga kregu max 3000 kg
temperatura (do) 650 °C

Prostowanie tasm

grubosé 0,15-0,80 mm
szerokosé 170 - 400 mm
masa kregu max 3000 kg
$rednica rozwijarki 300, 600 mm
$rednica zwijarki 600 mm

Prostowanie blach

grubogé 0,50-11 mm
szerokosé 25-1300 mm
dtugosé min 500 — 2500 mm

Ciecie palnikiem plazmowym stopéw Cu

grubosé 5-50 mm
szerokosé 1200 mm
dtugos¢ (do) 2000 mm

Trawienie w roztworze H ,SO,

Trawienie w roztworze HCL

wanny o wymiarach |

3400 x 1100 x 1350 mm

wanny o wymiarach |

2750 x 1100 x 1250 mm

Ciecie wzdtuzne i poprzeczne tasm i blach

Walcowanie na goraco wlewkdéw oraz walcowanie na zimno tasm i blach

Cigcie termiczne przecinarka typu YUN sterowana numerycznie wyposazona w stét wodny

Ciecie tlenowe blach ze stali weglowych i niskostopowych

Ciecie plazmowe blach ze stali wysokostopowych

i metali niezelaznych

maksymalna wielko$¢ pola roboczego

8000 x 2000 mm

grubog¢ ciecia tlenem

6 - 150 mm

grubo$éd ciecia plazma

4-70 mm




USLUGA
SZLIFOWANIA
WALCOW

DANE TECHNICZNE
¢ dtugosd catkowita szlifowanego walca max 3000 mm
¢ dtugosdé szlifowanej beczki walca max 1300 mm
¢ drednica szlifowanego walca 75-500 mm
¢ masa szlifowanego walca max 3000 kg
¢ ksztatt walca po szlifowaniu:
- cyliner

- wypuktosé na dtugosci 1300 mm - max 0,5 mm

UStuUGl
LABORATORYIJNE

DANE TECHNICZNE
¢ dtugosd catkowita szlifowanego walca max 3500 mm
¢ dtugosd szlifowanej beczki walca max 2200 mm
¢ drednica szlifowanego walca 300 - 900 mm
¢ masa szlifowanego walca max 9000 kg
¢ ksztatt walca po szlifowaniu:
- cyliner
- wypuktosc / wklestos$é na dtugosci 2200 mm

- max 1,0 mm

Swiadczymy ustugi laboratoryjne wykorzystujac sprzet éwiatowej klasy dostawcéw.
Przyrzady kontrolno-pomiarowe posiadaja wymagane okresy wzorcowania, kalibracji oraz sprawdzania.

¢ statystyczna préba rozciagania

¢ twardosé Vickersa

¢ mikrotwardos$¢ Vickersa

¢ chropowatos¢é powierzchni

¢ przewodnos¢ elektryczna metoda praddw wirowych

¢ analiza sktadu chemicznego
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