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CZYM SIE WYROZNIAMY?

Wymagajacy projekt wewnetrzny lub projekt dla klienta?
Potrzebujesz nowej, ulepszonej powtoki?

ULEPSZAMY WLASCIWOSCI
POWIERZCHNI DZIEKI
STANDARDOWYM PRODUKTOM

Ochrona przed korozjg
Ochrona przed Scieraniem
Twardos¢é

Jednolitosc¢

Il inne

‘ WPROWADZAMY INTELIGENTNE
FUNKCJE REGENERACYJNE

jako rozwigzania niestandardowe

a® & &

Samonaprawianie Samoczyszczacy Kapsutkowanie
hydrofobowy iwspétosadzanie

STANDARDOWE PRODUKTY
w sprzedazy

Dodatek do niklowania ADNEO_100
Dodatek do pasywacji ADNEO_1000P

POTRZEBUJESZ JESZCZE BARDZIEJ
WYSZUKANYCH ROZWIAZAN?

Oferujemy ustugi badawczo-rozwojowe
oraz doradztwo:

s COAT-IT

Producent nanododatkow do procesow
galwanicznych oraz centrum rozwoju

| doradztwa w zakresie powtok ze szczegolnym
uwzglednieniem powtok ochronnych.

STAWIASZ NA OCHRONE SRODOWISKA
ALBO SZUKASZ 0SZCZEDNOSCI?

Mozemy zmniejszy¢ zuzycie metalu (ciesza powtoka)
zachowujac te same wtasciwosci, co wczesniej.

PROJEKT: Zmniejszenie zuzycia Ni przy zachowaniu
odpornosci na korozje; grubos¢ powtoki: 25 mikronow
PIERWSZY PARTNER: Niemcy, producent chemii

EFEKT: Warstwa niklu zredukowana do: 20 mikronéw (20%)

Redukcja grubosci powtoki miedzy 20 % - 50 %
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Oszczednosci na poziomie 15-40%

@ Oszczednosc¢ materiatu @ Nizsza emisja CO»

@ Oszczedno$é czasu @ Nizsze koszty

@ Oszczedno$é energii utylizacji sciekow

STANDARDOWE PRODUKTY W FAZIE TESTOW
w fazie testow

Dodatek do cynkowania ADNEO_200
Dodatek do niklowania chemicznego ADNEO_300
Dodatek do powtok cynkowo-niklowych ADNEO_400S

 Projektowanie powtok
e Testy powtok i innych materiatow
e Doradztwo z zakresu powtok

marek@coat-it.pl WWW.COAT-IT.PL

+48 509 683 490 coat-it



WYBRANE PROJEKTY

MOTORYZACJA

CEL: Zwiekszona odpornos¢ na korozje bez
zmiany wygladu

SZCZEGOLY PROCESU: btyszczacy Ni
GRUBOSC POWLOKI: 12 pm
GESTOSC PRADU: 2 A/dm?2

EFEKT

SPOWOLNILISMY SZYBKOSC KOROZ3JI
2-KROTNIE. Z 48H DO 96H.

Ni + KATXX
Ni + KAIXX,
96h

PRZEMYSt ZBROJENIOWY

CEL: Zwiekszona odpornosc na korozje w
procesie pasywacji

SZCZEGOLY PROCESU:: Przezroczysta pasywacja po Zn
GRUBOSC POWLOKI: 12 um

EFEKT

ZWIEKSZYLISMY ODPORNOSC NA KOROZJE 0 40%

BRANZA MEBLARSKA

CEL: Redukcja zawartosci Cr w Sciekach
PO procesie pasywaciji

SZCZEGOLY PROCESU: Pasywacja bezbarwna na powtoce Zn
GRUBOSC POWLOKI: 10 pm

EFEKT

ZMNIEJSZYLISMY POZIOM Cr W SCIEKACH 0 60%
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