lll. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTDI

frez nasadzany walcowo-czotowy / end mill and sqgare cutter

R61L.21-...LN12 .

kat przystawienia: — o
cutting edge angle: Kr— 9 0 LNKU...

yron B nnaxue:

frezy sktadane milling cutters cpe3abl cbopHbie

Jf/nowoécil\\
( new! |
| HoBwHKal |

mm

HacaaHaa uunnnHapuyecko-topueBas cbpe3a

R61L.21-...LN12

/
SYSTEM S /
g ——— - —a[3 ]
| |
|
[ o .
A
uwaga! -_f_rezy 2 syst p dzenia chtodziwa do strefy obr_épki.
B T e S e
( PAFANA Czesci zamienne / Spare parts A
3anacHble 4actn
gzngczc-ipie V\(/ngﬁt D\(Vymiz_ary
nation
Sesreier, | Ve imensons 8 | —| =8 |o—
[kl =t LNKU [Srepe it siawaiace) | Kuez S Kt
D d H h B (o] a,, e Z Pex;meF?:;mur nﬂaCTszl Koy Y Emur ngu
R61L.21-040LN12| 0,200 | 40 | 16 | 40 | 20 | 84 | 56 | 12 4 SF-0830 | 4SMS
R61L.21-050LN12| 0,320 | 50 | 22 | 40 | 20 |10,4|6,3 | 12 5
R61L.21-063LN12 | 0,540 | 63 | 22 | 40 | 20 |104|6,3| 12 6 ~ F-1020 6SMS
R61L.21-080LN12 | 1,020 80 27 | 50 | 23 |124|7,0| 12 7 LNKU 120608  S-40115 s
R61L.21-100LN12| 1,580 | 100 | 32 | 50 | 25 |14,4|8,0 | 12 8 M16x30-10.9|14SMS
\R61L.21-125LN12| 3,240 | 125 | 40 | 63 | 28 /16,4 9,0 | 12 9 M20x30-10.9/17SMS/
R61L.21-050LN12
R61L.21-063LN12
2
: M
R61L.21-080LN12
Zastosowanie / Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona / Page
MpumeHenve Onepauun obpaboTku CrpaHuua
LNKU

- = S g

INFORMACJE TECHNICZNE - Operacje obrobkowe - ptytki do frezowania. Strona Nr 380-389. / TECHNICAL INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389
TEXHWYECKWVE NHOOPMALIM - Onepauym 06paboTku - nnactuHbl Ans dpeseposaHus. Ctpanuua Ne 380-389.



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOIPAHHbIE MITACTUHDbI
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PLYTKA DWUSTRONNA.
DOUBLE-SIDED INSERT. LNKU 120608: S6M, S7M, S8M.
OBYXCTOPOHHAA MIACTUHA.
4 EFEKTYWNE KRAWEDZIE SKRAWAJACE Materialy i gatunki: / Grades and materials: / Matepuansl 1 mapku:
PO 2 NA KAZDEJ STRONIE.
4 EFFICIENT CUTTING EDGES : . . P : . .
2 ON EACH SIDE. ﬁraltlgr){aTnge:toeJrlgl:owe. éﬂ{gg%éken Dane skrawa.ma. / Cutting data: / [aHHble pesku :
4 3OPEKTUBHbLIE PEXXYLLVE KPOMKU Ipynnbl MaTepuanos : CTpy»KOrom : Vc m/min fz mm ap mm
2 C KAXXOOWU CTOPOHBbI. stal
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