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BODYCOTE THERMAL PROCESSING
Wstep

Wychodzac naprzeciw potrzebom rynku obrobki
cieplne] w zakresie procesu dajacego zwigkszona
odpornos¢ na korozje uruchomiono w Zaktadach
Bodycote w Chetmnie i w Warszawie proces

azotoutleniania oferowany przez NITREX METAL
INC. z Kanady.
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Piec NX 1225 ( @ 1200 x 2500
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Piec NX 1225
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Ekran gtdwny programu sterujacego.
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Charakterystyka procesu.

Technologia NITREG-ONC® jest kombinacja nastepujacych procesow :

1. Azotowania kontrolowanego NITREG®
2. Utleniania ONC® .

3. Impregnacji detali w inhibitorze
korozji.
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Wyniki dla stali 18G2A (1).

NITREX METAL INC.

3474 POIRIER BOULEVARD, ST. LAURENT, QUEBEC, CANADA, H4R 2]5
@ (514)335-7T191 - FAX: (514) 3354160

Table 1: Nitriding specifications and results

e-mail: nitrex @ nitrex.com

Spec | White Oxide Eff. case depth
Results layer layer Surface hardness (Core+100HV0.5)

Spec 10-15um 1-3um 500 HV1 min. 0.2-0.3mm
Results 17pum Tpm 560HV1 | 635HVO.5 | 710HV0.1 0.26-0.27mm
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Wyniki dla stali 18G2A (2).

Figure 1. Microstructure of nitrided surface of S355J0 sample, taken at two different
magnifications (3% Nital etched)

Note the top white layer is a nickel plating used for edge retention.
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Figure 2. Microhardness profiles after nitriding.
Twio profiles made at two different locations.
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ZALETY PROCESU NITREG-ONC®.

1. Zwiekszenie odpornosci powierzchni na scieranie.
2. Zwiekszenie odpornosci ha korozje.

3. Uzyskanie estetycznie wygladajacej czarnej barwy.
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ZALETY PROCESU NITREG-ONC®.

80
hx 10 70-
60
50
401
30
20
10-
0_

Bl Azotowanie

[E Azotowanie +
ONC

Bez A B
impr.

Poprawa odpornosci na korozje dla probek z materialu
MM2 po zastosowaniu impregnacji w preparacie A i B.
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Przyklady zastosowan

Technologia NITREG-ONC® ma szczegoblne
zastosowania w elementach konstrukcyjnych
takich jak :

- elementy hydrauliki sitowej
ttloczyska, cylindry.

- W przemysle samochodowym
prowadnice foteli, elementy
podnoszenia szyb.

- W przemysle maszynowym.
- elementy uktadéw hamulcowych.

Bodycote

slide number 10



BODYCOTE THERMAL PROCESSING

Podsumowanie

Klienci Bodycote Polska bardzo szybko przekonali si¢ do
korzysci plynacych ze stosowania technologii NITREG-
ONC®. Proces ten wykonywany na piecu NX- 1225,
sterowany przy pomocy nhowego programu NITREX
METAL INC. zapewnia wysoka jakos¢ 1 powtarzalnosé¢
wynikow obrobki cieplno — chemiczne;.

Wciaz poszukujemy nowych zastosowan dla tej technologii

i wykonujemy probne procesy dla obecnych i przysztych
klientow bedac pelni optymizmu w oczekiwaniu na efekty
tych prac.
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