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Rinkos tyrimas
ŠRATASVAIDŽIŲ SU BESISUKANČIU STALU PIRKIMO
TECHNINĖ SPECIFIKACIJA
2017 m. _____________d. Nr.______________

Visaginas
Pirkimo tipas

1. Prekių pirkimas.

TIKSLAS

2. Šratasvaidės su besisukančiu stalu (toliau – šratasvaidė(-ės), įrenginys(-iai) bus naudojamos, siekiant nuvalyti nuo metalo laužo stambių elementų, susidariusių išmontuojant IAE įrenginius, paviršiaus dažus, rūdis ir viršutine metalo sluoksnį.
TIEKIMo APIMTIS

3. Bendras tiekimo terminas nuo sutarties įsigaliojimo dienos – 180 kalendorinių dienų. Per šį laikotarpį Tiekėjas privalo:
3.1. pateikti dokumentus, kaip nurodyta VII skyriuje;
3.2. pristatyti dvi šratasvaides, kaip nurodyta 4 punkte;
3.3. pristatyti šratasvaidžių atsarginių ir normalaus nusidėvėjimo dalių komplektus, kaip nurodyta 5 punkte;
3.4. dalyvauti šratasvaidžių priėmimo bandymuose IAE, kuriuos atliks Užsakovas, kaip nurodyta 25 punkte;
3.5. apmokyti IAE darbuotojus, kaip nurodyta XI skyriuje.
Prekių aprašymas
4. Šratasvaidei keliami minimalūs techniniai reikalavimai pateikiami 1 lentelėje.
1 lentelė
	Eil. Nr.
	Parametras
	Minimalūs techniniai reikalavimai

	1. 
	Bendrieji reikalavimai 

	1.1. 
	Įrenginių atitiktis ES direktyvoms
	Įrenginiai turi atitikti Mašinų direktyvą 2006/42/EB arba lygiavertę

	1.2. 
	Įrenginiuose naudojamas abrazyvas / ścierny
	Abrazyvo tipas – skaldyti plieniniai šratai;
Abrazyvo kietumas - nuo 451 iki  514 HV arba nuo 47 iki 52 HRC;

Abrazyvo dydis - G120 pagal LST EN ISO 11124–3, G18 pagal SAE J444 arba lygiaverčio dydžio pagal kitų standartų /
Twardość materiału ściernego - od 451 do 514 HV, lub od 47 do 52 HRC;

Ścierny rozmiar - G120 zgodnie z normą DIN EN ISO 11124-3, SAE J444 G18 lub równoważny zgodnie z innymi standardami

	1.3. 
	Maitinimo įtampa ir vardinis dažnis / 
Napięcie zasilania i częstotliwość znamionowa
	3 fazy, 400±20 V, 50 Hz

	1.4. 
	Įrenginių pneumatinių sistemų oro slėgis /
Ciśnienie i powietrze narzedzia układu pneumatycznego
	Turi būti ne didesnis kaip 0,6 MPa /
Ma być  nie większy niż 0,6 MPa

	1.5. 
	Minimali įrenginio sudėtis /
Minimalny sklad narzedzia
	· šratasvaidė kamera;

· abrazyvo surinkimo ir regeneravimo sistema;

· oro vėdinimo ir filtravimo sistema;

· valdymo skydas (pultai);
· turi būti išardomi į atskiras išvardintas dalis /
· kamera srutowania;

· zbieranie materiału ściernego i system regeneracji;

·  klimatyzacja i układ filtracyjny;

· Panel (pult);

· muszą być demontowane na poszczególne części wymienionych

	1.6. 
	Įrenginių atskirų dalių maksimalūs dydžiai /
Maksymalny rozmiar oddzielnych czesci narzedzia
	Ilgis ne didesnis kaip 2,8 m;
Plotis ne didesnis kaip 1,8 m   /
Dlugosc nie wieksza niz 2,8m

Szerokość nie wieksza niz 1,8m

	1.7. 
	Stalo skersmuo /
Średnica stolu
	Nuo 1500 iki 1600 mm
Od  1500 do 1600mm

	1.8. 
	Stalo medžiaga / 
materiał stolu
	Mangano plienas /
mangan stalowy

	1.9. 
	Maksimalus apdorojamų detalių aukštis /
Maksymalna wysokość obrabianych
	Ne mažesnis kaip 900 mm /
Nie mniejszy niz 900mm

	1.10. 
	Turbinų skaičius /
Liczba turbin
	Ne mažiau kaip po 2 /
Co najmniej 2

	1.11. 
	Turbinos pavaros galingumas /
Moc napędu turbiny
	Ne mažesnis kaip 7,5 kW /
Co najmniej 7,5 kW

	1.12. 
	Turbinų mentelių eksploatavimo laikas /
Czas eksploatacji Turbiny
	Ne mažesnis kaip 2000 motovalandų

Co najmniej2000 motogodzin

	1.13. 
	Turbinų keičiamų apsauginių plieninių lakštų darbo resursas  /

Zamiana ochronnych blach ze stali Turbin  resurs pracy
	Ne mažesnis kaip 1000 motovalandų  /
Co najmniej1000 motogodzin

	1.14. 
	Vėdinimo sistema /
System wentylacji
	 - весь загрязненный воздух, образующийся в дробеметной камере должен очищаться на фильтрах
 - выброс очищенного воздуха после фильтров -  в помещение  рабочей зоны

	1.15. 
	Oro filtravimo sistema /
Układ filtracji powietrza
	Turi turėti ne mažiau kaip 2 valymo pakopas:

Pirma (būtina) pakopa – oru valomas filtras

Antra (būtina ) pakopa – HEPA tipo filtras /
Musi mieć co najmniej 2 cykle czyszczenia:

Pierwszy (wymagany) etap - filtr czyszczony powietrzem

Drugi (wymagany) etap - filtr typu HEPA

	1.16. 
	Pirmosios pakopos filtravimo elementų efektyvumas /
Pierwszy etap efektywnosc elementu filtrującego
	Ne mažesnio kaip ePM2,5 efektyvumo pagal LST EN ISO 16890-1:2016 arba lygiavertį standartą /
Nie mniej niż ePM2,5 efektywnosc, zgodnie z normą DIN EN ISO 16890-1: 2016 lub równoważną normą

	1.17. 
	Antrinės pakopos filtravimo elemento klasė /
Drugi etap element klasyczny filtracji
	ne mažesnės kaip H13 klasės pagal LST EN 1822–1 arba lygiavertį standartą /
Co najmniej H13 klasa, zgodnie LST EN 1822–1 lub równoważną normą


5. Kartu su įrenginiais turi būti pristatytos atsarginės dalys, medžiagos, reikmenys, normalaus nusidėvėjimo dalys. Šioms prekėms keliami reikalavimai ir kiekiai nurodyti 2 lentelėje.
2 lentelė

	Eil. Nr.
	Pavadinimas
	Reikalavimai
	Kiekis

	1. 
	Šratasvaidės kameros apsauginių lakštų komplektas
	Komplektą turi sudaryti visų šratasvaidės kamerų apsauginiai lakštai.
Visi lakštai turi būti su tvirtinimo elementais.
Apsauginių lakštų medžiaga – mangano plienas
	2 kompl.

	2. 
	Turbinų keičiamų apsauginės plieninės lakštai
	В комплект должны входить все защитные пластины корпуса турбины /
Zestaw powinien obejmować wszystkie osłony z obudowy turbiny
	2 kompl.

	3. 
	Pirmosios pakopos filtro filtravimo elementų komplektas
	Vieną komplektą turi sudaryti tiek filtravimo elementų, kad jų pakaktų vienam visų filtravimo elementų pakeitimui įrenginyje
	1 kompl.

	4. 
	Antrosios pakopos filtro filtravimo elementai komplektas
	Vieną komplektą turi sudaryti tiek filtravimo elementų, kad jų pakaktų vienam visų filtravimo elementų pakeitimui įrenginyje
	1 kompl.

	5. 
	Maišai 
	Turi tikti vėdinimo ir filtravimo mazgo atliekų surinkimo konteineriams
	1000 vnt.

	6. 
	Medžiagų, įrankių, reikmenų, atsarginių ir normalaus nusidėvėjimo dalių komplektas įrangai eksploatuoti ir techninei priežiūrai atlikti
	Komplekto sudėtis turi būti patvirtinta įrangos gamintojo.

Komplekto sudėtis turi būti tokia, kad būtų užtikrintas šratosvaidžio įrenginio darbą 4000 valandų./
Skład zestawu powinien być taki, aby zapewnić maszynnym pracom instalacyjnym 4000 godzin
	1 kompl.


6. Perkamos prekės ir jų atskiros dalys turi būti naujos ir nenaudotos.
Ženklinimas ir žymėjimas
7. Prie įrenginių turi būti pritvirtintos gamintojo lentelės, kuriose neištrinamai turi būti nurodyti šie minimalūs duomenys: 
7.1. CE ženklas;
7.2. gamintojo pavadinimas;

7.3. modelio pavadinimas;

7.4. serijinis ar gamyklinis numeris;

7.5. pagaminimo metas;
7.6. svoris.

8. Įrenginio valdymo ir kontrolės elementai turi būti pažymėti lietuvių ir rusų kalbomis.
Garantiniai įsipareigojimai
9. Prekėms turi būti suteikta ne trumpesnė kaip 4000 darbo valandų  garantija nuo jų perdavimo–priėmimo akto pasirašymo dienos. 
10. Tiekėjas įsipareigoja garantiniu laikotarpiu, ne vėliau kaip per 21 kalendorinę dieną, savo lėšomis pašalinti gedimus arba pakeisti prekes ar jų dalis (įskaitant medžiagas, įrankius, reikmenis, atsargines ir normalaus nusidėvėjimo dalis) naujomis.
11. Garantiniu laikotarpiu pakeistoms prekėms arba jų dalims turi būti suteikiama ne trumpesnė kaip viena metų garantija nuo jų sumontavimo dienos.
12. Radioaktyviai užterštos prekės arba jų dalys, įrankiai ir mechanizmai, kuriais buvo naudotasi kontroliuojamoje zonoje, nebus grąžinami.

13. Garantiniu laikotarpiu keičiamos dalys turi būti naujos ir nenaudotos.
DOKUMENTAI

14. Kartu su pasiūlymu Tiekėjas turi pateikti Užsakovui siūlomų įrenginių ir prekių gamintojų parengtus techninius aprašus ir/arba analogiškus gamintojų parengtus dokumentus, įrodančius siūlomų įrenginių ir prekių atitikimą šioje techninėje specifikacijoje keliamiems reikalavimams.
15. Visi toliau išvardinti Tiekėjo teikiami dokumentai turi būti lietuvių ir rusų kalbomis. 
16. Ne vėliau kaip per 14 kalendorinių dienų po sutarties įsigaliojimo dienos Tiekėjas turi pateikti Užsakovui suderinti sutarties vykdymo grafiką, kuriame turi būti nurodyti įrenginių pristatymo, montavimo, priėmimo bandymų terminai.
17. Kartu su pristatomomis prekėmis Tiekėjas turi pateikti Užsakovui šiuos dokumentus popierinėje (po vieną egz.) ir jų kopijas elektroninėje laikmenoje PDF formatu:
17.1. prekių pakuotės lapą su nurodytu prekių pakuočių sudėtinių dalių sąrašu, matmenimis (gabaritais) ir svoriu;

17.2. įrenginių atitikties Mašinų direktyvai 2006/42/EB deklaracijas;
17.3. montavimo (surinkimo ir derinimo) instrukciją;

17.4. su Užsakovu suderintą IAE priėmimo bandymų programą;

17.5. įrenginių eksploatavimo ir techninės priežiūros instrukciją (vadovą), parengtą pagal Mašinų direktyvos 2006/42/EB reikalavimus;

17.6. vėdinimo ir filtravimo mazgo schemą;
17.7. elektros schemas;
17.8. pneumatinės sistemos schemas; 
17.9. medžiagų, įrankių, reikmenų, atsarginių ir normalaus nusidėvėjimo dalių sąrašą su gamintojo katalogo numeriais;
17.10. darbuotojų mokymo programą.
reikalavimai dėl įdiegimo
18. Likus ne daugiau kaip 21 kalendorinei dienai iki šratasvaidžių pristatymo dienos, Tiekėjas turi pateikti Užsakovui suderinti jų montavimo grafiką. Šiame grafike turi būti nurodytas tikslus šratasvaidėms sumontuoti reikalingas darbuotojų skaičius ir jų specializacija. Taip pat Tiekėjas turi pateikti šratasvaidėms sumontuoti reikalingų mechanizmų, įrankių ir medžiagų sąrašą. Jei Užsakovas neturės kai kurių iš šiame sąraše nurodytų reikalingų mechanizmų, įrankių ir medžiagų, Tiekėjas turės pristatyti juos pats.
19. Iki sutarties įsigaliojimo pradžios Ignalinos AE kontroliuojamoje zonoje Tiekėjas, jei neturi, turi gauti VATESI licenciją ar laikinąjį leidimą verstis veikla jonizuojančiosios spinduliuotės (toliau – JS) aplinkoje branduolinės energetikos objekte. Tiekėjas gali vykdyti veiklą Ignalinos AE kontroliuojamoje zonoje turėdamas Radiacinės saugos centro iki 2011 spalio 1 d. išduotą licenciją ar laikinąjį leidimą verstis veikla JS aplinkoje branduolinės energetikos objekte.

20. Leidimams į IAE aikštelę įforminti Tiekėjas, likus ne mažiau kaip 5 darbo dienoms iki įrenginio montavimo pradžios, turi pateikti duomenis apie darbuotojus, kurie vadovaus montavimo darbams, kartu su Užsakovo darbuotojais atliks IAE priėmimo bandymus, praves Užsakovo darbuotojų mokymą.

21. Tiekėjas ir jo atstovai darbų IAE metu privalo laikytis Lietuvos Respublikos darbuotojų saugos ir sveikatos, gaisrinės saugos, radiacinės saugos teisės aktų, taip pat VĮ IAE galiojančių darbuotojų saugos ir sveikatos, gaisrinės saugos, radiacinės saugos vietinių norminių aktų reikalavimų. Tiekėjas atsako už tai, kad jo atstovai laikytųsi darbuotojų saugos ir sveikatos, gaisrinės saugos, radiacinės saugos reikalavimų ir juos vykdytų.

22. Tiekėjo atstovui vadovaujant Užsakovas turi sumontuoti įrenginius pagal jų montavimo instrukciją.
23. Įrenginių montavimui vadovaujantis Tiekėjo atstovas turi:

23.1. prieš pradedant montuoti patikrinti, ar prekės  nepažeistos  ir sukomplektuotas;

23.2. stebėti, kad įrenginiai būtų montuojami pagal jų montavimo instrukciją;

23.3. visą laiką būti įrenginių montavimo vietoje, kol atliekami darbai.
24. Tiekėjas turi pasirūpinti įrenginių gamintojo patvirtintu jų montavimui ir derinimui atlikti skirtų medžiagų, įrankių ir reikmenų komplektu.
TIKRINIMAS IR TESTAVIMAS
IAE priėmimo bandymai bus atliekami ne vėliau kaip per 14 kalendorinių dienų nuo įrenginių sumontavimo dienos pagal su Užsakovu suderintą IAE priėmimo bandymų programą. Bandymų metu turi būti įrodyta, kad įrenginiai atitinka techninėje specifikacijoje keliamus reikalavimus, patikrintos jų eksploatavimo instrukcijoje nurodytos funkcijos.
UŽSAKOVO ĮSIPAREIGOJIMAI
Užsakovas įsipareigoja suderinti Tiekėjo pateiktus dokumentus arba pateikti pastabas ne vėliau kaip per 14 kalendorinių dienų nuo jų pateikimo dienos. 
Užsakovas įsipareigoja paruošti vietą įrenginiams sumontuoti, pasiruošti jų montavimui ir, vadovaujant Tiekėjui, sumontuoti juos pagal pateiktus montavimo nurodymus ne vėliau kaip per 21 kalendorinę dieną nuo jų pristatymo dienos.
Ne vėliau kaip per 5 kalendorines dienas po sėkmingų įrenginių priėmimo bandymų Užsakovas įsipareigoja pasirašyti priėmimo bandymų aktą.
MOKYMAS

Po IAE priėmimo bandymų Tiekėjas privalo pravesti Užsakovo darbuotojų  mokymą lietuvių ir rusų kalbomis pagal programą, kurioje turi būti pateikta bent ši minimali informacija:
24.1. pasiruošimas darbui;

24.2. saugus eksploatavimas;

24.3. techninė priežiūra;
24.4. darbo baigimas;
24.5. praktiniai mokymai.
Tiekėjas turi pravesti iš viso 12 darbuotojų mokymą. Iš jų 2 įgis teisę mokyti kitus darbuotojus dirbti šratasvaidėmis. 
Mokymui pasibaigus visa mokymo medžiaga turi būti perduota Užsakovui.
25. Tiekėjas atsako už Užsakovo darbuotojų mokymo kriterijų nustatymą, žinių patikrinimą ir pažymėjimų ar kitų dokumentų išdavimą mokymui pasibaigus.
PAKUOTĖS IR TRANSPORTAVIMAS

26. Tiekėjas privalo supakuoti prekes taip, kad jos būtų apsaugotos nuo pažeidimų ir atmosferos kritulių transportavimo metu.

