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UWAGI:
Name Date .
1. Wszystkie ostre krawedzie zaokragli¢ promieniem RO,5 lub fazg0,3mm, poza wymienionymi na rysunku Drawn: S Kietb 1 12/12/2017 FIBRAIN=
2. Przygotowanie powierzchni: odpyli¢ i odttusci¢ f\hec'@d(’j : E:I'I'z g gigi; THe:
. . roved: . z
3. Powtoki ochronne: Anodowanie - Al/An5 C-0 iLs P ——— EEYRTIE Szczeka gérna
4. Spoiny o ile wystepuja - zaczyscic. : S TDrawg oo =
: : . GEENERAL TOLERANCE
5. Wszystkie otwory zabezpieczyc przed malowaniem. IT12: PN-EN 20286-1 A2 | PM-786.01.00.00 ‘4
Linear Dimension: £X.XX [mm] File name: PM-786.01.00.00_Szczeka gorna.dft
Angle: £X.X [°] Material: Al_PA6_2017 Sheet1/1




