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Uwaga technologiczna:

Narzędzie do odkształcania metalu.

Powierzchnie robocze oznaczone na

rysunku Ra 0.4 będą pokryte warstwą 

TiAlN w próżni i wysokiej temperaturze.

Materiał musi być odporny termicznie do

600º C tzn. wymaga dwukrotnego wysokiego

odpuszczania po obróbce cieplnej.

Powierzchnia robocza musi być szlifowana

Ra<0,4 µm, bez przypaleń. Wszystkie 

powierzchnie bez pozostałości środków

polerujących, soli hartowniczych,

materiałów opakowań jak kleje, wosk,

styropian. Bez rdzy, pozostałości farby czy

barwnych oznaczeń.

Powłoka BALINIT FUTURA NANO:

Materiał powłoki TiAlN

Mikro twardość 3300 HV

Współczynnik tarcia o stal na sucho 0.30 - 0.35.

Max. temperatura pracy 900°C

Kolor powłoki fioletowo-szary
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