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Specyfikacje rowkéw Original Groove System (OGS) 25.01-POL
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Proporcje zostaty zmienione w celu zwiekszenia czytelnosci rysunku

Srednica Gniazdo Szerokos¢
Srednica zewnetrzna uszczelki rowka Srednica rowka Min. dop. Maks.
nominalna rury’ A2 ,B"3 ,C"4 Glebokos¢ | grubos¢ dop. sr.
tolerancja rowka Scianki | rozszerzenia
Tol. +0,000 WD e oF7
Rzeczywista + - +0,03 cala | +0,03 cala |Rzeczywista| (+0,00)
cale cale cale cale cale cale cale cale cale
DN mm mm mm +0,76 mm | +0,76 mm mm mm mm mm mm
Ya 1.050 0.010 0.010 0.625 0.281 0.938 -0,015 0.056 0.065 1.15
DN20 26,9 0,25 0,25 15,88 7,14 23,83 -0,38 1,42 1,65 29,2
1 1.315 0.013 0.013 0.625 0.281 1.190 -0,015 0.063 0.065 1.43
DN25 33,7 0,33 0,33 15,88 7,14 30,23 -0,38 1,60 1,65 36,3
1% 1.660 0.016 0.016 0.625 0.281 1.535 -0,015 0.063 0.065 1.77
DN32 42,4 0,41 0,41 15,88 714 38,99 -0,38 1,60 1,65 45,0
1% 1.900 0.019 0.019 0.625 0.281 1.775 -0,015 0.063 0.065 2.01
DN40 48,3 0,48 0,48 15,88 7,14 45,09 -0,38 1,60 1,65 51,1
2 2375 0.024 0.024 0.625 0.344 2.250 -0,015 0.063 0.065 248
DN50 60,3 0,61 0,61 15,88 8,74 57,15 -0,38 1,60 1,65 63,0
2% 2.875 0.029 0.029 0.625 0.344 2.720 -0,018 0.078 0.083 298
73,0 0,74 0,74 15,88 8,74 69,09 -0,46 1,98 2,11 75,7
3.000 0.030 0.030 0.625 0.344 2.845 -0,018 0.078 0.083 3.10
DN65 76,1 0,76 0,76 15,88 8,74 72,26 -0,46 1,98 2,11 78,7
3 3.500 0.035 0.031 0.625 0.344 3.344 -0,018 0.078 0.083 3.60
DN8O0 88,9 0,89 0,79 15,88 8,74 84,94 -0,46 1,98 2,11 91,4
3% 4.000 0.040 0.031 0.625 0.344 3.834 -0,020 0.083 0.083 4.10
DN90 101,6 1,02 0,79 15,88 8,74 97,38 -0,51 2,11 2,11 104,1

Srednica zewnetrzna: Srednica zewnetrzna rury z rowkami walcowanymi powinna by¢ w granicach podanej tolerandji.

Gniazdo uszczelki,A": Powierzchnia rury musi by¢ gtadka, bez oznaczer walcowania od jej korica do rowka, aby zapewnic szczelne przyleganie uszczelki. Nalezy usunac
luznga zgorzeling, zabrudzenia, widry i resztki smaru. Victaulic zaleca, aby rura byta przycieta pod katem prostym. Jesli koniec rury jest skosny, nalezy skontaktowac sie
zVictaulic. Wymiar gniazda uszczelki,A”jest mierzony od korica rury.

Szeroko$¢ rowka,B": Z dna rowka nalezy usunac zabrudzenia, wiory, rdze i zgorzeling, ktére mogga przeszkadza¢ w prawidtowym montazu facznika.

Srednica rowka,C": Rowek musi mie¢ statg gteboko$¢ na catym obwodzie rury. Rowek musi pozosta¢ w zakresie tolerancji,C".

Gtebokos$¢ rowka,D": Tylko w celach orientacyjnych. Rowek musi by¢ zgodny z podanymi wymiarami,C".

Nominalna dopuszczalna grubo$¢ scianki rury,T”: To nominalna dopuszczalna grubos¢ $cianki rury, ktéra moze by¢ walcowana.
Maksymalna dopuszczalna $rednica rozszerzenia,F': Srednica zmierzona na koricu rury z koricami skosnymi lub przycietymi pod katem prostym.

UWAGI

Walcowanie rowka nie powoduje ubytku metalu, a jedynie utworzenie rowka poprzez walcowanie rury na zimno pod wptywem wciskania w rure zewnetrznego walca,
gdy jest ona obracana przez walec wewnetrzny.

Rowek walcowany posiada zaokraglone krawedzie, co ogranicza dostepne przemieszczenie konca rury (wydtuzanie, $ciskanie i wygiecie).

Grubo$¢ powtoki naniesionej na gniazdo uszczelki i na rowek na zewnatrz rury nie powinna przekracza¢ 0.010"/0,25 mm. Takze powtoki naktadane na wewnetrzne powierzchnie,
w tym stykajace sie powierzchnie zacisku srubowego naszych tacznikow rowkowanych itgcznikow srubowych z gtadkimi koricami nie powinny przekracza¢ 0.010"/0,25 mm.

W przypadku rur z rowkami walcowanymi dopuszczalny odstep miedzy koricami rur oraz wielkos¢ wygiecia w stosunku do osi wynosza 2 wartosci podanych dla rur

z rowkami skrawanymi.

ZAWSZE NALEZY SPRAWDZAC INFORMACJE ZNAJDUJACE SIE NA KONCU TEGO DOKUMENTU, ODNOSZACE SIE
DO MONTAZU, KONSERWACJI | POMOCY TECHNICZNEJ DLA PRODUKTU.

Nr systemowy Lokalizacja Sekdja specjalna Paragraf
Przedstawit Data Zatwierdzit Data
victaulic.com
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Proporcje zostaty zmienione w celu zwiekszenia czytelnosci rysunku

Srednica Gniazdo | Szerokos¢
Srednica zewnetrzna uszczelki rowka Srednica rowka Min. dop. Maks.
nominalna rury’ A2 ,B"3 ,C"4 Glebokos¢ | grubosc dop. sr.
. rowka scianki  |rozszerzenia
tolerancja D"5 T76 F7
+0,03 +0,03 Tol. +0,000 " " "
Rzeczywista + - cala cala Rzeczywista (+0,00)
cale cale cale cale +0,76 +0,76 cale cale cale cale cale
DN mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
4 4.500 0.045 0.031 0.625 0.344 4.334 -0.020 0.083 0.083 4.60
DN100 114,3 1,14 0,79 15,88 8,74 110,08 -0,51 2,11 2,11 116,8
4.250 0.043 0.031 0.625 0.344 4,084 -0.020 0.083 0.083 435
108,0 1,09 0,79 15,88 8,74 103,73 -0,51 2,11 2,11 110,5
4% 5.000 0.050 0.031 0.625 0.344 4.834 -0.020 0.083 0.095 5.10
127,0 1,27 0,79 15,88 8,74 122,78 -0,51 2,11 2,41 129,5
5.250 0.053 0.031 0.625 0.344 5.084 -0.020 0.083 0.109 535
133,0 1,35 0,79 15,88 8,74 129,13 -0,51 2,11 2,77 135,9
5.500 0.056 0.031 0.625 0.344 5.334 -0.020 0.083 0.109 5.60
DN125 139,7 1,42 0,79 15,88 8,74 135,48 -0,51 2,11 2,77 142,2
5 5.563 0.056 0.031 0.625 0.344 5.395 -0.022 0.084 0.109 5.66
141,3 1,42 0,79 15,88 8,74 137,03 -0,56 2,13 2,77 143,8
6.000 0.056 0.031 0.625 0.344 5.830 -0.022 0.085 0.109 6.10
152,4 1,42 0,79 15,88 8,74 148,08 -0,56 2,16 2,77 154,9
6.250 0.063 0.031 0.625 0.344 6.032 -0.030 0.109 0.109 6.35
159,0 1,60 0,79 15,88 8,74 153,21 -0,76 2,77 2,77 161,3

' Srednica zewnetrzna: Srednica zewnetrzna rury z rowkami walcowanymi powinna by¢ w granicach podanej tolerancji.

2 Gniazdo uszczelki,A": Powierzchnia rury musi by¢ gtadka, bez oznaczer walcowania od jej korica do rowka, aby zapewnic szczelne przyleganie uszczelki. Nalezy usunac
luzna zgorzeling, zabrudzenia, widry i resztki smaru. Victaulic zaleca, aby rura byfa przycieta pod katem prostym. Jesli koniec rury jest skosny, nalezy skontaktowac sie
z Victaulic Wymiar gniazda uszczelki, A" jest mierzony od konca rury.

3 Szerokos¢ rowka,B": Z dna rowka nalezy usunac¢ zabrudzenia, widry, rdze i zgorzeline, ktére moga przeszkadza¢ w prawidtowym montazu facznika.

4 Srednica rowka,C": Rowek musi mie¢ statg gteboko$¢ na catym obwodzie rury. Rowek musi pozosta¢ w zakresie tolerancji,C"

> Glebokos¢ rowka,D": Tylko w celach orientacyjnych. Rowek musi by¢ zgodny z podanymi wymiarami,C".

6 Nominalna dopuszczalna grubo$¢ scianki rury,T”: To nominalna dopuszczalna grubos¢ scianki rury, ktéra moze by¢ walcowana.

7 Maksymalna dopuszczalna $rednica rozszerzenia,F'": Srednica zmierzona na korcu rury z koricami skoénymi lub przycietymi pod katem prostym.
UWAGI

® Walcowanie rowka nie powoduje ubytku metalu, a jedynie utworzenie rowka poprzez walcowanie rury na zimno pod wptywem wciskania w rure zewnetrznego walca,
gdy jest ona obracana przez walec wewnetrzny.

® Rowek walcowany posiada zaokraglone krawedzie, co ogranicza dostepne przemieszczenie konca rury (wydtuzanie, $ciskanie i wygiecie).

®  Grubos¢ powlfoki naniesionej na gniazdo uszczelki i na rowek na zewnatrz rury nie powinna przekracza¢ 0.010"/0,25 mm. Takze powtoki naktadane na wewnetrzne powierzchnie,
w tym stykajace sie powierzchnie zacisku srubowego naszych tacznikow rowkowanych itgcznikow srubowych z gtadkimi koricami nie powinny przekracza¢ 0.010"/0,25 mm.

e W przypadku rur z rowkami walcowanymi dopuszczalny odstep miedzy koricami rur oraz wielko$¢ wygiecia w stosunku do osi wynoszg V> wartosci podanych dla rur
z rowkami skrawanymi.

25.01-POL 1687 Rev Q Aktualizacja 09/2019  © 2019 Victaulic Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

victaulic.com 5 ictaulic’


http://www.victaulic.com
http://www.victaulic.com

victaulic.com

WYMIARY
SPECYFIKACJE WYMIAROW STANDARDOWYCH ROWKOW WALCOWANYCH DLA RUR STALOWYCH I INNYCH RUR IPS

D

=y

D

Proporcje zostaty zmienione w celu zwiekszenia czytelnosci rysunku

Srednica Gniazdo | Szerokos¢
Srednica zewnetrzna uszczelki rowka Srednica rowka Min. dop. Maks.
nominalna rury’ A2 ,B"3 ,C"a Glebokos¢ | grubosc dop. sr.
. rowka scianki  |rozszerzenia
tolerancja D"5 T76 Fr7
+0,03 +0,03 Tol. +0,000 " " ”
Rzeczywista + - cala cala Rzeczywista (+0,00)

cale cale cale cale +0,76 +0,76 cale cale cale cale cale
DN mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6.500 0.063 0.031 0.625 0.344 6.330 -0.022 0.085 0.109 6.60

165,1 1,60 0,79 15,88 8,74 160,78 -0,56 2,16 2,77 167,6

6 6.625 0.063 0.031 0.625 0.344 6.455 -0.022 0.085 0.109 6.73
DN150 168,3 1,60 0,79 15,88 8,74 163,96 -0,56 2,16 2,77 170,9

8.000 0.063 0.031 0.750 0.469 7.816 -0.025 0.092 0.109 8.17

203,2 1,60 0,79 19,05 11,91 198,53 -0,64 2,34 2,77 207,5

8 8.625 0.063 0.031 0.750 0.469 8.441 -0.025 0.092 0.109 8.80
DN200 2191 1,60 0,79 19,05 11,91 214,40 -0,64 2,34 2,77 2235
10.000 0.063 0.031 0.750 0.469 9.812 -0.027 0.094 0.134 10.17

254,0 1,60 0,79 19,05 11,91 249,23 -0,69 2,39 3,40 258,3

10 10.750 0.063 0.031 0.750 0.469 10.562 -0.027 0.094 0.134 10.92
DN250 273,0 1,60 0,79 19,05 11,91 268,28 -0,69 2,39 3,40 2774
12.000 0.063 0.031 0.750 0.469 11.781 -0.030 0.109 0.156 1217

304,8 1,60 0,79 19,05 11,91 299,24 -0,76 2,77 3,96 309,1

12 12.750 0.063 0.031 0.750 0.469 12.531 -0.030 0.109 0.156 12.92
DN300 3239 1,60 0,79 19,05 11,91 318,29 -0,76 2,77 3,96 328,2
14.842 0.093 0.031 0.938 0.469 14.611 -0.030 0.116 0.177 15.00
377,0 2,36 0,79 23,83 11,91 371,1 -0,76 2,94 4,50 381,00

16.772 0.093 0.031 0.938 0.469 16.514 -0.035 0.129 0.177 16.93
426,0 2,36 0,79 23,83 11,91 419,5 -0,89 3,28 4,50 430,00

18.898 0.093 0.031 1.000 0.469 18.626 -0.035 0.136 0.236 19.06

480,0 2,36 0,79 25,40 11,91 473,1 -0,89 3,45 5,99 484,1

20.866 0.093 0.031 1.000 0.469 20.572 -0.035 0.147 0.236 21.03

530,0 2,36 0,79 25,40 11,91 522,5 -0,89 3,73 5,99 534,2

24.803 0.093 0.031 1.000 0.500 24.459 -0.035 0.172 0.276 25.00
630,0 2,36 0,79 25,40 12,70 621,3 -0,89 4,37 7,01 635,00

' Srednica zewnetrzna: Srednica zewnetrzna rury z rowkami walcowanymi powinna by¢ w granicach podanej tolerandji.

2 Gniazdo uszczelki,A": Powierzchnia rury musi by¢ gtadka, bez oznaczeri walcowania od jej korica do rowka, aby zapewnic szczelne przyleganie uszczelki. Nalezy usunac
luznga zgorzeling, zabrudzenia, widry i resztki smaru. Victaulic zaleca, aby rura byfa przycieta pod katem prostym. Jesli koniec rury jest skosny, nalezy skontaktowac sie
zVictaulic. Wymiar gniazda uszczelki,A”jest mierzony od korica rury.

3 Szerokos¢ rowka,B": Z dna rowka nalezy usunac¢ zabrudzenia, widry, rdze i zgorzeline, ktére moga przeszkadza¢ w prawidtowym montazu facznika.
4 Srednica rowka,C": Rowek musi mie¢ statg gteboko$¢ na catym obwodzie rury. Rowek musi pozosta¢ w zakresie tolerancji,C"
> Glebokos¢ rowka,D": Tylko w celach orientacyjnych. Rowek musi by¢ zgodny z podanymi wymiarami,C".
6 Nominalna dopuszczalna grubo$¢ scianki rury,T": To nominalna dopuszczalna grubosé scianki rury, ktéra moze by¢ walcowana.
7 Maksymalna dopuszczalna $rednica rozszerzenia,F": Srednica zmierzona na koicu rury z koricami skoénymi lub przycietymi pod katem prostym.
UWAGI
® \Walcowanie rowka nie powoduje ubytku metalu, a jedynie utworzenie rowka poprzez walcowanie rury na zimno pod wptywem wciskania w rure zewnetrznego walca,
gdy jest ona obracana przez walec wewnetrzny.

® Rowek walcowany posiada zaokraglone krawedzie, co ogranicza dostepne przemieszczenie korica rury (wydtuzanie, $ciskanie i wygiecie).

®  Grubo$¢ powlfoki naniesionej na gniazdo uszczelki i na rowek na zewnatrz rury nie powinna przekracza¢ 0.010"/0,25 mm. Takze powtoki naktadane na wewnetrzne powierzchnie,
w tym stykajace sie powierzchnie zacisku srubowego naszych tacznikow rowkowanych itgcznikow srubowych z gtadkimi koricami nie powinny przekracza¢ 0.010"/0,25 mm.

® W przypadku rur z rowkami walcowanymi dopuszczalny odstep miedzy koricami rur oraz wielkos¢ wygiecia w stosunku do osi wynosza 4 wartosci podanych dla rur
z rowkami skrawanymi.
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Proporcje zostaty zmienione w celu zwiekszenia czytelnosci rysunku

Srednica Gniazdo Szerokos¢
Srednica zewnetrzna uszczelki rowka Srednica rowka
nominalna rury’ #A"? ,B"3 ,C"4 Gtebokos¢ Min. dop.
tol K rowka grubos¢
olerancja ws foin L THE
+0,03 +0,03 Tol. +0,000 D Scianki, T
Rzeczywista + - cala cala Rzeczywista (+0,00)

cale cale cale cale +0,76 +0,76 cale cale cale cale
DN mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Y4 1.050 0.010 0.010 0.625 0.313 0.938 -0.015 0.056 0.113
DN20 26,9 0,25 0,25 15,88 7,95 23,83 -0,38 1,42 2,87
1 1.315 0.013 0.013 0.625 0.313 1.190 -0.015 0.063 0.133
DN25 33,7 0,33 0,33 15,88 7,95 30,23 -0,38 1,60 3,38
1% 1.660 0.016 0.016 0.625 0.313 1.535 -0.015 0.063 0.140
DN32 42,4 0,41 0,41 15,88 7,95 38,99 -0,38 1,60 3,56
1% 1.900 0.019 0.019 0.625 0.313 1.775 -0.015 0.063 0.145
DN40 48,3 0,48 0,48 15,88 7,95 45,09 -0,38 1,60 3,68
2 2375 0.024 0.024 0.625 0.313 2.250 -0.015 0.063 0.154
DN50 60,3 0,61 0,61 15,88 7,95 57,15 -0,38 1,60 3,91
2% 2.875 0.029 0.029 0.625 0.313 2.720 -0.018 0.078 0.188
73,0 0,74 0,74 15,88 7,95 69,09 -0,46 1,98 4,78

3.000 0.030 0.030 0.625 0.313 2.845 -0.018 0.078 0.188

DN65 76,1 0,76 0,76 15,88 7,95 72,26 -0,46 1,98 4,78
3 3.500 0.035 0.031 0.625 0.313 3.344 -0.018 0.078 0.188
DN80 88,9 0,89 0,79 15,88 7,95 84,94 -0,46 1,98 4,78
3% 4.000 0.040 0.031 0.625 0.313 3.834 -0.020 0.083 0.188
DN90 101,6 1,02 0,79 15,88 7,95 97,38 -0,51 2,11 4,78
4 4.500 0.045 0.031 0.625 0.375 4334 -0.020 0.083 0.203
DN100 114,3 1,14 0,79 15,88 9,53 110,08 -0,51 2,11 5,16
4% 5.000 0.050 0.031 0.625 0.375 4.834 -0.020 0.083 0.203
127,0 1,27 0,79 15,88 9,53 122,78 -0,51 2,11 5,16

Srednica zewnetrzna: Srednica zewnetrzna rury z rowkami walcowanymi powinna by¢ w granicach podanej tolerancji.

Gniazdo uszczelki,A": Powierzchnia rury musi by¢ gtadka, bez oznaczer walcowania od jej korica do rowka, aby zapewnic szczelne przyleganie uszczelki. Nalezy usunac
luzna zgorzeling, zabrudzenia, widry i resztki smaru. Victaulic zaleca, aby rura byta przycieta pod katem prostym. Jesli koniec rury jest skosny, nalezy skontaktowac sie
zVictaulic. Wymiar gniazda uszczelki, A" jest mierzony od konca rury.

Szerokos¢ rowka,B": Z dna rowka nalezy usunac zabrudzenia, widry, rdze i zgorzeling, ktére moga przeszkadzac w prawidtowym montazu tacznika.
Srednica rowka,C": Rowek musi mie¢ statg gleboko$¢ na catym obwodzie rury. Rowek musi pozosta¢ w zakresie tolerangji, C".
Gtebokos¢ rowka D" Tylko w celach orientacyjnych. Rowek musi by¢ zgodny z podanymi wymiarami,C".
Nominalna dopuszczalna grubos$¢ scianki rury,T": To nominalna dopuszczalna grubos¢ scianki rury, ktéra moze by¢ walcowana.
UWAGI
® \Wycinanie rowka w standardowych rurach stalowych usuwa mniej materiatu i na mniejsza gtebokos¢ niz gwintowanie, zachowujac jednoczesnie wymagang integralno$¢ rury.

e Dlarozmiardw 22 — 24"/ 550 - 600 mm wymagany jest rowek o szeroko$ci 9/16"/ 14 mm w celu zapewnienia maksymalnego dopuszczalnego ruchu korica rury wg tabel
danych wydajnosci. Rowek o szerokosci 2"/ 12 mm zapewni potowe maksymalnej tolerancji pokazanej dla 22 — 24"/ 550 — 600 mm. Aby uzyskac informacje o nozu do rowka
podwdjnego, prosimy o kontakt z Victaulic.
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Proporcje zostaty zmienione w celu zwiekszenia czytelnosci rysunku

Srednica Gniazdo Szerokos¢
Srednica zewnetrzna uszczelki rowka Srednica rowka Min. dop.
nominalna rury’ A .B"3 #C"4 Glebokos¢ grubos¢
K rowka Scianki
tolerancja Tol. D”5 76
+0,03 +0,03 +0,000 " "
Rzeczywista + - cala cala Rzeczywista (+0,00)
cale cale cale cale +0,76 +0,76 cale cale cale cale
DN mm mm mm mm mm mm mm mm mm
5.500 0.056 0.031 0.625 0.375 5.334 -0.020 0.083 0.203
DN125 139,7 1,42 0,79 15,88 9,53 135,48 -0,51 2,11 5,16
5 5.563 0.056 0.031 0.625 0.375 5.395 -0.020 0.084 0.203
141,3 1,42 0,79 15,88 9,53 137,03 -0,51 2,13 5,16
6.000 0.056 0.031 0.625 0.375 5.830 -0.020 0.085 0.219
152,4 1,42 0,79 15,88 9,53 148,08 -0,56 2,16 5,56
6.250 0.063 0.031 0.625 0.375 6.032 -0.030 0.109 0.249
159 1,60 0,79 15,88 9,53 153,2 -0,76 2,77 6,30
6.500 0.063 0.031 0.625 0.375 6.330 -0.022 0.085 0.219
165,1 1,60 0,79 15,88 9,53 160,78 -0,56 2,16 5,56
6 6.625 0.063 0.031 0.625 0.375 6.455 -0.022 0.085 0.219
DN150 168,3 1,60 0,79 15,88 9,53 163,96 -0,56 2,16 5,56
8.000 0.063 0.031 0.750 0.438 7.816 -0.022 0.092 0.238
203,2 1,60 0,79 19,05 11,13 198,53 -0,56 2,34 6,05
8 8.625 0.063 0.031 0.750 0.438 8.441 -0.025 0.092 0.238
DN200 219,1 1,60 0,79 19,05 11,13 214,40 -0,64 2,34 6,05
10.000 0.063 0.031 0.750 0.500 9.812 -0.025 0.094 0.250
254,0 1,60 0,79 19,05 12,70 249,23 -0,64 2,39 6,35
10 10.750 0.063 0.031 0.750 0.500 10.562 -0.027 0.094 0.250
DN250 273,0 1,60 0,79 19,05 12,70 268,28 -0,69 2,39 6,35
12.000 0.063 0.031 0.750 0.500 11.781 -0.027 0.109 0.279
304,8 1,60 0,79 19,05 12,70 299,24 -0,69 2,77 7,09

Srednica zewnetrzna: Srednica zewnetrzna rury z rowkami walcowanymi powinna by¢ w granicach podanej tolerancji.

Gniazdo uszczelki,A": Powierzchnia rury musi by¢ gtadka, bez oznaczer walcowania od jej korica do rowka, aby zapewni¢ szczelne przyleganie uszczelki. Nalezy usunac
luznga zgorzeling, zabrudzenia, widry i resztki smaru. Victaulic zaleca, aby rura byfa przycieta pod katem prostym. Jesli koniec rury jest skosny, nalezy skontaktowac sie
zVictaulic. Wymiar gniazda uszczelki,A”jest mierzony od korica rury.

Szerokos¢ rowka,B": Z dna rowka nalezy usuna¢ zabrudzenia, wiory, rdze i zgorzeline, ktére moga przeszkadza¢ w prawidtowym montazu tacznika.
Srednica rowka,C": Rowek musi mie¢ statg gteboko$¢ na catym obwodzie rury. Rowek musi pozosta¢ w zakresie tolerancji,C".
Gtebokos$¢ rowka,D": Tylko w celach orientacyjnych. Rowek musi by¢ zgodny z podanymi wymiarami,C".
Nominalna dopuszczalna grubos¢ scianki rury,T”: To nominalna dopuszczalna grubo$¢ $cianki rury, ktéra moze by¢ walcowana.
UWAGI
® Wycinanie rowka w standardowych rurach stalowych usuwa mniej materiatu i na mniejsza gtebokos¢ niz gwintowanie, zachowujac jednoczesnie wymagang integralno$c rury.

e Dlarozmiardw 22 - 24"/ 550 - 600 mm wymagany jest rowek o szerokosci 9/16"/ 14 mm w celu zapewnienia maksymalnego dopuszczalnego ruchu korica rury wg tabel
danych wydajnosci. Rowek o szerokodci ¥2"/ 12 mm zapewni potowe maksymalnej tolerancji pokazanej dla 22 — 24"/ 550 — 600 mm. Aby uzyskac informacje o nozu do rowka
podwdjnego, prosimy o kontakt z Victaulic.
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WYMIARY

SPECYFIKACJE STANDARDOWYCH ROWKOW SKRAWANYCH DLA RUR STALOWYCH I INNYCH RUR IPS

@—>‘ H(— T

fine=y

Proporcje zostaty zmienione w celu zwiekszenia czytelnosci rysunku

Srednica Gniazdo Szeroko$¢ )
Srednica zewnetrzna uszczelki rowka Srednica rowka Min. dop.
nominalna rury’ A2 .B"3 #C"4 Glebokos¢ grubos¢
K rowka Scianki
tolerancja D”5 76
+0,03 +0,03 Tol. +0,000 " "
Rzeczywista + - cala cala Rzeczywista (+0,00)

cale cale cale cale +0,76 +0,76 cale cale cale cale
DN mm mm mm mm mm mm mm mm mm
12 12.750 0.063 0.031 0.750 0.500 12.531 -0.030 0.109 0.279
DN300 323,9 1,60 0,79 19,05 12,70 318,29 -0,76 2,77 7,09
14 14.000 0.063 0.031 0.938 0.500 13.781 -0.030 0.109 0.281
DN350 355,6 1,60 0,79 23,83 12,70 350,04 -0,76 2,77 7,14
15 15.000 0.063 0.031 0.938 0.500 14.781 -0.030 0.109 0.312
DN375 381,0 1,60 0,79 23,83 12,70 375,44 -0,76 2,77 7,92
14.842 0.063 0.031 0.938 0.500 14.611 -0.030 0.116 0.315

377,0 2,36 0,79 23,83 12,70 371,1 -0,76 2,94 8,00
16 16.000 0.063 0.031 0.938 0.500 15.781 -0.030 0.109 0.312
DN400 406,4 1,60 0,79 23,83 12,70 400,84 -0,76 2,77 7,92
16.772 0.063 0.031 0.938 0.500 16.514 -0.030 0.129 0.335

426,0 2,36 0,79 23,83 12,70 419,5 -0,76 3,28 8,51
18 18.000 0.063 0.031 1.000 0.500 17.781 -0.030 0.109 0.312
DN450 457,2 1,60 0,79 25,40 12,70 451,64 -0,76 2,77 7,92
18.898 0.063 0.031 1.000 0.500 18.626 -0.030 0.136 0.354

480,0 2,36 0,79 25,40 12,70 4731 -0,76 3,45 8,99
20 20.000 0.063 0.031 1.000 0.500 19.781 -0.030 0.109 0.312
DN500 508,0 1,60 0,79 25,40 12,70 502,44 -0,76 2,77 7,92
20.866 0.063 0.031 1.000 0.500 20.572 -0.030 0.147 0.354

530,0 2,36 0,79 25,40 12,70 522,5 -0,76 3,73 8,99
22 22.000 0.063 0.031 1.000 0,563* 21.656 -0.030 0.172 0.375
DN550 558,8 1,60 0,79 25,40 14,30 550,06 -0,76 4,37 9,53
24 24.000 0.063 0.031 1.000 0,563* 23.656 -0.030 0.172 0.375
DN600 609,6 1,60 0,79 25,40 14,30 600,86 -0,76 4,37 9,53
24.803 0.093 0.031 1.000 0.563 24.459 -0.035 0.172 0.394
630,0 2,36 0,79 25,40 14,30 621,3 -0,89 4,37 10,00

' Srednica zewnetrzna: Srednica zewnetrzna rury z rowkami walcowanymi powinna by¢ w granicach podanej tolerandji.

Gniazdo uszczelki,A”: Powierzchnia rury musi by¢ gtadka, bez oznaczer walcowania od jej korica do rowka, aby zapewni¢ szczelne przyleganie uszczelki. Nalezy usunac
luznga zgorzeling, zabrudzenia, widry i resztki smaru. Victaulic zaleca, aby rura byfa przycieta pod katem prostym. Jesli koniec rury jest skosny, nalezy skontaktowac sie
z Victaulic. Wymiar gniazda uszczelki,A”jest mierzony od korica rury.

3 Szerokos¢ rowka,B": Z dna rowka nalezy usunac¢ zabrudzenia, widry, rdze i zgorzeline, ktére moga przeszkadza¢ w prawidtowym montazu facznika.
4 Srednica rowka,C": Rowek musi mie¢ staf gtebokos¢ na catym obwodzie rury. Rowek musi pozosta¢ w zakresie tolerancji,C"
> Glebokos¢ rowka,D": Tylko w celach orientacyjnych. Rowek musi by¢ zgodny z podanymi wymiarami,C".
6 Nominalna dopuszczalna grubo$¢ scianki rury,T": To nominalna dopuszczalna grubos¢ scianki rury, ktéra moze by¢ walcowana.
UWAGI
e Nie naktada¢ powtok na gniazdo uszczelki,A”ani na rowek,B"na zewnetrznej czesci rury.
® Wycinanie rowka w standardowych rurach stalowych usuwa mniej materiatu i na mniejszg gteboko$¢ niz gwintowanie, zachowujac jednoczes$nie wymagang integralnos¢ rury.

e Dlarozmiardw 22 — 24"/ 550 - 600 mm wymagany jest rowek o szeroko$ci 9/16"/ 14 mm w celu zapewnienia maksymalnego dopuszczalnego ruchu korica rury wg tabel
danych wydajnosci. Rowek o szerokosci 2"/ 12 mm zapewni potowe maksymalnej tolerancji pokazanej dla 22 — 24"/ 550 — 600 mm. Aby uzyskac informacje o nozu do rowka
podwdjnego, prosimy o kontakt z Victaulic.
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MATERIALY REFERENCYJNE

24.01: Narzedzia do przygotowywania rur Victaulic

25.09: Specyfikacje wymiardw rowkdéw walcowanych AGS dla rowkéw 14-72"/ DN350-DN1800

29.01: Zasady i warunki sprzedazy Victaulic®

1-100: Podrecznik montazu Victaulic

Odpowiedzialnos¢ uzytkownika za wybér odpowiedniego produktu
Kazdy uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ za wybdr odpowiedniego produktu Victaulic do danego
zastosowania zgodnie z normami branzowymi i specyfikacja projektowa, kodeksami budowlanymi
i przepisami, a takze zgodnie z instrukcjami wydajnosci, konserwacji, bezpieczeristwa i ostrzezeniami
firmy Victaulic. Nic w tym lub innych dokumentach, zadne rekomendacje ustne, porady lub opinie
pracownikéw Victaulic nie zmieniajg, nie zastepujg ani nie uchylaja zadnego zapisu standardowych
warunkéw sprzedazy, instrukcji montazu lub niniejszego zastrzezenia firmy Victaulic.

Prawa do wtasnosci intelektualnej
Zadne stwierdzenie znajdujace sie w niniejszym dokumencie dotyczace mozliwosci zastosowania
dowolnego materiatu, produktu, ustugi lub projektu nie stanowi przyznania jakiejkolwiek gwarancji
podlegajacej przepisom prawa patentowego lub innych praw wiasnosci intelektualnej firmy
Victaulic lub jej podmiotéw zaleznych dotyczacych zastosowania lub projektu; nie stanowi tez
rekomendacji zastosowania takich materiatéw, produktéw, ustug lub projektu naruszajacych
jakikolwiek patent lub inne prawo wiasnosci intelektualnej. Terminy ,opatentowany” lub ,ztozony
whniosek patentowy” odnosza sie do patentow wzordéw przemystowych lub uzytkowych lub
whnioskow patentowych dla wyrobdw i/lub sposobow uzytkowania w USA i/lub innych krajach.

Uwaga
Ninigjszy produkt zostanie wyprodukowany przez firme Victaulic lub zgodnie ze specyfikacjami firmy
Victaulic. Wszystkie produkty musza zosta¢ zamontowane zgodnie z aktualnymi instrukcjami instalacji/
montazu firmy Victaulic. Firma Victaulic zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji produktu,
konstrukgji i standardowego wyposazenia bez powiadomienia oraz bez zadnych zobowiazan.

Montaz
W przypadku montowania produktu nalezy zawsze zapoznac sie z Podrecznikiem montazu Victaulic
lub instrukcja montazu produktu. Podrecznik jest dotaczony do kazdej dostawy produktdw Victaulic
z danymi dotyczacymi montazu i dostepny jest takze w formacie PDF na stronie internetowej
www. victauliccom.
Gwarancja
Aktualny cennik mozna znalez¢ w czedci poswieconej gwarancji lub skontaktowac sie z firma Victaulic.
Znaki towarowe
Victaulic i inne oznaczenia Victaulic s3 znakami towarowymi lub zarejestrowanymi znakami
towarowymi firmy Victaulic Company i/lub jej spotek zaleznych w USA i/lub innych krajach.

25.01-POL 1687 Rev Q Aktualizacja 09/2019  © 2019 Victaulic Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

victaulic.com

\/ taulic’



http://www.victaulic.com
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/24.01.pdf
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.09.pdf
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/29.01.pdf
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-100.pdf
http://www.victaulic.com

	Location 3: 
	Página 1: 

	Location 4: 
	Página 1: 

	Location 5: 
	Página 1: 

	Location 6: 
	Página 1: 

	Location 7: 
	Página 1: 

	Location 8: 
	Página 1: 

	Location 9: 
	Página 1: 

	Location 10: 
	Página 1: 



