	Centrum obróbcze z wyposażeniem (1 szt.) 


PIONOWE, 4 OSIOWE CENTRUM OBRÓBCZE WRAZ Z WYPOSAŻENIEM:

Termin realizacji zamówienia : 8 tygodni 
Przemieszczenia robocze: 

- oś X max. od 700mm do 710mm, oś Y max. od 440mm do 450mm, oś Z max. od 490mm do 500mm, 

- odległość od wrzeciona do stołu max. od 100-610mm do 120-620mm, 

- max. powierzchnia stołu od 750x420mm do 760x430mm, 

- 4 otwory w stole wg. DIN 650, 

- odległość między rowkami teowymi 100mm, szerokość rowka teowego 16mm, 

- waga na stole max. od 500kg do 520kg.

Napędy wrzeciona: 

- główny napęd-praca wrzeciona cyfrowy, bezszczotkowy AC motor,

- prędkość wrzeciona max. od 55-7900obr/min do 60-8000obr/min, 

- moc max. praca ciągła od 6,5kW do 7kW. 

Napędy: 

- typ napędu servo napęd AC, moc XY max. od 1,4kW do 1,5kW, Z od 2,2kW do 2,3kW, 

- moment obrotowy po ok. 30min włączenia max. XY od 3,6Nm do 3,7Nm, Z od 5,5Nm do 5,6Nm.

Przesówy: 

- programowalny 0,01-20 m/min, 

- szybki przesów oś X i oś Y max. od 19m/min do 20m/min, 

- szybki przesów oś Z max. od 19m/min do 20m/min, 

- szybki przesów toczenia max. od 19m/min do 20m/min. 

Głowica:

- wymiar narzędzia wg. DIN 69871 (MAS403 typ 1 pull studs) 40 BT. 

Automatyczna wymiana narzędzia: 

- ramienny magazyn narzędzi, 

- ilość narzędzi w magazynie max. od 23szt do 24szt + 1 podpora wrzeciona, 

- max. przekrój narzędzia od 78mm do 80mm, 

- max. waga narzędzia od 6kg do 7kg, 

- czas wymiany narzędzia 4-8sec, 

System pomiarowy: 

- typ systemu pomiarowego fotoelektryczny, 

- pokrętło, 
- montowanie od strony silnika 

- rozdzielczość 0,001mm. 

Dokładność maszyny: 

- dokładność +/- 0,005mm, 

- powtarzalność +/- 0,002mm. 

Chłodzenie: 

- pojemność pojemnika chłodziwa max. od 14L do 16L,

- wydajność pompy chłodziwa max. od 0,35kW 0,38kW. 

Wymiary instalacyjne oraz dane podłączenia maszyny: 

- wymiary max. od dł. 2100mm szer. 2000mm wys. 2400mm do dł. 2200mm szer. 2100mm wys. 2500mm, 

- waga max. od 3900kg do 4100kg, 

- prąd 400V 50Hz,

- sprężone powietrze 5,5bar. 

Wyposażenie standardowe: 

- sterowanie SIEMENS SINUMERIK 828D Shop Mill z kartą typu flash PCU20, 

- pamięć programowania max. od 1MB do 1,2MB, 

- kolorowy monitor 10,4" TFT, 

- interfejs RS 232/USB/karta Flash,

- pozycja wrzeciona dowolnie programowalna, interfejs Ethernet, pokrętło elektroniczne do zewnętrznej obsługi systemu sterowania, elektroniczne wyposażenie do 4-tej osi, sztywne gwintowanie, oświetlenie pola pracy, wrzeciono z urządzeniem sprężonego powietrza do suchej obróbki, osłony teleskopowe na wszystkie osie, automatyczny system smarowania, oddzielacz oleju, magazyn na narzędzia, płukanie wysokiego ciśnienia w strefie pracy, szuflada na wióry (przednia), konwerter Siemens/Fanuc. 

Wyposażenie i opcje dodatkowe: 

- Postprocesor do programu EDGECAM 2013-R1. 

- Programowanie Offline Shop Mill z konwerterem CAD. Renishaw NC 4 do pomiaru narzędzia. 

- Ranishaw OMP 60 do pomiaru detalu z oprogramowaniem Siemens. 4 oś o średnicy max. od 240mm do 250mm. 

- Przenośne urządzenie do odsysania wiórów i zanieczyszczeń mokrych (chłodziwo), o metalowej konstrukcji, na kółkach:

  dane techniczne: - zasilanie 230V/ 50Hz, 

                              - moc silnika max. od 2,0kW do 2,4kW, 

                              - pojemność zbiornika max. od 55L do 60L, 

                              - wydatek powietrza max. 2x75L/s, 

                              - wymiary urządzenia max. od 950x680x980mm do 980x690x1000mm. 

                              - wyposażenie urządzenia: kosz na wióry, zestaw ok. 20szt worków, zestaw dysz i ssawek do odsysania pyłów, wiórów i płynów, 

                                                                         zestaw szczotek czyszczących, wąż odsysający. 

Zestaw narzędzi: 

- oprawka na tulejki zaciskowe BT40 JIS ER32 A-70mm oprawka stożkowa - 8szt, 

- klucz do oprawek ER32 - 2szt, 

- komplet tulejek zaciskowych ER32 470E(18szt. w komplecie) - 2kpl., 

- oprawka stożkowa BT40 JIS d-8 typ weldon - 2szt, 

- oprawka stożkowa BT40 JIS d-10 typu weldon - 2szt, 

- oprawka stożkowa BT40 JIS d-12 typu weldon - 2szt, 

- oprawka stożkowa BT40 JIS d-16 typu weldon - 2szt, 

- oprawka stożkowa BT40 JIS d-25 typu weldon - 2szt,

- trzpień frezarski BT40 JIS D-22 - 3szt, 

- frez walcowo-czołowy fi25 MEC25-W25-11T3-H - 1szt., 

- głowica frezerska uniwersalna fi50 90st. MEC050R-11-5T-M - 1szt., 

- płytki do frezowania stali zwykłej i nierdzewnej BDMT11T308ER-JT PR1225 - 50szt., 

- płytki do frezowania materiałów nieżelaznych BGT11T302FR-JA GW25 - 20szt., 

- głowica frezarska jerzowa fi50; d-22; H-46mm pod APKT1003... obróbka zgrubna otworów powyżej fi50 - 1szt., 

- płytki do frezowania stali zwykłej, stali nierdzewnej APKT100308PDER-V PR1225 - 50szt., 

- płytki do frezowania materiałów nieżelaznych APHX100304FR-ALU HW4415 - 20szt., 

- głowica frezarska do planowania powierzchni zewnętrznej 45st. fi63mm - 1szt., 

- płytki do frezowania stali zwykłej, stali nierdzewnej SEKT1204AFEN-S PR1225 - 20szt., 

- płytki do frezowania materiałów kolorowych SEET1204 AFSN HW4410 - 20szt., 

- zestaw łap do mocowania detalu bezpośrednio na stole teowym AMF M14T16 - 1szt., 

- fazownik 90st. VHM TiAIN fi80 - 2szt, 

- fazownik 90st. VHM TiAIN fi12 - 2szt, 

- frez pełnowęglikowy VHM TiAIN fi3x40 z-4 do stali zwykłej i nierdzewnej - 5szt., 

- frez pełnowęglikowy VHM TiAIN fi4x50 z-4 do stali zwykłej i nierdzewnej - 5szt., 

- frez pełnowęglikowy VHM TiAIN fi5x50 z-4 do stali zwykłej i nierdzewnej - 5szt., 

- frez pełnowęglikowy VHM TiAIN fi6x65 z-4 do stali zwykłej i nierdzewnej - 5szt., 

- frez pełnowęglikowy VHM TiAIN fi8x65 z-4 do stali zwykłej i nierdzewnej - 5szt., 

- frez pełnowęglikowy VHM TiAIN fi10x70 z-4 do stali zwykłej i nierdzewnej - 5szt., 

- frez pełnowęglikowy VHM TiAIN fi12x80 z-4 do stali zwykłej i nierdzewnej - 3szt., 

- frez pełnowęglikowy VHM TiAIN fi16x102 z-4 do stali zwykłej i nierdzewnej - 2szt., 

- frez pełnoweglikowy VHM niepokr. polerowany fi3x57 z-2 do metali nieżelaznych - 5szt., 

- frez pełnoweglikowy VHM niepokr. polerowany fi4x57 z-2 do metali nieżelaznych - 5szt., 

- frez pełnoweglikowy VHM niepokr. polerowany fi5x57 z-2 do metali nieżelaznych - 5szt.,

- frez pełnoweglikowy VHM niepokr. polerowany fi6x57 z-2 do metali nieżelaznych - 5szt., 

- frez pełnoweglikowy VHM niepokr. polerowany fi8x63 z-2 do metali nieżelaznych - 5szt., 

- frez pełnoweglikowy VHM niepokr. polerowany fi10x72 z-2 do metali nieżelaznych - 5szt.,

- frez pełnoweglikowy VHM niepokr. polerowany fi12x83 z-2 do metali nieżelaznych - 3szt., 

- frez pełnoweglikowy VHM niepokr. polerowany fi16x92 z-2 do metali nieżelaznych - 2szt., 

- frez pełnowęglikowy VHM TiAIN fi6x58 z-6 do stali ulepszanych cieplnie, wykańczający - 5szt., 

- frez pełnowęglikowy VHM TiAIN fi8x65 z-6 do stali ulepszanych cieplnie, wykańczający - 5szt., 

- frez pełnowęglikowy VHM TiAIN fi10x72 z-6 do stali ulepszanych cieplnie, wykańczający - 5szt., 

- frez pełnowęglikowy VHM TiAIN fi12x83 z-6 do stali ulepszanych cieplnie, wykańczający - 3szt., 

- frez pełnowęglikowy VHM TiAIN fi16x92 z-6 do stali ulepszanych cieplnie, wykańczjący - 2szt.,

- frez pełnowęglikowy, promieniowy VHM TiAIN fi3x40 z-2 kształtowy - 5szt.,  

- frez pełnowęglikowy, promieniowy VHM TiAIN fi4x50 z-2 kształtowy - 5szt., 

- frez pełnowęglikowy, promieniowy VHM TiAIN fi5x50 z-2 kształtowy - 5szt., 

- frez pełnowęglikowy, promieniowy VHM TiAIN fi6x65 z-2 kształtowy - 5szt., 

- frez pełnowęglikowy, promieniowy VHM TiAIN fi8x65 z-2 kształtowy - 5szt., 

- frez pełnowęglikowy, promieniowy VHM TiAIN fi10x70 z-2 kształtowy - 5szt., 

- frez pełnowęglikowy, promieniowy VHM TiAIN fi12x80 z-2 kształtowy - 3szt., 

- frez pełnowęglikowy, promieniowy VHM TiAIN fi16x90 z-2 kształtowy - 2szt., 

- oprawka stożkowa do gwintowania w zakresie M5-M22 BT40 JIS d-31 - 2szt., 

- zabierak ze sprzęgłem do gwintowania pod M5/d31 - 1szt., 

- zabierak ze sprzęgłem do gwintowania pod M6/d31 - 1szt., 

- zabierak ze sprzęgłem do gwintowania pod M8/d31 - 1 szt., 

- zabierak ze sprzęgłem do gwintowania pod M10/d31 - 1szt., 

- zabierak ze sprzęgłem do gwintowania pod M12/d31 - 1szt., 

- zabierak ze sprzęgłem do gwintowania pod M16/d31 - 1szt., 

- gwintownik skrętny do otworów nieprzelotowych DIN371 M5 "C" HSS-E TiN - 2szt.,

- gwintownik skrętny do otworów nieprzelotowych DIN371 M6 "C" HSS-E TiN - 2szt., 

- gwintownik skrętny do otworów nieprzelotowych DIN371 M8 "C" HSS-E TiN - 2szt., 

- gwintownik skrętny do otworów nieprzelotowych DIN371 M10 "C" HSS-E TiN - 2szt., 

- gwintownik skrętny do otworów nieprzelotowych DIN376 M12 "C" HSS-E TiN - 2szt., 

- gwintownik skrętny do otworów nieprzelotowych DIN376 M16 "C" HSS-E TiN - 2szt., 

- gwintownik skrętny do otworów przelotowych DIN371 M5 "B" HSS-E TiN - 2szt., 

- gwintownik skrętny do otworów przelotowych DIN371 M6 "B" HSS-E TiN - 2szt.,

- gwintownik skrętny do otworów przelotowych DIN371 M8 "B" HSS-E TiN - 2szt., 

- gwintownik skrętny do otworów przelotowych DIN371 M10 "B" HSS-E TiN - 2szt., 

- gwintownik skrętny do otworów przelotowych DIN371 M12 "B" HSS-E TiN - 2szt., 

- gwintownik skrętny do otworów przelotowych DIN371 M16 "B" HSS-E TiN - 2szt., 

- oprawka stożkowa wiertarska precyzyjna BT40 JIS 1 zakres 1-13mm - 2szt., 

-wiertło pełnowęglikowe VHM TiN bez chłodzenia centralnego fi4,2 3xD - 5szt.,

- wiertło pełnowęglikowe VHM TiN bez chłodzenia centralnego fi5,0 3xD - 5szt., 

- wiertło pełnowęglikowe VHM TiN bez chłodzenia centralnego fi6,8 3xD - 5szt.,

- wiertło pełnowęglikowe VHM TiN bez chłodzenia centralnego fi8,5 3xD - 5szt., 

- wiertło pełnowęglikowe VHM TiN bez chłodzenia centralnego fi10,2 3xD - 3szt., 

- wiertło pełnowęglikowe VHM TiN bez chłodzenia centralnego fi12,0 3xD - 2szt., 

- wiertło pełnowęglikowe VHM TiN bez chłodzenia centralnego fi14,0 3xD - 2szt., 

- uchwyt tokarski 3-szczękowy (mocowanie detali cylindrycznych w uchwycie 3 szczękowym) 3204-160 -1szt., 

- podstawa teowa do mocowania uchwytu 3 szczękowego 9450-160 - 1szt., 

- nakrętka M12W19 - 10szt., 

- podkładka pod M12 - 10szt., 

- wpust teowy T16M12 - 10szt., 

- śruby do mocowania imadeł M12x80 - 10szt., 

- imadło maszynowe precyzyjne 150/50/200 do mocowania długich elementów na stole - 2szt.  

W cenie urządzenia powinny zawierać się: transport, instalacja maszyny u odbiorcy, szkolenie (min 2 dni po 8 godz.)  w zakresie uruchamiania i obsługi maszyny, zakończone pokwitowaniem w formie certyfikatu, transport do odbiorcy, serwis gwarancyjny, instrukcja obsługi w języku polskim, certyfikat CE na urządzenie. Gwarancja: 24 miesiące liczona od daty pierwszego uruchomienia maszyny.            
 

	Tokarka ze sterowaniem CNC (1 szt.) 


TOKARKA Z ODCZYTEM I WYŚWIETLACZEM ELEKTRONICZNYM:
Termin realizacji zamówienia : 8 tygodni 


 Płynna regulacja prędkość obrotowej 
• w tym 3-osiowy wskaźnik pozycji ze zintegrowanym wyświetlaczem prędkości wrzeciona 
• solidna podstawa, żebrowane łoże maszyny z masywną, jednoczęściową podstawą żeliwną 
• szerokie, hartowane i oszlifowane prowadnice,
• wielkowymiarowe łożyska wrzeciona i precyzyjne wrzeciono główne,
• przekładnia wrzeciona głównego z hartowanymi i oszlifowanymi zębatkami i wałkami, o swobodnym ruchu i stałej prędkości 
• silnik wrzeciona głównego o mocy 5,5 kW do silnego skrawania 
• prędkości obrotowe regulowane w zakresach 30-550obr/min i 50-3000obr./'min 
• seryjne ograniczniki mikrometryczne i rewolwerowe 
• cyfrowy wskaźnik prędkości na wyświetlaczu i łatwa w programowaniu funkcja dodatkowa 
• V-constans – prędkość wrzeciona przy planowaniu dostosowywana automatycznie do zmian średnicy elementu – stała prędkość cięcia ostrza noża tokarskiego


3 osiowy, elektroniczny wskaźnik pozycji, zapewniający: wyższą dokładność, niski wskaźnik błędu, zwiększoną wydajność, wyniki dla różnych czasów, dla zwiększenia produktywności, przejrzysty duży wyświetlacz, specyficzne właściwości, wygodny kształt klawiatury, rozdzielczość: 0.01/ 0.005 mm, domyślne współrzędne, pozycja osi jest podtrzymywana gdy wyświetlacz jest wyłączony, miejsce na 10 narzędzi, przełącznik promień/średnica, konwersja mm/cale, wyświetlacz dla sań górnych (Z0) i sań prowadnika pudełkowego (Z1), obie oddzielne i w innych trybach dla tokarek.                                                                                                                                                                                                        

Parametry robocze: 

- długość toczenia w kłach od 950mm do 1000mm, 

- średnica obrabiania nad łożem (max) od 400mm do 410mm, 

- średnica obrabiania nad suportem (max) od 240mm do 255mm, 

- średnica obrabiania nad mostkiem do łoża tokarki ( max) od 570mm do 580mm, 

- przesuw osi-X (max) od 200mm do 210mm, 

- przesuw osi Z1 (max) od 130mm do 140mm, 

- długość mostka do łoża tokarki (max) od 240mm do 250mm, 

- szerokość łoża (max) od 240mm do 250mm, zakres obrotu imaka ± 45°. 

Wrzeciono:  

- zakres prędkości, wysokie 550 - 3000 min-1, 

- zakres prędkości, niskie 30 - 550 min-1, 

- prześwit wrzeciona (max) od 50mm do 52mm, 

- zamocowanie wrzeciona Camlock D1-6, 

- stożek wrzeciona MT 6. 

Posuw: 

- posuw oś X 0,025 - 0,85 mm/U, 

- posuw oś Z 0,05 - 1,7 mm/U. 

Gwintowanie: 

- gwintowanie, metric (39) 0,2-14 mm , 

- gwintowanie, diametric (21) 8-44 DP,

- gwintowanie, module (18) 0,3 - 3,5 mm, 

- gwintowanie, whitworth (45) 2-72 GPZ. 

Konik: 

- średnica tulei konika (max) od 48mm do 50mm, 

- stożek konika MT 4, 

- wysuw tulei konika (max) od 110mm do 120mm, 

- regulacja przesuwu konika ± 13 mm / ± 0,5". 

Napęd:

- moc,(max) - napęd główny od 5kW do 5,5kW, 
- napięcie zasilania 400V, 

- wymiary ogólne (max): długość od 1850mm do 1950mm, szerokość/głębokość od 800mm do 880mm, wysokość od 1200mm do 1320mm, 

- waga całkowita (max ) od 1500kg do 1600kg.

Wyposażenie: 

1) 3-osiowy wskaźnik pozycji, 

2) 4-szczękowy uchwyt tarczy tokarskiej Ø250mm, 

3) tarcza tokarska Ø350mm, 

4) koła zębate zmianowe, 

5) 4-pozycyjny uchwyt narzędzia,

6) system chłodzący, 

7) podtrzymka stała i ruchoma, 

8) ogranicznik głowicy rewolwerowej, 

9) ogranicznik mikrometryczny, 

10) koryto do wyłapywania wiórów, 

11)  stała osłona rozpryskowa, 

12) osłona ochronna dla suportu, 

13) osłona uchwytu, 

14) pedał hamulca nożnego, 

15) światła halogenowe,

16) sprawdzian gwintowy,
17) zestaw noży tokarskich 25mm, zawierający 8 różnych funkcji obrotu narzędzi
(• nóż tokarski do wytaczania szyjki, system mocujący C, średnica obrabianego przedmiotu. 60 mm: rozmiar: 25x25x140 mm, prędkość posuwu: 100 m/min., posuw: 0.2-0.4 mm, głębokość cięcia: 4 mm 
• nóż tokarski gwintujący 60°, układ zaciskający C: rozmiar: 25x20x120 mm, wysokość punktu cięcia: 25 mm 
• prawostronne narzędzia tokarskie, system mocowania M, długość cięcia 16 mm, rynna zsypowa do wiórów: rozmiar: 25 x 20 x 125 mm, prędkość posuwu: 80 m/min., posuw 0.6-0.7 mm, głębokość cięcia : 6mm 
• zakrzywiony, prawostronny nóż tokarski, płyta, system mocujący M, długość cięcia 16 mm, w tym rynna zsypowa wiórów: rozmiar: 25x20x125, prędkość posuwu: 80 m/min., posuw: 0.4-0.5 mm, głębokość cięcia: 4 mm 
• prawostronne narzędzia tokarskie, system mocowania C, rozmiar: 18x18x180 mm, wysokość punktu cięcia 14 mm, prędkość posuwu: 60 m/min., posuw 0.2 mm, głębokość cięcia : 4mm
 • zakrzywiony, prawostronny nóż tokarski, płyta, system mocujący C, długość cięcia max. od 15mm do16mm, w tym rynna zsypowa wiórów: rozmiar 18x18x180mm, wysokość punktu cięcia: 14 mm, prędkość posuwu: 60 m/min, posuw. 0.2 mm, głębokość cięcia: 4 mm 
• prawostronne narzędzia tokarskie, system mocowania M, długość cięcia 20 mm, rynna zsypowa do wiórów: rozmiar: 20x20x125 mm, prędkość posuwu: 100 m/min., posuw 0.4-0.5 mm, głębokość cięcia : 4mm 
• nóż tokarski do gwintów wewnętrznych, system mocujący C: rozmiar: 18x18x180 mm, wysokość punktu cięcia: 25 mm), 
18) zestaw 30szt. wymiennych płytek do noży tokarskich 25mm, 
19) zestaw 7 szt., ruchomych kłów centrujących MT 4  (1szt korpus ze stali hartowanej i szlifowanej, 1szt precyzyjne łożysko igiełkowe, średnice   grzybka do 32.2 mm), 
20) głowica rewolwerowa MT 4 do użytku pionowego (• trzonek MT4 wiercenie od 1mm do13mm, rozwiercanie od 4mm do 12mm,centrowanie od 1mm do 4mm, gwintowanie i nacinanie od M3 do M12, montowanie narzędzi: 2 uchwyty wiertarskie od 1.5mm do 13mm, 1 kieł centrujący, 1 uchwyt do gwintowania MT1, 1 urządzanie do cięcia i gwintowania) 1szt., 
21) zestaw akcesorii MT 4 (powinien zawierać 8szt: tuleję redukcyjnąMT4 / MT3, tuleję redukcyjną MT4 / MT2, tuleję redukcyjną MT4 / MT1 , tuleję przedłużeniową MT 4 / MT 5, nakładkę uchwytu narzędziowego MT 4 /B 18, nakładkę uchwytu narzędziowego MT 4 /B 16, uchwyt wiertarski bez kluczy: 3-16mm / B 18, uchwyt wiertarski bez kluczy: 1-13mm / B 16),
22) 3 szczękowy uchwyt tokarski 1szt 
23) 4 szczękowy uchwyt tokarski 1szt. 
24) przenośne urządzenie do odsysania wiórów i zanieczyszczeń mokrych (chłodziwo), o metalowej konstrukcji, na kółkach: dane techniczne: zasilanie 230V/   50Hz, moc silnika max. od 2,0kW do 2,4kW, pojemność zbiornika max. od 55L do 60L, wydatek powietrza max. 2x75L/s, wymiary urządzenia max. od 950x680x980mm do 980x690x1000mm. Wyposażenie urządzenia: kosz na wióry, zestaw ok. 20szt worków plastikowych, zestaw dysz i ssawek do odsysania pyłów, wiórów i płynów, zestaw szczotek czyszczących, wąż odsysający . 
W cenie urządzenia powinny zawierać się: transport, instalacja maszyny u odbiorcy, szkolenie (w zakresie uruchamiania i obsługi) zakończone pokwitowaniem w formie certyfikatu, serwis gwarancyjny, instrukcja obsługi w języku polskim, certyfikat CE na urządzenie. 
Gwarancja: 24 miesiące liczona od daty pierwszego uruchomienia tokarki.
	 Wiertarko - frezarka stołowa (1 szt.) 


WIERTARKO - FREZARKA STOŁOWA Z PODSTAWĄ

Termin realizacji zamówienia : 4 tygodnie 

- napięcie 230V, prąd znamionowy 4,3A, 

- moc silnika max. od 0,9kW do 1,0kW, 

- średnica wiercenia w stali max. od 24mm do 25mm, 

- frezowanie płaskie max. od 48mm do 50mm, 

- frezowanie czołowe max. Od 24mm do 25mm, 

- gwintowanie max. od 10M do 12M, 

- stożek wrzeciona 3MK,

- skok wrzeciona max. od 68mm do 70mm, 

- prędkość obrotowa wrzeciona max. od 1700obr/min do 1750obr/min, 

- odległość koniec wrzeciona-stół max. od 340mm do 350mm, 

- wymiary stołu współrzędnościowego max. od 540x150mm do 550x160mm, skok wzdłużny max. od 280mm do 300mm, skok poprzeczny max. od 150mm do 160mm, z własna podstawą stołową.
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