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*! 
Specyfikacja powierzchni wypukłej:
Promień krzywizny: 11200 ± 10mm
Chropowatość Ra <1.25
Odchyłka od sferyczności ±0,05mm
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Otwory gwintowane fazować 1 x45°
 
*! SZLIFOWAĆ I POLEROWAĆ
Specyfikacja powierzchni wypukłej:
Promień krzywizny: 22500 ± 10mm
Rq RMS: <10nm
Odchyłka od sferyczności:
PV: < 5 micro m - od najlepszego dopasowania sfery
RMS: <500 nm - od najlepszego dopasowania sfery
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PŁYTA IDENTYCZNA JAK CTA-MMF-P-011 (FORMING PLATE - MIRROR SIDE - FLAT) Z 
TĄ RÓśNICĄ, śE MA POLEROWANĄ  SFERĘ O WYMIARZE R22500 ZAMIAST PŁASKIEJ 
POWIERZCHNI
Wykonać z: PK 04 / 546 x 696 x 56

 wszystkie 6 wybrań głębokie na 8mm
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- wykonać z: PK 03 / 496 x 596 x 136
- otwory gwintowane fazować 1 x45°
- szlifować i polerować
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