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PRZEKRÓJ A-A
SKALA
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PRZEKRÓJ D-D
SKALA 1 : 2
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Ś ę ćci cia wykona z obu stron detalu(12x).

SZCZEGÓŁ R
SKALA 1 : 1
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Dugość

Tolerancja

ISO 2768 m
Średnio

dokadne

0.5-3

+/- 0.1

3-6

+/- 0.1

6-30

+/- 0.2

30-120

+/- 0.3

120-315 315-1000 1000-2000

+/- 0.5 +/- 0.8 +/- 1.2 +/- 2 +/- 3

2000-4000 4000-8000
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Tolerancja

ISO 2768 m
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dokadne

0.5-3

+/- 0.1
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+/- 0.1

6-30

+/- 0.2

30-120

+/- 0.3

120-315 315-1000 1000-2000

+/- 0.5 +/- 0.8 +/- 1.2 +/- 2 +/- 3

2000-4000 4000-8000

SKALA 1 : 1
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SZCZEGÓŁ T

wykona faz 1x45ć ę
lub promie R1ń

f

PRZEKRÓJ B-B
1 : 1SKALA

frezowanie wyka czaj ceń ą
Ra2,5

7
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SZCZEGÓŁ U
SKALA 1 : 1

wykona faz 1x45ć ę
lub promie R1ń


