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Format A2

Numer rysunku

03.1700.1008-07
03.1700.1008-07.dft

Podziałka Ciężar

Andrychowska Fabryka Maszyn S.A.

Konstruował

Zatwierdził
Nazwisko Data Podpis

Kreślił

Normaliz.
Sprawdził

Nr Nr KZKIlość Data Podpis Il. szt. Nr zespołu
Materiał

Wyrób

Arkusz

OSA

Płyta suportu Z

16,29 kg

1 / 1

Zast. rys: Zast. przez rys.b/d b/d

1. Ostre krawędzie stępić
2. Ulepszac do tw.28-32 HRC
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