This document presents ownership ELMAT Sp. z o. o. It can NOT be copied neither without written agreement.

I, 2| = g
, <+D| +l +
5/ 2 & N
° 60° 60°
L L
y
S
402 07 443 b 522 23
27,01
379 Hartowa¢ 50 #2 HRC
12 \
—=1 201, 222 261 - -
45 U/
K
A\
3 . =9
32 5 ., % a =
U N
o
- &
=
” P
_ o
1215 831
- 59 -
178
n
356
356
i —t+1-TrrH "t tFHEH—H-
i -+ J_Jr4+H4g4+4d4e——
UWAGI:
B — FIBRAINS"
1. Ostre krawedzie zatepic. zr::ed -
2. Przygotowanie powierzchni: Odttuscic. Appmvel'j: Tite: ]
3. Powtoki ochronne: Oksydowaé FesOa. p— o0t Szczeka dolna zacisku
4. Spoiny o ile wystepuja - zaczyscic. 2] Drawning namber: =
5. Wyposazenie: brak. GIETEJ;-E?::E ETNo;EréggﬁE A4 $2-01-G/5
6. Niewymiarowane promienie R=0,2 Linear Dimension: £X.XX [mm] File name: 01_elmat_szczeka .dft
Angle: £X.X [] Material: NC10 I Sheet1/ 1




