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1. Ostre krawedzie zatepic. z:e‘::e " =
2. Przygotowanie powierzchni: Odttuscic. Appmvel'j: Tite: ]
3. Powloki ochronne: Oksydowaé Fe:Ou. yyp— T Szczgka dolna zacisku
4. Spoiny o ile wystepuja - zaczyscic. 2] Drawning namber: =
5. Wyposazenie: brak. GIETEJ;:E?::E ETNo;EréggﬁE A4 $2-01-G/7
6. Niewymiarowane promienie R=0,2 Linear Dimension: £X.XX [mm] File name: 01_elmat_szczeka dft
7. Wykonac grawerke otworéw w calach wg tabeli z rysunku SZ-GD-00/ 7 Angle: £X.X [°] Material: NC10 | sheet 1/ 1




