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1. Ostre krawedzie zatepic. Sl FIBRAINZ=
2. Przygotowanie powierzchni: Odttuscié. ihec"edl'jl e
3. Powtoki ochronne: Oksydowaé Fe;Os. AR Szczeka dolna zacisku
4. Spoiny o ile wystepuija - zaczysci¢ Acoustoning: S
. . ize | Drawning number:
5. Wyposazenie: brak. GIETEIr;_Er;/:‘E ;qo;gr;ggl_clE Ad ¢ 52-01-G/8
6. Niewymiarowane promienie R=0,2 Linear Dimension: £X.XX [mm] File name: 01_elmat_szczeka .dft
7. Wykona¢ grawerke otworéw w calach wg tabeli z rysunku SZ-GD-00/ 8 Angle: £X.X [°] Material: NC10 | sheet 1/ 1




