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Elementy techniki liniowe:

napedy gwintowe

prowadnice z obiegiem kulkowym

prowadnice szynowe z rolkami

przektadnie podnosnikowe

watki prowadzace

Szybko

Pewnie

Ekonomicznie

Ciecie na wymiar scisty

Doradztwo techniczne

Dostawy z magazynu w Srodzie WIkp.
Organizacja dostaw towaru

przez spedycje
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Petna informacja
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Przeglad napedéw gwintowych

Napgd z gwintem kulowym Wrzeciono z gwintem kulowym Nakretka z gwintem kulowym
KGT KGS KGF/KGM
KOKON

Naped z gwintem Wrzeciono z gwintem Nakretka z gwintem trapezowym
trapezowym TGT trapezowym RPTS

/—/—

Akcesoria

Ostony mmmmmmm===_ Spiralna ostona sprezysta

taczniki Wspornik taczacy

tacznik Cardana




Nakretka z kotnierzem

Nakretka cylindryczna

Nakretki podwéjne
Naprezenie wstepne ,,0”

Nakretka zabezpieczajaca

Nakretka z tworzywa sztucznego

Nakretka stalowa

Ll nnn

Nakretka z mosigdzu czerwonego

Nakretka zabezpieczajaca

Nakretka DryLin® z tworzywa iglidur®

DIN

Norma zaktadowa
THOMSON NEFF

DIN

Norma zaktadowa
THOMSON NEFF

DIN

Norma zaktadowa
THOMSON NEFF

DIN

Norma zaktadowa
THOMSON NEFF

LKM, EKM

KSM, SKM

LRM, EFM

WFRM, WSRM
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Napedy gwintowe

Precyzja jest naszym napedem

Wszystkie nakretki sa dostepne w wykonaniu wedtug normy DIN
69051 i normy zaktadowej THOMSON NEFF.

Kazde wszeciono z gwintem kulowym moze by¢ przez nas
obrobione na Zyczenie klienta. Mozliwe jest réwniez dostarczenie
wrzeciona z wyzarzonymi koficami dla dalszej obrébki przez

odbiorce.

Wysoka sprawnos¢ napedéw gwintowych kulowych osiagajaca
nawet 98% wymaga mniejszej mocy napedu niz przy napedach
z gwintem trapezowym.

Dzieki minimalnemu tarciu tocznemu, napedy z gwintem kulowym THOMSON NEFF
wykazujg wysoka zywotno$¢. Pozwala to zaoszczedzi¢ na kosztach i tym samym
zwigkszy¢ ekonomiczno$¢ napedu.

B Wysokie predkosci przesuwu umozliwiaja krétkie czasy cykli.

B Minimalny naktad konserwacji obniza koszty.

B Wysokie doktadnosci pozycjonowania osiggalne dzieki parze nakretek

Z naprezeniem wstepnym.




Napedy z gwintem kulowym KGT
Ogoblne dane techniczne

Proces wytwarzania

Napedy z gwintem kulowym wytwa-
rzane s3 w procesie walcowania na
zimno przez rolkowanie. Zaréwno
wrzeciono jak i nakretka maja gotyc-
ki zarys gwintu. Kat obciazenia wyno-
si 45°.

Predkosci

Dopuszczalna granica predkosci lezy
na dzien dzisiejszy przy 3000 obr/
min. Okresla ona maksymalng pred-
kos¢ obrotowa, ktéra moze byé
zadana tylko przy optymalnych
warunkach pracy.

Pozycja wbudowania

Potozenie wrzeciona jest w zasadzie
dowolne. Nalezy tylko uwzgledni¢,
ze wszystkie wystepujace sity
poprzeczne musza by¢ przejete przez
zewnetrzne podpory.

Doktadnosé

Program standardowy obejmuje
doktadnosci rzedu 50um/300mm.
Wirzeciona linii MICRONLine® osia-
gajadokfadnosérzedu23um/300mm
i s3 dostgpne na zapytanie.

Samohamownosé

Ze wzgledu na bardzo mate tarcie
toczne, napedy z gwintem kulowym
nie sg samohamowne. Stad tez
wymagane jest, zwlaszcza przy pio-
nowym pofozeniu wrzeciona, zasto-
sowanie odpowiednich motoréw
z hamulcem zatrzymujacym.

Czas pracy

Naped z gwintem kulowym pozwala
osiagnaé 100%-owy czas pracy. Eks-
tremalnie duze obcigzenia wystepu-
jace w kombinacji z wysokim czasem
pracy moga zredukowa¢ Zzywotnosé
napedu.

Temperatury

Napedy sSrubowe sa przystosowane
do temperatur otoczenia od -30°C
do 80°C. W przypadku krétkotrwatej
pracy dopuszczalne sa temperatury
do 110°C. Napedy z gwintem kulo-
wym moga by¢ stosowane w tempe-
raturach ponizej punktu zamarzania
tylko warunkowo.

Dokfadnos$é powtarzania

Pod pojeciem doktadnosci powta-
rzania rozumie sie zdolnos$¢ napedu
gwintowego do powtdrnego osig-
gniecia zadanej pozycji, przy takich
samych warunkach. Odpowiada
ona $redniemu rozrzutowi pozycji
wedfug VDI/DCQ 3441. Na doktad-
nos¢ powtarzania maja wplyw mie-
dzy innymi:

= obcigzenie

= predkos¢

= opdznienie (wyhamowanie)

= kierunek ruchu

= temperatura

Agresywne warunki pracy

Przy bardzo mocnym zabrudzeniu
i drobnym kurzu/wiérach proponu-
jemy dodatkowej
ostony mieszkowej lub spiralnej
ostony sprezystej.

zastosowanie

Instalacja i konserwacja

Patrz strona 59

Dane techniczne - wrzeciona z gwintem kulowym KGS

= Gwint

= Srednica

= Skok gwintu

® Krotnos¢ gwintu
= Kierunek obrotu

® Dfugosé

= Materiat

= Dokfadnosé

= Prostoliniowo$é

= Obrébka zakohczen

Profil gotycki

Standard: 12 - 63 mm
MICRONLine®: 12 - 40 mm

Standard: 5 - 50 mm
MICRONLine®: 5 - 40 mm

1-5
Prawy, KGS 2005 réwniez lewy

Standard: 5600 mm
KGS 1205: 1300 mm

1.1213 (Cf 53)

Bieznia kulek indukcyjnie hartowana
i polerowana, rdzen i zakorfczenie
wrzeciona miekkie

Standard (T7): 50 um/300 mm
MICRONLine® (T5): 23 um/300 mm

L <500 mm: 0,05 mm/m

L =500 - 1000 mm: 0,08 mm/m
L> 1000 mm: 0,1 mm/m

na zyczenie klienta




Napedy z gwintem kulowym

Wrzeciona z gwintem kulowym KGS

digz —=2

dz
do

Typ Klasa Wymiary w [mm] Obciazenie | Geometryczny mom. Wskaznik Moment
Srednica [mm] doktadnosci odcinkowe bezwtadnosci wytrzymatosci bezwtadnosci
Skok gwintu [mm] | [um/300mm] d, d, d, LY max. Wies powierzchni ly przy zginaniu %) masy
prawoskretny [kg/m] [10¢ mm?] [10° mm?] [kg m?/m]
KGS-1204 50 12 11,6 | 10,2 | 13002 0,75 0,053 0,104 1,13 -10°
KGS-1205 50 12 11,5 10,1 1300 2) 0,75 0,051 0,101 1,13 - 107
KGS-1605 50 16 15,9 12,9 5600 1,26 0,136 0,211 3,21-10°°
KGS-1610 50 16 15,4 13,0 5600 1,26 0,140 0,216 3,21-10°°
KGS-2005 50 20 19,5 16,9 5600 2,04 0,400 0,474 8,46 - 10°°
KGS-2020 50 20 19,5 16,9 5600 2,04 0,400 0,474 8,46 - 10
KGS-2050 50 20 19,1 16,5 5600 2,04 0,364 0,441 8,46 - 10°
KGS-2505 50 25 | 245 | 21,9 5600 3,33 1,129 1,031 2,25-10%
KGS-2510 50 25 24,5 21,9 5600 BESS 1,129 1,031 2,25-10%
KGS-2520 50 25 24,6 22,0 5600 3,33 1,150 1,045 2,25-10%
KGS-2525 50 25 24,5 22,0 5600 3,33 1,150 1,045 2,25-10%
KGS-2550 50 25 24,1 21,5 5600 3,33 1,049 0,976 2,25-10%
KGS-3205 50 32 SIS 28,9 5600 5,63 3,424 2,370 6,43 - 104
KGS-3210 50 32 | 32,7 | 273 5600 5,63 2,727 1,998 6,43 - 10
KGS-3220 50 32 Sil,7 27,9 5600 5,63 2,974 2,132 6,43 - 104
KGS-3232 50 32 31,6 28,5 5600 5,63 3,149 2,225 6,39 - 104
KGS-3240 50 32 30,9 28,3 5600 5,63 3,149 2,225 6,43 - 104
KGS-4005 50 40 39,5 36,9 5600 9,01 9,101 4,933 1,65 - 103
KGS-4010 50 40 BOES 341 5600 8,35 6,737 3,893 1,41 -10°3
KGS-4020 50 40 | 39,7 | 359 5600 9,01 8,154 4,542 1,65 - 10
KGS-4040 50 40 38,9 36,3 5600 9,01 8,523 4,696 1,65 - 103
KGS-5010 50 50 49,5 441 5600 13,50 18,566 8,420 3,70 - 103
KGS-5020 50 50 49,5 441 5600 13,50 18,566 8,420 3,70 - 103
KGS-6310 50 63 62,5 57,1 5600 22,03 52,181 18,280 9,84 - 103
KGS-6320 50 63 | 62,5 | 571 5600 22,03 52,2 36,6 9,84 - 107
KGS-8010 50 80 | 79,5 | 7471 5600 36,41 149 40,1 2,69 - 102
lewoskretny

KGS-2005 LH 50 20 19,5 16,9 5600 2,04 0,400 0,474 8,46 - 10

1) Dostarczane dtugosci 6000 mm, dfugosé hartowana min. 5600 mm, obustronnie migkkie zakonczenia.
2) Przy KGS-1205 dfugos¢ dostarczana to 1500 mm, dtugosé hartowania min. 1300 mm, obustronnie migkkie zakoriczenia.
3) Biegunowy wskaznik wytrzymatosci przy zginaniu jest dwa razy wigkszy niz wskaznik wytrzymatosci przy zginaniu.

Napedy z gwintem kulowym



Napedy z gwintem kulowym

Systemy przekierowania THOMSON NEFF

Nakretki z gwintem kulowym wytwarzane sg jako nakretki z kotnierzem
(KGF) i cylindryczne (KGM). Mozna je kombinowas ze wszystkimi
wrzecionami i rodzajami zakoficzen. Pojedyncze nakretki dostarczane sg
z tuleja montazowa.

Nakretki kofnierzowe z gwintem kulowym wytwarzane sg z otworami
mocujacymi, nakretki cylindryczne maja pasowany rowek wpustowy.

Systemy przekierowania kulek

Przekierowanie pojedyncze
Dla gwintéw jednokrotnych

Kulki s3 podnoszone z biezni

po kazdym obiegu i przenoszone

o jeden skok gwintu wstecz.
Wzmocniony wtéknem szklanym
element przekierowywujacy
gwarantuje optymalne prowadzenie
kulek. Dostarczane dla skoku 5 i 10
mm.

Przekierowanie kanatowe
Dla gwintéw jedno- i wielo-
krotnych.

Kulki powracaja po kilku obiegach
w opatentowanym i zintegrowanym
w nakretce systemie przekierowania
i cofania. Dostarczane dla skoku 5,
10§20 mm.

Przekierowanie czotowe
Dla gwintéw wielokrotnych.

Kulki powracaja po kilku obiegach
dzieki specjalnym pokrywom
przekierowujacym i znajdujacych sie
w nakretce kanatach cofajgcych.
Dostarczane dla skoku 20, 25, 40

i 50 mm.

Nakretki z gwintem kulowym majg trzy rézne systemy przekierowania
kulek, uzaleznione od $rednicy i skoku gwintu zastosowanego wrzeciona.
Profilowane pierscienie zgarniajace ograniczaja wyciek $rodka smarujacego
i zwigkszajg odpornos¢ na zabrudzenia.

Materiat:
Stal 1.7131 (ESP65) lub 1.3505 (100Cr6)
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Napedy z gwintem kulowym
Systemy przekierowania THOMSON NEFF

Bezluzowo naprezone pary nakretek

Mozliwe sg kombinacje nakretek w
celu otrzymania bezluzowo
naprezonych par nakretek. Wyjatki
stanowia wymiary, przy ktérych
skok gwintu jest réwny lub wiekszy
od $rednicy wrzeciona. Dostarczane
sg gotowe do montazu pary nakretek
o naprezeniu ,,0”.

Warianty naprezen

Napedy z gwintem kulowym

KGT-FM

Naped z gwintem kulowym;
nakretka z kotnierzem KGF

i nakretka cylindryczna KGM s 7 §Wg/{////€

o naprezeniu ,,0”.

DR \\\\\\\\\\\

KGM-MM

Naped z gwintem kulowym;
dwie nakretki cylindryczne KGM

o naprezeniu ,,0”. Tutaj moment
napedowy przenoszony jest tylko
przez pofaczenie wpustowe jednej

&\.

z nakretek.

KGT-FF

Naped z gwintem kulowym;
dwie nakretki z kotnierzem KGF

2227 777777)

=
¢\ A0 AT
i

o naprezeniu ,,0”.

2777 AN 7777772




Napedy z gwintem kulowym

Nakretki kotnierzowe z gwintem kulowym KGF - D wg. DIN69051

Odmiana E Odmiana S
Uktad
otworéw 1
Ll-— 8 $$~ Li-- E Odmiana
o S o kotnierza B
_ wedfug
OxLg} OxLg | DIN
69051
= - 1 +$$
o a
a o
o
czzz] J =
Uktad
otwordw 2
_.L_7.. -L—7- Odmiana
Lq Lg kotnierza B
L L wedtug
2 LT DIN
Lz 69051
8xDg
Materiat: 1.7131 (ESP65) lub 1.3505 (100 Cr 6)
Typ 2 Wymiary [mm] Luz | Liczba Nosnos¢ [kN]
Srednica [mm] g Otwér | osiowy| obie-
Skok gwintu [mm] g 5] smaro- | max gow
prawoskretny E E wniczy | [mm] nos-
8|3/ D, Dy [ Dg |Dg | Ly | L [L| L | L L L | G nych | € | & |c-C,
KGF-D 1605 RH-EE | E 28 38 | 5,5 | 48 10 42 - 10 40 10 5 M 6 0,08 3 12,0 | 9,3 13,1
KGF-D 1610RH-EE | E| 1| 28 38 | 5,5 | 48 10 55 - 10 40 10 5 M6 0,08 6 23,0 | 154 | 26,5
KGF-D 2005RH-EE |E|1| 36 | 47 | 6,6 | 58 | 10 | 42 | - | 10 | 44 | 10 | 5 M6 | 0,08 3 14,0 | 10,5 | 16,6
KGF-D2505RH-EE |E|1| 40 | 51 | 66 | 62 | 10 | 42| - | 10 | 48 | 10 | 5 M6 | 0,08 3 15,0 | 12,3 | 22,5
KGF-D 2510RH-EE | E | 1| 40 51 6,6 | 62 16 55 - 10 48 10 5 M6 0,08 3 17,5 | 13,2 | 25,3
KGF-D 2520 RH-EE | S| 1| 40 51 6,6 | 62 4 35 | 10,5| 10 48 8 5 M6 0,15 4 19,0 | 13,0 | 23,3
KGF-D 2525RH-EE | S| 1| 40 51 6,6 | 62 35 8 10 -4) 8 5 M6 0,08 5 21,0 | 16,7 | 32,2
KGF-D 2550 RH-EE | S| 1| 40 51 6,6 | 62 10 38 | 10,0 | 10 48 8 5 M6 0,15 5 22,5 | 154 | 31,7
KGF-D 3205RH-EE | E| 1| 50 65 9 80 10 55 - 12 62 10 6 M6 0,08 5 24,0 | 21,5 | 49,3
KGF-D 3210 RH-EE | E | 1| 53D | 65 9 80 16 69 - 12 62 10 6 M 8x1 | 0,08 3 44,0 | 33,4 | 54,5
KGF-D 3220 RH-EE | E | 1| 53" | 65 9 80 16 80 - 12 62 10 6 M6 0,08 4 42,5 | 29,7 | 59,8
KGF-D 3232 RH-EE | S| 1| 50 65 9 80 12 42 9 12 62 8 6 M6 0,08 4 - 19,7 | 37,4
KGF-D 4005 RH-EE | E| 2| 63 78 9 93 10 57 - 14 70 10 7 M 6 0,08 5 26,0 | 23,8 | 63,1
KGF-D 4010 RH-EE | E| 2| 63 78 9 93 16 71 - 14 70 10 7 M 8x1 | 0,08 3 50,0 | 38,0 | 69,1
KGF-D 4020 RH-EE | E | 2| 63 78 9 93 16 80 - 14 70 10 7 M 8x1 | 0,08 4 44,5 | 33,3 | 76,1
KGF-D 4040 RH-EE | S| 2| 63 78 9 93 16 85 7,5 14 ) 10 7 M 8x1 | 0,08 8 42,0 | 35,0 | 101,9
KGF-D S010RH-EE | E |2 | 75 93 11 110 | 16 95 - 16 85 10 8 M 8x1 | 0,08 5 78,0 | 68,7 | 155,8
KGF-D 5020 RH-EE | E | 2 | 85" | 103" | 1 125 | 22 95 - 18 95 10 9 M 8x1 | 0,08 4 82,0 | 60,0 | 136,3
KGF-D 6310RH-EE | E | 2| 90 | 108 | 11 125 | 16 97 - 18 95 10 9 M 8x1 | 0,08 5 - 76,0 | 197,0
KGF-D 6320 RH-EE | E |2 |95 | 115 | 14 | 135 | 25 99 - 20 | 100 | 10 10 M 8x1 | 0,08 4 - 65,1 | 169,5
lewoskretny
KGF-D 2005LH-EE |E|1| 36 | 47 | 6,6 | 58 | 10 | 42 | - | 10 | 44 | 10 | 5 M6 | 0,08 3 16,5 | 10,5 | 16,6

1) D, nie jest zgodna z DIN 69051

2) Nosnoé¢ dynamiczna wg DIN 69051 cze$é 4 projekt 1978.

3) No$nos¢ dynamiczna wg DIN 69051 czes¢ 4 projekt 1989.
4) Kotnierz okragly.
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Napedy z gwintem kulowym
Nakretki kotnierzowe z gwintem kulowym KGF - N wg. THOMSON NEFF

Odmiana E Odmiana S
N Ly -
8 ‘?ff o Uktad
1 a otworéw 3
GxLg—] wedtug
r THOMSON
NEFF
43
——— o 1R
o
©
o —
& i J 22z
Ly Ly
Ly Lg
L, L4
Ltz ]
Materiat: 1.7131 (ESP65) lub 1.3505 (100 Cr 6)
Typ Od- Wymiary [mm] Luz Liczba Nosnos¢ [kN]
Srednica [mm] miana Otwor | osiowy | obie-
Skok gwintu [mm] smaro- | max gow
prawoskretny wniczy | [mm] nos-
D, | b, | Ds | Dg | L, L | L | L | L | Ly G nych ) | A |c-C,
KGF-N 1605 RH-EE E 28 38 | 5,5 | 48 8 44 - 12 8 6 M 6 0,08 3 12,0 | 9,3 13,1
KGF-N 2005 RH-EE E 32 45 7 55 8 44 - 12 8 6 M 6 0,08 3 14,0 | 10,5 | 16,6
KGF-N 2020 RH-EE S 35 50 7 62 4 30 8 10 8 5 M 6 0,08 4 12,0 | 11,6 | 18,4
KGF-N 2050 RH-EE S 35 50 7 62 10 56 9 10 8 5 M 6 0,15 5 18,0 | 13,0 | 24,6
KGF-N 2505 RH-EE E 38 50 7 62 8 46 - 14 8 7 M 6 0,08 3 15,0 | 12,3 | 22,5
KGF-N3205RH-EE | E 45 | 58 | 7 | 70 | 10 | 59 - 16 8 8 M6 | 0,08 5 24,0 | 21,5 | 49,3
KGF-N 3210 RH-EE E 53 68 7 80 10 73 - 16 8 8 M 8x1 | 0,08 3 44,0 | 33,4 | 54,5
KGF-N 3240 RH-EE S 53 68 7 80 14 45 7,5 16 10 8 M 6 0,08 4 17,0 | 149 | 32,4
KGF-N 4005 RH-EE E 53 68 7 80 10 59 - 16 8 8 M 6 0,08 5 26,0 | 23,8 | 63,1
KGF-N 4010 RH-EE E 63 78 9 95 10 73 - 16 8 8 M 8x1 | 0,08 3 50,0 | 38,0 | 69,1
KGF-N 5010 RH-EE E 72 90 11 110 | 10 97 - 18 8 9 M 8x1 | 0,08 5 78,0 | 68,7 | 155,8
KGF-N 6310 RH-EE E 85 | 105 1 125 | 10 99 - 20 8 10 M 8x1 0,08 5 86,0 | 76,0 | 197,0
KGF-N 6310 RH-EE E 105 | 125 11 145 10 101 - 22 8 10 M 8x1 0,08 5 - 86,25 | 260,0

1) No$nos¢ dynamiczna wedtug DIN69051 czes¢ 4 projekt 1978.
2) No$nos¢ dynamiczna wedtug DIN69051 czesé 4 projekt 1989.

Napedy z gwintem kulowym



Napedy z gwintem kulowym
Nakretki cylindryczne z gwintem kulowym KGM - D wg. DIN69051

Odmiana E Odmiana S
Lg
. Ds
3)
o BPxT o . BPXT| |
B s e==\TNk
[m)]
3)
Lg Lg
Lol Ly L1
L L
Materiat: 1.7131 (ESP65) lub 1.3505 (100 Cr 6)
Typ Odmia- Wymiary [mm] Nosnos¢ [kN]
Srednica [mm] na Luz osiowy Liczba
Skok gwintu [mm] max obiegow
prawoskretny D, Dg L, Lg Ly Lio BxT [mm] nosnych ch c? C=C..
KGM-D 1605 RH-EE E 28 3 34 7 7 20 5x2 0,08 3 12,5 9,3 13,1
KGM-D 1610 RH-EE E 28 3 50 7 15 20 5x2 0,08 6 23,0 | 154 | 265
KGM-D 2005 RH-EE E 36 3 34 7 7 20 5x2 0,08 3 14,0 10,5 16,6
KGM-D 2505 RH-EE E 40 3 34 7 7 20 5x2 0,08 3 15,0 12,3 22,5
KGM-D 2510 RH-EE E 40 3 45 7.5 12,5 20 5x2 0,08 3 17,5 13,2 | 25,3
KGM-D 2520 RH-EE S 40 1,5 35 14 11,5 12 5x3 0,15 4 19,0 13,0 23,3
KGM-D 2525 RH-EE S 40 1,5 35 11,5 1 13 5x3 0,08 5 21,0 16,7 32,2
KGM-D 2550 RH-EE S 40 1,5 58 17 19 20 5x3 0,15 5 22,5 | 154 | 31,7
KGM-D 3205 RH-EE E 50 3 45 S 8 30 6x2,5 0,08 ) 24,0 4IRS 49,3
KGM-D 4005 RH-EE E 63 3 45 7,5 8 30 6x2,5 0,08 5 26,0 23,8 63,1
KGM-D 4010 RH-EE E 63 4 60 10 15 30 6x2,5 0,08 8 50,0 38,0 69,1
KGM-D 4020 RH-EE E 63 3 70 7,5 20 30 6x2,5 0,08 4 44,5 33,3 76,1
KGM-D 4040 RH-EE s 63 1,5 85 15 | 275 | 30 | 6x3,5 0,08 8 42,0 | 350 | 101,9
KGM.-D 6310 RH-EE s 90 4 82 1 23 36 | 6x2,5 0,08 5 - 76,0 | 197,0
KGM-D 6320 RH-EE S 95 S 82 10 23 36 6x2,5 0,08 4 - 65,1 169,5
lewoskretny
KGM-D 2005 LH-EE E 36 3 34 7 7 20 5x2 0,08 3 16,5 10,5 16,6

1) Nognoé¢ dynamiczna wedtug DIN69051 czesé 4 projekt 1978.
2) No$nosé¢ dynamiczna wedfug DIN69051 czeéé 4 projekt 1989.

3) Potozenie otworéw smarowniczych niezdefiniowane.
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Napedy z gwintem kulowym
Nakretki cylindryczne z gwintem kulowym KGM - N wg. THOMSON NEFF

Odmiana E Odmiana S
Lg
Dsg
5)
© Pg
) B xT BPxT
S © No
- g u! r. 99
| -
a - 1 L -
e o
5)
L
8 Lg
Lo| Ly L 1o
Lo L,
Materiat: 1.7131 (ESP65) lub 1.3505 (100 Cr 6)
Typ Odmia- Wymiary [mm] Nosnosé [kN]
Srednica [mm] na Luz osiowy Liczba
Skok gwintu [mm] max obiegow
prawoskretny D, Dg L, Lg Ly Lio BXT [mm] nosnych c? A | c-C,
KGM-N 1204 RH-OO E 204 = 24 = S) 14 3x1,8 0,08 3 = 4,9 6,6
KGM-N 1205 RH-OO E 204 - 24 - 5 14 3x1,8 0,08 3 6,0 4,4 6,8
KGM-N 2005 RH-EE E 32 3 34 7 7 20 5x2 0,08 3 14,0 | 10,5 | 16,6
KGM-N 2020 RH-EE S 35 1,5 30 11,5 9 12 5x3 0,08 4 12,0 11,6 18,4
KGM-N 2050 RH-EE S 5 %S 56 16 18 20 5x3 0,15 S| 18,0 13,0 24,6
KGM-N 2505 RH-EE E 38 3 34 7 7 20 5x2 0,08 3 150 | 12,3 | 22,5
KGM-N 3205 RH-EE E 45 3 45 7,5 8 30 6x2,5 0,08 5 24,0 21,5 49,3
KGM-N 3210 RH-EE E 53 4 60 10 15 30 6x2,5 0,08 3 44,0 33,4 54,5
KGM-N 3220 RH-EE E 53 3 70 7,5 20 30 | 6x2,5 0,08 4 425 | 297 | 598
KGM-N 3240 RH-EE S 53" 1,5 54 13 10 25 6x4 0,08 4 17,0 14,9 32,4
KGM-N 4005 RH-EE E 53 3 45 AS 8 30 6x2,5 0,08 5 26,0 23,8 63,1
KGM-N 5010 RH-EE E 72 4 82 11 23 36 | 6x2,5 0,08 5 78,0 | 68,7 | 1558
KGM-N 5020 RH-EE E 85 4 82 10 23 36 6x2,5 0,08 4 82,0 60,0 136,3
KGM-N 6310 RH-EE E 85 4 82 1 23 36 6x2,5 0,08 5 86,0 76,0 197,0
KGM-N 8010 RH-EE E 105 4 82 11 23 36 | 8x3,1 0,08 5 - 86,25 | 260,0

) D1-0,2/-0,8 odpada, w zamian D1-1,0/-1,5
2) Nosnos¢ dynamiczna wedtug DIN69051 czes¢ 4 projekt 1978.
3) No$nos¢ dynamiczna wedtug DIN69051 czes¢ 4 projekt 1989.

4) Nakretka bez zbierakéw

5) Pofozenie otworéw smarowniczych niezdefiniowane.

Napedy z gwintem kulowym



Napedy z gwintem kulowym - akcesoria
Wspornik taczacy

Wspornik taczacy KON

Wspornik faczacy do zamocowania

Uktad otworéw 1 B, Uktad otworéw 2 B,
promieniowego dla nakretki wg DIN69051 wg DIN69051
kotnierzowej z gwintem kulowym B2 B2
KGF. c, o
Materiat: é £ é £ = \%ﬁ
1.0065 (St37) lub 1.0507 (St52) -] o<
< | <
D4 D4
Uktad otworéw 3 B C
wg. THOMSON NEFF ! 1
B, C,
-
- —
<E < < / \
é‘&%? =
D,
Dy
Uktad
Dla KGF otworéw | A, Ay ) Ay i B, B, C, C, c D, | D, GxT
KON 1605 3 60 85 25 50 34 40 24 M 8x15 28 38 M 5x10
KON 1605/1610 1 60 35 25 50 34 40 24 M 8x15 28 38 M 5x10
KON 2005 3 68 37,5 29 58 39 40 24 M 8x15 32 45 M 6x12
KON 2005 1 68 37,5 30 58 39 40 24 M 8x15 36 47 M 6x12
KON 2020/2050 3 75 42,5 32,5 65 49 40 24 M 10x15 35 50 M 6x12
KON 2505 3 75 42,5 32,5 65 49 40 24 M 10x15 38 50 M 6x12
KON 2505/2510/2520/
2525/2550 1 75 42,5 32,5 65 49 40 24 M 10x12 40 51 M 6x12
KON 3205 3 82 45 37 75 54 50 30 M 10x12 45 58 M 6x12
KON 3205/3232 1 92 50 40 85 60 50 30 M 12x15 50 65 M 8x12
KON 3210/3240/4005 3 92 50 42 85 60 50 30 M 12x15 53 68 M 6x12
KON 3210/3220 1 92 50 40 85 60 50 30 M 12x15 53 65 M 8x12
KON 4010 3 120 70 50 100 76 65 41 M 14x25 63 78 M 8x14
KON 4005/4010/4020/
4040 2 120 70 50 100 76 65 41 M 14x25 63 78 M 8x14
KON 5010 3 135 77,5 57,5 115 91 88 64 M 16x25 72 90 M 10x16
KON 5010 2 135 77,5 57,5 115 91 88 64 M 16x25 75 93 M 10x16
KON 5020 2 152 87,5 65 130 101 88 64 M 16x30 85 103 M 10x16
KON 6310 3 152 87,5 65 130 101 88 64 M 16x30 85 105 M 10x16
KON 6310 2 152 87,5 65 130 101 88 64 M 16x30 90 108 M 10x16
KON 6320 2 172 97,5 75 150 121 88 64 M 16x30 95 115 M 12x18
KON 8010 3 172 97,5 75 150 121 88 64 M 16x30 105 | 125 M 12x18
) Standard = A, (stan dostawy)

2max
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Napedy z gwintem kulowym - akcesoria

tacznik Cardana

tacznik Cardana KAR

tacznik Cardana do zawieszenia

Uktad otworéw 1

Uktad otworéw 2

przegubowego dla nakretek wg DIN 69051 D4 wg DIN 69051 D4
kotnierzowych z gwintem kulowym D, D,
KGF.
Materiat: 5 f Py .
1.0065 (St37) lub 1.0507 (St52) A Q
2
S=4
Bs B2
B4
Uktad otworéw 3
wg. THOMSON NEFF D,
D,
- 6xT
g -
i s et
o o Of=
N/
;/_/
B B, c,
B4
Uktad
Dla KGF otwordéw A, B, B, B, (o8 D, D, GxT
KAR 1605 3 12 70 50 10 20 28 38 M 5x10
KAR 1605/1610 1 12 70 50 10 20 28 38 M 5x10
KAR 2005 3 16 85 58 13,5 25 32 45 M 6x12
KAR 2005 1 16 85 58 13,5 25 36 47 M 6x12
KAR 2020/2050 3 18 95 65 15 25 35 50 M 6x12
KAR 2505 3 18 95 65 15 25 38 50 M 6x12
KAR 2505/2510/2520/2525/
2550 1 18 95 65 15 25 40 51 M 6x12
KAR 3205 3 20 110 75 17,5 30 45 58 M 6x12
KAR 3205 1 25 125 85 20 30 50 65 M 8x12
KAR 3210/3240/4005 3 25 125 85 20 30 53 68 M 6x12
KAR 3210/3220 1 25 125 85 20 30 53 65 M 8x12
KAR 4010 3 30 140 100 20 40 63 78 M 8x14
KAR 4005/4010/4020/4040 2 30 140 100 20 40 63 78 M 8x14
KAR 5010 3 40 165 115 25 50 72 90 M 10x16
KAR 5010 2 40 165 115 25 50 72 93 M 10x16
KAR 5020 2 40 180 130 25 50 85 103 M 10x16
KAR 6310 3 40 180 130 25 50 85 105 M 10x16
KAR 8010 3 50 200 150 25 60 105 125 M 12x18

17
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Napedy z gwintem kulowym - akcesoria
Spiralna ostona sprezysta

Spiralna ostona sprezysta SF

Spiralna ostona sprezysta

do ochrony przed czynnikami
zewnetrznymi. Odpowiednia do
zabudowy pionowej i poziome;j.

Materiat:

Hartowana stal sprezynowa

Przy uzyciu spiralnej ostony

sprezystej wymagane jest przy
nakretce z gwintem kulowym

po stronie montazu zastosowanie
formy uszczelnienia Z (tuleja

,_
O
D
I Dy
Dg
Dg +4mm
1

centrujaca)
(patrz kod zaméwienia strona Skok Lg
s. 61) L,
Dla KGT 2002 Dla KGT 3205
KGT 2020 Dla KGT 3205 KGT 3240
Dla KGT 1605 (KGT 2505) KGT 3240 (kontynuacja)
D; =22 mm D; =26 (31) mm D; =38 mm D, =38 mm
D,, = 16,8 mm D,, = 20,8 (25,8) mm Do =33 mm D), =33 mm
Ly, =20 mm L, =28(28)|:nm L, =35mm Ly, =35mm
Oznaczenie V\;artos.adw.nzmsngzach Oznaczenie Oznaczenie
Dy/Skok/Lg L, |L,,2| Dy ° 'f°w'a i Dg/Skok/Lg L, |L,,2 Dy Dg/Skok/Lg L) L, 2| Dy
SF25/100/20 | 100 | 60 | 35 82;‘;‘;2?/‘;_& Lol SF 40/150/30 | 150 | 90 | 51 SF 40/900/60 | 900 | 780 | 70
(o]
h
SF25/150/20 | 150 | 110 | 38 5 s 2 > SF40/250/30 | 250 | 190 | 56  SF40/650/75 | 650 | 500 | 62
SF30/150/30 | 150 | 90 | 39
SF 25/200/20 | 200 | 160 | 40 SF 40/350/30 | 350 | 290 | 60 SF 40/750/75 | 750 | 600 | 66
SF30/250/30 | 250 | 190 | 44
SF 25/250/20 | 250 | 210 | 44 SF 40/450/40 | 450 | 370 | 63 SF 40/900/75 | 900 | 750 | 72
SF 30/350/30 | 350 | 290 | 49
SF 25/300/30 | 300 | 240 | 43 SF 40/550/40 | 550 | 470 | 68 SF40/1100/78 |1100| 950 | 78
SF 30/450/40 | 450 | 370 | 53
SF25/350/30 | 350 | 290 | 46 SF40/350/50 | 350 | 250 | 55 SF 40/1300/75 |1300| 1150 | 84
SF 30/550/40 | 550 | 470 | 58
SF 25/400/30 | 400 | 340 | 49 SF 40/450/50 | 450 | 350 | 58 SF 40/1500/75 |1500| - | 90
SF30/650/50 | 650 | 550 | 55
SF 25/450/40 | 450 | 370 | 48 SF40/550/50 | 550 | 450 | 61 SF 40/1000/100 |1000| 800 | 66
SF 30/750/50 | 750 | 650 | 59
SF 25/500/40 | 500 | 420 | 51 SF 40/650/50 | 650 | 550 | 65 SF 40/1200/100 | 1200|1000| 70
SF40/750/50 | 750 | 650 | 69 SF 40/1500/100 | 1500 1300| 78
SF 40/450/60 | 450 | 330 | 55 SF 40/1800/100 |1800| - | 82
SF40/550/60 | 550 | 430 | 58 SF 40/1800/120 | 1800|1560 | 82
SF 40/650/60 | 650 | 530 | 62 SF 40/2000/120 |2000| 1760 | 86
SF40/750/60 | 750 | 630 | 66 SF 40/2200/120 |2200| - | 91

1) L7v = L7 usytuowanie pionowe
2) L7h = L7 usytuowanie poziome
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Napedy z gwintem kulowym - akcesoria

Spiralna ostona sprezysta

Dla KGT 4005

(KGT 3210) Dla KGT 4010 Dla KGT 5010 Dla KGT 6310
D, =46 (44) mm D; =52mm D; =62mm D; =74 mm
D, = 41 (34) mm D,y = 41 mm D, = 51,2 mm D, = 63,2 mm
Ly =45 (45) mm Ly, =50 mm Ly, =55mm L, =65mm
Oznaczenie Oznaczenie Oznaczenie Oznaczenie
Dg/Skok/Lg L, L2 | Dy Dg/Skok/Lg L, | L2 | Dy Dg/Skok/Lg LD L2 | D, Dg/Skok/Lg LD L2 | Dy
SF 50/150/30 150 | 90 | 63 SF 55/150/30 150 | 90 | 68 SF 65/250/30 250 | 90 | 85 SF 75/250/30 250 | 190 | 99
SF 50/250/30 250 | 190 | 68 SF 55/250/30 250 | 190 | 73 SF 65/250/50 250 | 150 | 76 SF 75/250/50 250 | 150 | 89
SF 50/250/50 250 | 150 | 62 SF 55/250/50 250 | 150 | 66 SF 65/350/50 350 | 250 | 83 SF 75/350/50 350 | 250 | 94
SF 50/350/50 350 | 250 | 66 SF 55/350/50 350 | 250 | 71 SF 65/450/50 450 | 350 | 88 SF 75/450/50 450 | 350 | 101
SF 50/450/50 450 | 350 | 70 SF 55/450/50 450 | 350 | 74 SF 65/550/60 550 | 430 | 88 SF 75/550/60 550 | 430 | 99
SF 50/550/50 550 | 450 | 73 SF 55/550/50 550 | 450 | 77 SF 65/650/60 650 | 530 | 92 SF 75/650/60 650 | 530 | 103
SF 50/550/60 550 | 430 | 68 SF 55/550/60 550 | 430 | 75 SF 65/750/60 750 | 630 | 95 SF 75/750/60 750 | 630 | 108
SF 50/650/60 650 | 530 | 72 SF 55/650/60 650 | 530 | 79 SF 65/750/75 750 | 600 | 93 SF 75/650/75 650 | 500 | 99
SF 50/750/60 750 | 630 | 76 SF 55/750/60 750 | 630 | 83 SF 65/900/75 900 | 750 | 99 SF 75/750/75 750 | 600 | 104
SF 50/750/75 750 | 600 | 78 SF 55/750/75 750 | 600 | 83 SF 65/1100/75 {1100 | 950 | 107 SF 75/900/75 900 | 750 | 111
SF 50/900/75 900 | 750 | 84 SF 55/900/75 900 | 750 | 89 SF 65/1100/100 | 1100 | 900 | 95 SF 75/1100/100 |1100| 900 | 108
SF 50/1100/75 {1100 | 950 | 90 SF 55/1100/75 |1100| 950 | 94 SF 65/1300/100 | 13001100 | 99 SF 75/1300/100 | 1300|1100 | 112
SF 50/1100/50 |1100| 900 | 75 SF 55/1100/100 | 1100 | 900 | 83 SF 65/1500/100 | 1500|1300 | 108 SF 75/1500/100 {1500 | 1300 | 120
SF 50/1300/100 | 1300|1100 | 79 SF 55/1300/100 | 1300|1100 | 87 SF 65/1700/120 | 1700|1460 | 106 SF 75/1500/120 | 1500|1260 | 115
SF 50/1500/100 | 1500|1300 | 83 SF 55/1500/100 | 1500 1300 | 94 SF 65/1800/100 |1800| - |117 SF75/1700/100 {1700 - |126
SF 50/1700/120 | 1700 | 1460 | 91 SF 55/1800/120 [1800| - |102 SF 65/1900/120 | 1900|1660 | 109 SF 75/1800/120 | 1800 | 1560 | 122
SF 50/1800/120 {1800 - | 94 SF 55/1700/120 | 1700 | 1460 | 96 SF 65/2100/120 | 2100|1860 | 113 SF 75/2000/120 |2000| 1760 | 127
SF 50/1900/120 | 1900|1660 | 95 SF 55/1900/120 | 1900 | 1660 | 100 SF 65/2300/120 |2300(2060| 118 SF75/2200/120 {2200 - |132
SF 50/2100/120 {2100 | 1860 | 100 SF 55/2100/120 |2100 1860 | 105 SF 65/2500/150 {2500 - |132 SF 75/2000/150 {2000 1700|135
SF 50/2300/120 {2300| - |105 SF 55/2300/120 2300|2060 110 SF 65/2800/120 {2800 - |128 SF 75/2400/150 {2400 2100 | 141
SF 50/2500/120 {2500 - |111 SF 55/2500/120 |2500| - |[116 SF 65/2800/150 {2800 - |132 SF 75/2800/150 {2800 - |145
SF 50/2800/120 |2800| - |118 SF 55/2800/150 2800|2500 121 SF 65/3000/150 {3000 - |142 SF 75/2800/180 {2800 |2440 | 142
SF 50/2800/150 |2800|2500| 118 SF 55/2800/120 |2800| - |[123 SF 65/3000/180 {3000 - |136 SF 75/3000/180 |3000| - |148
SF 50/3000/150 {3000| - |123 SF 55/3000/150 {3000 |2640| 126 SF 65/3250/180 {3250 - |145 SF75/3250/180 {3250 - |156
SF 50/3000/180 {3000 (2640|123 SF 55/3000/180 [3000| - |126 SF 65/3250/200 {3250(2850|138 SF 75/3250/200 {3250|2850 | 148
SF 50/3250/180 |3250| - |[128 SF 55/3250/180 32502850130 SF 75/3500/200 [3500| - |[158
SF 50/3250/200 {3250{2850|128 SF 55/3250/200 {3250 - |130
SF 50/3250/200 {3250 - |134 SF 55/3250/200 {3250 - |137

1) L7v = L7 usytuowanie pionowe
2) L7h = L7 usytuowanie poziome
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Napedy z gwintem kulowym
Obrébka zakonczen pod tozyska / podpory state

Obrébka zakonczen dla
tozyska/podpory stafej
Rodzaj ufozyskowania wptywa na
sztywnos¢ catego napedu
gwintowego, jak réwniez na
zachowanie $ruby przy drganiach
obrotowych i zginaniu. W
zaleznosci od réznorodnych
sposobdéw utozyskowania

OdmianaD-L

Podcigcie Odmiana F DIN509

Podciecie gwintowe DIN76-B

—

Podciecie Odmiana E DIN509

wymagana jest odpowiednia 8
obrébka zakonczen wrzeciona. 5: o
Wskazéwka: S?— g?\‘ b
tozyska nie wchodza w sktad e = %
programu dostawy.
L, T4
L 5
Lo
Ls
|
!
—
Odmiana D Wymiary [mm] tozysko
KGT D, D, L, L L, L, L M, BxT, ZKLF...2RS
1605, 1610 12 5'S 20 32 2,5 16 M 12x1 3x1,8 1255
2005, 2020, 2050 15 11 58 23 35 3,5 16 M 15x1 4x2,5 1560
2505, 2510, 2520, 2525, 2550 20 14 70 30 44 4 22 M 20x1 5x3 2068
3205, 3210, 3220, 3240 25 19 82 40 57 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2575
4005, 4010, 4020, 4040 30 24 92 50 67 7 36 M 30x1,5 8x4 3080
Odmiana F Wymiary [mm] tozysko
KGT D, D, L, L L Ly L M, BxT, ZARN...LTN
2505, 2510, 2520, 2525, 2550 15 11 73 23 35 &9 16 M 15x1 4x2,5 1545
3205, 3240 20 14 88 30 45 4 22 M 20x1 5x3 2052
3210, 3220 20 14 107 30 50 4 22 M 20x1 5x3 2062
4005 25 19 105 40 58 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2557
4010, 4020, 4040 25 19 120 40 63 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2572
5010, 5020 35 28 145 60 82 10 40 M 35x1,5 8x4 3585
6310 40 36 175 80 103 8,5 63 M 40x1,5 10x5 4090
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Napedy z gwintem kulowym
Obrébka zakonczen pod tozyska /podpory state

Odmiana H Wymiary [mm] tozysko
KGT D, D, L, L, L L, L M, BT, ZARF...LTN
2505, 2510, 2520, 2525, 2550 15 11 85 23 35 3,5 16 M 15x1 4x2,5 1560
3205, 3240 20 14 102 30 44 4 22 M 20x1 5x3 2068
3210, 3220 20 14 122 30 49 4 22 M 20x1 5x3 2080
4005 25 19 120 40 57 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2575
4010, 4020, 4040 25 19 135 40 63 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2590
5010, 5020 35 28 160 60 81 10 40 M 35x1,5 8x4 35110
6310 40 36 195 80 105 8,5 63 M 40x1,5 10x5 40115
Odmiana Wymiary [mm] tozysko
KGT D, D, L, L, L, L, L M, BT, FDX
1605, 1610 12 9 88 20 32 2,5 16 M 12x1 3x1,8 12
2005, 2020, 2050 15 1 92 23 35 3,5 16 M 15x1 4x2,5 15
2505, 2510, 2520, 2525, 2550 20 14 107 30 44 4 22 M 20x1 5x3 20
3205, 3210, 3220, 3240 25 19 122 40 57 6 28 M 25x1,5 6x3,5 25
4005, 4010, 4020, 4040 30 24 136 50 72 7 36 M 30x1,5 8x4 30
5010, 5020 40 36 182 80 102 8,5 63 M 40x1,5 10x5 40
Odmiana L Wymiary [mm]
KGT D, D, L, L, L, L, L M, BxT, Lozysko
1605, 1610, 2005, 2020, 2050 12 58 20 30 25 16 M 12x1 3x1,8 7201 BERS
2505, 2510, 2520, 2525, 2550 15 1 73 23 33 3,5 16 M 15x1 4x2,5 7202 BERS
3205, 3210, 3220, 3240 20 14 88 30 43 4 22 M 20x1 5x3 7204 BERS
4005, 4010, 4020, 4040 25 19 120 40 55 6 28 M 25x1,5 6x3,5 7205 BERS
5010, 5020 35 28 145 60 77 10 40 M 35x1,5 8x4 7207 BE RS
6310 40 36 175 80 103 8,5 63 M 40x1,5 10x5 7208 BERS
Odmiana Z

Sfazowanie

Sfazowanie 2 x 45°: KGS 0 @ 12 - 25 mm
Sfazowanie 3 x 459: KGS 0 @ 26 - 40 mm
Sfazowanie 4 x 459: KGS o @ 44 - 50 mm
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Napedy z gwintem kulowym
Obrébka zakonczen pod tozyska/podpory state

OdmianaS-W

Podciecie Odmiana E DIN509

Podcigcie pod pierscief zabezpieczajacy DIN471

| ¢

\ =)

)

L4
L 2

Odmiana S Wymiary [mm)]
KGT D, L, L, Tuleja dystansujaca tozysko
1605, 1610 12 40 45 18x12,1x24 6001 RS
2005, 2020, 2050 15 46 51 21x15,1x28 6002 RS
2505, 2510, 2520, 2525, 2550 20 53 58 27x20,1x29 6004 RS
3205, 3210, 3220, 3240 25 53 58 32x25,1x23 6205 RS
4005, 4010, 4020, 4040 30 60 68 40x30,1x28 6206 RS
5010, 5020 40 80 88 50x40,1x44 6208 RS
6310 55 102 110 65x55,1x60 6211 RS
Odmiana T Wymiary [mm]
KGT D1 L1 L2 Pierscien wewnetrzny tozysko igietkowe
1605, 1610 12 40 45 2 IR 12x16x20 HK 1614 RS
2005, 2020, 2050 15 46 51 2 IR 15x20x23 HK 2018 RS
2505, 2510, 2520, 2525, 2550 20 53 58 2 LR 20x25x26,5 HK 2518 RS
3205, 3210, 3220, 3240 25 53 58 2 LR 25x30x26,5 HK 3018 RS
4005, 4010, 4020, 4040 30 60 68 2 LR 30x35x30 HK 3518 RS
5010, 5020 40 80 88 4 LR 40x45x20 HK 4518 RS
Odmiana W Wymiary [mm] Odmiana G: zakonczenie wrzeciona wyzarzone wedtug danych
KGT DI | L1 | L2 | tozsko od kienta.
1605, 1610 12 8 12 6001 RS Odmiana K: Wykonanie specjalne wedfug rysunkéw klienta.
2005, 2020, 2050 15 9 13 6002 RS
2505, 2510, 2520, 2525, 2550 20 12 16 6004 RS
3205, 3210, 3220, 3240 25 15 20 6205 RS
4005, 4010, 4020, 4040 30 16 21 6206 RS
5010, 5020 40 18 25 6208 RS
6310 55 21 29 6211 RS
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Obliczenia

Zywotnosé L

Zywotnos',c' nominalng napedu z gwintem kulowym oblicza sie

analogicznie do obliczen fozyska kulowego.

Srednia liczba obrotéw

_ NG+ Gy +e N G

" N,
100

Osiowe dynamiczne obciazenie zastgpcze

(1

MG 3. M2°%
n,-100 ? n,-100

Fo= \/Fﬁ :

Zywotnos¢ napedu z gwintem kulowym

(i Lip = [Fg] -10¢

+..+F*-

Ny 100

n1, n2

nm

ql, q2

F1, F2

Fm

Nalezy wzigé pod uwage, ze drgania i obcigzenia uderzeniowe

wplywaja negatywnie na zywotno$¢ napedu z gwintem kulowym.

3 oo

y e

y e

Obroty [1/min] w przedziatach q1, q2, ...
Srednie obroty [1/min]

Czasy obcigzen dziatajacych w jednym kierunku [%]

Obciazenia osiowe w [N] w jednym kierunku obcigzenia
w przedziatach q1, q2, ...

Osiowe, dynamiczne obcigzenie zastepcze

Jako ze naped z gwintem kulowym moze by¢ obcigzany w dwéch
kierunkach, nalezy okresli¢ Fm dla kazdego z tych kierunkéw obcigzenia.
Do obliczen zywotnosci nalezy wziaé wtedy wiekszg wartosé.

Z reguty jest pomocnym wykonanie nastepujacego schematu:

Fi

L10

Przy czym nalezy uwzglednié, ze ewentualne naprezenie wstepne jest
traktowane jako obciazenie stafe.

Osiowa nosno$¢ dynamiczna

Osiowo dziatajace obciazenie [N] o niezmiennej wielkosci i kierunku, przy
ktérym wystarczajaco duza ilo$¢ jednakowych napedéw z gwintem
kulowym osiagnie znamionowa zywotnos¢ rzedu 106 obrotéw.

=> Dane techniczne KGF/KGM patrz strony 12 - 15

Zywotnosé napedu z gwintem kulowym.
Wyrazona w liczbie przetoczen, ktéra osiagnie lub przekroczy 90% (L)
wystarczajacej ilosci jednakowych napedéw z gwintem kulowym,

zanim pojawia si¢ pierwsze oznaki zmeczenia materiatu.
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Obliczenia

Przyktadowe obliczanie zywotnosci napedu z gwintem kulowym

Zadane: F, =30000N przy n, =150 1/min dla q;= 21%  czasu pracy Szukane: Maksymalnie osiggalna zywotnos¢
F, =18000 N przy n,=1000 1/min dla q,= 13%  czasu pracy ? przy zadanych warunkach pracy.
' F;=42000N przy n;=751/min dla q;= 52%  czasu pracy
o F,=1800N  przy n,=25001/min dla q,= 14%  czasu pracy .
Z =100 %
Naped z gwintem kulowym KGT 5010
Srednia liczba obrotéw wrzeciona n_,
zewzoru(l)n _M Gy +Ny "Gy +N3 " Qs +Ny "y
" 100
150-21+1000-13+75-52+2500-14 .
m= 1/min
100
= n,, =550,5 1/min
Dynamiczne obcigzenie zastepcze F
ze wzoru (11)
Fo=3fF3- N -y =y Ny "o LRS- N3 "d3 LB Ny "Qy
100 2 n,-100 ° n_-100 ¢ n,-100
F =§/3oooo3 190°21 L en00e . 199018 L 4ongge 7252 g03 . 2200114
550,5-100 550,5-100 550,5-100 550,5-100
F. =18943 N
2ywotno§é napedu z gwintem kulowym L,
ze wzoru (Il)
c 3 Nosnos¢ dynamiczna C = 68700 N
Lo = [F—] 106 => Dane techniczne KGF/KGM patrz strony 12 - 15
m
3
_(68700)" ;46
10~ 18943 llo$¢ przetoczen Ly,
Lo = 47,7-10°
L 108 .
L, = nm]'oéo = 545767'5]20 =1444b Zywotno$¢ w godzinach L
Wynik:

Wybrany naped gwintowy osiaga przy zadanych obciazeniach
catkowita zywotnosé rzedu 47,7 « 106 przetoczen,
co odpowiada rozpietosci czasu rzedu 1444 godzin.
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Obliczenia

Zywotnoséé napedu z gwintem kulowym i systemem
naprezenia wstepnego nakretki.
Site naprezenia wstepnego nakretki nalezy traktowac jako stale

dziatajace obcigzenie na naped z gwintem kulowym.

Obliczenie $redniej sity F
Analogicznie jak przy nakretce pojedynczej (patrz strona 23,

wzor (1) i (I1))

Zywotnosé L Fotr Frngs oo Osiowe dynamiczne obcigzenie zastepcze pierwszej
10 10 -0,9 wzgl. drugiej nakretki [N].
L=|Fy3 +Fps | -C°-10°
(v) C Osiowa nos$no$¢ dynamiczna

Centrycznie dziatajace obcigzenie [N] o niezmiennej wielkosci
i kierunku, przy ktérym wystarczajgco duza liczba napedéw z gwintem
kulowym osiagnie zywotno$¢ nominalna rzedu 10° obrotéw.

-> Dane techniczne KGF/KGM patrz strony 12 - 15

Obliczenia te obowiazuja tylko przy odpowiednim smarowaniu.
Przy zabrudzeniach lub braku smaru zywotnos¢ moze sie skrocic.
Roéwniez przy bardzo krétkich suwach nalezy sie liczy¢

z obnizeniem zywotnosci. Prosimy w takich przypadkach

o skontaktowanie sie z naszymi technikami.

' Napedy z gwintem kulowym nie przenosza
® ani sit radialnych, ani momentéw gnacych!
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Obliczenia

Krytyczna liczba obrotéw napedéw z gwintem kulowym.

Przy cienkich, obracajacych sie czesciach jak wrzeciona zachodzi

niebezpieczenstwo wystapienia rezonansowych drgan gnacych.

Opisana tutaj metoda umozliwia oszacowanie czestotliwosci

rezonansowej pod warunkiem wystarczjgco sztywnego

zamocowania. Obroty zblizone do obrotéw krytycznych

zwiekszajg w stopniu znaczacym ryzyko wyboczenia.

Dlatego tez krytyczna liczba obrotéw musi by¢ brana

pod uwage razem z krytyczna sita wyboczenia.

Maksymalne dopuszczalne obroty wrzeciona. Ndop Maksymalna dopuszczalna liczba obrotéw wrzeciona [1/min]
Nier Teoretyczna krytyczna liczba obrotéw [1/min],
=08 f ktéra prowadzi do wibracji = patrz diagram
Ngop=Y:0 N “ T . . L ] . .
v) fr Czynnik korygujacy uwzgledniajacy sposob utozyskowania

=> patrz rysunek

' Liczba obrotéw pracy moze wynosié
® najwyzej 80% maksymalnej liczby obrotow

Typy utozyskowania
Typowe wartosci czynnika korygujacego f, . odpowiednio dla klasycznych

Teoretyczna krytyczna liczba obrotéw n, przypadkéw zabudowy i standardowych rodzajéw utozyskowania.

(1/min] Przypadek 1 Przypadek 2

3000

2000

1000
900
800
700

600
500

400

300

teoretyczna krytyczna liczba obrotéw n,

200

100
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40
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A ////

1

~ 1

LT 177

////////
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/////////////
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%

KGT 4D..

3L A
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1
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| —KGT 16..
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Obliczenia

Krytyczna sifa wyboczenia napedéw z gwintem kulowym

Przy cienkich czesciach jak wrzeciona zachodzi przy osiowym
obcigzeniu $ciskajacym niebezpieczeristwo wyboczenia.

Za pomoca opisanej tutaj metody mozna okresli¢ dopuszczalng
site osiowg wedtug Euler’a. Przed okresleniem dopuszczalnej
sity Sciskajacej nalezy uwzgleni¢ odpowiednie wspétczynniki
bezpieczenstwa.

Maksymalna dopuszczalna sita osiowa

Vi Fiop=08F f

Teoretyczna krytyczna sita wyboczenia F,

Dopuszczalne maksymalne obciazenie
® ograniczone jest nosnoscia.

[kN]

1000 \ N \ N
800 \\ \ \

©
o
s}

Fi

[oREN|
S o
o o
.~

N
3 3
L1
1
|~

w

]

[S]
L~
L~
1

N
=1
s

1

1

1

teoretyczna krytyczna sita wyboczenia
L
7

30 \ \ \ KBT B3.
A\ \ \ \

|1

0 KGT 50..
0 \ \ N
5 \ \ \
: \ \
! NN TN \
5 \ KGT 40.
. \
. \ \
KGT 1Z.. KGT 8. KGT 20.. KGT 25. KGT 32z.
200 300 400 600 &00 1000 2000 3000 4000 6000  [mm]

niepodparta dlugos¢ L

Faop Maksymalna dopuszczalna sita osiowa [kN]
Fe Teoretyczna krytyczna sita wyboczenia [kN], = patrz tabela
fi Czynnik korygujacy, ktory uwzglednia sposéb utozyskowania wrzeciona

=> patrz tabela

Sita obcigzajaca podczas pracy moze wynosié najwyzej

80% maksymalnej dopuszczalnej sity osiowe;

Typy utozyskowania

Typowe wartosci czynnika korygujacego f, odpowiednio dla klasycznych
przypadkéw zabudowy i standardowych rodzajéw utozyskowania.

Przypadek 1 Przypadek 2 Przypadek 3 Przypadek 4

o
=8

(A
(D

) -
L= L=l

=
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Obliczenia

Ugiecie wrzeciona przez cigzar wlasny

Nawet przy zgodnie z zaleceniami zabudowanych napedach
gwintowych, przy ktérych sity dziatajace przejmowane sg przez
zewnetrzne prowadzenia, niepodparta cze$¢ wrzeciona poprzez
ciezar wtasny prowadzi do ugiecia. Opisana tutaj metoda
umozliwia oszacowanie maksymalnego ugiecia wrzeciona.

Maksymalne ugiecie wrzeciona fa Czynnik korygujacy uwzgledniajacy rodzaj utozyskowania wrzeciona
-> patrz tabela
W L ly Moment bezwtadnosci ptaszczyzny [mm#] = patrz tabela na stronie 9
(v froox =T5° 0,061-—KGS_—KGS Lecs Wolna, niepodparta dtugo$¢ wrzeciona [mm)]
Y Wias Obcigzenie odcinkowe [kg/m]
Typy utozyskowania
Teoretyczne maksymalne ugiecie Typowe wartosci czynnika korygujacego f; odpowiednio dla klasycznych
przypadkéw zabudowy i standardowych rodzajéw utozyskowania.
ol Przypadek 1 Przypadek 2
3 10° 7~ KOS 12. fg =957 fg=1
o £+~ _KGS ..
@ 77 KBS 20.. — X -h—‘ 54l -h—‘ Inal
o Vi L { I |
%))A) / KBS 25.. == 54 I—l—' T
3 KGS 32 L L
% 102 /,/ /’//; KGS 40..
§>,~ 7 ';/, ;I/ £ 05 o0 Przypadek 3 Przypadek 4
‘é // / / // Kes 8 fg =0.41 fg=0.20
o XX h—| IRl XX h—l X
§ o LI = = | = ! | —
% II’II 7 II'I/ IIIII 4 I J—l—' Lk DI J—l—' I
] 171/ L L
= YANIVINATNA
2 VIyaIrsvi
© 11/
| )
yAV A II IIII II II
/11117
VATAVAV I A
/1]
////
10" AL ///
a VAWV II II
VAVAYAaAT a4
/7 /
/1] /
/
0* /{ 777
7 7 FAVAYA
-/ /// I/I 7
NIy NivA
17/ 717/
-
0 100 200 300 500 1000 2000 3000 6000  [mm]

niepodparta dlugos¢ L ¢
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Obliczenia

Przyktadowe obliczenie napedu z gwnintem kulowym

Zadane: Naped z gwintem kulowym KGT 5010

' Dtugoé¢ L = 2000 mm ?

® Przypadek utozyskowania 3 ®
Maksymalna liczba obrotéw pracy: n__ = 3000 [1/min]

Maksymalna dopuszczalna liczba obrotéw wrzeciona n,,

ze wzoru (V)
ndop=0,8-nkr~fkr =0,8:1290 1/min-147=1517 1/min

= Noop= 1517 1/min  (Obroty graniczne!)

ze wzoru (VI)
=0.8F f, =0.8-95kN-2,05=156kN
= Fdop: 1563 kN (max no$nos¢ statyczna CO !)

Fdop

ze wzoru (VII)

foo =f5-0,061- Wes "Las —0.41- 0,061 13,50kg/m-2m

ly 18,566 cm*
frax =0.036 mm

Wynik:

Wybrany naped gwintowy moze pracowac¢ z predkosdcig n_

Szukane: Czy liczba obrotéw pracy lezy poza obszarem krytycznym?

lle wynosi dopuszczalna sita osiowa?
lle wynosi maksymalne ugigcie?

Teoretyczna krytyczna liczba obrotéw ny . = 1290 1/min

=> z diagramu ,Teoretyczna krytyczna liczba obrotow”

Teoretyczna krytyczna sita wyboczenia F, = 95 kN

> z diagramu ,Teoretyczna krytyczna sita wyboczenia”

Obciagzenie odcinkowe wy s = 13,50 kg/m
Moment bezwtadnosci ptaszczyzny I, = 18,566 cm*

=-> z tabeli na stronie 9

=1517 1/min.

Obciazony moze by¢ statycznie z maksymalna sita osiowa rzedu 150 kN

i osiagga przy poziomej zabudowie ugiecie maksymalne 0,036 mm.

Uwzgledni¢ nosnoséé dynamiczna!
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Napedy z gwintem trapezowym TGT
Solidne i niedrogie

Napedy z gwintem trapezowym Kazde wrzeciono moze by¢
oferujg niedrogie rozwigzania dla dostarczane z obrébka zakornczen
zadan konstrukcyjnych w zakresie wedtug wymagan klienta.

mocowania, pozycjonowania
i ruchéw posuwowych.

Program odpowiada DIN 103
i oferuje duzy wybor nakretek

z réznorodnych materiatéw.
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Napedy z gwintem trapezowym TGT

Ogélne dane techniczne

Napedy z gwintem trapezowym THOMSON NEFF wytwarzane sg przez rolkowanie.

Precyzyjne napedy z gwintem trapezowym RPTS

Dane techniczne

= Gwint Metryczny gwint trapezowy I1SO
wedtug DIN 103

= Srednica 10 - 80 mm

= Skok gwintu 2 -24 mm

= Krotnos¢ gwintu do szesciokrotnych

= Kierunek obrotu prawoskretny, 1-krotny réwniez
lewoskretny, patrz tabela str. 33

= Dtugosé do 3000 mm (do Tr 18 x4)
do 6000 mm (od Tr 20 x 4)

= Materiat 1.0401 (stal do naweglania C15)
wyzarzona odprezajaco, spawalna

= Doktadno$é 50 - 300 pm/300 mm

= Prostoliniowo$é 0,1 - 0,5 mm/300 mm

= Gwint lewy/prawy przy wzniosach od 2 do 10 mm

® Obrébka zakonczen wedtug zyczenia klienta

Napedy z prawym i lewym gwintem trapezowym

Dane techniczne

= Srednica 10 - 80 mm
= Skok gwintu 2 do 10 mm
= Krotnos$¢ gwintu jednokrotny
= Kierunek obrotu prawoskretny, lewoskretny
= Dfugosé do 3000 mm
na zapytanie do 6000 mm
(od Tr 20 x 4)
" Materiat 1.0401 (stal do naweglania C15)
= Doktadnosé¢ 50 - 300 pm/300 mm
= Prostoliniowo$é 0,1 - 0,5 mm/300 mm
= Wymiar X 100 mm

$rednica w obrebie wymiaru X mniejsza
niz $rednica nominalna

lewy

prawy
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Napedy z gwintem trapezowym
Wrzeciona z gwintem trapezowym

Walcowana, precyzyjna $ruba
pociagowa z gwintem
trapezowym RPTS
Produkowana dtugos¢ 3000 mm,

od @ 20 mm dostarczana dtugos¢
do 6000 mm. Wymiar L na zyczenie

it

klienta.

Nakretka

N

%}‘JJ@;@

Wrzeciono

L N ™ Jako$¢ gwintu 7e
Materiat: voo
1.0401 (C15)
> - o
. . . | gLEE| B g
Typ Wymiary Doktad- |Prostoli- Obcigzenie | § £ Z 8| & E‘.EQ Moment
Srednica zewnetrzna [mm] [mm] nos¢  |niowosé odcinkowe % 5 g '% —54: % bezwtadnosci
Skok gwintu [mm] [pm/ [mm/ Selg = % a masy
prawoskretny/lewoskretny | d | d, . | dy,. | d3® | H, |300mm] |300mm]| a2 3 [kg/m] [em*] [em3] [kg m2/m]
RPTS Tr 10x2 10 | 8,739 8,929 6,89 1 300 0,5 4° 2 0,40 0,500 0,011 0,032 0,51-10°°
RPTS Tr 10x3 8191 | 8,415 | 584 | 1,5 | 300 | 0,5 | 6°24 | 0,51 | 0,446 | 0,0057 | 0,020 | 0,40-10
RPTS Tr 12x3 12 | 10,191 10,415 7,84 1,5 300 0,5 5°1717 0,46 0,68 0,019 0,047 0,94 -10°°
RPTS Tr 12x6 P3") 12 | 10,165 | 10,415 | 7,84 | 1,5 | 300 | 0,5 | 10°18 | 0,62 | 0,68 0,019 | 0,047 | 0,94-10°
RPTS Tr 14x3 14 | 12,191 | 12,415 | 9,84 | 1,5 | 300 | 0,5 | 4°22’ | 0,42 0,96 0,046 | 0,094 | 1,88-15°
RPTS Tr 14x4 11,640 | 11,905 | 880 | 2 | 300 | 0,5 | 6°3 | 050 | 0,888 | 0,029 | 0,067 | 1,60-107
RPTS Tr 16x2 16 | 14,729 | 14,929 | 12,89 | 1 50 01 | 2°36 | 0,28 1,39 1,36 0,21 3,9-10°
RPTS Tr 16x4 16 | 13,640 | 13,905 | 10,80 2 50 0,1 5°117 0,46 1,21 0,067 0,124 2,96 - 1075
RPTS Tr 16x8 P4") 16 | 13,608 | 13,905 | 10,80 2 300 0,3 10° 18’ 0,62 1,21 0,067 0,124 2,96 - 10°°
RPTS Tr 18x4 18 | 15,640 | 15,905 | 12,80 | 2 50 | 01 | 4°32 | 0,43 1,58 0,132 | 0,206 | 5,05-10°
RPTS Tr 20x4 20 | 17,640 | 17,905 | 14,80 2 50 0,1 402 0,40 2,00 0,236 0,318 8,10 - 10°°
RPTS Tr 20x8 P4") 17,608 | 17,905 | 14,80 | 2 | 200 | 0,2 | 83 | 0,57 | 2,00 0,236 | 0,318 | 810-10°
RPTS Tr 20x16 P4") 17,608 | 17,905 | 14,80 2 200 0,2 15° 47° 0,71 2,00 0,236 0,318 8,10 - 10°°
RPTS Tr 22x5 22 | 19,114 | 19,394 | 15,50 | 2,5 | 50 | 041 | 4°39 | 0,43 | 2,34 0,283 | 0,366 | 1,11-10%
RPTS Tr 22x24 P4 S1)%) 19,140 | 19,505 | 16,50 | 2,5 200 0,2 21° 34’ 0,75 2,34 0,364 0,441 1,11 - 104
RPTS Tr 24x5 24 | 21,094 | 21,394 | 17,50 | 2,5 | 50 | 01 | 4°14 | 0,41 2,85 0,460 | 0,526 | 1,65-10%
RPTS Tr 24x10 PS 21,058 | 21,394 | 17,50 | 2,5 200 0,2 8° 25’ 0,58 2,85 0,460 0,526 1,65 - 10
RPTS Tr 26x5 26 | 23,094 | 23,394 | 19,50 | 2,5 | 50 | 041 | 3°52 | 0,39 | 3,40 0,710 | 0,728 | 2,35-10*
RPTS Tr 28x5 28 | 25,094 | 25,394 | 21,50 | 2,5 50 0,1 3° 34 0,37 4,01 1,050 0,976 3,26 - 104
RPTS Tr 30x6 30 | 26,547 | 26,882 | 21,90 3 50 0,1 4° 2 0,40 4,50 1,130 1,030 4,10 - 104
RPTS Tr 30x12 P6") 26,507 | 26,882 | 21,90 3 200 0,2 8° 3’ 0,57 4,50 1,130 1,030 4,10 - 10
RPTS Tr 32x6 32 | 28,547 | 28,882 | 23,90 3 50 0,1 3° 46’ 0,38 5,19 1,600 1,340 5,45-10%
RPTS Tr 36x6 36 | 32,547 | 32,882 | 27,90 | 3 50 | 01 | 3°18 | 035 | 6,71 2,970 | 2130 | 9,10-10*
RPTS Tr 40x7 40 | 36,020 | 36,375 | 30,50 | 3,5 50 0,1 3°29 0,37 8,21 4,250 2,790 1,37 - 1073
RPTS Tr 40x14 P7" 35,978 | 36,375 | 30,50 | 3,5 | 200 | 0,2 | 6°57 | 0,53 | 8,21 4250 | 2,790 | 1,37-1073
RPTS Tr 44x7 44 | 40,020 | 40,275 | 34,50 | 3,5 50 0,1 3°8 0,34 10,10 6,950 4,030 2,10 -10°3
RPTS Tr 48x8 48 | 43,468 | 43,868 | 37,80 4 100 0,1 3°18 0,35 12,00 10,000 5,300 2,90 - 103
RPTS Tr 50x8 50 | 45,468 | 45,868 | 39,30 | 4 | 100 | 01 | 3°10’ | 0,34 | 13,00 | 11,700 | 5,960 | 3,40-103
RPTS Tr 60x9 60 | 54,935 | 55,360 | 48,15 | 4,5 200 0,3 2° 57 0,33 19,00 26,400 11,000 7,30 - 103
RPTS Tr 70x10 70 | 64,425 | 64,850 | 57,00 5 200 0,3 2° 48’ 0,32 26,00 51,800 18,200 1,40 - 1072
RPTS Tr 80x10 80 | 74,425 | 74,850 | 67,00 | 5 | 200 | 0,3 | 2°25 | 0,29 | 34,70 | 98,900 | 29,500 | 2,40 - 107

) Tylko prawoskretny

2) Kat wzniosu linii Srubowej na $rednicy podziatowej gwintu — wzér XVI na stronie 52

3) Teoretyczna sprawnos¢ przy zamianie ruchu obrotowego na ruch liniowy przy wartosci
tarcia p = 0,1. Sprawnosci dla innych wartosci tarcia — wzér XVI na stronie 52

4)

5)

Biegunowy wskaznik wytrzymatosci przy zginaniu jest dwa razy wiekszy niz wskaznik
wytrzymafosci przy zginaniu.
Profil specjalny

6) Przy wigkszych wartosciach zaokraglenia stopy zeba $rednica rdzenia odbiega od normy
DIN 103 i jest nieznacznie mniejsza.
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Nakretki z gwintem trapezowym

Nakretki z gwintem trapezowym
wedtug DIN 103, klasa tolerancji 7H
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Napedy z gwintem trapezowym
Nakretki z gwintem trapezowym

Krétka nakretka stalowa
nieobrobiona, cylindryczna

KSM

Odpowiednia dla operacji

zamocowania, zmiany pozycji w

napedach recznych i jako nakretka

zaciskowa. Nie nadaje si¢ do
intensywnej pracy, gdyz para

$lizgowa stal-stal jest skfonna do

zacierania.

Dalsza obrébka: Przy doktadnej

obrébce i montazu jako punkt
odniesienia stuzy linia gwintu.

Materiat:
Stal automatowa
1.0718 (9 SMn 28K)

Typ E C Waga Typ E C Waga
[mm] [mm] [ke] [mm] [mm] [ke]

KSM Tr 10x2 22 15 0,037 KSM Tr 28x5 60 42 0,76
KSM Tr 10x3 22 15 0,036 KSM Tr 30x6 60 45 0,79
KSM Tr 12-3 26 18 0,064 KSM Tr 32x6 60 48 0,81
KSM Tr 14x3 30 21 0,96 KSM Tr 36x6 75 54 1,5
KSM Tr 14x4 30 21 0,96 KSM Tr 40x7 80 60 1,9
KSM Tr 16x4 36 24 0,16 KSM Tr 44x7 80 66 2,7
KSM Tr 18x4 40 27 0,22 KSM Tr 48x8 90 72 2,9
KSM Tr 20x4 45 30 0,31 KSM Tr 50x8 90 75 2,7
KSM Tr 22x5 45 33 0,33 KSM Tr 60x9 100 90 3,7
KSM Tr 24x5 50 36 0,45 KSM Tr 70x10 110 105 4,9
KSM Tr 26x5 50 39 0,47 KSM Tr 80x10 120 120 6,4

Stalowa nakretka obrébce i montazu jako punkt

szeéciokatna SKM odniesienia stuzy linia gwintu.

Dla oeeracji zamocowania, zr.n.iany Materiat: ‘

Fetrald sacowe. e radje sy S0l auromatous /ﬂ%

do intensywnej pracy, gdyz pira 1.0718 (9 SMn 28K) W

$lizgowa stal-stal jest skfonna do

zacierania. c £

Dalsza obrébka: Przy doktadnej ‘
Typ E C Waga Typ E C Waga

[mm] [mm] (kg [mm] [mm] [ke]

SKM Tr 10x2 17 15 0,022 SKM Tr 28x5 41 42 0,30
SKM Tr 10x3 17 15 0,022 SKM Tr 30x6 46 45 0,43
SKM Tr 12x3 19 18 0,028 SKM Tr 32x6 46 48 0,42
SKM Tr 14x3 22 21 0,044 SKM Tr 36x6 55 54 0,73
SKM Tr 14x4 22 21 0,044 SKM Tr 40x7 65 60 1,3
SKM Tr 16x4 27 24 0,084 SKM Tr 44x7 65 66 1,2
SKM Tr 18x4 27 27 0,086 SKM Tr 48x8 75 72 1,8
SKM Tr 20x4 30 30 0,17 SKM Tr 50x8 75 75 1,8
SKM Tr 22x5 30 33 0,17 SKM Tr 60x9 90 90 2,8
SKM Tr 24x5 36 36 0,20 SKM Tr 70x10 90 105 3,1
SKM Tr 26x5 36 39 0,20
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Napedy z gwintem trapezowym
Nakretki z gwintem trapezowym

Dtuga nakretka z mosiadzu

czerwonego, cylindryczna

obrébce i montazu jako punkt

odniesienia stuzy linia gwintu.

LRM _
Materiat:
Dla napedow ruchomych przy pracy 5 1990 (G-Cusn 7zn Pb (Rg7)), W
ciagtej ze szczegdlnie korzystnymi whadciwoéci D strona 38
wiasciwosciami ciernymi. Nadaja
sie na nakretki zabezpieczajace.
Dalsza obrébka: Przy doktadnej
C
Typ Udziat nosny Typ Udziat nosny
E C Waga powierzchni E C Waga powierzchni
[mm] | [mm] | [kg] [mm?] [mm] | [mm] | [kg] [mm?]
LRM Tr 10x2 22 20 0,056 200 LRM Tr 26x5 50 48 0,58 1240
LRM Tr 10x3 22 20 0,056 190 LRM Tr 28x5 60 60 1,2 1680
LRM Tr 12x3 26 24 0,092 280 LRM Tr 30x6 60 60 1,2 1780
LRM Tr 12x6 P32) 26 24 0,092 280 LRM Tr 30x12 P62 60 60 1,2 1780
LRM Tr 14x3 30 28 0,14 380 LRM Tr 32x6 60 60 1,2 1910
LRM Tr 14x4 30 28 0,14 370 LRM Tr 36x6 75 72 2,2 2610
LRM Tr 16x2 36 32 0,25 490 LRM Tr 40x7 80 80 2,8 3210
LRM Tr 16x4 36 32 0,25 490 LRM Tr 40x14 P72) 80 80 2,8 3210
LRM Tr 16x8 P42) 36 32 0,25 490 LRM Tr 44x7 80 80 2,6 3560
LRM Tr 18x4 40 36 0,34 630 LRM Tr 48x8 90 100 4,3 4840
LRM Tr 20x4 45 40 0,48 790 LRM Tr 50x8 90 100 4,2 5060
LRM Tr 20x8 P42) 45 40 0,45 790 LRM Tr 60x9 100 120 5,7 7320
LRM Tr 22x5 45 40 0,46 850 LRM Tr 70x10 110 140 7,6 10000
LRM Tr 22x24 P4S")?) 45 40 0,46 880 LRM Tr 80x10 120 160 9,7 13200
LRM Tr 24x5 50 48 0,69 1130
LRM Tr 24x10 P52) 50 48 0,65 1130

1) Profil specjalny; $rednica nominalna 21,5

2) Tylko gwint prawy
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Napedy z gwintem trapezowym
Nakretki z gwintem trapezowym

Gotowe do montazu
nakretki z brazu EFM

Dla napedéw ruchomych przy pracy o D'Di')
ciaglej ze szczegblnie korzystnymi | AR | T
wiasciwosciami ciernymi. Nadaja
sie na nakretki zabezpieczajace.
oo
Nakretki EFM moga by¢
montowane z facznikami KON
i KAR (® strona 41 - 42) i NP
Z
Materiat: L2
2.1090 (G-CuSn 7Zn Pb (Rg7)) Ls
wtasciwosci 2 strona 38 Lq
Typ Wymiary [mm] Udziat nosny
Waga powierzchni
D, D, D, 6xDg L, L, L, [ke] [mm?]
EFM Tr 16x4 28 48 38 6 44 12 8 0,25 670
EFM Tr 18x4 28 48 38 6 44 12 8 0,25 770
EFM Tr 20x4 32 55 45 7 44 12 8 0,30 870
EFM Tr 24x5 32 55 45 7 44 12 8 0,30 1040
EFM Tr 30x6 38 62 50 7 46 14 8 0,40 1370
EFM Tr 36x6 45 70 58 7 59 16 10 0,60 2140
EFM Tr 40x7 63 95 78 9 73 16 10 1,70 2930
EFM Tr 50x8 72 110 920 1 97 18 10 2,60 4900
EFM Tr 60x9 85 125 105 1 929 20 10 3,70 6040
EFM Tr 70x10 95 180 140 17 100 30 16 7,80 8250
EFM Tr 80x10 105 190 150 17 110 30 16 8,90 10890
Dtuga nakretka z tworzywa Materiat:
sztucznego nieobrobiona, PETP, wtasciwosci 2 strona 38
cylindryczna LKM
. 3 Smarowanie: Przektadniowy smar
D!a cichych napgdo'w ru?hom}/ch o plynny na bazie olejow W
wigkszych predkosciach i czasie syntetycznych
rozruchu. Szczegdlnie polecana z FUCHS LUBRITEC. URETHYN EM
rolkowanym wrzecionem o gwincie 1 ’
trapezowym. Dobre wtasciwosci
przy przemieszczeniach awaryjnych. C
Typ Udziat nosny Typ Udziat nosny
E C Waga powierzchni E C Waga powierzchni
[mm] [mm] [ke] [mm?] [mm] [mm] [ke] [mm?]
LKM Tr 12x3 26 24 0,012 280 LKM Tr 24x5 50 48 0,088 1130
LKM Tr 12x6 P3 26 24 0,012 280 LKM Tr 30x6 60 60 0,15 1780
LKM Tr 16x4 36 32 0,032 490 LKM Tr 30x12 P6 60 60 0,15 1780
LKM Tr 16x8 P4 36 32 0,032 490 LKM Tr 36x6 75 72 0,30 2610
LKM Tr 20x4 45 40 0,06 790 LKM Tr 40x7 80 80 0,37 3210
LKM Tr 20x8 P4 45 40 0,06 790 LKM Tr 50x8 90 100 0,55 5060

Tylko gwint prawy, lewy na zapytanie
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Napedy z gwintem trapezowym
Nakretki z gwintem trapezowym

Gotowe do montazu przemieszczeniach awaryjnych.
nakretki z tworzywa
sztucznego EKM Szczegélnie PO'eC'anE.i z rolkowanym BPOYT
. i wrzecionem o gwincie trapezowym.
Dla cichych napedéw ruchomych 2
o wiekszych predkosciach i czasie Materiat: o
rozr.u?hu.o umiarkowanym PETP, wtasciwosci: patrz nizej
obcigzeniu.
L7| Ls
Dobre wtasciwosci przy Ly
Typ Wymiary [mm] Udziat nosny
Waga powierzchni
@D, L, L, Lg BXT [kg] [mm?]
EKM Tr 16x4 28 34 7 20 5x2,9 0,02 520
EKM Tr 20x4 32 34 7 20 5x2,9 0,03 670
EKM Tr 20x8 P4 32 34 7 20 5x2,9 0,03 670
EKM Tr 20x16 P4 32 34 7 20 5x2,9 0,03 670
Tylko gwint prawy, lewy na zapytanie
Materiat-wtasciwosci
Materiat 2.1090 Materiat PETP
Umowna granica plastycznosci Rp 0,2: 120 N/mm? Wytrzymato$¢ na rozciaganie: 80 N/mm?
Wytrzymato$é na rozciaganie R | (85): 240 N/mm? Modut E: 2800 - 3000 N/mm?
Wydtuzenie przy zerwaniu AS min.: 15% Udarnosé: 40 kJm?
Twardo$¢ Brinella HB 10/1000: 65 Wytrzymato$¢é udarnosciowa: 4 Iym?
Gestosé: 8,8 kg/dm?3 Wydtuzenie termiczne: 8,5-105/°C
Modut E: 90000 N/mm? Absorpcja wody: 0,25%
Wartos¢ pv: 300 N/mm? - m/min Nasycenie wodne: 0,6%
Gestosé: 1,38 kg/dm?
Tarcie o stal: 0,05 - 0,08
Twardo$é kulkowa H 358/30: 150 N/mm?
Wydtuzenie przy naprezeniu
odcinkowym 80 N/mm?: 4-5%
Wartoéé pv: 100 N/mm? - m/min
Max docisk: 10 N/mm?
Max predkosé poslizgu: 120 N/min
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DryLin®

Nakretki z gwintem trapezowym

Wolny od konserwagji suchy bieg
Niewrazliwe na kurz i brud

Wolne od korozji

Malty ciezar

Materiat - iglidur® W300
Wysokoobcigzalne

Stosowalne do temperatur +90°C

-»~
- -
- i 3 =%
s B AT 7O
\\Q“ . .-{D/

Numer zaméwienia Udziat nosny TRd1 x P F osiowa
(nakretka z kotnierzem) | powierzchni [mm?] | d1 d2 d3 d4 ds b1 b2 max.stat.[N]
WFRM-2525TR10x2 352 10 25 42 34 5 25 10 TR10x 2 1760
WFRM-2835TR12x3 576 12 28 48 38 6 35 12 TR12x3 2880
WFRM-2835TR14x4 658 14 28 48 38 6 85 12 TR 14 x4 3290
WFRM-2835TR16x4 768 16 28 48 38 6 35 12 TR 16 x 4 3840
WFRM-2835TR18x4 878 18 28 48 38 6 35 12 TR 18 x 4 4390
WFRM-3244TR20x4 1242 20 32 55 45 7 44 12 TR20x 4 6210
WFRM-3244TR24x5 1484 24 32 55 45 7 44 12 TR 24 x5 7420
WFRM-3846TR26x5 1696 26 38 62 50 7 46 14 TR26x5 8480
WFRM-3846TR28x5 1840 28 38 62 50 7 46 14 TR 28 x5 9200
WFRM-3846TR30x6 1948 30 38 62 50 7 46 14 TR30x6 9740

Ztozenie numeru zaméwienia:
(dane w mm)

WFRM-2215TR10x2
LZ l1 g‘wint
metryczny
kierunek obrotéw
forma
materiat
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DryLin®
Nakretki z gwintem trapezowym

b Ztozenie numeru zamdwienia:
| (dane w mm)

S W FRM - 22 15 TR10x2

d2 b1 gwint
/'J metryczny
3 kierunek obrotéw
forma
materiat
Numer zaméwienia Udziat nosny TRd1 x P F osiowa
(nakretka z kotnierzem) powierzchni [mm?] d1 d2 b1 max.stat.[N]
Krétka
WSRM-2215TR10x2 212 10 22 15 TR10x 2 1060
WSRM-2215TR10x3 200 10 22 15 TR10x3 1000
WSRM-2618TR12x3 296 12 26 18 TR12x3 1480
WSRM-3021TR14x4 396 14 30 21 TR 14 x4 1980
WSRM-3624TR16x2 564 16 36 24 TR16x 2 2820
WSRM-3024TR16x4 526 16 30 24 TR16x 4 2630
WSRM-3624TR16x4 526 16 36 24 TR 16 x4 2830
WSRM-3027TR18x4 678 18 30 27 TR18 x4 3390
WSRM-4027TR18x4 678 18 40 27 TR18x4 3390
WSRM-3025TR20x4 706 20 30 25 TR 20 x 4 3530
WSRM-4530TR20x4 848 20 45 30 TR20x 4 4240
WSRM-5036TR24x5 1214 24 50 36 TR24x5 6070
WSRM-5039TR26x5 1438 26 50 39 TR26x 5 7190
WSRM-6042TR28x5 1680 28 60 42 TR28x5 8400
WSRM-6045TR30x6 1906 30 60 45 TR30x6 9530
Dtuga
WSRM-2220TR10x2 282 10 22 20 TR10x2 1410
WSRM-2220TR10x3 266 10 22 20 TR10x3 1330
WSRM-2624TR12x3 394 12 26 24 TR12x3 1970
WSRM-3028TR14x4 526 14 30 28 TR 14 x 4 2630
WSRM-3632TR16x2 702 16 36 32 TR16x2 3510
WSRM-3632TR16x4 752 16 36 32 TR16 x4 3760
WSRM-4036TR18x4 904 18 40 36 TR18x 4 4520
WSRM-4540TR20x4 1130 20 45 40 TR 20 x 4 5650
WSRM-5048TR24x5 1620 24 50 48 TR 24 x5 8100
WSRM-5052TR26x5 1918 26 50 52 TR26 x5 9590
WSRM-6056TR28x5 2240 28 60 56 TR28x5 11200
WSRM-6060TR30x6 2542 30 60 60 TR30x6 12710
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Napedy z gwintem trapezowym - akcesoria
Wspornik taczacy

Wspornik taczacy KON
Wspornik faczacy do potaczenia B4 Cy
promieniowego nakretki B
z kotnierzem EFM 2 Ca
04
Materiat: — + J&ﬁ —
1.0065 (St37) lub 1.0507 (St52) B g I
<l /a/’ :Q\
eé\ \g\} f}} GxT
Dy
Dy
Typ - dla EFM A, Ay A, i B, B, C, c, C, D, D, GxT
KON Tr 16x4/Tr 18x4 60 35 25 50 34 40 24 M 8x15 28 38 M 5x10
KON Tr 20x4/Tr 24x5 68 37,5 29 58 39 40 24 M 8x15 32 45 M 6x12
KON Tr 30x6 75 42,5 32,5 65 49 40 24 M 10x15 38 50 M 6x12
KON Tr 36x6 82 45 37 75 54 50 30 M 10x12 45 58 M 6x12
KON Tr 40x7 120 70 50 100 76 65 41 M 14x25 63 78 M 8x14
KON Tr 50x8 135 77,5 57,5 115 91 88 64 M 16x25 72 90 M 10x16
KON Tr 60x9 152 87,5 65 130 101 88 64 M 16x30 85 105 M 10x16

") Standard = A,max (stan dostawy)
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Napedy z gwintem trapezowym - akcesoria
tacznik Cardana

tacznik Cardana KAR
tacznik Cardana do zawieszenia
przegubowego nakretki kotnierzowej Dy
EFM A
1
Materiat: - : GxT }
1.0065 (5t37) lub 1.0507 (St52) S G BN =
é )\ f\ N
: 7 U=
\ ,
B
Bs B2 C4
B4
Typ - dla EFM A, B, B, B, c, D, D, GxT
KAR Tr 16x4/Tr 18x4 12 70 50 10 20 28 38 M 5x10
KAR Tr 20x4/Tr24x5 16 85 58 13,5 25 32 45 M 6x12
KAR Tr 30x6 18 95 65 15 25 38 50 M 6x12
KAR Tr 36x6 20 110 75 17,5 30 45 58 M 6x12
KAR Tr 40x7 30 140 100 20 40 63 78 M 8x14
KAR Tr 50x8 40 165 15 25 50 72 90 M 10x16
KAR Tr 60x9 40 180 130 25 50 85 105 M 10x16
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Napedy z gwintem trapezowym

Obrébka zakonczen pod tozyska state i przesuwne

Obrébka zakonczen pod
tozyska state i przesuwne

Rodzaj utozyskowania wptywa
na sztywno$¢ catego napedu
gwintowego, jak réwniez na
zachowanie $ruby przy drganiach
obrotowych i zginaniu.

OdmianaD-L

Podciecie gwintowe DIN76-B

Podciecie odmiana F DIN509

Podciecie odmiana E DIN509

W zaleznosci od réznorodnych 2
sposobdéw utozyskowania o
wymagana jest odpowiednia © ©
X X =~
obrébka zakoniczef Sruby - N =
pociagowej. Q o Q;/
Wskazéwka:
tozyska nie wchodza w sktad L, T,
programu dostawy.
Ls
Lo
L4
I
!
—
Odmiana D Wymiary [mm] tozysko
TGT D, D, L, L, L L, L M, BT, ZKLF...2RS
Tr18/20/22x... 12 9 55 20 32 2,5 16 M 12x1 3x1,8 1255
Tr24/26x... 15 " 58 23 35 3,5 16 M 15x1 4x2,5 1560
Tr28/30/32x... 20 14 70 30 44 4 22 M 20x1 5x3 2068
Tr36x... 25 19 82 40 57 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2575
Tr40/44/48/50x... 30 24 92 50 67 7 36 M 30x1,5 8x4 3080
Odmiana F Wymiary [mm] tozysko
TGT D, D, L, L, L, L, L M, BxT, ZARN...LTN
Tr22/24/26x... 15 1 73 23 35 SES 16 M 15x1 4x2,5 1545
Tr28/30/32x... 20 14 88 30 45 4 22 M 20x1 5x3 2052
Tr28/30/32x... 20 14 107 30 50 4 22 M 20x1 5x3 2062
Tr36/40/44x... 25 19 105 40 58 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2557
Tr36/40/44x... 25 19 120 40 63 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2572
Tr48/50x... 35 28 145 60 82 10 40 M 35x1,5 8x4 3585
Tr60/70x... 40 36 175 80 103 8,5 63 M 40x1,5 10x5 4090
Tr80x... 55 48 215 110 136 10 90 M 55x2 14x5,5 55115
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Napedy z gwintem trapezowym

Obrébka zakonczen pod fozyska state i przesuwne

Odmiana H Wymiary [mm] tozysko
TGT D, D, L, L L L, L M, BxT, ZARF...LTN
Tr22/24/26x... 15 11 85 23 35 3,5 16 M 15x1 4x2,5 1560
Tr28/30/32x... 20 14 102 30 44 4 22 M 20x1 5x3 2068
Tr28/30/32x... 20 14 122 30 49 4 22 M 20x1 5x3 2080
Tr36/40/44x... 25 19 120 40 57 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2575
Tr36/40/44x... 25 19 135 40 63 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2590
Tr48/50x... 35 28 160 60 81 10 40 M 35x1,5 8x4 35110
Tr60/70x... 40 36 195 80 105 8,5 63 M 40x1,5 10x5 40115
Tr80x... 55 48 235 110 135 10 90 M 55x2 14x5,5 55145
Odmiana) Wymiary [mm)] tozysko
TGT D, D, L, L L, Ly L M, BxT, FDX
Tr20/22x... 12 88 20 32 2.5 16 M 12x1 3x1,8 12
Tr24/26x... 15 i 92 23 35 3,5 16 M 15x1 4x2,5 15
Tr28/30/32x... 20 14 107 30 44 4 22 M 20x1 5x3 20
Tr36/40/44x... 25 19 122 40 57 6 28 M 25x1,5 6x3,5 25
Tr48/50x... 30 24 136 50 72 7 36 M 30x1,5 8x4 30
Tr60x... 40 36 182 80 102 8,5 63 M 40x1,5 10x5 40
Odmiana L Wymiary [mm)]
TGT D, D, L, L L L, L M, BxT, tozysko
Tr16/18x... 10 55 20 30 = = M 10x0,75 = 7200 BE RS
Tr20/22x... 12 9 58 20 30 2,5 16 M 12x1 3x1,8 7201 BERS
Tr24/26x... 15 11 73 23 38 &9 16 M 15x1 4x2,5 7202 BE RS
Tr28/30/32x... 20 14 88 30 43 4 22 M 20x1 5x3 7204 BE RS
Tr36/40/44x... 25 19 120 40 55 6 28 M 25x1,5 6x3,5 7205 BE RS
Tr48/50x... 35 28 145 60 77 10 40 M 35x1,5 8x4 7207 BE RS
Tr60x... 40 36 175 80 103 8,5 63 M 40x1,5 10x5 7208 BE RS
Tr70/80x... 55 48 215 110 133 10 920 M 55x2 14x5,5 7211 BERS
OdmianaZ

Sfazowanie

Sfazowanie 2 x 45°: TGS 0 @ 12 - 25 mm
Sfazowanie 3 x 45°: TGS 0 @ 26 - 40 mm
Sfazowanie 4 x 45°: TGS 0 @ 44 - 50 mm
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Napedy z gwintem trapezowym
Obrébka zakonczen pod fozyska state i przesuwne

OdmianaS-W

Podcigcie pod pierscien zabezpieczajacy

“Podciecie odmiana E DIN509 DIN471

( v/

| ¢

K a

, H

L4
L 2

Odmiana S Wymiary [mm)]
TGT D, L, L, Tuleja dystansujaca tozysko
Tr18/20x... 12 40 45 18x12,1x24 6001 RS
Tr22/24/26x... 15 46 51 21x15,1x28 6002 RS
Tr28/30/32x... 20 53 58 27x20,1x29 6004 RS
Tr36x... 25 53 58 32x25,1x23 6205 RS
Tr40/44/48/50x... 30 60 68 40x30,1x28 6206 RS
Tr60x... 40 80 88 50x40,1x44 6208 RS
Tr70/80x... 55 102 110 65x55,1x60 6211 RS
Odmiana T Wymiary [mm)]
TGT D1 L1 L2 Pierscien wewnetrzny tozysko igietkowe
Tr18/20x... 12 40 45 2 IR 12x16x20 HK 1614 RS
Tr22/24/26x... 15 46 51 2 IR 15x20x23 HK 2018 RS
Tr28/30/32x... 20 53 58 2 LR 20x25x26,5 HK 2518 RS
Tr36x... 25 53 58 2 LR 25x30x26,5 HK 3018 RS
Tr40/44/48/50x... 30 60 68 2 LR 30x35x30 HK 3518 RS
Tr60x... 40 80 88 4 LR 40x45x20 HK 4518 RS
Odmiana W Wymiary [mm] Odmiana K: Wykonanie specjalne wedtug rysunku klienta.
TGT D1 L1 L2 tozysko
Tr14/16x... 10 8 12 6000 RS
Tr18/20x.. 12 8 12 6001 RS
Tr22/24/26x.. 15 9 13 6002 RS
Tr28/30/32x.. 20 12 16 6004 RS
Tr36x... 25 15 20 6205 RS
Tr40/44/48/50x... 30 16 21 6206 RS
Tr60x... 40 18 25 6208 RS
Tr70/80x... 55 21 29 6211 RS
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Obliczenia

Nos$nosé napedéw z gwintem trapezowym

Nosnos¢ powierzchni slizgowych jest z reguty zalezna od ich
wiasciwosci materiatowych i powierzchniowych, stanu dotarcia,
docisku, rozprowadzenia smaru, predkosci slizgu i od temperatury,
a tym samym od czasu pracy i mozliwosci odprowadzenia ciepfa.

Dopuszczalny docisk jest w pierwszej linii zalezny od predkosci
$lizgu napedu gwintowego.

Przy napedach przemieszczajacych docisk nie powinien
przekraczaé wartosci 5 N/mm?.

Dopuszczalna predkosé moze by¢ obliczona z odpowiedniego
udziatu nosnego powierzchni nakretki (patrz tabele na stronach
36 - 40) i wartosci pv odpowiedniego materiatu nakretki

(patrz strona 38).

Wymagany udziat nosny powierzchni

Fox

(vin)

A =
o Pdop

Maksymalna dopuszczalna predkosé slizgu

wart. pv

(1X) VGdop = P
dop

Maksymalna dopuszczalna liczba obrotéw

) _Vouop' 1000

'dop D-x

Dopuszczalna predkosé posuwu

Ndop* P

(0 Sso™ 000

Wartosci pv
Materiat Wartosci pv [N/mm? - m/min]
G-CuSn 7 ZnPb (Rg 7) 300
G-CuSn 12 (G Bz 12) 400
Tworzywo sztuczne (PETP) 100
Zeliwo szare GG 22/GG 25 200
Aym Wymagany udziat noény powierzchni [mm?]
Foy Dziafajaca sita osiowa [N]
Pdop Maksymalny dopuszczalny nacisk = 5 N/mm?

Warto$é pv  Patrz tabela

VGdop Maksymalna dopuszczalna predkos¢ $lizgu [m/min]
D Srednica podziatowa gwintu [mm)]

Ndop Maksymalna dopuszczalna liczba obrotéw [1/mm]
P Skok gwintu [mm]

Sdop Dopuszczalna predkosé posuwu [m/min]
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Obliczenia

Obliczenie przyktadowe nosnosci

Dane: Naped gwintowy, wrzeciono z gwintem trapezowym Szukane: Jaka predkos¢ przesuwu jest dopuszczalna
i nakretka z brazu; Pdop =5 Nm/mm?, ? przy takim obcigzeniu?
° obcigzenie osiowe F_ = 10000 N o

Wymagany udziat noény powierzchni Awym

ze wzoru (VIII)
Fo o 10000N__ 5000mm?
Pdop 5N/mm2

wym=—

Dobér nakretki z brazu wedtug danych technicznych

=-> strona 39
6x6 z udziatem nosnym powierzchni A = 2140 mm?2 Skok gwintu P =6 mm
Srednica podziatowa
gwintu D =d- %6
=36- 3 [mm]
=33 mm

Maksymalna dopuszczalna predkos¢ slizgu V,

ze wzoru (1X)

wart. pv_ 300N/mm? -m/min
Rdop 5N/mm2

=60 m/min  Dla wartosci pv (Rg7) = 300 m/min
(patrz tabela)

Vedop™=

Maksymalna dopuszczalna liczba obrotéw

ze wzoru (X)

_ Vaaop' 1000 _ 60m/min-1000mm/m

=579 1/mi
9p= " Doy 33mm-n fmin
Dopuszczalna predkosé posuwu
ze wzoru (XI)
Sgo= ndop-P: 579 1/min-6mm —3,474 m/min
1000 1000mm/m

Wynik:

Przy obcigzeniu 10000 kN wybrany naped z gwintem trapezowym
moze realizowad przemieszczenia z maksymalng predkoscig rzedu 3,474 m/min.
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Obliczenia

Krytyczna predkosé obrotowa napedéw z gwintem trapezowym
Przy cienkich, obracajacych sie czesciach jak wrzeciona zachodzi
niebezpieczenstwo wystapienia rezonansowych drgan gnacych.
Opisana tutaj metoda umozliwia oszacowanie czestotliwosci
rezonansowej pod warunkiem wystarczajaco sztywnego
zamocowania. Obroty zblizone do obrotéw krytycznych
zwiekszajg w stopniu znaczacym ryzyko wyboczenia.

Dlatego tez krytyczna liczba obrotéw musi by¢ brana pod uwage
razem z krytyczng sitag wyboczenia.

Maksymalne dopuszczalne obroty wrzeciona.

(xm) Ngop= 08Ny, *fy;

Teoretyczna krytyczna liczba obrotéw n,

[1/min]
+ 1500
: LR §
3 950 AVA \VARA\VEVARY
R LREINRTAER N
5 o VLR WY
WA A
_é: 500 ANEN N OM\EAVARN TGT 80x..
g 400 \\ A\VAN \\\ N\ A\ TGT 70x..
g 200 \ \ & F=TGT 60x..
8 \ TGT 50x..

¢/////

200 \ \\ ¥\TGT 40x..
\ \ %\ — TGT 36x..
%&‘ — TGT 30x.
\ \ ‘\\‘\‘\ TGT 24x..
100 NNV SR 76T 20x.
90
50 \ ‘— TGT 18x..
0 AVALNNAY
Y\\ TGT 16x
60
o \\\&\ TGT 4x.
\\%A TG 12x.
40 16T 1ox.
400 600 800 1000 2000 3000 4000 6000 [mm]

niepodparta dlugosé L

ndop

M

Maksymalna dopuszczalna liczba obrotéw wrzeciona [1/min]
Teoretyczna krytyczna liczba obrotéw [1/min],

ktéra prowadzi do wibracji

=> patrz diagram

Czynnik korygujacy uwzgledniajacy sposéb utozyskowania

=> patrz rysunek

Liczba obrotéw pracy moze wynosic¢
najwyzej 80% maksymalnej liczby obrotéw

Typy utozyskowania

Typowe wartosci czynnika korygujacego f,. odpowiednio dla klasycznych

przypadkéw zabudowy i standardowych rodzajéw utozyskowania.

Przypadek 1 Przypadek 2
£, =036 fio=1
_ RIR H Il H Il
TE= H- T = T

L L

Przypadek 3 Przypadek 4
fie =147 fl =223
I & Iy! [ P I & Iy! [ ,?I I?ll
T H- o T H- ==

L L
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Obliczenia

Krytyczna sifa wyboczenia napedéw z gwintem trapezowym

Przy cienkich czesciach jak wrzeciona zachodzi przy osiowym

obcigzeniu $ciskajacym niebezpieczeristwo wyboczenia.

Za pomoca opisanej tutaj metody mozna okresli¢ dopuszczalng

sife osiowg wedtug Euler’a. Przed okresleniem dopuszczalnej

sity $ciskajacej nalezy uwzgleni¢ odpowiednie wspéfczynniki

bezpieczenstwa.

Maksymalna dopuszczalna sifa osiowa

(xam) Riop=0.8-F -f,

Teoretyczna krytyczna sita wyboczenia F,

Faop Maksymalna dopuszczalna sita osiowa [kN]
Fe Teoretyczna krytyczna sita wyboczenia [kN], = patrz tabela
fe czynnik korygujacy, ktéry uwzglednia sposéb utozyskowania wrzeciona

-> patrz tabela

Sita obcigzajgca podczas pracy moze wynosié

najwyzej 80% maksymalnej dopuszczalnej sity osiowej

Typy ufozyskowania
Typowe wartosci czynnika korygujacego f, odpowiednio dla klasycznych
przypadkéw zabudowy i standardowych rodzajéw utozyskowania.

Przypadek 1 Przypadek 2 Przypadek 3 Przypadek 4

us

KK

[kN]
1000
\ AVEELY
S B AN AN WA
oo N NN \
\

- -
= = =

600
500 \ \

(R

400 \ \ \

300 \ \

teoretyczna krytyczna sita wyboczenia F

90NN \ \ \ \
Fell L WA \
” \\ \NEAY \\ \ \
AN \ X[ X XTI
% AN \ \ \
© NI\ \ XX XA X' X X !X
30 \ \ \ \ TGT 70x..
\\ \ R N - -
BN \ \ X N £,=0,25 = f,=2.05 fot
A\ '
10 \\ X
A AR NCINCEN TN \ \
SN \ \
5 \ \ \ \ TGT 50x..
o\
N R
NN NN NN
200 300 400 600 800 1000 2000 3000 4000 6000  [mm]

niepodparta dlugos¢ L
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Obliczenia

Ugiecie wrzeciona przez cigzar wlasny

Nawet przy zgodnie z zaleceniami zabudowanych napedach
gwintowych, przy ktérych sity dziatajace przejmowane sa przez
zewnetrzne prowadzenia, niepodparta cze$¢ wrzeciona poprzez
ciezar wtasny prowadzi do ugiecia. Opisana tutaj metoda
umozliwia oszacowanie maksymalnego ugiecia wrzeciona.

Maksymalne ugiecie wrzeciona fa Czynnik korygujacy uwzgledniajacy rodzaj utozyskowania wrzeciona
=> patrz tabela powierzchni

\ Moment bezwfadnoséci masy [mm*] = patrz tabela na stronie 33

Wigs 'L . :
(X1v) foox =5 -0,061-—1S5 TS, Lras Wolna, niepodparta dfugo$¢ wrzeciona [mm]
Y Wogs Obcigzenie odcinkowe [kg/m]
Typy utozyskowania
Typowe wartosci czynnika korygujacego f odpowiednio dla klasycznych
Teoretyczne maksymalne ugiecie przypadkéw zabudowy i standardowych rodzajéw utozyskowania.
(] Przypadek 1 Przypadek 2
3
10 fg =957 fg =1
// / TGS 10.. I X Iy: I g I 4l
g / / TeS 2. ITed —| & _|
; w7 : :
i o [T/ TGS 14..
® 7 /I/I;///II /l//'/’/ 7 TGS 6.
;E / /// / 7 S Przypadek 3 Przypadek 4
£ =0, =0,
B /A7, // T6S 20. fa =041 fa-020
e /1Y Tos 2 ——— i S o R1R
g 10 T 7 b X B; I_l_.l ' =) B; ; ;él NI
g A7 T6S 30. ud I—l—'
=z 11777 1/ L L
g VN s/ Tes 36
8 Vil -
11111 ] ) Tos 4o
1 / /ﬁ// TGS 50.
YL T6S 60.
1 H7 1/
/ / //// //// 7 TGS 70.
M / TGS 80..
10" LA ,%
7177 yiWaw/ 2
Var /A ATIVIAs
V/.avavAv/ [
iy
ya/4 /
10° / / / Y
7 /I;//I ////I // I/I // I/I
VAV/ M TN /YA
7 77V 717 V]
/N7 /i
Y/
10°
100 200 300 500 1000 2000 3000 6000 [mm]

niepodparta dlugos¢ Liqg
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Obliczenia

Przyktadowe obliczenie napedu z gwnintem trapezowym

Zadane: Naped z gwintem trapezowym
Wrzeciono RPTS Tr 24x5

' Dtugos¢ L = 1500 mm ?

® Przypadek utozyskowania 2

Liczba obrotéw pracy: n_ .= 500 [1/min]

Maksymalna dopuszczalna liczba obrotéw wrzeciona Nyop

ze wzoru (XII)

Naop= 08N, - = 0,8:830 1/min-1=664 1/min

ze wzoru (XIII)

Fiop=0.8"F -f, =0,8-4,2kN-1=3,36kN

ze wzoru (XIV)
froox =f .o/om.vaL'LTGS = ]'0'06]'w
ly 0,460cm
fax =0.57mm

Wynik:

Wybrany naped gwintowy jest przy n
krytyczng. Obcigzony moze by¢ statycznie z maksymalng sitg osiowa
rzedu 3,36 kN i osiaga przy poziomej zabudowie ugiecie maksymalne
0,57 mm.

(Uwzglednié max docisk i warto$é pv)

Szukane: Czy liczba obrotéw pracy lezy poza obszarem krytycznym?

Ile wynosi dopuszczalna sita osiowa?
Ile wynosi maksymalne ugigcie?

Teoretyczna krytyczna liczba obrotéw n, . = 830 1/min

=> z diagramu ,Teoretyczna krytyczna liczba obrotéw”

Teoretyczna krytyczna sita wyboczenia F, = 4,2 kN

=> z diagramu ,Teoretyczna krytyczna sita wyboczenia”

Obciazenie odcinkowe Wo¢ = 2,85 kg/m
Moment bezwtadnosci pfaszczyzny Iy = 0,460 cm*
-> z tabeli na stronie 33

=500 1/min poza predkoscia
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Obliczenia

Wymagany moment napedowy i moc napedu

Wymagany moment napedowy napedu gwintowego wynika
z dziatajacej sity osiowej, skoku gwintu, sprawnosci napedu

gwintowego i utozyskowania. Przy matych czasach

przyspieszen

i duzych predkosciach nalezy sprawdzi¢ moment przyspieszajacy.
Zasadniczo nalezy wzia¢ pod uwagg, ze przy napedach
$rubowych z gwintem trapezowym wystepuje w stanie

zatrzymania dodatkowa sita trzymajaca, ktéra musi byé

dodatkowo pokonana.

Wymagany moment napedowy

Fox °P

XV My=—X M
ad 4720000,

Sprawnos$é 1) dla innych wartosci tarcia niz p = 0,1

(xvi) _ fana T
1= tan(a+p)

o
hed

Moc napedu

My-n
P =—d _
(Xvir o =5550

Fox Catkowita dziatajgca sita osiowa [N]
P Skok gwintu [mm]
Na Sprawnos¢ catego napedu

= Mrat Moz, stale * oz przesuwne

NTGT (4= 0,) => patrz tabela na stronie 35

MNioz. stale = 0,9...0,95
MNioz. przesuwne =095
My Wymagany moment napedowy [Nm]
M, oc Obrotowy moment przyspieszajacy [Nm]

= Jrot "%

=77-d%.L.-1013

Jior ~ Obrotowy moment bezwtadnosci masy [kgm?2]
d Srednica znamionowa wrzeciona [mm]
L Dtuos¢ wrzeciona [mm]

a, Przyspieszenie katowe [1/s?]

n Sprawnos¢ przy zamianie ruchu obrotowego na ruch prostoliniowy
a Kat wzniosu gwintu [°] => tabela na stronie 33 lub ogdlnie:
tan a=
2' %
gdzie P Skok gwintu [mm]

d,

tan p’ = p - 1,07 dla gwintu trapezowego ISO

Srednica podziatowa gwintu [mm]

Kat tarcia gwintu [°]

p wspotczynnik tarcia
M przy rozruchu (= pg) p podczas ruchu
na sucho ze smarem na sucho ze smarem
Nakretki metalowe =0,3 =0,1 =0,1 =~ 0,04
Nakretki z tworzywa =~ 0,1 =~ 0,04 =0,1 =~ 0,03
sztucznego
My Wymagany moment napedowy [Nm] => ze wzoru (XV)
n Liczba obrotéw wrzeciona [1/min]
P, Wymagana moc napedu [kW]
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Obliczenia

Moment obrotowy wynikajacy z obcigzenia osiowego

Gwinty trapezowe, ktérych kat wzniosu gwintu a jest wiekszy
niz kat tarcia p’, zaliczajg si¢ do niesamohamownych.
Oznacza to, ze zadane obcigzenie osiowe wywota rezultujacy
moment obrotowy na wrzecionie. Sprawnos¢ 1)’ przy zamianie
ruchu prostoliniowego na ruch obrotowy jest mniejsza

niz przy zamianie ruchu obrotowego na liniowy.

Wymagany moment trzymajacy Fo
P
.

(Xvir) . Foy P M

d~— rof
2000 &

My
M

Catkowita dziatajaca sita osiowa [N]

Skok gwintu [mm]

Sprawnos¢ przy zamianie ruchu prostoliniowego na ruch obrotowy
_ ’ron(oc - p‘)

~ tana

=0.7m

Wptyw sprawnosci utozyskowania moze by¢ pominiety.

Wymagany moment trzymajacy [Nm]
Obrotowy moment przyspieszajacy [Nm]
=Jror " %o
=77-d*-L- 1071
J,ov  Obrotowy moment bezwtadnosci masy [kgm?]
d Srednica znamionowa wrzeciona [mm]
L Dtuosé wrzeciona [mm]
0,  Przyspieszenie katowe [1/52]
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Kompletny naped gwintowy KOKON®
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Z petna ochrona przy surowych warunkach otoczenia

Naped z gwintem kulowym KOKON® jest optymalny
dla zastosowan w surowym srodowisku z duzym udziatem

brudu i przy dtugich suwach.

Wykonany jest kompletnie z wrzecionem, osfong i
utozyskowaniem jako gotowy do wbudowy / -zamocowania
element napedowy. Obudowa $rodkowa z wstepnie naprezong
nakretka

i przekierowaniem tasmy ochronnej nadaje sie do zabudowania

w réznych pozycjach.

Ostona napedu wykonana jest z odpornego na uderzenia
elastomerowego tworzywa sztucznego PA 12.

tatwa konserwacja dzigki fatwo dostgpnemu uktadowi

dosmarowywujacemu.

Wszystkie wymiary ostony sg niezalezne od dfugosci modutu.
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Naped z gwintem kulowym kompletnie ostoniety

Dane techniczne

Hub + 440#1, Lyg, = 5540; Hubpg, = 5100
40 220 TK-070+0.2,
b2 N 2.0 255H9/3
| |
T T
] U\\ n
. i ] @ :
3 o :l =T - rp oS -
g B e b = )
2005
9245 80+10
65:0.2 60:0.2
12
g,} 1 Si f@
{ & 1 & i
6x6x30
DING885/1 \
tozysko state Otwory mocujace tozysko przesuwne
kazdy element 4xM12
Wymiary montazowe: tozysko state = fozysko przesuw-
Akcesoria - Kotnierze silnikéw Dane techniczne KOKON 4005 KOKON 4010
B predkosc przesuwu: max. 250 mm/s max. 500 mm/s
B Dokfadnos¢ powtarzania: 0,05 mm + 0,05 mm
A B Przyspieszenie: max. 20 m/s? max. 20 m/s?
120 100 : S%Lz;zdbnaicc;t?rotow [1/min]: ma>203:10n(1J ma>203:10n(:
C140 15 B Element napedowy: wstepnie naprezony naped z gwintem kulowym
C160 130 B Skok gwintu: 5 mm 10 mm
B Moment biegu jatowego M: 0,6 + 0,2 Nm 1,6 £ 0,4 Nm
A B Nosnos$¢ osiowa C: 46000 N 46000 N
TN Nosnosé osiowa C'): 23000 N 42000 N
7N Nos$nos¢é osiowa C2): 23000 N 38000 N
NEZ), B Sprawnosé n: 0,75 0,75
~% B Waga
Naped bazowy bez suwu: 4,40 kg 4,40 kg
T % 100 mm suwu: 0,95 kg 0,95 kg
6 ?Cj 6 | Nakretka z obudowa: 3,60 kg 3,60 kg
& =3
& W Wiasciwosci materiatowe tasmy
B Materiat PA12 PA12
-o- B Modut E 300 N/mm? 300 N/mm?
7~ B Wytrzymato$é na zrywanie 40 N/mm? 40 N/mm?
6 NP 2 B Twardoéé Shore’a 54 54
2 B Absorcja wody max. 1,4 % max. 1,4 %
aa %’ B Odpornosé na olej i ciecze chtodzace tak tak

") DIN 69051 projekt kwiecien 1978
2) DIN 69051 projekt maj 1989

Podstawy do obliczen patrz strony od 23
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Sprzegta

Sprzegta elastyczne RA, RG

Sprzegta elastyczne przenosza

moment obrotowy poprzez
potaczenie ksztattowe oraz
kompensuja niewielkie

przesuniecia osiowe i katowe.

Wykonanie 1

Al

Wykonanie 1a

Aq

Standardowa gwiazda j : . %
elastyczna - twardos¢ ol g Jl i ol o S
— =) - °
wg Shore'a 92 A. S / —L 0
E b E b
F B F F B F
Opis 2 Wymiar [mm] Przesuniecia
Qv 5
€ Es o
o o o0
S|E¢g maks. maks. maks. Wymiar )
< i. 5 przesuniecie | przesuniecie| przesuniecie katowe 2
2|80 osiowe osiowe przy n=1500 obr./min.
p wzdtuzne | poprzeczne
[Nm]| A, | E| F | B|b D |D|d|C,"|C."| AKa[mm]| AKr[mm] |AKw[°]|AKw[mm] G t [ke]
RA14|1a| 7,5 | 35 1 | 13 | 10 30 | 10 6 15 1,0 0,17 1,2 0,67 M4 5 0,05
RA19 | 1 10 | 66 | 20 | 25 | 16 | 12 | 32 | 40 | 18 10 19 1,2 0,20 1,2 0,82 M5 10 0,15
RA19|1a| 10 | 66 25 | 16 | 12 41 18 19 24 1,2 0,20 1,2 0,82 MS 10 0,15
RA24| 1| 35 | 78 | 24 | 30 | 18 | 14 | 40 | 55 | 27 14 24 1,4 0,22 0,9 0,85 M5 10 | 0,25
RA24|1a| 35 | 78 30 | 18 | 14 56 | 27 22 28 1,4 0,22 0,9 0,85 M5 10 | 0,35
RA28| 1| 95 | 90 | 28 | 35| 20 | 15 | 48 | 65 | 30 14 28 1,5 0,25 0,9 1,05 M6 15 | 0,40
RA28|1a| 95 | 90 35 | 20 | 15 67 | 30 | 28 38 1,5 0,25 0,9 1,05 M6 | 15 | 0,55
RG38| 1 |190 114 | 37 | 45 | 24 | 18 | 66 | 80 | 38 16 38 1,8 0,28 1,0 1,35 M8 15 | 0,85
RG42| 1 | 265|126 | 40 | 50 | 26 | 20 | 75 | 95 | 46 28 42 2,0 0,32 1,0 1,70 M8 20 | 1,20
RG48| 1 | 310 | 140 | 45 | 56 | 28 | 21 | 85 | 105 | 51 28 48 21 0,36 1,1 2,00 M8 20 | 1,70

) W katalogu nie zostaty przedstawione wszystkie wielkosci posrednie.

Pozostate wymiary na zapytanie.

Przesunigcia

W przypadku piasty
standardowej i duzej RA 14-48
otwor gwintowany G dla $ruby
mocujacej znajduje sie
naprzeciwko wpustu.

Sruby mocujace wedtug
DIN 916.

Przesuniecie osiowe
wzdtuzne
A Ka [mm]

Przesuniecie osiowe

poprzeczne
A Kr [mm]

Przesuniecie katowe

AKW [mm] = Lmax — Lin
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Watki wielowpustowe / Tuleje przesuwne

w oparciu o norme DIN 5463

Watki wielowpustowe KW
w oparciu o norme DIN 5463
Materiat: CK 45

o A4——X .
o
b

Tuleje przesuwne nieobrobione SR
w oparciu o norme DIN 5463
Materiat: 9 Smn 28 K

Oznaczenie

KW 13
KW 16
KW 21
KW 26
KW 42
KW 46

@D
-0,07
-0,27

16
20
25
32
48
54

Wymiar [mm]
ad
+0,0
-0,08

13
16
21
26
42
46

Prostoliniowo$é: 0,5 - 0,6 mm/300 mm
Prostoliniowos¢: 0,1 mm/300 mm na zapytanie

Oznaczenie

SR 13
SR 16
SR 21
SR 26
SR 42
SR 46

ad
Gé6

13
16
21
26
42
46

Gotowy do montazu
pierscien zaciskowy EK

w oparciu o norme DIN 5463

Materiat: C 45, powierzchnia

czerniona, otwory sa
dostosowane do ES

B,

bt

Oznaczenie Liczba
rowkéw gd b
wpustowych Go6 F9 DA

EK 16 6 16 4 52
EK 21 6 21 5 62
EK 26 6 26 6 70
EK 42 8 42 8 95
EK 46 8 46 9 99

B
38
48
56
75
80

Wymiar [mm]
I B, B,
53 10
6,4 1
6,4 1
10,5 18
10,5 18

13

N N o

+0,0
-0,08

3,5

© 0 o wun

14
14
15
22

Wymiar [mm]
b JE
F9
3,5 32
4 40
5 45
6 60
8 90
9 90
ac
f7 K
26 2
35 3
40 3
60 3
65 3

24

26
35
43
59
71
95

Waga
[kg/m]

1,20
1,90
2,10
5,00
12,30
15,30

Waga
[kg/szt.]

0,15
0,25
0,40
1,00
2,60
3,25

Waga
[kg/szt.]

0,20
0,25
0,25
0,85
0,95

58

Watki wielowpustowe / tuleje przesuwne



Watki wielowpustowe/Tuleje przesuwne

Gotowe do montazu tuleje
przesuwne ES o
w oparciu o norme DIN 5463 I = 7
Materiat: C 45, v o o g
. . oo 24
rowki wpustowe nie sg o |
zgodne z otworami L T 1
L'3
L
L1
Oznaczenie Liczba Wymiar [mm] Waga
rowkéw ad b aC DF [kg/St.]
wpustowych G6 F9 T A B aB1 H7 h h7 L E
ES 13 6 13 S8S 43 32 4,3 20 3 24 30 8 0,10
ES 16 6 16 4 52 38 53 26 3 28 35 9 0,20
ES 21 6 21 5 62 48 6,4 35 3,5 34 50 10 0,30
ES 26 6 26 6 70 56 6,4 40 3,5 42 60 10 0,50
ES 42 8 42 8 95 75 10,5 60 4 60 90 16 1,30
ES 46 8 46 9 929 80 10,5 65 4 65 100 16 1,50
Gotowe do montazu tuleje
przesuwne z brazu
specjalnego ESS &=
w oparciu o norme DIN 5463 4 Ofi f
4 w
Materiat: Wysokowartosciowy L : l
braz GBZ 12, rowki r
wpustowe nie sg
zgodne z otworami h*—é-”
[ A .
Oznaczenie Liczba Wymiar [mm] Waga
rowkoéw ad b [kg/St.]
wpustowych G6 F9 D1 D4 D5 D6 L1 L2 L3
ESS 16 6 16 4 28 48 38 6 44 12 8 0,25
ESS 21 6 21 5 32 55 45 7 44 12 8 0,30
ESS 26 6 26 6 38 62 50 7 46 14 8 0,40
ESS 42 8 42 8 63 95 78 9 73 16 10 1,45
ESS 46 8 46 9 72 110 920 1 97 18 10 2,25
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Montaz i konserwacja

Montaz i konserwacja napedéw z gwintem kulowym KGT

Montaz

Montaz napeddéw z gwintem kulowym wymaga fachowosci i odpowiednich
przyrzadéw pomiarowych. Z uwagi na nieznaczne tarcie napedu, btedy pro-
stoliniowosci przy obrocie odrecznym sa zwykle nieodczuwalne. Sity dziata-
jace radialnie albo mimosrodowo musza byé przejete przez zewnetrzne
podpory. Napedy z gwintem kulowym moga przenosi¢ tylko sity wzdtuzne.
Aby uniknaé¢ uszkodzenia KGT musza byé przy maszynie przewidziane
wytaczniki krafncowe i amortyzatory koficowego potozenia.

Osfony

Powstate przy montazu zanieczyszczenia powinny by¢ usuniete przy pomocy
ropy naftowej lub benzyny. Inne $rodki i rozpuszczalniki nie sa dopuszczalne.
Podczas eksploatacji napedy z gwintem kulowym powinny by¢ chronione
przed kurzem, wiérami i innymi zanieczyszczeniami nawet wtedy, gdy sa
wyposazone w zbieraki. Mozliwe $rodki ochronne:

- ostona mieszkowa (bez dodatkowego prowadzenia, dozwolona tylko
do montazu pionowego)

- spiralna ostona sprezysta

- teleskopowe rury i tuleje (wymagaja duzo miejsca na dfugosci)

W naszym programie dostawy prowadzimy réwniez kompletnie ostoniete i
gotowe do montazu systemy:

- THOMSON NEFF KOKON® - naped z gwintem kulowym z samozasuwa-
jaca sie ochronng tasma.

- THOMSON NEFF WIESEL® - 04 liniowa ze zintegrowanym prowadzeniem
w profilu ostaniajacym.

Chetnie udzielimy PafAstwu dalszych informacji.

Smarowanie

Whasciwe smarowanie jest wazne dla napedu z gwintem kulowym, aby osig-
gna¢ obliczong Zywotnos¢, zapobiec nagrzewaniu i zagwarantowaé réwno-
mierny i cichy bieg. Przy KGT stosowane sa te same $rodki smarujace, co
przy tozyskach tocznych.

Smarowanie mgta olejowa
Przy centralnym smarowaniu mgta olejowa nalezy zwréci¢ uwage, ze moga
by¢ stosowane tylko nakretki bez zgarniaczy.

Smarowanie olejowe

Doprowadzona ilo$é oleju nie powinna przekroczyé ilosci wydalanej na
zbierakach (w przeciwnym wypadku smarowanie obiegowe). Gatunki oleju:
Lepko$é 25 do 100 mm?/s przy 100°C.

Smarowanie smarami

Dosmarowywanie wynika odpowiednio z ubytku smaru na zbierakach
(w normalnych warunkach pracy wystarcza dosmarowanie raz na 200 do
300 godzin pracy). Z powodu roznoszenia smaru jednorazowe smarowanie
na okres uzytkowania jest niewystarczajace.

Gatunki smaréw:

Smary tozyskowe bez dodatkéw smaréw statych.

Pierwsze napetnienie nastepuje u dostawcy smarem fozyskowym firmy Fuchs
Lubritech URETHYN E/M1 wedtug NGLIT DIN ISO 2137. Przy duzych obcia-
zeniach mechanicznych stosuje sie smary wedfug NGLI2 DIN I1SO 2137.

Temperatura pracy

Dopuszczalny zakres temperatur pracy dla napedu z gwintem kulowym lezy
miedzy -30°C i +80°C, dopuszczalna jest tez krétkotrwata temperatura
+110°C. Warunkiem jest niezawodne smarowanie. Przy temperaturach
ponizej -20°C moment obrotowy moze si¢ zwigkszy¢ nawet dziesigciokrot-
nie.

Montaz i konserwacja napedéw z gwintem trapezowym TGT

Montaz

Napedy z gwintem trapezowym powinny by¢ starannie wyregulowane - w
przypadku braku przyrzadéw pomiarowych, nalezy naped srubowy przed
zamontowaniem napedu przekreci¢ odrecznie na cafej dtugosci. Z nieréwno-
miernie przytozonej sity i/albo $ladach na zewnetrznej powierzchni gwintu
wrzeciona, mozna wnioskowac¢ bfad prostoliniowosci miedzy osia wrzeciona
i prowadzeniem. W takim przypadku nalezy poluzowaé $ruby mocujace
i przekrecié jeszcze raz odrecznie naped Srubowy. Jezeli teraz przykfadana sita
jest rownomierna, pozostaje wyregulowaé odpowiednie $ruby, w przeciw-
nym wypadku bfad prostoliniowosci jest do wyposrodkowania przez poluzo-
wywanie dalszych $rub mocujacych.

Ostony

Napedy z gwintem trapezowym sa z natury mniej wrazliwe na zanieczyszcze-
nia niz napedy z gwintem kulowym, a zwtaszcza przy niskich obrotach (np.
naped reczny).

Napedy ruchome, zwtaszcza z nakretkami z tworzywa sztucznego, wymagaja
jednak réwniez srodkéw ochronnych, podobnie jak napedy z gwintem kulo-

wym.

Smarowanie

Smarowanie olejowe
Przy gwintach trapezowych stosowane tylko w szczegdlnych przypadkach.

Smarowanie smarami

Jest to najczesciej uzywane smarowanie przy napedach z gwintem trapezo-
wym. Odstepy pomiedzy smarowaniami zalezne s3 od warunkéw pracy;
zaleca sie czyszczynie wrzeciona przed smarowaniem, zwtaszcza przy zasto-
sowaniu wysoko wydajnych urzadzeh smarujacych.

Gatunki smaréw: smary tozyskowe bez dodatkéw smaréw statych.

Temperatura pracy

Zalezy od rodzaju zastosowanych nakretek, warunkéw smarowania i posta-
wionych wymagan. Przy temperaturach powyzej 100°C (przy nakretkach
z tworzywa sztucznego powyzej 70°C) prosimy o skontaktowanie sie z
nami.

Zuzycie
Moze by¢ sprawdzane odrecznie; nakretka jest do wymiany, jezeli luz osiowy
przy gwincie jednokrotnym wynosi wiecej niz 1/4 skoku gwintu.
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Informacje dotyczace zamoéwienia
Napedy z gwintem kulowym / Wrzeciona z gwintem kulowym

Struktura kodu zaméwienia: |I_| |:| |_| |_| |_| |_| |_| |_| |_| | |:|
| | | | [ || | 11 [ | | | | =
| 13 14,

Naped z gwintem kulowym /
Wrzeciono z gwintem kulowym

1. Produkt 8. Wskazéwka do diugosci zakoriczenia 1 EE = zbierak gumowy (standard)
KGT = kompletny naped z gwintem Przy wykonaniu G/K dfugos¢ OO = bez zbieraka
$rubowym zakoriczenia [mm] ZZ = zbierak po obu stronach
KGS = Wrzeciono z gwintem kulowym z centrowaniem dla spiralnej
KGF = nakretka z gwintem kulowym 9. Catkowita dtugos$é KGS [mm] osfony sprezystej
kotnierzowya
KGM = nakretka z gwintem kulowym 10. Zakorczenie wrzeciona 2 14. Specjal yk ie albo z al iami
cylindryczna Standardowa forma zakornczenia 0 = nie
D,F,HJ,L,S,T,W,Z patrz strony od 20 1 = tak
2. Wykonanie nakretek!) G = wyzarzony koniec
D = wykonanie wg DIN 69051 K = wedtug rysunku klienta
N = wykonanie wg THOMSON NEFF X = tylko ciecie ") nie wystepuje przy zaméwieniu tylko wrzeciona
3. Srednica nominalna [mm] 11.  Wskazéwka do dtugosci zakonczenia 2
Przy wykonaniu G/K dfugos¢
4. Skok gwintu [mm] zakonczenia [mm]
5. Doktadnos$é wzniosu gwintu 12. Ukfad i forma nakretek")
50 pm/300 mm Strona z kotnierzem w nakretce KGF i
powierzchnia czofowa nakretki KGM sg
6. Kierunek gwintu skierowane zawsze do koAcéw wrzeciona 1
RH = gwint prawy F = 1 nakretka z kotnierzem
LH = gwint lewy M =1 nakretka cylindryczna
FM =1 wstepnie naprezona para
7. Zakonczenie wrzeciona 1 nakretek THOMSON NEFF
Standardowa forma zakonczenia (1 KGF 1 KGM)
D,F,HJ,L,S, T,W,Z patrz strony od 20 FMB = 1 wstepnie naprezona para
G = wyzarzony koniec nakretek wg normy DIN 69051
K = wedtug rysunku klienta FF =1 wstepnie naprezona para
X = tylko ciecie nakretek (2 KGF)

MM =1 wstepnie naprezona para
nakretek (2 KGM)
13. Forma uszczelnienia')

_ KIGIT 2jo]o|5|~lols]o]|"[RIH||K[1]0]|5|7[1]0]0[3|7[K|o|2|5|T[F| | |T[E|E|™
1 kompletny naped z gwintem | |

. o . 1. 2. 3. | a 5. 6. 7. 8. 9. 100 1. 12. 1B 14
kulowym i zakoficzeniami wrzeciona

1. Produkt 6. Kierunek gwintu 11. Wskazéwka do dtugosci zakor ia 2
KGT = kompletny naped z gwintem RH = gwint prawy Przy wykonaniu G/K dfugos¢
$rubowym zakonczenia [mm]
7. Zakonczenie wrzeciona 1
2. Wykonanie nakretek K = wedfug rysunku klienta 12. Ukfad i forma nakretek
D = wykonanie wg DIN 69051 F =1 nakretka z kotnierzem
8. Wskazéwka do diugosci zakoi a1
3. $rednica nominalna [mm] Przy wykonaniu G/K dtugos¢ zakonczenia 13. Forma uszczelnienia
[mm] EE = zbierak gumowy (standard)
4. Skok gwintu [mm]
9. Cafkowita dfugo$é KGS [mm] 14. Specjalne wykonanie albo z akcesoriami
5. Doktadnos¢ wzniosu gwintu 0 = nie
50 pm/300 mm 10. Zakohczenie wrzeciona 2

K = wedfug rysunku klienta

~laisd - ele

Przyktad zaméwienia m _ |;| _
1 2

1 nakretka cylindryczna

S. 13.
1. Produkt 3. $rednica nominalna [mm] 5. Kierunek gwintu
KGM = nakretka cylindryczna z gwintem RH = gwint prawy
kulowym 4. Skok gwintu [mm]
6. Forma uszczelnienia
2. Wykonanie nakretek EE = zbierak gumowy (standard)
D = wykonanie wg DIN 69051
Struktura kodu zaméwienia: okl |_| | |_ _|£|_| Is| |_| lolo] |_| lolo] |_|;|_|;|_|;|_|;|
K
KOKON® OIK O N 40 E|E 0[5]0 1/0/0(3 1/0/0(3
1. 23 & 4. S, 6. 7. 8. 9. 10.
1. Produkt K = zyczenie klienta
KOKON® 6. Dtugosé catkowita A - D = wykonania standardowe
THOMSON NEFF
2. S$rednica znamionowa 7. Naprezenie wstepne
40 0 = bezluzowo
1 = naprezenie wstepne
3. Skok gwintu [mm]
8. Czop napedowy 10. " onanie specjalne albo akcesorla
4. Doktadnosé wzniosu [mm] 0 = bez rowka wpustowego = nie
1 =z rowkiem wpustowym 1 = tak
5. Skok 9. Pozycja zamontowania
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Informacje dotyczace zamoéwienia

Napedy z gwintem trapezowym / Spiralne ostony sprezyste
/ Watki wielowpustowe

Struktura kodu zaméwienia

Naped z gwintem
trapezowym

. Produkt

TGS = wrzeciono z gwintem trapezowym

RH = gwint prawy
LH = gwint lewy

SIS R T

7.

D,F,H,J,L,S,T,W,Z patrz strony od 43
K = wedtug rysunku klienta

TGM = nakretka z gwintem trapezowym X = tylko cigcie
7. Zakoficzenie wrzeciona 1
. Typ Standardowa forma zakoriczenia 11. Wskazéwka do dtugosci
Wrzeciono: RPTS D,F,HJ,L,S,T,W,Z patrz strony od 43 zakoriczenia 2
Nakretka: LKM, EKM, KSM, SKM, K = wedtug rysunku klienta Przy wykonaniu K dtugos¢ zakonczenia
LRM, EFM X = tylko ciecie [mm]
3. Srednica nominalna gwintu [mm] 8. Wskazéwka do dtugosci 12. Specjalne wyl ie albo z al iami
zakohczenia 1 0 = nie
4. Skok gwintu [mm] Przy wykonaniu K dtugo$¢ zakonczenia 1 =tak
[mm]
5. Podziatka gwintu [mm]
Tylko przy gwincie wielokrotnym: 9. Catkowita dtugo$é TGS [mm]
odlegtos¢ pomiedzy dwoma sasiednimi 10. Zakonczenie wrzeciona 2

zwojami gwintu w kierunku osiowym Standardowa forma zakonczenia
= skok gwintu/liczba zwojéw

6. Kierunek gwintu

Przyktad zaméwienia
1 wrzeciono z gwintem

Tc.s‘|RIPIT|s| _|0|2|4|__|1|0|_|£|_|0|5|_|RIH|_ |1 |'|0I9IOI0|"| [ H;I
1. 2. 3. 4. 5. 6. 8. 9. 10. 1. 12.

. , . . i
trapezowym i zakohczeniami
1. Produkt 10. Zakohczenie wrzeciona 2
TGS = wrzeciono z gwintem trapezowym 5. Podziatka gwintu [mm] Standardowa forma zakoniczenia W
2. Typ 12.  Specjalne wykonanie albo z akcesoriami
Wrzeciono: RPTS 6. Kierunek gwintu 0 = nie
RH = gwint prawy
3. Srednica nominalna gwintu [mm]
24 7. Zakoficzenie wrzeciona 1
Standardowa forma zakoriczenia L
4. Skok gwintu [mm]
10 9. Catkowita dtugo$¢ TGS [mm]
900
Przykfad zaméwienia _| |_ _| |_ I _| |_ _| |_| |
: TIGIMT[LIRIM| |~[W™| 0[2]4]7[X|7[1]0 0/5 [7[RH
1 nakretka z gwintem
1. Z, & 4. 58 6.
trapezowym
1. Produkt 3. Srednica nominalna gwintu [mm] 5. Podziatka gwintu [mm]
TGM = nakretka z gwintem trapezowym 24 5
2. Typ 4. Skok gwintu [mm] 6. Kierunek gwintu
Nakretka: LRM 10 RH = gwint prawy

Struktura kodu zaméwienia

Lsie-L - L

lo 2, & 4. &

Spiralna ostona sprezysta

1. Produkt
SF = spiralna ostona sprezysta

5. Pozycja zamontowania
V = pionowo
H = poziomo

3. Dlugosé catkowita [mm]

4. Najmniejsza dtugosé L8 [mm]
2. Najmniejsza $rednica D8 [mm]

Struktura kodu zaméwienia

|K|w|'|4|2|'| [ 1] |

o 2, &

Watek wielowpustowy

1. Produkt
KW = watek wielowpustowy

2. Wielkosé konstrukcyjna

3. Diugosé [mm]
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= matcon

Elementy techniki liniowe:

napedy gwintowe

prowadnice z obiegiem kulkowym

prowadnice szynowe z rolkami

przektadnie podnosnikowe

watki prowadzace

JORDAN matcon Sp. z o.o.
Kijewo 50
63-000 Sroda WIkp.
Tel.: +48 61 286 07 01/07
www.jordan-matcon.pl
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Pomorskie

Warminsko-
Mazurskie

Zachodnio-
pomorskie

Podlaskie

Kujawsko-
Pomorskie

Mazowieckie

Wielkopolskie I

Dolnoslaskie

Swietokrzyskie

Opolskie

Matopolskie

Podkarpackie

Przedstawiciele Handlowi: Inzynierowie Sprzedazy:
STAL CIAGNIONA, TWORZYWA TECHNIKA LINIOWA
Polska Pétnocna 665-109-302 Polska Zachodnia 665-108-892
Polska Potudniowa 665-109-305 Polska Wschodnia 665-109-898
Polska Zachodnia 607-987-402
Polska Potudniowo-Zach. 665-106-635
Polska Wschodnia 609-880-844
JORDAN matcon Sp. z o.0.

Kijewo 50, 63-000 Sroda Wlkp.
Tel. +61 286 07 01 do 07
Fax.+61 286 07 10 /11
info@jordan-matcon.pl
www.jordan-matcon.pl
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