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System czteropunktowy

dla tozysk tocznych i systemow liniowych

Czteropunktowa geometria dla obcigzen
ze wszystkich kierunkow

Dowolnos¢ mocowania z konstrukcjg
Rozwigzania oparte na potrzebach
klienta optymalnie dopasowane do
wymagan. Wiele roznych wariantow.

Zmniejszenie cigzaru o 65% dzieki
kombinacji aluminium z wprasowanymi
biezniami.

Duza ekonomicznosc wynikajgca

Z optymalnej zaleznosci cena |/ wydajnosc

Produkty firmy
A4

Franke



Wynalazek zawsze sie przebije...

4 pierscienie biezne,

1 koszyk tasmowy
utrzymujacy kulki
... fozysko toczne

Franke

prowadzona rolka
... prowadzenie

liniowe Franke

tozyska toczne — maksymalna precyzja

Elementy toczne poruszajg sie po czterech pierscieniach bieznych
ze stali sprezynowej lub stali odpornej na korozje.

Zaletg otwartych pierscieni bieznych jest to, ze dopasowuja sie bezluzowo
do pierscieni tozyskowych konstrukcji i przez to moga skompensowac
tolerancje obrobki. Technika ta pozwala osiggna¢ wysokie doktadnosci
nawet przy duzych $rednicach tozysk.

Podczas opracowanego przez Franke procesu szlifowania, pierscienie
biezne uzyskujg zdefiniowang bieznig, ktéra dopasowana jest do
Srednicy kulek i do konstrukcji w konkretnym przypadku zastosowania.
Kulki prowadzone sg dzieki temu optymalnie co wptywa na zwiekszenie
nosnosci i kultury biegu. W zaleznosci od zastosowania stosuje sig spec-
jalne ulepszenia powierzchniowe pierscieni bieznych aby zwigkszy¢
wydajnos¢ elementow fozyska i spetni¢ szczegdline wymagania.

Prowadzenia liniowe — opatentowana technika
dla rownomiernego, lekkiego biegu

Zasada prowadzonej rolki umozliwia zrealizowanie lekkiego i cichego
biegu nawet przy predkosciach rzedu 10m/s. Rolki toczne majg rowek,
ktory jest doktadnie dopasowany do profilu biezni, co zapewnia utrzy-
manie rolki w kierunku biezni.

Wynik: rownomiernie lekki bieg przy kazdym obcigzeniu, dfuga zywot-
nos$¢ i niski poziom hatasu. Profilowane, hartowane i polerowane bieznie
zapewniajg doktadny bieg i dtugg zywotnos¢. Zdefiniowane dla duzych
nosnosci rolki toczne sg tozyskowane igietkowo i utozone w slizgach z
przesunigciem katowym 90 stopni, co daje 4 punktowg geometrig styku
z biezniami. Dzigki temu moga by¢ przenoszone jednakowe sity ze
wszystkich kierunkéw, co daje dowolnos¢ montazu prowadnicy.



Przeglad

Prowadnice szynowe z rolkami

Kaseta aluminiowa

-’_% = E_.—

Para $lizgéw rolkowych aluminiowych

- —I_

Korzysci:

* maly ciezar (aluminium)

* Spokojniejszy, rowniejszy bieg

* predkosci do 10 m/s

* obcigzalne we wszystkich kierunkach

*  mozliwoSC nieograniczonego faczenia

* funkcjonalne wyposazenie

* wysoka efektywnosc ekonomiczna

* zaleznie od serii lub wielkosci dfugosc szyny do 6m

* inne wykonania na zapytanie: amagnetyczne, wolne od
Smaru lub z lozyskami kulkowymi skoSnymi

Seria

FDA / FEA
Standard

FDB / FEB
LowCost

FDC / FEC 6 6
Stal nierdzewna 666 6
Standard

FDG / FEG
Stal nierdzewna

6
6
LowCost 666 0

Witasciwosci

Uniwersalne

Dla duzych obcigzen i duzych predkosci
przemieszczen. Wykonanie specjalne z zaci-
skiem, mozliwos$¢ smarowania uzupetniajgce-
go, zaroodpornosc i stosowalne w prézni.

Ekonomiczne
Dla matych obcigzen i szczegdlnie ekono-
micznych rozwigzan.

Odporne
Dla zastosowan w wilgotnym lub agresywnym
otoczeniu.

Ekonomiczne i odporne
Dla zastosowan w wilgotnym lub agresywnym
otoczeniu. Szczegolnie ekonomiczne.

Pa®
Produkty firmy | § *
A




Szyna podwojna aluminiowa
Standard

Seria FDA

Lmax. = 4000 (6000)

> L1t mn le—— zx L12
kowane
-« 12—

BF =0.15.

-

l¢— h3 —»

.
Tabela wymiaréw
12 12,00 6 3,4 14,7 10 40 55 0,4
15 15,50 8 45 18,7 10 60 6,0 0,8
20 21,00 10 55 22,6 10 60 7,0 0,9
25 23,00 11 6,6 27,0 10 60 10,0 1,8
35 32,00 15 9,0 37,0 12 80 11,5 3,2
45 45,00 18 11,0 46,0 16 105 14,5 55
Wymiary [mm], Cigzar [kg/m]
Dane techniczne
Szyna podwdjna
200 64912A  63167A  69062A  62554A
Czesci skiadowe: 300 64914A  63169A  69064A  62556A  62587A  62622A
Korpus gtowny z aluminium 400 64916A  63171A  69066A  62558A  62589A  62624A
Cztery bieznie z ciggliwo-twardej stali sprezynowej 500 64918A  63173A  69068A  62560A  62591A  62626A
Elementy maskujace dla otworéw mocujgcych 600 64920A  63175A  69070A  62562A  62593A  62628A
700 64922A  63177A  69072A  62564A  62595A  62630A
Cechy: 800 64924A  63179A  69074A  62566A  62597A  62632A
Otwory mocujace sg rozstawione zaleznie od dfugosci szyny. 900 64926A  63181A  69076A  62568A  62599A  62634A
Na zyczenie mozliwe jest wykonanie otworéw wedtug specyfikacii 1000 64928A  63183A  69078A  62570A  62601A  62636A
klienta, stuzymy Panstwu rada. 1100 64929A 63184A 69079A 62571A 62602A 62637A
1200 64930A  63185A  69080A  62572A  62603A  62638A
Dtugosci: 1300 64931A  63186A  69081A  62573A  62604A  62639A
Jednoczesciowe o diugosciach skatalogowanych, ewentualnie 1400 64932A  63187A  69082A  62574A  62605A  62640A
diugosci posrednie. 1500 64933A  63188A  69083A  62575A  62606A  62641A
Przy wigkszych diugosciach prowadnic mozliwe jest taczenie 1600 | 64934A  63189A  69084A  62576A  62607A  62642A
szyn. 1700 64935A  63190A 69085A  62577A  62608A  62643A
1800 64936A 63191A  69086A  62578A  62609A  62644A
Rodzaj mocowania: 1900 64937A  63192A  69087A  62579A  62610A  62645A
Srubami jakosci 8.8 z podkladkami DIN 433 2000 64938A  63193A  69088A  62580A  62611A  62646A
2100 64939A 63194A 69089A 62581A 62612A 62647A
2200 64940A  63195A  69090A  62582A  62613A  62648A
2300 64941A  63196A 69091A  62583A  62614A  62649A
2400 64942A  63197A  69092A  62584A  62615A  62650A
2500 64943A  63198A  69093A  62585A  62616A  62651A
2600 64944A  69052A  69094A  63132A  62617A  62652A
2700 64945A 69053A 69095A 63133A 62618A 62653A
2800 64946A  69054A  69096A  63134A  62619A  62654A
2900 64947A  69055A  69097A  63135A  62620A  62655A
3000 64948A  69056A  69098A  63136A  62621A  62656A
3200 64949A  69057A  69099A  63137A  63142A  62657A
3400 64950A  69058A  69100A  63138A  63143A  62658A
3600 64951A  69059A  69101A  63139A  63144A  62659A
3800 64952A  69060A  69102A  63140A  63145A  62660A
4000 64953A  69061A  69103A  63141A  63146A  62661A
4200 69138A  69148A
Korpus gléwny Bieznie Otwory mocujace 4400 69139A  69149A
4600 69140A  69150A
4800 69141A  69151A
e 5000 69142A  69152A
e ey T CER o O G 5200 69143A  69153A
S P stal sprezynowa na dtugosci listwy
& aluminium 5400 69144A  69154A
5600 69145A 69155A
5800 69146A  69156A
Materiaty 6000 69147A  69157A

~



Kaseta aluminiowa
Standard

Seria FDA

Nastawianie luzu

Powierzchnia odniesienia
Wymiar ,e”

«-h10

f«-h8—»
ho +0,1

® ©

h11 x 45°
> [4-1t3

Powierzchnia oporowa FD
oznaczona rowkiem

12 2800 3000 27 25 43 40 64 37
15 4200 3400 37 45 58 72 78 47
20 5400 5400 76 76 111 111 92 63
25 9000 10100 158 142 222 198 98 70
35 12500 18000 | 423 294 559 388| 135 100
45 21200 25900 | 827 678 983 806| 165 120

19 30 25 12,50 8 4,0 5,5 1,4 M4| 0,1 84494A
24 38 30 15,75 10 5,0 8,0 2,0 M5| 03 84396A
30 53 40 21,00 12 70 11,0 2,0 M6| 04 84441A
36 57 45 23,50 16 85 13,0 2,5 mM8| 0,6 84363A
48 82 62 34,00 20 10,5 20,0 35 Mi10| 15 84364A
60| 100 80 37,50 24 13,5 22,0 40 M12| 29 84365A

Dane techniczne
Kasety i pary slizgoéw rolkowych (RSP)

Czesci sktadowe:
Korpus gféwny z aluminium
8 rolek z tozyskami igietkowymi
Ptytka czotowa z tworzywa sztucznego ze zbierakami filcowymi (opcjo-
nalnie zbierak metalowy*)

Cechy:
Maksymalne nosnosci przy lekkim i cichym biegu
Utozenie rolek pod katem 45° dla obcigzen we wszystkich kierun-
kach
Zbieraki wymienialne z wkfadka filcowa (opcjonalnie zbierak metalo-
wy)
Nastawialne naprezenie wstepne
Wysoka dynamiczna obcigzalnosé
Dtugie suwy (mozliwos$¢ nieograniczonego faczenia szyn)

Dynamika:
Predkosci przemieszczen do 10 m/s
Przyspieszenie do 40 m/s?

Zakres temperatur:
od -20°C do +100°C, krotkotrwale do +120°C

Smarowanie:
Wolny od konserwaciji dzieki smarowaniu zywotnosciowemu smarem
Shell Retinax LX2

* — Patrz wykonania specjalne strona 13
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Wymiary [mm], No$nosci [N], Momenty [Nm], Cigzar [kg]

Zamocowanie
Srubami o jakosci 8.8
Momenty dociagajace patrz informacje techniczne
Kasety czterema Srubami mocujgcymi
Pary $lizgow rolkowych dwunastoma srubami mocujacymi

Nastawianie/Wstepne naprezenie:
Komfortowo nastawialne od zewnatrz; kasety poprzez bocznie zinte-
growany wkret bez tha, pary slizgéw poprzez dostarczony element
z gwintem i wkret nastawczy. Zalecane wartosci nastawcze — patrz
diagram 1. Nastawianie przeprowadza sig bez zbierakow.

Doktadnos$é¢ przebiegu:
Doktadnos¢ przebiegu systemu prowadzacego podana jest dla dfugo-
$ci szyny 1m (patrz diagram 3).

Sztywnosé:
Przy szynach pojedynczych sztywnos¢ odnosi sig do pary szyn poje-
dynczych z parg slizgéw rolkowych (patrz diagram 2).

Produkty firmy




Para slizgow rolkowych z aluminium
Standard

Serla FEA Mocowanie Nastawianie luzu
L8 > <> o D3 H7 PF2 —» Element “— B2 —»|
- z gwintem
A —>| N2 BHe— >(S2 |«
-l: ! N1 _,E
| | : ; ' | | =
I T E ‘
: = - B f
LT% oo ¢f @ 5] 3 A/
1 ‘ : ‘ X
S R |
Lo > Cle——p1— h11x 45°
Ls

Otwor do klucza
szesciokatnego —1

=Y &

1,5(B+ 30,3) 1,4(B+ 30,3) 43 40 64 244 150| 4 34 25 119 8 3 60 8 29 57 M4 M3 M4 34 49 97| 0,06 |84495A
1,7B+ 36,5) 2,1(B+ 36,5) 58 72 78 309 190| 5 44 30 152 10 4 75 10 34 68 M5 M4 M6 49 59 124 0,20 |84395A
2,7(B+ 47,00 2,7(B+ 47,00 111 111 92 409 230| 5 49 40 204 10 4 80 12 42 8 M6 M5 M6 59 59 16,9 0,30 |84442A
5,0(B+ 58,4) 4,5(B+ 58,4) 222 198 98 484 275| 7 64 45 229 14 6 50 16 48 84 M8 M5 M8 7,4 89 19,4 | 0,50 |84367A
9,0B+ 85,00 6,3(B+ 850) 559 388 |135 689 375| 7 89 62 329 14 6 75 20 67 117 M10O M6 M8 89 89 284 | 1,40 |84368A
12,9(B+109,0) 10,6(B+109,0) 983 806 |165 824 465| 7 99 80 364 14 6 95 24 83 146 M12 M8 M8 99 89 309| 2,80 |84369A
IN] Wymiary [mm], Nosnosci [N], Momenty [Nm], Cigzar [kg]
6
Korpus gtowny Rolki Zbieraki
5
wysokowytrzymate, Stal tozyskowa plytka z tworzywa
° eloksalowane 100 Cr 6 sztucznego PA6 ze
3 aluminium zbierakiem filcowym 4
5 AMg SiO, 5 F28 I
[}
3 I I
2 I .
1 \
0
12 15 20 25 35 45 Wielkos¢
Materiaty Diagram 1: N ianie oporu pr
Stopnie [um]
1.2 Wielkosé 15 €0
50
10 Wielkosé 20
08 40
0,6 30
0,4 Wielkos¢ 35 20
0,2 10
Wielkosc¢ 45
0 0
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 Nm 12 15 20 25 35 45 Wielkos$¢
Diagram 2: Sztywnos¢ Diagram 3: Doktadnos¢ przebiegu

9



Kaseta aluminiowa
Low Cost

Seria FDB

Nastawianie luzu

Powierzchnia odniesienia

H m ~H Wymiar ,e” SN ©
H = =
@' g é & L f v v _T
- 7 7 - @ g f % Qi”
| CR— I gl
9 o | +
Powierzchnia oporowa FD
‘,7 fs 4,‘ Ls . oznaczona rowkiem e

12 620 170| 1,6 5,7 2,4 8,9 64 37
15 700 230| 25 75 4,0 12,0 78 47
20 940 300| 40 13,0 6,0 19,0 92 63
25 1500 700| 11,0 23,0 15,0 32,0 98 70
35 3100 1400 320 72,0 42,0 95,0 135 100
45 6300 2700 | 86,0 200,0 103,0 238,0| 165 120

19 30 25 12,50 8 4,0 55 1,4 M4| 01 84494L
24 38 30 15,75 10 5,0 8,0 2,0 M5| 0,3 | 84396L
30 53 40 21,00 12 70 11,0 2,0 Mé| 04 | 84441L
36 57 45 23,50 16 85 13,0 2,5 M8| 0,6 | 84363L
48 82 62 34,00 20 10,5 20,0 35 M10| 1,5 | 84364L
60| 100 80 37,50 24 135 22,0 40 M12| 29 | 84365L

Dane techniczne
Kasety i pary slizgoéw rolkowych (RSP)

Czesci sktadowe:
Korpus gtéwny z aluminium
8 rolek z tozyskami kulkowymi
Ptytka czotowa z tworzywa sztucznego ze zbierakami filcowymi (opcjo-
nalnie zbierak metalowy*)

Cechy:
Srednie nosnosci przy szczegolnie lekkim i cichym biegu
Utozenie rolek pod katem 45° dla obcigzen we wszystkich kierun-
kach
Zbieraki wymienialne z wkfadka filcowg (opcjonalnie zbierak metalo-
wy)
Nastawialne naprezenie wstgpne
Dtugie suwy (mozliwo$¢ nieograniczonego taczenia szyn)

Dynamika:
Predkosci przemieszczen do 10 m/s
Przyspieszenie do 40 m/s?

Zakres temperatur:
od -20°C do +100°C, krotkotrwale do +120°C

Smarowanie:
Wolny od konserwac;ji dzieki smarowaniu zywotnosciowemu smarem
fozyskowym

* — Patrz wykonania specjalne strona 13
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Wymiary [mm], No$nosci [N], Momenty [Nm], Cigzar [kg]

Zamocowanie
Srubami o jakosci 8.8
Momenty dociagajace patrz informacje techniczne
Kasety czterema $rubami mocujgcymi
Pary slizgow rolkowych dwunastoma srubami mocujacymi

Nastawianie/Wstepne naprezenie:
Komfortowo nastawialne od zewnatrz; kasety poprzez bocznie zinte-
growany wkret bez tba, pary slizgéw poprzez dostarczony element
z gwintem i wkret nastawczy. Zalecane wartosci nastawcze — patrz
diagram 1. Nastawianie przeprowadza sig bez zbierakow.

Doktadnos$é¢ przebiegu:
Doktadnos¢ przebiegu systemu prowadzacego podana jest dla dtugo-
$ci szyny 1m (patrz diagram 3).

Sztywnosé:
Przy szynach pojedynczych sztywnos¢ odnosi sig do pary szyn poje-
dynczych z parg slizgéw rolkowych (patrz diagram 2).

Produkty firmy




Para slizgow rolkowych z aluminium
Low Cost

Seria FEB

Mocowanie Nastawianie luzu
L8 > <> » D3 H7 PF2 —» Element “«—B2—»|
_ z gwintem
S
?:7 —| [+—N2 B*|e— »|S2 |
' ] L NI ,f _Y
| |
i i ) f 1
= == :2 W0 f
o o 0l ¢ o 3 & & i
f ‘ X
! PR ; | ‘
« ]
Lo > «~— Bt——» h11 x 45°
Ls

Otwor do klucza
szesciokatnego —1

=Y &

0,08(B+30,3) 0,30(B+30,3) 2,4 8,9 64 244 150 4 34 25 119 8 3 60 8 29 57 M4 M3 M4 34 49 9,7 |0,06 |84495L
0,10(B+36,5) 0,35(B+36,5) 4,0 120 | 78 309 190| 5 44 30 152 10 4 75 10 34 68 M5 M4 M6 49 59 12,4|0,20 |84395L
0,15(B+47,0) 0,50(B+47,0) 6,0 19,0 | 92 409 230| 5 49 40 204 10 4 80 12 42 80 M6 M5 M6 59 59 16,9 0,30 |84442L
0,35(B+58,4) 0,70(B+58,4) 150 32,0 |98 484 275| 7 64 45 229 14 6 50 16 48 84 M8 M5 M8 7,4 89 19,4 0,50 |84367L
0,70(B+85,00 1,50(B+85,00 42,0 950 |135 689 375| 7 89 62 329 14 6 75 20 67 117 M10 M6 M8 89 89 28,4 | 1,40 |84368L
1,40(B+109,0) 3,10(B+109,0) 103,0 238,0|165 824 465| 7 99 80 364 14 6 95 24 83 146 M12 M8 M8 99 89 309|280 |84369L
IN] Wymiary [mm], Nosnosci [N], Momenty [Nm], Cigzar [kg]
6
Korpus gtowny Rolki Zbieraki
5
wysokowytrzymate, Stal tozyskowa plytka z tworzywa
° eloksalowane 100 Cr 6 sztucznego PA6 ze .
3 aluminium zbierakiem filcowym 4
5 AlMg SiO, 5 F28 I
@
3 i .
2 =
1 o
0
12 15 20 25 35 45 Wielkos¢
Materiaty Diagram 1: Nastawianie oporu przesuwu
Stopnie [um]
012 Wielkosé 25 Wielkos¢ 35 120
010 Wielko$¢ 1 100
0,08 80
0,06 60
Wielko$¢ 45
0,04 40
0,02 20
0 0
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 Nm 12 15 20 25 35 45 Wielkos¢
Diagram 2: Sztywnos$¢ Diagram 3: Doktadnos¢ przebiegu
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Szyna pojedyncza aluminiowa

Standard
Seria FEA

L max. = 4000

- “',-yllsg‘;;‘;%zxuz
kowane
- 12—

Tabela wymiaréw

D2 |« - PF1 |«
' ‘ |
¢ : o N \ 1
——— =N Ik
I 1 : : |
T T
—»|d2|e—
02

12 12,00 6 3,4 14,7 10 40 55 55 0,8
15 15,25 8 4,5 18,7 10 60 7,0 6,0 1,6
20 20,00 10 55 22,6 10 60 9,5 7,0 2,0
25 25,00 11 6,6 27,0 10 60 12,0 10,0 3,8
35 35,00 15 9,0 37,0 12 80 17,0 11,5 7,0
45 45,00 18 11,0 46,0 16 105 22,0 14,5 11,2
Wymiary [mm], Cigzar [kg/m]
Dane techniczne
Para szyn pojedynczych
. 200 64954A  63199A  69010A  62701A
Cz‘f(i‘i'pi:'g%m‘;:z aluminium 300 64956A  63201A  69012A  62703A  62734A  62769A
Cztery bieznie z ciagliwo-twardej stali sprezynowej 400 64958A  63203A  69014A  62705A  62736A  62771A
Elementy maskujace dla otworéw mocujgcych 500 64960A  63205A 69016A  62707A  62738A  62773A
600 64962A  63207A  69018A  62709A  62740A  62775A
Cechy: 700 64964A  63209A  69020A 62711A  62742A  62777A
Dowolna szeroko$¢ nosna 800 64966A  63211A  69022A  62713A  62744A  62779A
Bieznie mogg by¢ usytuowane zaréwno po stronie wewnetrznej jak 900 64968A  63213A  69024A  62715A  62746A  62781A
i zewnetrznej. 1000 64970A  63215A  69026A  62717A  62748A  62783A
Dlugosci: 1100 64971A  63216A  69027A  62718A  62749A  62784A
Jgednoczeéciowe o dtugosciach skatalogowanych ewentualnie 1200 G4972A  G321TA - G9028A  G2719A  62750A  62785A
dtugosci posrednie. 1300 64973A 63218A 69029A 62720A 62751A 62786A
Przy wigkszych dtugosciach prowadnic mozliwe jest tgczenie 1400 64974A 63219A 69030A 62721A 62752A 62787A
szyn. 1500 64975A  63220A  69031A  62722A  62753A  62788A
1600 64976A  63221A  69032A  62723A  62754A  62789A
Rodzaj mocowania: 1700 64977A  63222A  69033A  62724A  62755A  62790A
Srubami jakosci 8.8 z podktadkami DIN 433 1800 64978A  63223A  69034A  62725A  62756A  62791A
1900 64979A  63224A  69035A  62726A  62757A  62792A
2000 64980A  63225A  69036A  62727A  62758A  62793A
2100 64981A  63226A  69037A  62728A  62759A  62794A
2200 64982A  63227A  69038A  62729A  62760A  62795A
2300 64983A  63228A  69039A  62730A  62761A  62796A
2400 64984A  63229A  69040A  62731A  62762A  62797A
2500 64985A 63230A 69041A 62732A 62763A 62798A
2600 64986A  69000A  69042A  63147A  62764A  62799A
2700 64987A  69001A  69043A  63148A  62765A  62800A
2800 64988A  69002A  69044A  63149A  62766A  62801A
2900 64989A  69003A  69045A  63150A  62767A  62802A
3000 64990A  69004A  69046A  63151A  62768A  62803A
3200 64991A  69005A  69047A  69052A  69157A  69804A
Korpus gléwny - N sl 3400 64992A  69006A  69048A  69053A  69158A  69805A
3600 64993A  69007A  69049A  63154A  63159A  62659A
3800 64994A  69008A  69050A  63155A  63160A  62807A
§ WZ?Z'&Z%VTZ,T'G ciagiiwo-twarda WypoérquPYvane 4000 64995A 69009A 69051A 63156A 63161A 62808A
g e e stal sprezynowa na dfugosci listwy
Materiaty
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Akcesoria do prowadnic liniowych
Wykonania specjalne

Standard plus

12
15
20
25
35
45

na zapytanie

na zapytanie na zapytanie
na zapytanie na zapytanie
na zapytanie na zapytanie
na zapytanie na zapytanie
na zapytanie na zapytanie

na zapytanie

Zacisk
Unieruchamianie

15
20
25
35
45

25
25
32
50
63

41
49
56
83

101

19,0
23,0
28,0
38,5
48,0

200
250
250
350
750

84396AK
84441AK
84363AK
84364AK
84365AK

Wymiar [mm]

84396AH
84441AH
84363AH
84364AH
84365AH

Wymiar [mm], sita [N] przy normalnej sile recznej

Obecnie dostepne tylko z wersjg standard.

Aluminiowe prowadnice rolkowe sg
bardzo réznorodne. Zgodnie z Pahstwa
konkretnym przypadkiem zastosowania
dostarczamy przyktadowo:

wydtuzone kasety dla wyzszych
obcigzen

kasety do zamocowania od spodu
(inne wielkosci $rub)

Chetnie stuzymy Panstwu porada.

Kaseta z chwytem gwiazdowym do
unieruchomienia w dowolnie wybranej
pozycji na dtugosci przemieszczania.
Zacisk nie oddziatywuje na system
prowadzacy zadnymi sitami.

Zacisk znajduje zastosowanie przy
odrecznie przemieszczanych urzadze-
niach, zderzakach ustalajgcych i za-
trzymujgcych, mechanizmach przysta-
wiajacych narzedzie i czgs¢ obrabiang.
Chetnie stuzymy Panstwu porada.

Zgarniacz metalowy

3

12 69126A
15 69127A
20 69128A
25 69129A
35 69130A
45 69131A
Wymiar [mm]

Zgarniacze metalowe montowane sg
dodatkowo wraz ze zbierakami filcowy-
mi w uchwytach z tworzywa sztucznego.
Stuzg one do zgarniania wiekszych
zanieczyszczen, jak np. wiéry, odpryski
spawalnicze, pyt drzewny.
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Lista kontrolna

Firma: Przypadek zastosowania:
Krotki opis zastosowania

Nazwisko:

Dziat:

Ulica/skrzynka pocztowa:
Telefon:

Telefax:

Email:

Branza:

Wyboér: A [ B[] c [ D [] E[] F [ Seria:
Zadane dtugosci: L, iL, (jezeli wystepuje) L, =
L, =
Zadane sity: zawsze od gtownej powierzchni kasety (patrz wspotrzedne przeciecia)
Statyczne  Dynamiczne

(+ lub -) F,, (+ lub -) wspéirzedna Y, (+ lub -) wspotrzedna Z L] L]

(+ lub-) F, (+ lub -) wspéirzedna X, (+ lub -) wspéirzedna Z [ L]

(+ lub -) F, (+ lub -) wspotrzedna X, (+ lub -) wspotrzedna Y [ L]
Przyktad: + F, =100 N +y =100 mm -z = 500 mm X L]

Sity, ktére sg wynikiem przyspieszenia, musza by¢ zgodne
z kierunkiem dziatania i obliczane wg wzoru: F, = m x 9,81 m/s?

Pozycja zamontowania: [] poziomo [] pionowo
Warunki pracy: [ wilgotnos¢ [] podwyzszona temperatura
[] zabrudzenia [] obcigzenia udarowe

Prosze skopiowac i wypetnione przesta¢ z powrotem

> 9
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Informacje techniczne

1. Wykonania

1.1 Szyna podwojna i kaseta
Ptyta taczaca

z
z

Przy dwutorowym przyporzadkowaniu wymagane jest doktadne wyregu-
lowanie réwnolegtosci i wysokosci.

1.2 Szyna pojedyncza i $lizgi z rolkami

wkret nastawczy

Strona nastawialna
Szeroko$¢ prowadnic rolkowych z aluminiowymi szynami i $lizgami jest
dowolna. Nadajg sig znakomicie do montazu na profilowanych belkach
aluminiowych, z ktérymi tworzg odnos$nie wtasciwosci korozyjnych i tem-
peraturowych jednolitg catos¢.

Strona ustalona

2. Wskazowki montazowe

Na nosnos¢ uzytkowg wptywajg potgczenia migdzy elementami prowa-
dzacymi i konstrukcjg nosna.

2.1 Szyny podwdjne i kasety

W zaleznosci od rodzaju obcigzenia, szyny podwojne powinny by¢ albo
przykrecone srubami, albo przykrecone i ustalone bolcami, ewentualnie
osadzone w rowkach lub oparte o odsadzenie.

1. Powierzchnia przylegania
Kierunek obcigzenia

2. Powierzchnia biezni i przylegania
Kierunek obcigzenia

—>

powierzchnia F

| przylegania ‘
‘ (oznaczona ‘
i / rowkiem) !

1
s
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przysrubowane
i ustalone bolcami

przy$rubowane przysrubowane

Szyny prowadzgce umieszczone sg przy odsadzeniach i przysrubowane,
ewentualnie przysrubowane i ustalone na bolcach. Po skontrolowaniu
liniowosci i rownoleglosci $ruby sg dokrecane od srodka szyny na zmiane
przeciwlegle zadanym momentem. Nastepnie nalezy przemiescic kasete
wzdtuz catego odcinka prowadnicy. Jezeli bieg jest rownomierny, to mozna
przystapic do dalszej czgsci montazu.

2.2 Podparcie state i przesuwne

Przy przyporzadkowaniu kilkutorowym zaleca sie zdefiniowa¢ strone
z podparciem statym i strone z podparciem ruchomym. W ten sposob
mozna najlepiej wyréwnac tolerancje rownolegtosci.

Przyktad pokazuje jak moze by¢ przeprowadzona zabudowa.

Przy kilkutorowym utozeniu strona przesuwna wyposazona jest w zabierak
i zabezpieczenie podniesienia. Ruchoma ptyta wozka ma z jednej strony
podporg stata, a z drugiej ruchoma. Strona z podporg statg przejmuje
funkcje prowadzacg, natomiast strona z podporg ruchoma wyréwnuje
tolerancje réwnolegtosci i wysoko$ci. Zaleca sie usytuowanie napedu
w poblizu szyny prowadzacej, poniewaz szyna ta przejmuje momenty.

2.3 Szyny pojedyncze i $lizgi z rolkami

Przy zastosowaniu szyn pojedynczych i $lizgéw z rolkami, wozek ruchomy
tworzy dalsza czg$¢ konstrukcji.

Szyny prowadzace sa ufozne przy odsadzeniach i przysrubowane, ewentu-
alnie przysrubowane i ustalone na bolcach. Po skontrolowaniu liniowo$ci i
réwnoleglosci sruby sg dokrecane od srodka szyny na zmiane przeciwlegle
zadanym momentem. Nastgpnie nalezy przemiescic kasete wzdtuz catego
odcinka prowadnicy. Jezeli bieg jest rownomierny, to mozna przystgpi¢
do dalszej czesci montazu.

2.4 Podziat otworéw

Szyny o diugosci wiekszej niz L=4000 ewentualnie 6000 mm fagczone sg
wedtug normy zaktadowej. Podziat wedtug tej normy gwarantuje prze-
chodzacy z szyny na szyne i rownomierny ukfad otworéw oraz optymalne
wykorzystanie dtugosci szyny.

Podziat wedtug normy zaktadowej, np. FDK35-11400

v
16
*fe—ee 10— o009 o]

80 | (40) 1 40 80 | (40) | 40 80 |

)

20 05 49 x 80 =3920 80 49 x 80 =3920 80 42x80 =3360 | /(20 o)

3980 4000 | 3420

11400 10

Mozliwy jest réwniez podziat wedtug zyczenia klienta. Chetnie stuzymy
Panstwu pomoca.

2.5 Montaz
Oczysci¢ powierzchnig konstrukciji i szyny, nastepnie odcinki szyn utozy¢
luzno jeden za drugim. Przy czym zwréci¢ uwage na numeracje od pro-
ducenta (np. ...1...2...3...itd). Oznakowanie rowkowe na szynie powinno
znajdowac sie zawsze po tej samej stronie.
Catkowita dfugo$¢ prowadzenia powinna by¢ wyregulowana bez szpar i
wstepnie przykrecona. Miejsca podziatowe musza by¢ doktadnie wyregulo-
wane. Najlepiej mozna to osiggna¢ przy uzyciu dwoch cylindrow pomocni-
czych, ktore odpowiadajg pod wzgledem $rednicy rolkom $lizgu (dtugosé
200 mm). Uktada sig je w biezni i napreza odpowiednim przyrzadem.
Dalszy montaz przebiega zgodnie z punktem 11.

Przyrzad

Cylinder pomocniczy

[+ §F +[¢ % + +]

Miejsce podziatu

Wielkosé Cylinder pomocniczy @ [mm]
12 11
15 11
20 14
25 16
35 27
45 35
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Informacje techniczne

3. Planowanie / Nastawianie Rowek centrujacy po stronie statej
W celu dokfadniejszego ustalania podczas montazu $lizgi z rolkami po-
3.1 Wielko$¢é prowadnicy siadajg rowki centrujgce. W celu ich uzycia potrzebujg Panstwo element

Przed doborem wtasciwej wielkosci prowadnicy nalezy okresli¢ sity imo-  centrujgcy wedtug nizej pokazanych danych.
menty dziafajace na system.

Generalnie nalezy zdecydowac czy wykonany ma by¢ system prowadzacy
z szyn podwajnych i kaset, czy z szyn pojedynczych i slizgoéw z rolkami.
Mozliwe jest tu zastosowanie wielu roznych wariantow.

Na zyczenie przeprowadzamy obliczenia ztozonych systeméw prowadnic

—
0,4 -01

i prowadnic z szyng pojedyncza. ‘ 2-0.02
-0,05 Plyta klienta
3.2 Potgczenia $rubowe b =000
Przymocowanie do gtownej konstrukcji realizowane jest srubami jakoSci
8.8 z podktadkami DIN 433. Wielkosé o b
Do zabezpieczenia potgczen srubowych zaleca sig uzycie odpowiednich 12 45 96
Srodkéw zabezpieczajgcych. ’ ’
15 5,0 12,6
Momenty dokrecajace: Jakosé 8.8 [N/m] 20 75 16,1
25 10,5 17,6
M3 1,1
Ma 25 35 12,5 26,1
M5 50 45 15,5 31,1
M6 8,5
M8 21,0 3.6 Doktadnosé przebiegu
M10 41,0 Doktadnos¢ przebiegu mierzona jest wzgledem powierzchni kasety i ide-
M12 71,0 alnej prostej wdtuz kierunku prowadnicy. Wynosi ona 0,06 mm na cafej

dtugosci przebiegu.
3.3 Opor przesuwu, nastawienie luzu
Prowadzenia rolkowe aluminiowe sg tak nastawiane, zeby pod obcigze- 3.7 Powierzchnie przylegania
niem osiggna¢ wymagane naprezenie. Jako wielko$¢ pomiarowg przy  Powierzchnie no$ne i przylegania okreslajg kompetentnie funkcje i doktad-
regulacji luzu zalecamy proste ustalenie oporu podczas przesuwania. nos¢. W zeleznosci od wymagan systemu nalezy utrzymac odpowiednie
Konstrukcja no$na powinna by¢ najpierw sprawdzona na doktadno$¢  stopnie doktadnosci, jako ze niedoktadnosci sumujg sie do doktadnosci
wymiarowg i pfaskos¢. przebiegu catego systemu prowadzgcego. Aby zapewni¢ funkcjonalny
przebieg zalecamy maksymalng sume btedow rzedu < 0,2 mm na metr
biezacy odcinka prowadzenia konstrukciji nos$ne;j.

Montowane na szynach kasety sg przez producenta wyregulowane bezlu-
zowo. Nastawienie to odnosi sie do odcinka szyny, na ktérym wystepuje
najmniejszy opor ruchu w stanie nieobcigzonym.

Parametry nastawcze poszczegolnych serii znajdg Panstwo w diagramach
na stronach opisujgcych produkt.

3.4 Szyna podwdjna i kaseta

effppiest?

SAARIA

Wkret
nastawczy

Strona ustalona Strona nastawialna

Regulacja luzu nastepuje po wczesniejszym poluzowaniu srub mocujgcych
po stronie nastawialnej wkretem ustalajgcym znajdujacym sie na bocznej
powierzchni kasety. Przekrecenie wkretu powoduje przesunigcie slizgu
wzgledem ptyty nosnej.

Po dociggnieciu srub mocujgcych moze zostac¢ przeprowadzony pomiar
oporu ruchu. Nastgpnie mocowana jest przewidziana konstrukcja.

3.5 Szyny pojedyncze i $lizgi z rolkami

Przy regulacji $lizgu rozréznia sig strong ustalong i nastawialng (patrz rys.
przy 1.2). Slizgi strony ustalonej powinny by¢ wyregulowane wzgledem
konstrukcji i przymocowane wszystkimi Srubami.

Sruby mocujace strony nastawialnej beda tylko lekko dokrecone. Regulacja
luzu nastgpuje analogicznie do sposobu postepowania przy kasecie.
Regulacja luzu nastgpuje zasadniczo w stanie nieobcigzonym.
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Potaczenia obrotowe
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Szczegolne wymagania
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. Wymagajg szczegolnych konstrukcji

1. Czteropunktowe kompletne fozysko z kagtem przenoszenia 45 stopni

Utozenie biezni pod katem 45 stopni gwarantuje optymalne przejmowanie obcigzen ze wszystkich kie-
runkow. tozyska sg naprezone bezluzowo a opér obrotu dopasowany jest w zaleznosci od ich zas-
tosowania. Dodatkowg zaletg jest dowolno$¢ wyboru materiatu (stal, aluminium, stal nierdzewna, braz,
zeliwo, tworzywo sztuczne...) dla konstrukcji nosnej przy niezmiennej obcigzalnosci.

Poprzez odpowiednie naprezenie mozna osiggna¢ bardzo duzg sztywnos$c¢. tozysko pracuje bezluzowo
réwniez w gornym zakresie obcigzenia. Mozliwe sg rozne rodzaje uzebien (uzebienie proste, uzebienie
sko$ne, uzebienie slimakowe, uzebienie pod pasek zgbaty).

2. Czteropunktowe kompletne fozysko z kgtem przenoszenia 30 stopni
dla obcigzen promieniowych

Poprzez optymalne zmodyfikowanie kata nosnego czteropunktowego tozyska, uzyskuije sie w zaleznosci
od zastosowania fozysko poprzeczno-wzdfuzne. Daje to mozliwos¢ dostosowania wiasciwosci tozyska
dla potrzeb klienta.

Dzigki pierscieniom ze stali sprezynowej uzyskuje sie wysoka no$nosc¢ niezaleznie od tego, czy konstruk-
cja nosna jest wykonana z lekkiego aluminium. Mozliwe jest zastosowanie r6znorodnych uszczelnien
jak np. labiryntowe, ktore jest pokazane na rysunku. W zaleznosci od zastosowania dobieramy dla
Panstwa najbardziej odpowiednie wykonanie.

3. Dwurzedowe tozysko skosne Franke dla wysokich predkosci obrotowych
i najwyzszej precyzji

Dwurzedowe tozyska skosne fagczg w sobie obcigzalnos¢ ze wszystkich kierunkow ze spokojnym bie-
giem i precyzjg fozyska poprzecznego lub wzdfuznego.

Zdefiniowany ruch toczacy obu rzedoéw kulek zapewnia mate tarcie i tym samym szczegolnie lekki
i cichy bieg.

Réznorodne warianty konstrukcji byly dotychczas realizowane jak np. szczegoélnie kompaktowe tozysko,
ktore w skanerach bagazy rotuje z wysokimi obrotami i predkoscig obwodowa rzedu 16m/s. Mozliwe
sg kombinacje materiatow jak np. pierscien zewnetrzny ze stali a pierscien wewnetrzny z aluminium.
Nastawianie i regulacja odbywa sig przez pierscien z gwintem.

4. Czteropunktowe fozysko Franke z uszczelnieniem

Istnieje wiele mozliwosci uszczelnienia kompletnych tozysk Franke. Uszczelnienie z uzyciem uszczelnie-
nia O-Ring jak tu pokazane jest réwniez realizowalne jako uszczelnienie wargowe albo labiryntowe.

Potaczenia obrotowe Franke sg kompletnymi grupami montazowymi dla Panstwa zastosowania i
dobierane sg odpowiednio do Panstwa konstrukcji. Redukuje to tolerancje obrébki i utatwia montaz.




Indywidualne rozwigzania ftozysk
... dla kazdego przypadku zastosowania

5. Polgczenia obrotowe Franke z uzebieniem

Potaczenia obrotowe Franke dostepne sg w zakresie srednic od 80 do 1500mm. Wykonane sg
ze stali, stali nierdzewnej lub aluminium i mogg by¢ wyposazone w wewnetrzne albo zewnetrzne
uzebienie. Standardowe uzebienie odpowiada normie DIN 3967-standard, jako$¢ 8e25. Odpo-
wiednio do Panstwa zastosowania oferujemy takze inne uzegbienia.

6. Specjalne wykonania potfgczen obrotowych Franke

Szczegolne zalety pofaczen obrotowych Franke wykorzystywane sg zwiaszcza wtedy gdy obszar
zabudowy lub wykonanie specjalne elementow tgczacych uwarunkowany jest konstrukcyjnie.
Potaczenia obrotowe Franke mogg by¢ tworzone indywidualnie dla Panstwa zastosowania. Wszyst-
kie wielkosci sg w ramach technicznych mozliwosci dowolne.

7. Dowolnosc¢ wyboru materiatu przy pofgczeniach obrotowych Franke

Szczegolne zastosowania wymagaja szczegoélnych potaczen obrotowych. Materiat konstrukciji nosnej
moze by¢ dowolnie dobrany. Kombinacje ze specjalnymi elementami, powtokami, specjalnymi
kulkami i koszykami spetniajg takze wymagania pomieszczen sterylnych, Przemyslu spozywczego
czy sprzetu medycznego.

8. Pofgczenia obrotowe Franke dla zastosowania
ciezkiego
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Potaczenia obrotowe Franke sg odpowiednie dla duzych obcigzen,
surowego otoczenia czy tez wymaganej duzej doktadno$ci. Spektrum
zastosowania potgczen obrotowych Franke siega od magazynow giie ==
narzedziowych i peryskopow todzi podwodnych do produkcji mikro-
procesorow i zastosowania w tomografach komputerowych.
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9. Polgczenia obrotowe Franke mozna zintegrowac z konstrukcjg

W celu zmniejszenia wielkosci urzgdzenia mozna zintegrowac¢ potgczenia obrotowe Franke z kon-
strukcja. Nawet w przypadku gdy konstrukcja no$na sktada sie z aluminium albo tworzywa sztucz-
nego, dzieki elementowi fozyskujgcemu Franke osiggana jest wysoka nosno$c¢ i precyzja.
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Elementy fozyskowe — przeglad F8sée s

Seria Wtasciwosci

Utozenie 452 dla jednakowej

obcigzalnosci ze wszystkich Seria precyzyjna o najwyzszych nosnosciach.

kierunkow LEL Szlifowane i kalibrowane bieznie dla maksymalnych . 0 ‘ o G
profil doktadnosci i optymalnej kultury biegu.

i szlifowany

Utozenie :_309 d':‘ Zastosowania: niemal wszystkie aplikacje

przewazajacyc - ;

Bhtiasen zwtaszcza techniki medycznej. G o D O O

osiowych
lub promieniowych

/ - Wysokoobcigzalna seria (profil podwojny).
Szlifowana bieznia Szlifowane lub nieszlifowane bieznie o o o O O

z profilowanej stali sprezynowe;.

LED
Profil Zastosowania: korzystny cenowo element
podwoéjny tozyskujacy dla aplikacji seryjnych, okragte
Nieszlifowana bieznia maszyny dziewiarskie. Alternatywa LowCost G o 0 o O
dla elementu tozyskujacego 9,525
Wysokoobcigzalna seria (profil prostokatny).
Nieszlifowane profilowane bieznie w ksztafcie
LER 3 prostokata.
Profil
prostokatny Zastosowania: maszyny tekstylne,
maszyny i konstrukcje. 0 O 0 G .
Seria wysokoobciazalna (profil prostokatny). o O o G ‘
Przekroj pierscieni bieznych - Nieszlifowane profilowane bieznie w ksztaicie
4x3,5 mm odpowiednio P f_?’s prostokata.
dla przewazajacych obcigzen :gsltok 0
osiowych albo promieniowych . L Zastosowania: maszyny tekstylne, maszyny
i urzadzenia. o O o G .
Rézne przekroje LDD Wysokowytrzymate tozyska kompletne
dla jednakowej nosnosci tozyska dla tatwej zabudowy. Szlifowane bieznie o O o G o
ze wszystkich kierunkow z.cl.en'k|m.| ze stali sprezynowej, pierscien wewngtrzny
biezniami . .
i zewnetrzny ze stali.
bardzo dobra wystarczajgca
. dobra zadowalajgca
t ozyska toczne Franke "
4 pierscienie biezne Seria LED
do wyboru ze stali sprezynowej, stali profilowana bieznia z profilem
nierdzewnej albo amagnetycznej, ze podwajnym albo o ksztatcie
szlifowang albo nieszlifowang bieznig kwadratowym

Produkty firmy
20




= JORDAN
= matcon

A [mm] Srednica fozyska [mm] Nosnosci [kN] Akcesoria
mxn 0 100 300 500 100015002000 O 10 50 200 500 1000 1500
15 5 59x 59 [ [
Koszyki tasmowe / Koszyki ptaskie
25 8 92x 92 [ | L
4 9525 12,86x 12,86 | ]
5 12 155x 155 | I
|
7 16 209x 20,9 I N }
4 9525 12,86x 12,86 (NN |
4 9525 1295x 1295 [N |
4 10000 13,19x 13,19 [N |
4 12,000 14,61x 14,61 I |
Elementy ustalajace
[
43 9525 11x 13 [N I
435 9525 11x 12 NS I
4x35 9525  12x 11 (NS I Uszczelnienia
Vo |
9,525x 9,525 I I
3/8"x  3/8"
12,700 x 12,700 I I
12" x  1/2"
19,050 x 19,050 I [ ]
3/4"x  3/4"
25,400 x 25,400 I |
1" 1
Koszyk tasmowy Kulki

ze stali tozyskowej, nierdzewnej,
amagnetycznej, z porcelany i inne.

z tworzywa sztucznego utrzymujacy
kulki. Dostepne koszyki specjalne
dla specjalnych zastosowan.
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Polgczenia obrotowe [ stoty obrotowe — przeglad

Seria

LDL

ze stali, stali
nierdzewnej,
aluminium

LDV

seria
preferowana,
dostepna

z magazynu

LDH

tozysko
skosne w wielu
wariantach

LTA
Stoty obrotowe
standardowe

L

LTB, LTC

Stoty obrotowe

dla szczegdlnie

° precyzyjnych

i mocnych wykonan

Polgczenia obrotowe Franke

Masywna konstrukcja nosna

Mozliwe wykonanie np. ze stali, aluminium, zeliwa,
brazu, stali nierdzewnej czy tworzywa sztucznego.

Zastosowanie jako tozysko 2 albo 3- pierécieniowe.

S
S
8

N
S
s § &
Wtasciwosci ¥

Gotowe do montazu pofaczenie obrotowe

jako kompletne rozwigzanie z kompletnym
uszczelnieniem. Dostgpne w réznych i wymiarach,
takze zdefiniowanych przez klienta.

00 00¢C

Gotowe do montazu pofaczenie obrotowe

jako kompletne rozwigzanie z jednostronnym
uszczelnieniem. Korzystna cenowo alternatywa
dla serii LDL.

(DN DN N N

Gotowe do montazu wykonanie specjalne,
wykonane zgodnie z indywidualnymi wyma-
ganiami jak np. sztywnos$c, zakres predkosci
obrotowych, gtosnos¢. Szlifowane bieznie
ze stali sprezynowej, wysokoprecyzyjne
2-rzedowe tozysko skosne.

000069

Technika tozyskujaca Franke w obudowie

z aluminium. Przekfadnia $limakowa o przetozeniu
od 18:1 do 360:1. Dla kontrolowanych ruchow
obrotowych z wysoka precyzjg. Dla $rednich

i duzych obcigzen w dziedzinie pomiarowe;j
manipulacyjnej i obrébkowe;j.

0066

Stoly obrotowe Franke ze szczeg6lnie
precyzyjnym tozyskowaniem lub uszczelniong
obudowa dla wymagajacych zastosowan.

0066

® 6 0O 9

bardzo dobra wystarczajgca
dobra zadowalajaca

Zintegrowany element tozyskujacy Franke
sktadajacy sig z pierscieni bieznych, koszyka
tasmowego i kulek. Wykonanie, materiat
pierscieni i szlifowanie dowolne.

Produkty firmy




Grubos¢ pierscieni bieznych

i $rednica kulek okreslane sg
w zaleznosci od $rednicy
fozyska i warunkéw obciazenia.

Grubos¢ pierscieni bieznych

i $rednica kulek okreslane sg
w zaleznos$ci od $rednicy
fozyska i warunkéw obciazenia.

Srednica tozyska [mm]
0 100 300 500 100015002000 O

Nosnosci [kN]

10 50 200 500

1000 1500

Akcesoria

Uzebienia

Uzebienie wewnetrzne

Uzebienie zewngtrzne

Ve |
[ V.
=

g@\ Uszczelnienie
Hd labiryntowe

Uszczelnienie wargowe

Naped
Podajnik sygnatu

Mozliwe sg wyposazenia jak uszczelnienie wargowe, uszczelnienia
O-Ring, wktadki dystansujgce, uzebienia, okrycia elastomerowe
pretow bieznych i wiele innych. Chetnie stuzymy porada.
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Zastosowanie w wielu dziedzinach

Technika medyczna

Tomograf komputerowy wyposazony jest w fozysko Franke. To opatento-
wane fozysko zostafo opracowane specjalnie do tego urzgdzenia
i charakteryzuje sie szczegdlnie spokojnym i cichym biegiem oraz duzg
dokfadnoscia, co wptywa korzystnie na pobdr pradu urzgdzenia.

Optyka

Jako fozyskowanie gtownej osi projektora planetarium zastosowany jest
element fozyskujgcy LE 900. Do tozyskowania ruchu obrotowego wyko-
rzystane jest fozysko LE 600 w wykonaniu szlifowanym. tozysko gfdwnej
osi charakteryzuje sie bardzo cichym biegiem i wysokg dokfadnoscig.

Obrobka drewna

W tym urzadzeniu usuwana jest kora z pni drzew. Panujg surowe warun-
ki otoczenia w pofgczeniu z bardzo sinymi zabrudzeniami. Przy obrobce
pni drzew na specjalne fozysko dziatajg najwyzsze obcigzenia.

24

Maszyny tekstyine

Gtdwne fozysko maszyny dziewiarskiej wplywa na jako$¢ wykonanego
materiatu. Pomimo wysokich obcigzer mechanicznych i termicznych wy-
magana jest od fozyska dokfadnosc¢ i wytrzymatosc. Wymagana liczba
obrotéw to okofo 60 obr/min.

Budowa maszyn
Elementy fozyskujgce Franke w maszynie nawijajgcej folie. W maszynie tej
wystepujg duze obcigzenia, do ktdrych fozysko musi by¢ dostosowane.

Maszyny pakujgce

tozysko gtdwne maszyny owijajacej musi przejac wszystkie sity dziatajgce
przy wysokich predkosciach podczas owijania folig dfugich profili alumin-
iowych. Element fozyskujgcy Franke serii LER zintegrowany jest bezpo-
Srednio z konstrukcjg urzadzenia.



Komponenty

ek

Budowa maszyn

Aluminiowe prowadzenia z rolkami w systemach transferowych. Dzigki
mozliwosci fgczenia szyny mozliwe jest dofgczanie i odfgczanie poje-
dynczych czesci maszyny.

dla innowacyjnych konstrukcji

Przemyst spozywczy

Aluminiowe prowadzenie z rolkami Franke przy napetnianiu napojow.
Dzieki smarowaniu zywotnosciowemu uszczelnionych rolek tocznych
system pracuje czysto i bez potrzeby konserwacji. Aluminiowe szyny
prowadzgce harmonizujg idealnie z aluminiowymi elementami nosnymi
konstrukcji gtdwnej. Efekty Bi-Metal sg ograniczone.

Budowa maszyn
Aluminiowe prowadzenie z rolkami Franke w jednostce dostawczej dla
pras. Elementy gtowne z aluminium ograniczajg ciezar.

Przemieszczanie

Nowe prowadzenie z obiegiem wafteczkowym Franke obcigzane jest
tutaj ciezarem 250 kg. Duza sztywnosc i nosnos¢ sg wyrozniajgcymi
wiasciwosciami nowej serii.

Pick and place
Aluminiowe prowadzenie z rolkami Franke i modut liniowy w maszynie
obrobkowej przy szybkich ruchach liniowych z wysokg precyzjg.

Pick and place
Wieloosiowa jednostka dla centrum obrobczego. Materiat i gfowica obra-
biajgca dostawiane sg indywidualnie na prowadzeniach rolkowych.
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Urzadzenie rentgenowskie

Technologia satelitarna

I S — S —
Przemyst samochodowy

Pick and Place

-
—

Maszyna krojgca

Maszyna pakujgca

Maszyna dziewiarska

Przemystowy st6t obrotowy

[. Urzadzenie mieszajace

% :

Lezak medyczny

Urzgdzenie wiercgce

L ]
N
[
mm
nmw
nim
T
Trpa
Ty
Urzadzenia
Urzadzenia czyszczace dzwigowe

Stot operacyjny
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Technika spozywcza

Robot portalowy

v/
v/
v/
v/

Zmieniacze narzedzi

l l I L l.l.l

Ciecie laserem

Opieka medyczna

Pakowanie folig
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Elementy techniki liniowey:

napedy gwintowe

prowadnice z obiegiem kulkowym

prowadnice szynowe z rolkami

przektadnie podnosnikowe

watki prowadzace

JORDAN matcon Sp. z o.o.
Kijewo 50
63-000 Sroda WIkp.
Tel.: +48 61 286 07 01/07
www.jordan-matcon.pl




POPS 1.05.12

Pomorskie

Warminsko-
Mazurskie

Zachodnio-
pomorskie

Podlaskie

Kujawsko-
Pomorskie

Mazowieckie

Wielkopolskie I

Dolnoslaskie

Swietokrzyskie

Opolskie

Matopolskie

Podkarpackie

Przedstawiciele Handlowi: Inzynierowie Sprzedazy:
STAL CIAGNIONA, TWORZYWA TECHNIKA LINIOWA
Polska Pétnocna 665-109-302 Polska Zachodnia 665-108-892
Polska Potudniowa 665-109-305 Polska Wschodnia 665-109-898
Polska Zachodnia 607-987-402
Polska Potudniowo-Zach. 665-106-635
Polska Wschodnia 609-880-844
JORDAN matcon Sp. z o.0.

Kijewo 50, 63-000 Sroda Wlkp.
Tel. +61 286 07 01 do 07
Fax.+61 286 07 10 /11
info@jordan-matcon.pl
www.jordan-matcon.pl
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