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Przektadnie srubowe- przeglad
System modutowy - przeglad
Cechy produktéw

Przeglad produktow

Przektadnie srubowe serii Z z gwintem trapezowym Tr
Przektadnie srubowe serii Z zgwintem kulowym KGT
Przektadnie srubowe serii Z z nakretka zabezpieczajaca SIFA
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SeriaZ

Przektadnie srubowe
od 5 kN do 1000 kN

Przektadnie srubowe serii GSZ z gwintem trapezowym Tr
Przektadnie srubowe serii GSZ z gwintem kulowym KGT

Przektadnie srubowe serii GSZ z nakretka zabezpieczajaca SIFA
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Seria GSZ

Przektadnie srubowe
od 2,5 kN do 100 kN

Akcesoria do systemow podnosnikowych

Akcesoria

Przektadnie katowe

8 %

Przektadnie katowe

Prowadnice liniowe

\

Prowadnice liniowe

Listy kontrolne do zapytan

\

Listy kontrolne

Wskazoéwki konstrukcyjne
Wyboér, obliczenia
Eksploatacja/konserwacja
Specjalne obszary zastosowania

Zatacznik techniczny

Przykfady zastosowania

Przyktady
zastosowania

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.



1 Przeglad produktow

Kompleksowe rozwigzanie od jednego producenta

CAD-Files:

Podczas projektowania pomocne
s pliki CAD naszych elementéw
konstrukcyjnych, ktére mozna
znalez¢ na naszej stronie
internetowej www.zimm.eu

#I’l
"@ W przypadku wielu funkgji i elementéw konstrukcyjnych ztozylismy zgtoszenia
o

patentowe lub uzyskalismy patent!

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.



Przeglad produktow

Kompleksowe rozwigzanie od jednego producenta
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Instalacja 4-elementowa,
przekfadnia w réznych wariantach
(przyktadowy widok)

Instalacja 2-elementowa, wychylna

TRNF
“(‘\_,{;/ W przypadku wielu fun.l'(cji i elementéw konstrukcyjnych zlozylismy zgtoszenia
%/ patentowe lub uzyskalismy patent!
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1 Przeglad produktow
Rozmiary/typy
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Udzwig 5 kN 10 kN 25 kN 35kN S50kN 100 kN
Sruby stojace, wersja S S R S R S R S R S R S R
wrzeciona obrotowe,
wersja R Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja
Przetoseni i=4:1 i=4:1 i=6:1 i=7:1 i=7:1 i=9:1
fzeiozenia i=16:1 i=16:1 i= 241 i=28:1 i= 28:1 i= 36:1
Materiat obudowy Aluminium Aluminium Aluminium GGG-50 GGG-50 GGG-50
ZTr 18x4 18x4 20x4 20x4 30x6 30x6 40x7 40x7 40x7 40x7 55x9 55x9
zgwintem trapezowym 50x8
symetrycznym
H 16x5  16x5  25x5  25x5  32x5  32x5 40x5  40x5  40x5 50x10 50x10
Z-KGT 16x10  16x10 25x10 25x10 32x10 32x10 40x10 40x10 40x10 50x20 50x20
Zgwintem kulowym 25x25 25x25 32x20 32x20 40x20 40x20 40x20 50x40 50x40
25x50 25x50 32x40 32x40 40x40 40x40 40x40 50x50
.
Z-SIFA El 18x4 20x4 20x4 30x6 30x6 40x7 40x7 40x7 40x7 55x9 55x9
znakretka
zabezpieczajaca SIFA
Il‘
L
& de ke oF
'L;.L ‘1' |Ti.
Udzwig 2,5 kN 5 kN 10 kN 25 kN 50kN 100 kN
Sruby stojace, wersja S S R S R S R S R S R S R
wrzeciona obrotowe,
wersja R Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja
Przetozeni i=4:1 i=4:1 i=4:1 i=6:1 i=7:1 i=9:1
rzefozenia i=16:1 i=16:1 i=16:1 i= 241 i=28:1 i=36:1
Materiat obudowy Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium GGG-50 GGG-50
GSZ-TI‘ 16x4 16x4  18x4  18x4  20x4 20x4 30x6  30x6 40x7  40x7  55x9  55x9
zgwintem trapezowym
symetrycznym
H 25x5  25x5  32x5 = 32x5 40x5  40x5 50x10 50x10
GSZ-KGT 16x5  16x5  16x5 25x10 25x10 32x10 32x10 40x10 40x10 50x20 50x20
2 gwintem kulowym 16x10  16x10 16x10 25x25 25x25 32x20 32x20 40x20 40x20 50x40 50x40
25x50 25x50 32x40 32x40 40x40 40x40 50x50
"
GSZ-SIFA E| 16x4 18x4  20x4 20x4 30x6  30x6 40x7  40x7  55x9  55x9
znakretka

zabezpieczajaca SIFA

Wersje $rub: wzmocnione - dwuzwojne - lewoskretne - INOX

FRNF
s

PR

W przypadku wielu funkgji i elementéw konstrukcyjnych ztozylismy zgtoszenia
patentowe lub uzyskalismy patent!

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.



Przeglad produktow 1

Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja Wersja
i=9:1 i=10,66:1 i=10,66:1 i=10,66:1 i=13,33:1 i=13,33:1
i=36:1 i=32:1 i=32:1 i=32:1 i=40:1 i=40:1
GGG-50 GGG-50 GGG-50 GGG-50 GGG-50 GGG-50
60x9 60x9 80x16 80x16 100x16 100x16 120x16 120x16 140x20 140x20 160x20 160x20
63x10 63x10 80x10 80x10 100x20 100x20 125x25 125x25 140x25 140x25 160x25 160x25
63x20 63x20 80x20 80x20 100x40 100x40 125x40 125x40 140x40 140x40 160x40 160x40
63x40 63x40 80x40 80x40 100x60 100x60 125x60 125x60 140x60 140x60 160x60 160x60
63x60 63x60 80x60 80x60 100x80 100x80 125x80 125x80 140x80 140x80 160x80 160x80
60x9 60x9 80x16 80x16 100x16 100x16 120x16 120x16 140x20 140x20 160x20 160x20

Kiedy stosuje sie przektadnie Z?

Przektadnie Z to gtéwna seria z najwieksza réznorodnoscia typow.
Mozliwosci mocowanie od géry (otwory przelotowe) i zintegrowane
gniazda obrotowe stanowia zalety w poréwnaniu z serig GSZ.

Podtaczenie
obrotowe

Mocowanie
od goéry

2003

-
[\'.':\" patentowe lub uzyskalismy patent!

Kiedy stosuje sie przektadnie GSZ?

Przektadnie GSZ stosuje sie w szczegdlnosci tam, gdzie wymagane
sg gtadkie powierzchnie. Przekfadnie te tatwiej sie czysci

(np. przemyst spozywczy).

Gtadka powierzchnia

, W przypadku wielu funkcji i elementéw konstrukcyjnych ztozylismy zgtoszenia

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0. 5



1 Przeglad produktow
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e W przypadku wielu funkgji i elementéw konstrukcyjnych ztozyliSmy zgtoszenia
u patentowe lub uzyskalismy patent!
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Przeglad produktow 1

I
ﬂ 4‘9"’? W przypadku wielu funkgji i elementéw
"'_5' konstrukcyjnych zlozylismy zgtoszenia
)

patentowe lub uzyskalismy patent!
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1 Przeglad produktow

Seria Z - cechy

Wariant: Wariant: Wariant:
Gwint tra pezowy Nakretka Gwint kulowy
Przekfadnia uszczelniona zabezpieczajaca KT

SIFA

]
e L}
=4

Zabezpieczenie przed
korozja

w
Wysokiej jakosci
uzebienie, hartowane
Zintegrowane fozysko i szlifowane

wychylne

Kotnierz
standardowy,
Smar pétptynny tanda
w przektadni umozliwia ekonomiczny i prosty
bardzo wydajne

zastosowanie

Wygodne smarowanie
Sruby

LS g
"(::7 W przypadku wielu funkgji i elementéw konstrukcyjnych ztozylismy zgtoszenia

patentowe lub uzyskalismy patent!

8 ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. 2 0.0.



Przeglad produktow 1

.

Wariant: Wariant: Wariant: \

Gwint trapezowy Nakretka Gwint kulowy
zabezpieczajaca KGT
S| FA

Zabezpieczenie przed
korozja

Seria GSZ - cechy

Opcjonalnie $ruba zabez-
pieczona przed korozja

Przektadnia uszczelniona
nE
. .r'h'l .
g E

Gtadka powierzchnia,
tatwa w czyszczeniu

Mocowanie na gorze lub
na dole

é :

Wl

] Wysokiej jakosci
Smar potptynny uzebienie, hartowane
w przekfadni umozliwia i szlifowane
bardzo wydajne

zastosowanie

Kotnierz
standardowy,
ekonomiczny
i prosty

Wygodne smarowanie
Sruby

(.73
o W przypadku wielu funkgji i elementéw konstrukcyjnych ztozylismy zgtoszenia
(\_/" patentowe lub uzyskalismy patent!

', “ﬁ‘
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2 Przektadnie srubowe serii Z, 5 - 1000 kN

Przekfadnie Z to gtéwna seria z najwieksza
réznorodnoscia typdw. Mozliwosci mocowania
od gory (otwory przelotowe) i zintegrowane
gniazda obrotowe stanowg zalety

w poréwnaniu z serig GSZ.

10 ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.



Przektadnie srubowe serii Z, 5 - 1000 kN

Typy i rozmiary

=
O
<
Przektadnie srubowe Przektadnie srubowe
serii Z serii Z
z gwintem z gwintem
trapezowym Tr kulowym KGT
od 5 kN do 1000 kN od 5 kN do 1000 kN
Strona 14-39 Strona 40-49

Y
A

e
»
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o
S

Przektadnie srubowe
serii Z

z nakretka
zabezpieczajacag SIFA
od 5 kN do 1000 kN

Strona 50-55

NF
T W przypadku wielu funkgji i elementéw konstrukcyjnych ztozylismy zgtoszenia
(\T-’v/‘ patentowe lub uzyskalismy patent!
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2 Przekladnie srubowe serii Z, SN+SL

Gwint trapezowy
Tr

Wrzeciono nieruchome Z-5-S, 5 kN

LT
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b ofek 40 _ n1sH9/gl¢b.15§ £ Mergren.s
o 282 | |
! i éﬁ S
Ky
i : 28| wmf
By SEE g
TI;:I é‘ ; ]
- 31. 1=; i
08 TA—F
G2 M8/gteb. 13 (4x) '
or
i I 1
o | L 2 |25
(Ja3s |
120

9Dtugos¢ rury ochronnej SRO ze $ruba Tr 18x4

Bezzabezpieczenia  Zabezpieczenie  Zabezpieczenie przed prze- Zabezpieczenie przed prze-
przed wykreceniem/ przed wykreceniem/  kreceniemzzestawem  kreceniem z wyfacznikiem
przekreceniem przekreceniem  wylacznika kraricowego ES kraricowym ES i KAR®
46+ skok 61 + skok 119 + skok 140 + skok

*Plyta tozyska wychylnego KAR, zamontowana po stronie F (na dole)

Standardowe przetozenia

Typ Typ Predkos¢ Sruba i Skok przypadajacy
budowy standardowa? na obrét watu

& napedowego®
Z-5-SN Sruba Normalna 41 1,00 mm
Z-5-SL stojaca Powolna Tr 18x4 16:1 0,25 mm
Z-5-RN Sruba Normalna 41 1,00 mm
Z-5-RL obrotowa Powolna Tr 1 8X4 16:1 0,25 mm
Mocowanie przektadni srubowych

YF
YF YF

Catkowite statyczne obcigzenie znamionowe maks. obcigzenie: patrz rozdziat 8

CECHA WYROZNIAJACA:
Smarowanie $ruby
podczas eksploatacji

Przepust do rury
ochronnej SRO,
kwadratowy 41x41
lub okragty @50

"Wysokos¢ montazowa przy skoku 0 ze Srubg Tr 18x4

(| B L] [ ]
Vi = 2
[}
> % > :-:. 1 1 o
ZUAR =l . 1 -
Koncowka Kotnierz Glowica Glowica Glowica
Sruby mocujacy widetkowa  przegubowa wahliwa
wszystkie wymiarywmm  standardowej* BF GK* KGK* SLK
Mieszek ostonowy FB XY XY XY XY XY
bezmieszkaoslonowego FB~ 50/94 70/114 98/142 100/144 98/142
Z-5-FB-265 83/127 83/127 131/175 133/177 111/155
Z-5-FB-500 148/192 148/192 196/240 198/242 176/220
Z-5-FB-800 168/212 168/212 216/260 218/262 196/240

*z pierscieniem mocujacym mieszek Z-5-FBR

Wykres charakterystyki czasu wiaczenia, termicznej, dla S+R

5 Ten wykres charakterystyki
[kN] stuzy do celéw orientacyj-
nych w przemystowych
4 warunkach standardowych
(temperatura otoczenia
3 itp) oraz whasciwej konser-
wadji (smarowanie itp).
Maks. momenty obrotowe
2 po stronie napedowej
w celu uzyskania optymal-
T nej zywotnosci s podane
Zprawej strony
| (1500 obr/min)
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
n Gwint trapezowy % ED/10 min w temp.
Tr 18x4 20°C

12 ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.



Przektadnie srubowe serii Z, RN+RL 2

Gwint trapezowy
Tr
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e YWysokos¢ montazowa przy skoku 0 ze $rubg Tr 18x4
]
1
] [} i ] [}
i ¥
> ¥ = i > 2= = T
o = < < <
000 ) s LI [} Lt Lt
Nakretka z kot- Nakretka duplex Nakretkaduplex Nakretka wa-  Nakretka bez-
wszystkie wymiarywmm  nierzem FM DMzSIFA DMzSIFA hadfowa PM  smarowa FFDM
Mieszek ostonowy FB Y/A Y/A Y/A Y/A Y/A
bezmieszkaostonowegoFB 149/96 159/109 184/134 192/141 167/117
2x Z-5-FB-265 - 207/132 229/154 240/164 = 215/140
2x Z-5-FB-500 - 337/197 359/219 370/229 = 345/205
2x Z-5-FB-800 - 377/217 | 399/239 = 410/249 = 385/225
Szczegotowe ustalenie diugosci jest podane w rozdziale 8
Dane techniczne serii Z-5-S/Z-5-R
maks. nacisk/sita ciggnaca, statyczna -5kN(051) Moment napedowy Ma (Nm) -F (kN)x 0,62%9 + M¢ (N normalny)
maks. nacisk/sita ciggnaca, dynamiczna - patrz wykres charakterystyki czasu trwania wiaczania -F(kN)x0,2139 + M (L powolny)
Znamionowa predkos¢ obrotowa - 1500 obr./min Moment oporowy -Moment napedowy Mcx 1,5
maks. predkos$¢ obrotowa watu napedowego - 3000 obr/min (uzalezniona od obciazenia i cyklu) Moment obrotowy na biegu jatowym®M. (Nm)  -0,10 (N normalny) / 0,08 (L powolny)
Wymiar sruby standardowe;j -Tr 18x4?
Przetozenie redukujace -41(N)/16:1 (L) Miedzy przektadnia a nakretka lub nakretka a koncéwka gwintu nalezy
Materiat obudowy - aluminium, zabezpieczone przed korozja zaplanowac odstep bezpieczerstwa (co najmniej) 10 mm!
Slimak - Stal, hartowana, szlifowana Lista kontrolna znajduje si¢ w rozdziale 7.
Masa przektadni Srubowej -1.2kg
Masa $ruby/m -1,58kg Wazne wskazowki
Smarowanie przektadni - syntet. smar p6tptynny 1)- w przypadku przedtuzenia mieszka ostonowego lub ostony spiralnej:
Smarowanie $ruby - Smarowanie smarem patrz tabela lub rozdziat 8
Temperatura robocza przekfadni - maks. 60°C, wyzsza na zapytanie 2)- Tr18x4 to wersja standardowa, dostepne sa réwniez inne wersje: 2-zwojne,
Moment bezwfadnosci masy -N:0,217 kg cm?/L:0,117 kg cm? INOX, lewoskretne, wzmocniona sruba Tr 20x4 (dotyczy tylko wersji R)
Moment obrotowy przenoszony 3)- Czynnik obejmuje stopnie sprawnosci, przetozenia i bezpieczeristwo 30%
na slimacznice (przy 1500 obr./min) -maks. 4,7 Nm (N) / maks. 1,5 Nm (L) 4)- przy temp. 20°C, w stanie nowym moze by¢ wyzszy
Moment obciazajacy $limak (na skrecanie) - maks. 39 Nm 5)- przy skoku gwintu Sruby 4 mm

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0. 13



2 Przektadnie srubowe serii Z, SN+SL

Gwint trapezowy
Tr

. o CECHA WYROZNIAJACA:
wrzeciono nieruchome Z-10-S, 10 KN smarowanesruby

podczas eksploatacji

oy,
Te20ms
4,
T inl |
— "‘1'
"ol M8/gteb. 15 (4x) . 1 @35H7/gleb. 2 .
- B2 5 M8/gleb.10 | o
x F, 8.5 v i
1 gas
[ €2 S i
g N e
| 899
>
SEE ¢
s B
25 1
n3
a
m} . '
LD4E {4 | 32 Przepust do rury
080 | ochronnej SRO,
kwadratowy 56x56
140 lub okragty @70
i y
:E : MS/gIeb. 15 (8x)
| -]
¥ I o
M i
b1
e 8
2hy
B B &
5!21 ; ' - "Wysoko$¢ montazowa przy skoku 0 ze srubg Tr 20x4
1 i
F i (| B L | ()
¥ = = £
| t i e
'l iy | - = 0 58 | 3 o
265 (4 L [+ I ] |1 ' =il 8§ M-
L7 _ |75
s [} = Koricowka Kotnierz Gtowica Glowica Glowica
Sruby mocujacy widetkowa  przegubowa wahliwa
9Dtugos¢ rury ochronnej SRO ze sruba Tr 20x4 poptiemay . sandardoney” & o o o
Mieszek ostonowy FB XY XY XY XY XY
Bezzabezpieczenia Zabezpieczenie przed Zabezpi@nieprzed Zabezpigaeniepned' bezmieszkaostonowegoF8~ 59/112 80/133 115/168 120/173  115/168
_ przed wykrece- wykreceniem/  przekreceniemzzestawem przekreceniemzwylazni-| | 7.10-FB-340 140/193 | 136/189  196/249  201/254  171/224
niem/przekreceniem  przekreceniem  wylacznika kraricowegoES kiem kraricowym ES i KAR® Z-10-FB-700 160/213 156/200  216/269 = 221/274 = 191/244
49 + skok 69 + skok 121 + skok 141 + skok Z-10-FB-1000 210/263 | 206/259 | 266/319 | 271/324  241/294
*Plyta tozyska wychylnego KAR, zamontowana po stronie F (na dole) *z pierscieniem mocujacym mieszek Z-10-FBR
Standardowe przetozenia Wykres charakterystyki czasu wiaczenia, termicznej, dla S+R
Typ Typ Predkos¢ Sruba i Skok przypadajacy 10 Ten wykres charakterystyki
.' budowy standardowa? na obrdt watu [kN] stuzy do celéw orientacyj-
napedowego® nych w przemystowych
Z-10-SN Sruba Normalna Tr 20x4 41 1,00 mm 8 \ warunkach standardowych
o N
Z-10-SL stojaca Powolna r X 16:1 0,25 mm 2 i(:;r)n;)r:;a\fvl;;zm:rﬁer_
Z-10-RN Sruba Normalna Tr 20x4 41 1,00 mm 6 F wadji (smarowanie itp).
Z-10-RL obrotowa Powolna 16:1 0,25 mm Maks. momenty obrotowe
4 po stronie napedowej
Mocowanie przektadni srubowych weelu uzyskania optymal-
2 nej zywotnosci s podane
Y F Zprawej strony
(1500 obr/min)
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
y E v E n Gwint trapezowy % ED/10 min w temp.
] L ; N . Tr 20x4 20°C
Catkowite statyczne obcigzenie znamionowe  maks. obciazenie: patrz rozdziat 8

14 ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.



Przektadnie srubowe serii Z, RN+RL 2

Gwint trapezowy
Tr
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Dane techniczne serii Z-10-S/Z-10-R
maks. nacisk/sifa ciagnaca, statyczna -10kN(1t)
maks. nacisk/sita ciagnaca, dynamiczna - patrzwykres charakterystyki czasu trwania wiaczania
Znamionowa predkos¢ obrotowa - 1500 obr./min

maks. predkos¢ obrotowa watu napedowego - 3000 obr./min (uzalezniona od obcigzenia i cyklu)

Wymiar sruby standardowej -Tr20x4?

Przetozenie redukujace -41(N)/16:1 (L)

Materiat obudowy - aluminium, zabezpieczone przed korozjg
Slimak - Stal, hartowana, szlifowana

Masa przektadni srubowej -2,1kg

Masa $ruba/m -2kg

Smarowanie przekfadni - syntet. smar pétptynny

Smarowanie sruby -Smarowanie smarem

Temperatura robocza przektadni -maks. 60°C, wyzsza na zapytanie

Moment bezwladnosci masy
Moment obrotowy przenoszony
na slimacznice (przy 1500 obr./min) -maks. 13,5Nm (N)/ maks. 7,5 Nm (L)
Moment obciazajacy slimak (na skrecanie) - maks.57 Nm

-N:0,641 kgcm?/1:0,271 kg cm?

M8 DIN 912

YWysokos¢ montazowa przy skoku 0 ze $rubg Tr 20x4

cdedididad

Nakretka zkot-  Nakretka Nakretka Nakretka wa-  Nakretka bez-
wszystkie wymiarywmm  nierzem FM duplexDM  duplex zSIFA  hadfowa PM  smarowa FFDM
Mieszek ostonowy FB Y/A Y/A Y/A Y/A Y/A
bezmieszkaostonowegoFB ~ 179/112 180/125 219/164 218/159 = 188/133
2x Z-10-FB-340 = 314/193 350/229 352/227  322/201
2x Z-10-FB-700 - 354/213 390/249 392/247  362/221
2x Z-10-FB-1000 - 454/263 490/299 492/297 = 462/271

Szczegotowe ustalenie diugosci jest podane w rozdziale 8

Moment napedowy Ma (Nm) -F (kN) x 0,64% + ML (N normalny)
-F (kN) x 0,20% + M (L powolny)
Moment oporowy - Moment napedowy Mcx 1,5

Moment obrotowy na biegu jatowym®M. (Nm) -0,26 (N normalny) /0,16 (L powolny)

Miedzy przektadnia a nakretka lub nakretka a koncéwka gwintu nalezy
zaplanowac odstep bezpieczeristwa (co najmniej) 10 mm!
Lista kontrolna znajduje si¢ w rozdziale 7.

Wazne wskazowki

1) - w przypadku przedtuzenia mieszka ostonowego lub ostony spiralnej:
patrz tabela lub rozdziat 8

2) - Tr20x4 to wersja standardowa, dostepne sg réwniez inne wersje: 2-zwojne,
INOX, lewoskretne, wzmocniona sruba Tr 30x6 (dotyczy tylko wersji R)

3) - Czynnik obejmuje stopnie sprawnosci, przetozenia i bezpieczenstwo 30%

4) - przy temp. 20°C, w stanie nowym moze by¢ wyzszy

5) - przy skoku gwintu $ruby 4 mm

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0. 15



2 Przektadnie srubowe serii Z, SN+SL

Gwint trapezowy
Tr

CECHA WYROZNIAJACA:
Wrzeciono nieruchome Z-25-S, 25 kN [riionege s

podczas eksploatacji
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‘nlﬁ = | - 48 — 45 -
=L Przepust cjo rury
ochronnej SRO,
- 195 - kwadratowy 56x56
- M10/gteb. 13 (8x) lub okragty @70
L4y
afall / . T o
i 1 | 1 =
| i
B
= | "Wysokos¢ montazowa przy skoku 0 ze $rubg Tr 30x6
1
(| B L | (I )
¥ = = £
[}
> = xl 1 1 [] a
| L] ] = . X
Koncéwka Kotnierz Glowica Glowica Glowica
Sruby mocujacy widetkowa  przegubowa  wahliwa SLK
&Dtugos¢ rury ochronnej SRO ze $ruba Tr 30x6 Ve wmE i sandardoney’ B¢ e e
Mieszek ostonowy FB XY XY XY XY XY
Bez zabezpieczenia Zabezpieqenie przed Zabezpi@nieprzed Zabezpigczenieprzed i bezmieszkaostonowegoF8 68/125 91/148 148/205 145/202  148/205
_przedwykrece-  wykreceniem/prze- przekreceniemzzestawem przekreceniemzwylaczni- | 7.25.FB-300 143/200 | 135/192  223/280 | 220/277  192/249
niem/przekreceniem  kreceniem  wyhcnika karicowegoES kiemkraficowym ESIKAR | 7.5 pg.700 173/230 | 165/222 | 253/310  250/307  222/279
53 + skok 73 + skok 125 + skok 149 + skok Z-25-FB-1000 193/250 185/242 273/330 270/327  242/299
*Plyta tozyska wychylnego KAR, zamontowana po stronie F (na dole) *z pierscieniem mocujacym mieszek Z-25-FBR
Standardowe przetozenia Wykres charakterystyki czasu wiaczenia, termicznej, dla S+R
Typ Typ Predkos¢ Sruba i Skok przypadajacy 25 Ten wykres charakterystyki
.' budowy standardowa? na obrdt watu [kN] stuzy do celéw orientacyj-
napedowego® nych w przemystowych
Z-25-SN Sruba Normalna T30XE 6:1 1,00 mm 20 warunkach standardowych
Z-25-SL stojaca Powolna r X 24:1 0,25 mm i(:;r)nc?r:;a\fvlgzi)\t/\?g::r;aser—
Z-25-RN Sruba Normalna Tr 30%6 6:1 1,00 mm 15 wadi (smarowaniéitp.).
Z-25-RL obrotowa Powolna r X 24:1 0,25 mm Maks. momenty obrotowe
10 po stronie napedowej
Mocowanie przektadni srubowych weelu uzyskania optymal-
5 nej zywotnosci s podane
Y F Zprawej strony
E (1500 obr/min)
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
y E v E n Gwint trapezowy % ED/10 min w temop.
Catkowite statyczne obcigzenie znamionowe  maks. obcigzenie: patrz rozdziat 8 Tr 30x6 20°C
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Przektadnie srubowe serii Z, RN+RL

Gwint trapezowy
Tr

Wrzeciono obrotowe Z-25-R, 25 kN
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Dane techniczne serii Z-25-S/Z-25-R

maks. nacisk/sifa ciagnaca, statyczna -25kN(251)
maks. nacisk/sita ciggnaca, dynamiczna - patrz wykres charakterystyki czasu trwania wlaczania
Znamionowa predkos¢ obrotowa - 1500 obr./min

maks. predkos¢ obrotowa watu napedowego - 3000 obr./min (uzalezniona od obcigzenia i cyklu)
Wymiar sruby standardowej -Tr30x6?

Przetozenie redukujace -6:1(N)/24:1 (L)

Materiat obudowy - aluminium, zabezpieczone przed korozjg
Slimak - Stal, hartowana, szlifowana

Masa przektadni srubowej -38kg

Masa $ruba/m -45kg

Smarowanie przekfadni - syntet. smar pétptynny

Smarowanie sruby -Smarowanie smarem

Temperatura robocza przektadni -maks. 60°C, wyzsza na zapytanie

Moment bezwladnosci masy
Moment obrotowy przenoszony na
slimacznice (przy 1500 obr./min) -maks. 18 Nm (N) / maks. T0Nm (L)
Moment obciazajacy slimak (na skrecanie) - maks. 108 Nm

-N: 1,449 kg cm?/L: 0,589 kg cm?

M10DIN 912

YWysokos¢ montazowa przy skoku 0 ze $rubg Tr 30x6

cdedididad

Nakretka zkot-  Nakretka Nakretka Nakretka wa-  Nakretka bez-
wszystkie wymiarywmm  nierzem FM duplexDM  duplex zSIFA  hadfowa PM  smarowa FFDM
Mieszek ostonowy FB Y/A Y/A Y/A Y/A Y/A
bezmieszkaostonowegoFB 195/123 199/136 244/181 244/177  208/145
2x Z-25-FB-300 = 314/196 353/235 359/237 = 325/207
2x Z-25-FB-700 - 374/226 413/265 419/267  385/237
2x Z-25-FB-1000 - 414/246 453/285 459/287 = 425/257

Szczegotowe ustalenie diugosci jest podane w rozdziale 8

Moment napedowy Ms (Nm) -F (kN) x 0,63%9 + M (N normalny)
-F (kN)x 0,20% + M. (L powolny)
Moment oporowy -Moment napedowy Msx 1,5

Moment obrotowy na biegu jatowym®M. (Nm) - -0,36 (N normalny) / 0,26 (L powolny)

Miedzy przektadnia a nakretka lub nakretka a koncéwka gwintu nalezy
zaplanowac odstep bezpieczeristwa (co najmniej) 10 mm!
Lista kontrolna znajduje si¢ w rozdziale 7.

Wazne wskazowki

1) - w przypadku mieszka ostonowego lub przedtuzenia ostony spiralnej:
patrz tabela lub rozdziat 8

2) - Tr30x6 to wersja standardowa, dostepne sg rwniez inne wersje: 2-zwojne,
INOX, lewoskretne, wzmocniona $ruba Tr 40x7 (dotyczy tylko wersji R)

3) - Czynnik obejmuje stopnie sprawnosci, przetozenia i bezpieczenstwo 30%

4) - przy temp. 20°C, w stanie nowym moze by¢ wyzszy

5) - przy skoku gwintu $ruby 6 mm

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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2 Przektadnie srubowe seri

iZ, SN+SL

Gwint trapezowy
Tr

Wrzeciono nieruchome Z-35-S, 35 kN
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9Dtugos¢ rury ochronnej SRO ze $rubg Tr 40x7

Bez zabezpieczenia przed Zabezpieczenie przed  Zabezpieczenie przed prze-

wykreceniem/ wykreceniem/ kreceniem zzestawem
przekreceniem przekreceniem wylacznika kraricowego ES
57 + skok 87 + skok 143 + skok
Standardowe przetozenia
Typ Typ Predkos¢ Sruba i Skok przypadajacy
budowy standardowa? na obrdt watu
& napedowego®
Z-35-SN Sruba Normalna 7:1 1,00 mm
Z-35-SL stojaca Powolna Tr 40x7 28:1 0,25 mm
Z-35-RN Sruba Normalna 7:1 1,00 mm
Z-35-RL obrotowa Powolna Tr 40X7 28:1 0,25 mm
Mocowanie przektadni srubowych
\&
Yr \L;

Catkowite statyczne obcigzenie znamionowe  maks. obcigzenie: patrz rozdziat 8

CECHA WYROZNIAJACA:
Smarowanie $ruby
podczas eksploatacji

Przepust do rury
ochronnej SRO,
kwadratowy 70x70
lub okragty @90

"Wysoko$¢ montazowa przy skoku 0 ze $rubg Tr 40x7

et Hﬁ%@’]‘%

Korcéwka Kotnierz Gtowica Glowica Glowica
Sruby mocujacy widetkowa  przegubowa wahliwa
wszystkie wymiarywmm  standardowej* BF GK* KGK* SLK
Mieszek ostonowy FB XY XY XY XY XY
bezmieszkaoslonowegoFB  103/153 133/183 223/273 213/263 195/245
Z-50-FB-390 198/248 182/232 318/368 308/358 244/294
Z-50-FB-600 185/235 169/219 305/355 295/345 231/281
Z-50-FB-1000 243/293 227/277  363/413 353/403 = 289/339
Z-50-FB-1200 238/288 222/272 358/408 348/398 284/334
Z-50-FB-1500 293/343 277/327 413/463 403/453 339/389

*z pierscieniem mocujacym mieszek Z-50-FBR

Wykres charakterystyki czasu wiaczenia, termicznej, dla S+R

35 Ten wykres charakterystyki
[kN] stuzy do celéw orientacyj-
30 nych w przemystowych
warunkach standardowych
25 (temperatura otoczenia
itp) oraz whasciwej konser-
20 wadji (smarowanie itp).
15 Maks. momenty obrotowe
po stronie napedowej
10 w celu uzyskania optymal-
nej zywotnosci s podane
5 Zprawej strony
(1500 obr/min)

10

20 30 40 80 90 100

Gwint trapezowy
Tr 40x7

% ED/10 min w temp.
20°C
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Przektadnie srubowe serii Z, RN+RL 2

Gwint trapezowy
Tr
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Dane techniczne serii Z-35-S/Z-35-R

maks. nacisk/sifa ciagnaca, statyczna -35kN(3,51)
maks. nacisk/sita ciggnaca, dynamiczna - patrz wykres charakterystyki czasu trwania wlaczania
Znamionowa predkos¢ obrotowa - 1500 obr./min

maks. predkos¢ obrotowa watu napedowego - 1800 obr./min

Wymiar sruby standardowej -Tr40x7?

Przetozenie redukujace -71(N) /281 (L)

Materiat obudowy - GGG-50, zabezpieczone przed korozjg
Slimak - Stal, hartowana, szlifowana

Masa przektadni srubowej -95kg

Masa $ruby/m -8kg

Smarowanie przekfadni - syntet. smar pétptynny

Smarowanie sruby -Smarowanie smarem

Temperatura robocza przektadni -maks. 60°C, wyzsza na zapytanie

Moment bezwladnosci masy
Moment obrotowy przenoszony na
slimacznice (przy 1500 obr./min) -maks. 19,8 Nm (N) / maks.9Nm (L)
Moment obcigzajacy $limak (na skrecanie) - maks. 130 Nm

-N:2,18 kg cm?/L:0,90 kg cm?

M10DIN 912

"Wysoko$¢ montazowa przy skoku 0 ze srubg Tr 40x7

T J
< \*
- 1 Y

Nakretka zkot-  Nakretka Nakretka du-  Nakretka wa-  Nakretka bez-
wszystkie wymiarywmm  nierzem FM duplexDM  plex DM zSIFA  hadtowa PM  smarowa FFDM
Mieszek ostonowy FB Y/A Y/A Y/A Y/A Y/A
bezmieszkaostonowegoFB  240/145 244/163 307/226 303/228 259/179
2x Z-50-FB-390 - 387/236 446/295 446/301 404/254
2x Z-50-FB-600 - 361/223 420/282 420/288 378/241
2x Z-50-FB-1000 - 477/281 536/340 536/346 = 494/299
2x Z-50-FB-1200 - 467/276 526/335 526/341 484/294
2x Z-50-FB-1500 - 577/331 636/390 636/396 594/349

Szczegoétowe ustalenie dtugosci jest podane w rozdziale 8

Moment napedowy Ma (Nm) -F (kN)x 0,69%9 + ML (N normalny)
-F (kN)x 0,23% + M_ (L powolny)
Moment oporowy -Moment napedowy Mcx 1,5

Moment obrotowy na biegu jatowym®M. (Nm)  -0,56 (N normalny) / 0,40 (L powolny)
Miedzy przektadnia a nakretka lub nakretka a koncéwka gwintu nalezy
zaplanowac odstep bezpieczerstwa (co najmniej) 10 mm!

Lista kontrolna znajduje si¢ w rozdziale 7.

Wazne wskazowki

1) - w przypadku mieszka ostonowego lub przedtuzenia ostony spiralnej:
patrz tabela lub rozdziat 8

2) - Tr40x7 to wersja standardowa, dostepne sg réwniez inne wersje: 2-zwojne,
INOX, lewoskretne, wzmocnione sruba Tr 55x9 (dotyczy tylko wersji R)

3) - Czynnik obejmuje stopnie sprawnosci, przetozenia i bezpieczenstwo 30%

4) - przy temp. 20°C, w stanie nowym moze by¢ wyzszy

5) - przy skoku gwintu $ruby 7 mm

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z o.0.
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2 Przektadnie srubowe serii Z, SN+SL

Gwint trapezowy
Tr

CECHA WYROZNIAJACA:

Wrzeciono nieruchome Z-50-S, 50 kN smarowanie sruby

podczas eksploatacji
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| | Przepust do rury
- B ochronnej SRO,
kwadratowy 102x102
b= 240 - lub okragty @130
475 Na@1E @13 (2
A5 VRIS . DiM 332-0 Ma
5. a6 | M12/gleb.16(2 =
1 { A | f -
1 - Iy
i ! }
| g : !
Ei o' 2| "Wysoko$¢ montazowa przy skoku 0 ze $ruba Tr 40x7
' | 1 i
!. ! r
1 i ¥ ! ;
13, 5x 18, 5(2x) 5
- 114 -1 Korcéwka Kotnierz Gtowica Glowica Glowica
= 145 w1 Sruby mocujacy widetkowa  przegubowa wahliwa
[ 1w wszystkie wymiarywmm  standardowej* BF GK* KGK* SLK
Mieszek ostonowy FB XY XY XY XY XY
6)D+ugos'c': rury Ochronnej SRO ze érubq Tr 40x7 bezmieszkaoslonowegoFB 111/169 141/199  231/289 221/279 = 203/261
Z-50-FB-390 206/264 190/248 326/384 316/374  252/310
Bez zabezpieczenia przed Zabezpieczenie przed Zabezpieczenie przed Z-50-FB-600 193/251 177/235 313/371 303/361 239/297
wykreceniem/ wykreceniem/ przekreceniem z zestawem Z-50-FB-1000 251/309 | 235/293 | 371/429  361/419 | 297/355
przekreceniem przekreceniem wylacznika kraricowegoES || 7.50.FB-1200 246/304 | 230/288  366/424 | 356/414 | 292/350
62 + skok 92 + skok 144 + skok Z-50-FB-1500 301/359 285/343 421/479 411/469 347/405
*z pierscieniem mocujacym mieszek Z-50-FBR
Standardowe przetozenia Wykres charakterystyki czasu wiaczenia, termicznej, dla S+R
Typ Typ Predkos¢ Sruba i Skok przypadajacy 50 Ten wykres charakterystyki
budowy standardowa? na obrdt watu [kN] stuzy do celéw orientacyj-
' napedowego® nychw przemystowych
Z-50-SN Sruba Normalna Tr 40x7 7:1 1,00 mm 40 warunkach standardowych
Z-50-SL stojaca Powolna r X 28:1 0,25 mm '(temperatura} 9toqen|a
30 itp) oraz whasciwej konser-
Z-50-RN Sruba Normalna Tr 40x7 7:1 1,00 mm wadj (smarowanie tp).
Z-50-RL obrotowa Powolna 28:1 0,25 mm Maks. momenty obrotowe
20 po stronie napedowej
Mocowanie przektadni srubowych weelu uzyskania optymal-
10 nej zywotnosci s podane
Y F Zprawej strony
(1500 obr/min)
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
y E v E n Gwint trapezowy % ED/10 min w temp.
N - . N . Tr 40x7 20°C
Catkowite statyczne obcigzenie znamionowe  maks. obcigzenie: patrz rozdziat 8

20 ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.



Przektadnie srubowe serii Z, RN+RL 2

Gwint trapezowy
Tr

| -
y —T
A v
o
i e K
i z
©
S z
B+ N>
A M) 8| a
§% 5|2 @52H7/gi§P.3
| £8 moigen.1s' g
Te gs |
i S
£
2 o
- ¥
8 !
. B B C—— —
M12/gteb. 16 (2x); ¥ P
- o ) BE .
4TS 118(21.3)
Lars T |~ @13tz
5 36| |M12/gib.16(x) At
i | T ! A
b
®

12,5018, 52} --'/

Dane techniczne serii Z-50-S/Z-50-R

maks. nacisk/sita ciagnaca, statyczna -50kN (5t)
maks. nacisk/sita ciggnaca, dynamiczna - patrz wykres charakterystyki czasu trwania wlaczania
Znamionowa predkos¢ obrotowa - 1500 obr./min

maks. predkos¢ obrotowa watu napedowego - 1800 obr./min
Wymiar sruby standardowej -Tr 40x72
Przetozenie redukujace -7:1(N)/28:1 (L)

Materiat obudowy - GGG-50, zabezpieczone przed korozjg
Slimak - Stal, hartowana, szlifowana

Masa przektadni srubowej -17kg

Masa Sruby/m -8kg

Smarowanie przekfadni
Smarowanie sruby

Temperatura robocza przektadni
Moment bezwfadnosci masy
Moment obrotowy przenoszony na
$limacznice (przy 1500 obr./min) - maks. 31,5 Nm (N) / maks. 10,4 Nm (L)
Moment obcigzajacy $limak (na skrecanie) - maks. 260 Nm

- syntet. smar potptynny

- Smarowanie smarem

- maks. 60°C, wyzsza na zapytanie
-N:6,40 kg cm? / L: 2,53 kg cm?

M12DIN 912

"Wysoko$¢ montazowa przy skoku 0 ze srubg Tr 40x7

Nakretka z kot- Nakretka du- Nakretkaduplex Nakretka wa-  Nakretka bez-
wszystkie wymiarywmm  nierzem FM plex DM DMZzSIFA hadtowa PM  smarowa FFDM
Mieszek ostonowy FB Y/A Y/A Y/A Y/A Y/A
bezmieszkaoslonowegoFB 256/161 260/179 323/242 319/244 275/195
2x Z-50-FB-390 = 403/252 462/311 462/317 420/270
2x Z-50-FB-600 = 377/239 436/298 436/304 394/257
2x Z-50-FB-1000 = 493/297 552/356 552/362 510/315
2x Z-50-FB-1200 - 483/292 542/351 542/357 500/310
2x Z-50-FB-1500 - 593/347 652/406 652/412 610/365

Szczegotowe ustalenie dtugosci jest podane w rozdziale 8

Moment napedowy Ma (Nm) -F (kN)x 0,68%9 + M¢ (N normalny)
-F (kN)x 0,23% + M. (L powolny)
Moment oporowy -Moment napedowy Msx 1,5

Moment obrotowy na biegu jatowym®M. (Nm)  -0,76 (N normalny) / 0,54 (L powolny)
Miedzy przektadnia a nakretka lub nakretka a koncéwka gwintu nalezy
zaplanowac odstep bezpieczerstwa (co najmniej) 10 mm!

Lista kontrolna znajduje si¢ w rozdziale 7.

Wazne wskazowki

1) - w przypadku mieszka ostonowego lub przedtuzenia ostony spiralnej:
patrz tabela lub rozdziat 8

2) - Tr40x7 to wersja standardowa, dostepne sg réwniez inne wersje: 2-zwojne,
INOX, lewoskretne, wzmocnione $ruba Tr 55x9 (dotyczy tylko wersji R)

3) - Czynnik obejmuje stopnie sprawnosci, przetozenia i bezpieczenstwo 30%

4) - przy temp. 20°C, w stanie nowym moze by¢ wyzszy

5) - przy skoku gwintu $ruby 7 mm

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0. 21



2 Przektadnie srubowe serii Z, SN+SL

Gwint trapezowy
Tr

CECHA WYROZNIAJACA:
Smarowanie $ruby
podczas eksploatacji

Wrzeciono nieruchome Z-50/Tr50-S, 50 kN
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Przepust do rury
ochronnej SRO,
kwadratowy 102x102
lub okragty @130
"Wysoko$¢ montazowa przy skoku 0 ze srubg Tr 50x8
T
,_1:45
1
Koricéwka Kotnierz Glowica Glowica Glowica
Sruby mocujacy widetkowa  przegubowa wahliwa
wszystkie wymiarywmm  standardowej BF GK* KGK* SLK
9Dtugosc rury ochronnej SRO ze srubg Tr 50x8 MieszekostonowyFB /Y XY XN XN XN
bezmieszkaoslonowegoFB  115/173 165/223 259/317 257/315 223/281
Bez zabezpieczgnia Zabezpieczen.ie Zabezpigczenie przed Z-100-FB-285 198/256 200/258 = 342/400 340/398  258/316
przed wykreceniem/ przed wykreceniem/  przekreceniem zzestawem | 7.100-FB-600 195/253 | 197/255  339/397  337/395 = 255/313
przekreceniem przekreceniem  wylacznika kraficowegoES | 7.100.Fp-1000  253/311 | 255/313 | 397/455 | 395/453  313/371
62 + skok 92 + skok 144 + skok Z-100-FB-1500 303/361 | 305/363 | 447/505 | 445/503  363/421
*z pierscieniem mocujacym mieszek Z-100-FBR
Standardowe przetozenia Wykres charakterystyki czasu wigczania, termicznej, dla S
Typ Typ Predkos¢ Sruba i Skok przypadajacy 50 Ten wykres charakterystyki
.' budowy standardowa? na obrét watu [kN] stuzy do celéw orientacyj-
napedowego® nych w przemystowych
Z-50/Tr50-SN Sruba Normalna Tr 50x8 7:1 1,143 mm 40 warunkach standanmym
Z-50/Tr50-SL  stojaca Powolna r X 28:1 0,286 mm '(temperatura} 9toqen|a
30 itp) oraz whasciwej konser-
wadji (smarowanie itp).
Maks. momenty obrotowe
20 po stronie napedowej
Mocowanie przektadni srubowych weelu uzyskania optymal-
10 nej zywotnosci s podane
Zprawej stron
YF prawejstrony
(1500 obr/min)
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
y E v F n Gwint trapezowy % ED/10 min w temp.
N - . N . Tr 50x8 20°C
Catkowite statyczne obciazenie znamionowe  maks. obcigzenie: patrz rozdziat 8
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Przektadnie srubowe serii Z, SN+SL 2

Z-35 + Z-50/Tr50
masywna Sruba do dtugich skokéw

Masywna sruba

W przypadku duzych dtugosci skoku przy
wymiarowaniu najczesciej bierze sie pod
uwage $rednice Sruby, wskutek czego
wymiary przekfadni sa zbyt duze.
Przyktady zastosowania:
O3 elewacyjna urzadzenia
sledzacego potozenie storica

Przektadnie Z-35 i Z-50/Tr50 s specjalnie
opracowane z mocniejszymi Srubami

do zastosowan z dtugim skokiem
(wyboczenie). Pomimo duzej dtugosci
skoku mozna dzieki temu zastosowac
kompaktowa przektadnie.

Z-35: ze $ruba Tr 40x7
Z-50/Tr50: ze $ruba Tr 50x8

Dane techniczne serii Z-50/Tr50-S

maks. nacisk/sita ciagnaca, statyczna -50kN (5t) Moment napedowy Mg (Nm) - F (kN) x 0,86 + Mv (N normalny)
maks. nacisk/sita ciggnaca, dynamiczna - patrz wykres charakterystyki czasu trwania wlaczania -F (kN) x 0,29%9 + Mc (L powolny)
Znamionowa predkos¢ obrotowa - 1500 obr./min Moment oporowy - Moment napedowy Mc x 1,5

maks. predkos¢ obrotowa watu napedowego - 1800 obr./min Moment obrotowy na biegu jatowym¥ M. (Nm) - 0,76 (N normalny) / 0,54 (L powolny)
Wymiar sruby standardowej -Tr 50x8?

Przetozenie redukujace -7:1(N)/28:1 (L) Miedzy przektadnia a nakretka lub nakretka a korcéwka gwintu nalezy
Materiat obudowy - GGG-50, zabezpieczone przed korozjg zaplanowac odstep bezpieczerstwa (co najmniej) 10 mm!

Slimak - Stal, hartowana, szlifowana Lista kontrolna znajduje sie w rozdziale 7.

Masa przektadni srubowej -17kg

Masa $ruby/m -13kg Wazne wskazowki

Smarowanie przekfadni - syntet. smar potptynny 1) - w przypadku mieszka ostonowego lub przedtuzenia ostony spiralnej:
Smarowanie $ruby - Smarowanie smarem patrz tabela lub rozdziat 8

Temperatura robocza przekfadni - maks. 60°C, wyzsza na zapytanie 2) - Tr 50x8 to wersja standardowa, dostepne sa réwniez inne wersje:

Moment bezwtadnosci masy -N: 6,65 kg cm?/L: 2,62 kg cm? 2-zwojne, INOX, lewoskretne,

Moment obrotowy przenoszony na 3)- Czynnik obejmuje stopnie sprawnosci, przetozenia i bezpieczenstwo 30%
$limacznice (przy 1500 obr./min) - maks. 31,5 Nm (N) / maks. 10,4 Nm (L) 4) - przy temp. 20°C, w stanie nowym moze by¢ wyzszy

Moment obciazajacy slimak (na skrecanie) - maks. 260 Nm 5)- przy skoku gwintu $ruby 8 mm
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2 Przektadnie srubowe serii Z, SN+SL

Gwint trapezowy
Tr

Wrzeciono nieruchome Z-100-S, 100 kN

_E'Bs-!n_
Irsng
s
g" [ I
:J = @ 62H7/gleb. 5
_ E s Mi2/gteb.25 | =%
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13 aga i
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-}_-.g'i'- M16/gleb. 20 (2x) @1Bidx)

9Dtugos¢ rury ochronnej SRO ze $ruba Tr 55x9

Bez zabezpieczenia
przed wykreceniem/

Zabezpieczenie przed
wykreceniem/

Zabezpieczenie przed
przekreceniem z zestawem

przekreceniem przekreceniem wytacznika krarncowego ES
82 + skok 112 + skok 144 + skok
Standardowe przetozenia
Typ Typ Predkos¢ Sruba i Skok przypadajacy
budowy standardowa? na obrdt watu
& napedowego®
Z-100-SN Sruba Normalna 9:1 1,00 mm
Z-100-SL stojaca Powolna Tr55x9 36:1 0,25 mm
Z-100-RN Sruba Normalna o:1 1,00 mm
Z-100-RL obrotowa Powolna Tr 55X9 36:1 0,25 mm

Mocowanie przektadni srubowych
\&

YF \L

CECHA WYROZNIAJACA:
Smarowanie $ruby
podczas eksploatacji

L

wn e

Przepust do rury
ochronnej SRO,
kwadratowy 102x102
lub okragty @130

A1 0max

"Wysoko$¢ montazowa przy skoku 0 ze srubg Tr 55x9

L

Koricowka Kotnierz Glowica Glowica Glowica
Sruby mocujacy widetkowa  przegubowa wahliwa
wszystkie wymiarywmm  standardowej BF GK* KGK* SLK
Mieszek ostonowy FB XY XY XY XY XY
bezmieszkaoslonowegoFB 158/238 208/288 302/382 300/380 266/346
Z-100-FB-285 231/311 233/313 375/455 373/453 | 291/371
Z-100-FB-600 228/308 230/310 372/452 370/450 288/368
Z-100-FB-1000 286/366 288/368 430/510 428/508 346/426
Z-100-FB-1500 336/416 338/418 480/560 478/558 396/476

*z pierscieniem mocujacym mieszek Z-100-FBR

Wykres charakterystyki czasu wiaczenia, termicznej, dla S+R

100 Ten wykres charakterystyki
[kN] stuzy do celéw orientacyj-
nych w przemystowych
80 warunkach standardowych
(temperatura otoczenia
60 itp) oraz whasciwej konser-
wadji (smarowanie itp).
Maks. momenty obrotowe
40 po stronie napedowej
w celu uzyskania optymal-
20 nej zywotnosci s podane
Zprawej strony
(1500 obr/min)
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
n Gwint trapezowy % ED/10 min w temp.
Tr 55x9 20°C
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Przektadnie srubowe serii Z, RN+RL

2

Gwint trapezowy
Tr

Wrzeciono obrotowe Z-100-R, 100 kN
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2 a "Wysoko$¢ montazowa przy skoku 0 ze srubg Tr 55x9
o 1
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- O |8 x
Nakretka duplex DM Nakretka duplex DM Nakretka
wszystkie wymiary w mm zSIFA wahadtowa PM
Mieszek ostonowy FB Y/A Y/A Y/A
bezmieszka ostonowego FB 370/246 453/329 470/355
2x Z-100-FB-285 478/299 556/377 578/408
2x Z-100-FB-600 472/296 550/374 572/405
2x Z-100-FB-1000 588/354 666/432 688/463
2x Z-100-FB-1500 688/404 766/482 788/513
Szczegotowe ustalenie dtugosci jest podane w rozdziale 8
Dane techniczne serii Z-100-S/Z-100-R
maks. nacisk/sifa ciagnaca, statyczna -100kN (10t) Moment napedowy Ms (Nm) -F (kN)x0,72% + M. (N normalny)
maks. nacisk/sita ciggnaca, dynamiczna - patrz wykres charakterystyki czasu trwania wlaczania -F (kN) x0,23% + M. (L powolny)
Znamionowa predkos¢ obrotowa - 1500 obr./min Moment oporowy -Moment napedowy Ms x 1,5

maks. predkos¢ obrotowa watu napedowego - 1800 obr./min

Wymiar sruby standardowej -Tr 55x9?

Przetozenie redukujace -9:1(N)/36:1 (L)

Materiat obudowy - GGG-50, zabezpieczone przed korozjg
Slimak - Stal, hartowana, szlifowana

Masa przektadni srubowej -29kg

Masa $ruby/m -15,7kg

Smarowanie przekfadni - syntet. smar pétptynny

Smarowanie sruby -Smarowanie smarem

Temperatura robocza przektadni -maks. 60°C, wyzsza na zapytanie

Moment bezwladnosci masy -N:12,53 kg cm?/L:4,75 kg cm?
Moment obrotowy przenoszony na
slimacznice (przy 1500 obr./min) -maks.53,4Nm (N) / maks. 13,5 Nm (L)

Moment obciazajacy slimak (na skrecanie) - maks. 540 Nm

Moment obrotowy na biegu jatowym®M. (Nm) - 1,68 (N normalny) / 1,02 (L powolny)
Miedzy przektadnia a nakretka lub nakretka i koricdwka gwintu nalezy
zaplanowac odstep bezpieczenstwa (co najmniej) 20 mm!

Lista kontrolna znajduje sie w rozdziale 7.

Wazne wskazowki

1) - w przypadku przedtuzenia mieszka ostonowego lub ostony spiralnej:
patrz tabela lub rozdziat 8

2) - Tr55x9 to wersja standardowa, dostepne sg réwniez inne wersje: 2-zwojne,
INOX, lewoskretne, wzmocniona sruba Tr 60x9 (dotyczy tylko wersji R)

3)- Czynnik obejmuje stopnie sprawnosci, przetozenia i bezpieczenstwo 30%

4) - przy temp. 20°C, w stanie nowym moze by¢ wyzszy

5)- przy skoku gwintu sruby 9 mm

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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2 Przektadnie srubowe serii Z, SN+SL

Gwint trapezowy
Tr

CECHA WYROZNIAJACA:
Smarowanie $ruby

Wrzeciono nieruchome Z-150-S, 150 kN  podczas eksploatacii

200 5,
- -l
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Przepust do rury
ochronnej SRO,
kwadratowy 135x135
lub okragty @175

"Wysokos$¢ montazowa przy skoku 0 ze srubg Tr 60x9

oyt o o

Koricéwka Kotnierz Glowica Glowica Glowica
Sruby mocujacy widetkowa  przegubowa wahliwa
wszystkie wymiarywmm  standardowej BF GK* KGK* SLK
9Dtugos¢ rury ochronnej SRO ze $ruba Tr 60x9 MieszekostonowyFB __ X/Y X/Y Xy X/ X/Y
bezmieszkaoslonowegoFB  145/237 195/287 313/405 305/397 300/392
Bez zabezpieczenia Zabezpieczenie Zabezpieczenie przed Z-150-FB-350 198/290 223/315 366/458 358/450 = 328/420
przed wykreceniem/ przed wykreceniem/  przekrgceniem z zestawem Z-150-FB-600 220/312 | 245/337  388/480  380/472  350/442
przekreceniem przekreceniem  wylacznikakraricowego S| | 7.150-FB-1000  278/370 | 303/395 = 446/538  438/530  408/500
87 + skok 117 + skok 149 + skok Z-150-FB-1500 328/420 353/445 496/588 488/580  458/550
*z pierscieniem mocujacym mieszek Z-150-FBR
Standardowe przetozenia Wykres charakterystyki czasu wiaczenia, termicznej, dla S+R
Typ Typ Predkos¢ Sruba i Skok przypadajacy 150 Ten wykres charakterystyki
budowy standardowa? na obrdt watu [kN] I stuzy do celéw orientacyj-
' napedowego® | nychw przemystowych
Z-150-SN Sruba Normalna T 60x9 9:1 1,00 mm 120 1 | warunkach standannyd\
Z-150-SL stojaca Powolna r X 36:1 0,25 mm | '(temperatura} 9toqen|a
90 I itp) oraz whasciwej konser-
Z-150-RN Sruba Normalna Tr 60x9 9:1 1,00 mm I wadj (smarowanie tp).
Z-150-RL obrotowa Powolna 36:1 0,25 mm | Maks. momenty obrotowe
60 " 1 po stronie napedowej
Mocowanie przektadni srubowych N T~ weeluuzyskania optymal-
30 = | T nej zywotnosci sa podane
YF : “—c_.__,__________ Zprawej strony

(1500 obr/min)

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

y E v F - Gwint trapezowy % ED/10 min w temp.
N L . N . Tr 60x9 20°C
Catkowite statyczne obciazenie znamionowe  maks. obcigzenie: patrz rozdziat 8
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Przektadnie srubowe serii Z, RN+RL

2

Gwint trapezowy
Tr

Wrzeciono obrotowe Z-150-R, 150 kN
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Dane techniczne serii Z-150-S/Z-150-R

maks. nacisk/sifa ciagnaca, statyczna -150kN (151t)
maks. nacisk/sita ciggnaca, dynamiczna - patrz wykres charakterystyki czasu trwania wlaczania
Znamionowa predkos¢ obrotowa - 1500 obr./min

maks. predkos¢ obrotowa watu napedowego - 1800 obr./min

Wymiar sruby standardowej -Tr60x9?

Przetozenie redukujace -9:1(N)/36:1 (L)

Materiat obudowy - GGG-50, zabezpieczone przed korozjg
Slimak - Stal, hartowana, szlifowana

Masa przektadni srubowej -42kg

Masa $ruby/m -19kg

Smarowanie przekfadni - syntet. smar pétptynny

Smarowanie sruby -Smarowanie smarem

Temperatura robocza przektadni -maks. 60°C, wyzsza na zapytanie

Moment bezwladnosci masy
Moment obrotowy przenoszony na
slimacznice (przy 1500 obr./min) -maks. 75,1 Nm (N) / maks. 20,7 Nm (L)
Moment obcigzajacy $limak (na skrecanie) - maks. 540 Nm

-N:22,47 kg cm?/L: 7,96 kg cm?

M20 DIN 912

"Wysokos¢ montazowa przy skoku 0 ze srubg Tr 60x9

el
=
AL | x
Nakretka duplex DM Nakretka duplex DM Nakretka
wszystkie wymiary w mm zSIFA wahadtowa PM
Mieszek ostonowy FB Y/A Y/A Y/A
bezmieszka oslonowego FB 432/277 528/373 527/402
2x Z-150-FB-300 480/305 571/396 575/430
2x Z-150-FB-600 524/327 615/418 619/452
2x Z-150-FB-1000 640/385 731/476 735/510
2x Z-150-FB-1500 740/435 831/526 835/560

Szczegotowe ustalenie dtugosci jest podane w rozdziale 8

Moment napedowy Ms (Nm) - F (kN) x 0,75%9 + M (N normalny)
- F (kN) x 0,25%%) + Mc (L powolny)
Moment oporowy - Moment napedowy Mc x 1,5

Moment obrotowy na biegu jatowym® M. (Nm) - 1,90 (N normalny) / 1,20 (L powolny)
Miedzy przektadnia a nakretka lub nakretka i koricdwka gwintu nalezy
zaplanowac odstep bezpieczenstwa (co najmniej) 20 mm!

Lista kontrolna znajduje sie w rozdziale 7.

Wazne wskazéwki

1) - w przypadku przedtuzenia mieszka ostonowego lub ostony spiralnej:
patrz tabela lub rozdziat 8

2) - Tr60x9 to wersja standardowa, dostepne sg réwniez inne wersje: 2-zwojne,
INOX, lewoskretne, wzmocniona $ruba Tr 80x16 (dotyczy tylko wersji R)

3)- Czynnik obejmuje stopnie sprawnosci, przetozenia i bezpieczenstwo 30%

4) - przy temp. 20°C, w stanie nowym moze by¢ wyzszy

5)- przy skoku gwintu sruby 9 mm

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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2 Przektadnie srubowe serii Z, SN+SL

Gwint trapezowy
Tr

Wrzeciono nieruchome Z-250-S, 250 kN

2120y
TEAOx16

b i 72H7/gteb. 4
M16/gteb. 30 = 80

=

kos¢montazowa ")

Dtugosc sruby
Wysokos¢ catkowita

 Wysol

190 | |25
240

9Dtugos¢ rury ochronnej SRO ze Srubg Tr 80x16

tylko zzabezpieczeniem zzabezpieczeniem | zzabezpieczeniem przed przekrece-
Sruba przed wykreceniem AS przed przekreceniem VS niemVSiwylacnikiem kraricowymES
2 2125 2 @125 ] 120x120 [ 120x120
92 + skok 122 + skok 122 + skok 150 + skok
Standardowe przetozenia
Typ Typ Predkos¢ Sruba i Skok przypadajacy
budowy standardowa? na obrét watu
& napedowego®
Z-250-SN Sruba Normalna 10,66:1 1,5mm
Z-250-SL stojaca Powolna Tr80x16 32:1 0,5 mm
Z-250-RN Sruba Normalna 10,66:1 1,5mm
Z-250-RL obrotowa Powolna Tr 80X1 6 32:1 0,5mm
Mocowanie przektadni srubowych
YF
Yr YF

Catkowite statyczne obciazenie znamionowe  maks. obcigzenie: patrz rozdziat 8

Sruba
. StronaE

Sruba
i Strona F

Dhugosc sruby

1 60H9/gteb. 30

Przepust do rury ochronnej SRO

- okragty: czterokatny:
2142 138x138, R maks.
25 lub @172
e

"Wysoko$¢ montazowa przy skoku 0 ze srubg Tr 80x16

L] [N
lF: o -
*‘ié i il [ é
: e SR - N
Ll gy -t
LK BF SLK

wszystkie wymiary w mm BF KGK* S KGK*
Mieszek ostonowy FB X/Y XY XY X/z X/z X/z

bezmieszkaosionowegoFB  208/310  348/450 328/430 208/106 348/246 328/226
Z-250-FB-390 276/378 441/543 396/498 276/174 441/339 396/294
Z-250-FB-600 258/360 423/525 378/480 258/156 423/321 378/276
Z-250-FB-1000 316/418 481/583 436/538 316/214 481/379 436/334
Z-250-FB-1500 366/468 531/633 486/588 366/264 531/429 486/384

*z pierscieniem mocujacym mieszek Z-250-FBR

Wykres charakterystyki czasu wiaczenia, termicznej, dla S+R

250 Ten wykres charakterystyki
[kN] stuzy do celéw orientacyj-
nych w przemystowych
200 warunkach standardowych
(temperatura otoczenia
150 itp) oraz whasciwej konser-
wadji (smarowanie itp).
Maks. momenty obrotowe
100 po stronie napedowej
w celu uzyskania optymal-
50 nej zywotnosci s podane
Zprawej strony
(1500 obr/min)
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
n Gwint trapezowy % ED/10 min w temp.
Tr 80x16 20°C
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Przektadnie srubowe serii Z, RN+RL

2

Gwint trapezowy
Tr

- 2080 _

) Dhugos¢ uzytkowa =
skok + nakretka

¥l

193 a7

230
2

Dane techniczne serii Z-250-S/Z-250-R

maks. nacisk/sifa ciagnaca, statyczna -250kN (251)
maks. nacisk/sita ciggnaca, dynamiczna - patrz wykres charakterystyki czasu trwania wlaczania
Znamionowa predkos¢ obrotowa - 1500 obr./min

maks. predkos¢ obrotowa watu napedowego - 1800 obr./min

Wymiar sruby standardowej -Tr80x16?

Przetozenie redukujace -1066:1 (N)/32:1 (L)

Materiat obudowy - GGG-50, zabezpieczone przed korozjg
Slimak - Stal, hartowana, szlifowana

Masa przektadni srubowej -59kg

Masa $ruby/m -32kg

Smarowanie przekfadni - syntet. Olej przekfadniowy
Smarowanie sruby -Smarowanie smarem

Temperatura robocza przektadni -maks. 60°C, wyzsza na zapytanie

Moment bezwladnosci masy
Moment obrotowy przenoszony na
slimacznice (przy 1500 obr./min) -maks. 152 Nm (N) / maks. 41,4 Nm (L)
Moment obcigzajacy $limak (na skrecanie) - maks.770 Nm

-N:538kg cm?/L:22,0 kg cm?

Sruba
Strona E

Strona F
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"Wysokos¢ montazowa przy skoku 0 ze srubg Tr 80x16
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DM
PM DM

wszystkie wymiary w mm DM Z%MA zSIFA DM

Mieszek ostonowy FB Y/A Y/A Y/A Z/B Z/B Z/B

bezmieszkaostonowegoFB  490/305 600/415 574/434 286/131 396/131 370/86
2x Z-250-FB-390 608/373  712/477 692/502 404/199 514/199 488/154
2x Z-250-FB-600 572/355 676/459 656/484 368/181 478/181 452/136
2x Z-250-FB-1000 688/413  792/517 772/542 484/239 594/239 568/194
2x Z-250-FB-1500 788/463 892/567 872/592 584/289 694/289 668/244

Szczegotowe ustalenie dtugosci jest podane w rozdziale 8

Moment napedowy Ma (Nm)

Moment oporowy

-F (kN)x 0,94%9 + M (N normalny)

-F (kN)x 0,37 + M. (L powolny)
-Moment napedowy Msx 1,5
Moment obrotowy na biegu jatowym? M. (Nm) - 2,64 (N normalny) / 1,94 (L powolny)

Miedzy przektadnia a nakretka lub nakretka i koricdwka gwintu nalezy
zaplanowac odstep bezpieczenstwa (co najmniej) 20 mm!

Lista kontrolna znajduje sie w rozdziale 7.

Wazne wskazowki

1) - w przypadku przedtuzenia mieszka ostonowego lub ostony spiralnej:
patrz tabela lub rozdziat 8

2) - Tr80x16 to wersja standardowa, dostepne sg réwniez inne wersje: 2-zwojne,
INOX, lewoskretne, wzmocniona $ruba Tr 100x16 (dotyczy tylko wersji R)

3) - Czynnik obejmuje stopnie sprawnosci, przetozenia i bezpieczenstwo 30%

4) - przy temp. 20°C, w stanie nowym moze by¢ wyzszy

5)- przy skok gwintu $ruby 16 mm

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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2 Przektadnie srubowe serii Z, SN+SL

Sruba
Strona E

Gwint trapezowy
Tr
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Przepust do rury ochronnej SRO
okragty: czterokatny:
2168 180x180, R maks.
;s; 300228

i
1 —DiNgz2-0 M2 "="
AL

"Wysoko$¢ montazowa przy skoku 0 ze Srubg Tr 100x16

'1:: 1 *ﬁﬁ ii ”E"ﬂ!@m‘émﬂ

L

- | —
;s 5 , i i BF SLK
9Dtugos¢ rury ochronnej SRO ze $rubg Tr 100x16 et
Mieszek ostonowy FB X/Y XY XY X/z X/Z X/Z
Fylko zzabezpieczeniem bezpieczeniem abezpiec bezmieszkaostonowegoFB  159/274 ' 239/354  354/469 159/44  239/124 354/239
$ruba przed wylreceniem AS przed przekreceniem VS en\Sivytcrkimiaianmes | 7.350-FB-600 262/377 | 317/432 432/547 262/147  317/202 432/317
2 @150 2 @150 [] 160x160 [J 160x160 Z-350-FB-900 270/385 325/440 440/555 270/155 325/210 440/325
107 + skok 142 + skok 142 + skok 166 + skok Z-350-FB-1500 342/457 397/512 512/627 342/227 397/282 512/397
Standardowe przetozenia Wykres charakterystyki czasu wiaczenia, termicznej, dla S+R
Typ Typ Predkos¢ Sruba i Skok przypadajacy 350, Ten wykres charakterystyki
budowy standardowa? na obrét watu [kN] stuzy do celéw orientacyj-
' napedowego® nychw przemystowych
Z-350-SN Sruba Normalna Tr 100x16 10,66:1 1,5mm 280 warunkach standardowych
Z-350-SL stojaca Powolna r X 32:1 0,5 mm i(:;r)ncfr:;a\f\:;a;cci)\t/\zjzf:rﬁer—
Z-350-RN Sruba Normalna Tr 100x16 10,66:1 1,5mm 210 wadj (smarowanie tp).
Z-350-RL obrotowa Powolna 32:1 0,5mm 9 Maks. momenty obrotowe
140 2 po stronie napedowej
Mocowanie przektadni srubowych % weelu uzyskania optymal-
70 - - L | ! nej zywotnosci s podane
Y F Zprawej strony
(1000 obr/min)
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

y E v F n Gwint trapezowy % ED/10 min w temp.
N L . N . Tr 100x16 20°C
Catkowite statyczne obciazenie znamionowe  maks. obcigzenie: patrz rozdziat 8
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Przektadnie srubowe serii Z, RN+RL 2

Gwint trapezowy
Tr

Wrzeciono obrotowe Z-350-R, 350 kN

T &

”luﬁ__

) Dhugos¢ uzytkowa

#190H7/gleb.6 -
M18/gteb. 22"

Dhugosc sruby

254 2!
“aar a4 skok + nakretk
NakKr

| 230 pajsko akretka

*1..“_.'1

180

Dane techniczne serii Z-350-S/Z-350-R

maks. nacisk/sifa ciagnaca, statyczna -350kN (351t)
maks. nacisk/sita ciggnaca, dynamiczna - patrz wykres charakterystyki czasu trwania wlaczania
Znamionowa predkos¢ obrotowa -1000 obr./min

maks. predkos¢ obrotowa watu napedowego - 1200 obr./min

Wymiar sruby standardowej -Tr 100x16?

Przetozenie redukujace -1066:1 (N)/32:1 (L)

Materiat obudowy - GGG-50, zabezpieczone przed korozjg
Slimak - Stal, hartowana, szlifowana

Masa przektadni srubowej -112kg

Masa $ruby/m -52kg

Smarowanie przekfadni - syntet. Olej przekfadniowy
Smarowanie sruby -Smarowanie smarem

Temperatura robocza przektadni -maks. 60°C, wyzsza na zapytanie

Moment bezwladnosci masy -N: 1489 kg cm?/L:66,1 kg cm?
Moment obrotowy przenoszony na
slimacznice (przy 1000 obr./min)

Moment obcigzajacy $limak (na skrecanie)

-maks. 265 Nm (N) / maks. 100 Nm (L)
-maks. 1800 Nm

Sruba
Strona E
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"Wysoko$¢ montazowa przy skoku 0 ze Srubg Tr 100x16

.Hﬁ,i,”

wszystkie wymiary w mm DM z S|FA PM DM z SlFA

Mieszek ostonowy FB  Y/A Y/A Y/A Z/B Z/B Z/B

bezmieszkaostonowegoFB  559/334  669/444 674/509 329/144 439/144 444/84
2x Z-350-FB-600 677/412 781/516 792/587 447/222 557/222 562/162
2x Z-350-FB-900 693/420 797/524 808/595 463/230 573/230 578/170
2x Z-350-FB-1500 837/492  941/596  952/667 607/302 | 717/302 722/242

Szczegotowe ustalenie dtugosci jest podane w rozdziale 8

Moment napedowy Ma (Nm) -F (kN)x 1,09% + ML (N normalny)
-F (kN) x 0,42% + M. (L powolny)
Moment oporowy -Moment napedowy Msx 1,5

Moment obrotowy na biegu jatowym®M. (Nm) - - 3,24 (N normalny) / 2,20 (L powolny)

Miedzy przektadnia a nakretka lub nakretka i koricdwka gwintu nalezy
zaplanowac odstep bezpieczenstwa (co najmniej) 20 mm!
Lista kontrolna znajduje sie w rozdziale 7.

Wazne wskazowki

1) - w przypadku przedtuzenia mieszka ostonowego lub ostony spiralnej:
patrz tabela lub rozdziat 8

2) - Tr 100x16 to wersja standardowa, dostepne s3 rowniez inne wersje: 2-zwojne,
INOX, lewoskretne, wzmocniona $ruba Tr 120x16 (dotyczy tylko wersji R)

3)- Czynnik obejmuje stopnie sprawnosci, przetozenia i bezpieczenstwo 30%

4) - przy temp. 20°C, w stanie nowym moze by¢ wyzszy

5)- przy skok gwintu $ruby 16 mm

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z o.0.
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2

Przektadnie srubowe serii Z, SN+SL

Gwint trapezowy
Tr

i
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[

Wrzeciono nieruchome Z-500-S, 500 kN

170,45
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9Dtugos¢ rury ochronnej SRO ze $rubg Tr 120x16
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Przepust do rury ochronnej SRO
- okragty: : czterokatny:
@200 i 202x202, R maks.
32 lub @256

b s

"Wysoko$¢ montazowa przy skoku 0 ze Srubg Tr 120x16

o A

tylko zzabezpieczeniem zzabezpieczeniem  zzabezpieczeniem przed przekrece-
$ruba przed wykreceniem AS przed przekreceniem VS riemVsiwyi f kie wymiary w mm BF SLK BF
@180 2 @180 [1 180x180 [ 180x180 X/Y XY XY X/Z X/z X/z

157 + skok 197 + skok 197 + skok 197 + skok bezmieszkaostonowegoFB  202/332  322/452  447/577 202/72 322/192 447/317

Standardowe przetozenia Wykres charakterystyki czasu wiaczenia, termicznej, dla S+R

Typ Typ Predkos¢ Sruba i Skok przypadajacy 500 Ten wykres charakterystyki

budowy standardowa? na obrét watu [kN] stuzy do celéw orientacyj-

' napedowego® nychw przemystowych

Z-500-SN  Sruba  Normalna Tr 120x16 6" 15mm 400 warunkach standardowych

Z-500-SL stojaca Powolna r X 32:1 0,5 mm i(:;r)nc?r:;a\fvlgzi)\t/\zjz::rlnaser—

Z-500-RN Sruba Normalna Tr 120x16 10,66:1 1,5mm 300 wadj (smarowanie tp).
Z-500-RL obrotowa Powolna 32:1 0,5mm Maks. momenty obrotowe
200 po stronie napedowej
Mocowanie przektadni srubowych weelu uzyskania optymal-
100! nej zywotnosci s podane
Y F Zprawej strony
-!_‘ (1000 obr/rmin)
0
y E v E n Gwint trapezowy % ED/10 min w temp.
maks. obcigzenie: patrz rozdziat 8 Tr120x16 20°C

Catkowite statyczne obcigzenie znamionowe

32
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Przektadnie srubowe serii Z, RN+RL 2

Gwint trapezowy
Tr

gl hln[

1)
120,

_a01es

260 _al skok + nakretka

& 100H7/gleb. 5

R Dhugosc uzytkowa

Dtugosc sruby

M20/gteb.30 '
M20/gieh 30 \ 118

Wysokos$¢ montazowa Y + skok

252

Dane techniczne serii Z-500-S/Z-500-R

maks. nacisk/sifa ciagnaca, statyczna -500kN (50t)
maks. nacisk/sita ciggnaca, dynamiczna - patrz wykres charakterystyki czasu trwania wlaczania
Znamionowa predkos¢ obrotowa -1000 obr./min

maks. predkos¢ obrotowa watu napedowego - 1000 obr./min

Wymiar sruby standardowej -Tr120x16?

Przetozenie redukujace -1066:1 (N)/32:1 (L)

Materiat obudowy - GGG-50, zabezpieczone przed korozjg
Slimak - Stal, hartowana, szlifowana

Masa przektadni srubowej -168kg

Masa $ruby/m -77kg

Smarowanie przekfadni - syntet. Olej przekfadniowy
Smarowanie sruby -Smarowanie smarem

Temperatura robocza przektadni -maks. 60°C, wyzsza na zapytanie

Moment bezwladnosci masy
Moment obrotowy przenoszony na
slimacznice (przy 1000 obr./min) -maks.408 Nm (N) / maks. 170 Nm (L)
Moment obciazajacy $limak (na skrecanie) - maks. 1940 Nm

-N:310,2 kg cm?/L:127,8 kg cm?

Sruba
Strona E

Strona F

M30 DIN 912

o 25
120,
X

Wysoko$¢ montazowa Z + skok |

Ay’

skok + nakretka |
Dtugosc sruby

125_40) 1) Dlugos¢ uzytkowa

"Wysoko$¢ montazowa przy skoku 0 ze Srubg Tr 120x16

¥

>

wszystkie wymiary w mm DM DM z SIFA DM DM z SIFA
Y/A Y/A Z/B Z/B
bezmieszkaostonowegoFB  677/402 800/525 417/182 540/182

Szczegotowe ustalenie diugosci jest podane w rozdziale 8

Moment napedowy Ms (Nm) -F (kN) x 1,24% + M. (N normalny)
-F (kN)x 0,50% + M. (L powolny)
Moment oporowy -Moment napedowy Msx 1,5

Moment obrotowy na biegu jatowym®M. (Nm) - 3,96 (N normalny) / 2,84 (L powolny)

Miedzy przektadnia a nakretka lub nakretka a korncéwka gwintu nalezy
zaplanowac odstep bezpieczerstwa (co najmniej) 40 mm!
Lista kontrolna znajduje sie w rozdziale 7.

Wazne wskazowki

1) - w przypadku mieszka ostonowego lub przedtuzenia ostony spiralnej:
patrz rozdziat 8

2) - Tr120x16 to wersja standardowa, dostepne sa réwniez inne wersje: 2-zwojne,
INOX, lewoskretne, wzmocniona $ruba Tr 140x20 (dotyczy tylko wersji R)

3)- Czynnik obejmuje stopnie sprawnosci, przetozenia i bezpieczenstwo 30%

4) - przy temp. 20°C, w stanie nowym moze by¢ wyzszy

5)- przy skok gwintu $ruby 16 mm
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2 Przektadnie srubowe serii Z, SN+SL

Gwint trapezowy
Tr
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Wrzeciono nieruchome Z-750-S, 750 kN
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Przepust do rury ochronnej SRO
- okragty: : czterokatny:
@230 i 222x222, R maks.
DHNER2-1) WD q 32 lub @285
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"Wysoko$¢ montazowa przy skoku 0 ze Srubg Tr 140x20

| ,-.<$ ‘—‘Iﬁ hulg“ ‘@ : é I
9Dtugos¢ rury ochronnej SRO ze $rubg Tr 140x20 e B
SLK

tylko zzabezpieczeniem zzabezpieczeniem  zzabezpieczeniem przed przekrece-
$ruba przed wykreceniem AS przed przekreceniem VS niemVsiwyianikiemkrarcowymEs wszystkie wymiary w mm BF SLK BF
2 @210 2 @210 [J 200x200 [J 200x200 XY XY XY X/Z X/Z X/Z
157 + skok 197 + skok 197 + skok 205 + skok bezmieszkaostonowegoFB  232/387 | 364/519 brakdanych 232/77  364/209 brakdanych
Standardowe przetozenia Wykres charakterystyki czasu wiaczenia, termicznej, dla S+R
Typ Typ Predkos¢ Sruba i Skok przypadajacy 750, Ten wykres charakterystyki
budowy standardowa? na obrét watu [kN] stuzy do celéw orientacyj-
' napedowego® nychw przemystowych
Z-750-SN Sruba Normalna Tr 140x20 13,33:1 1,5mm 600 warunkach standardowych
Z-750-SL stojaca Powolna r X 40:1 0,5mm gtemperatura} 9toqen|a
450 itp) oraz whasciwej konser-
Z-750-RN Sruba Normalna Tr 140x20 13,3311 1,5mm wadj (smarowanie tp).
Z-750-RL obrotowa Powolna 40:1 0,5 mm

Maks. momenty obrotowe
po stronie napedowej
Mocowanie przektadni srubowych w celu uzyskania optymal-

150 ! 1 I l 1 | | nej 2yw9tno§ci sgpodane
Y F i Zprawej strony
-!_‘ ! (1000 0br/min)

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

300

y E v E n Gwint trapezowy % ED/10 min w temp.
. ST . L . Tr 140x20 20°C
Catkowite statyczne obcigzenie znamionowe  maks. obcigzenie: patrz rozdziat 8
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Przektadnie srubowe serii Z, RN+RL 2

Gwint trapezowy
Tr
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Dane techniczne serii Z-750-S/Z-750-R

maks. nacisk/sifa ciagnaca, statyczna -750kN (751)
maks. nacisk/sita ciggnaca, dynamiczna - patrz wykres charakterystyki czasu trwania wlaczania
Znamionowa predkos¢ obrotowa -1000 obr./min

maks. predkos¢ obrotowa watu napedowego - 1000 obr./min

Wymiar sruby standardowej -Tr 140x207

Przetozenie redukujace -13,33:1(N)/40:1 (L)

Materiat obudowy - GGG-50, zabezpieczone przed korozjg
Slimak - Stal, hartowana, szlifowana

Masa przektadni srubowej -262kg

Masa $ruby/m -104kg

Smarowanie przekfadni - syntet. Olej przekfadniowy
Smarowanie sruby -Smarowanie smarem

Temperatura robocza przektadni -maks. 60°C, wyzsza na zapytanie

Moment bezwfadnosci masy -N:518,1 kg cm?/L:256,1 kg cm?
Moment obrotowy przenoszony na
slimacznice (przy 1000 obr./min) -maks.480 Nm (N) / maks. 210 Nm (L)

Moment obciazajacy $limak (na skrecanie) - maks.4570 Nm
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"Wysoko$¢ montazowa przy skoku 0 ze Srubg Tr 140x20

¥

>

wszystkie wymiary w mm DM DM z SIFA DM DM z SIFA
Y/A Y/A Z/B Z/B
bezmieszkaosionowegoFB | 772/467 917/612 462/217 607/217

Szczegotowe ustalenie diugosci jest podane w rozdziale 8

Moment napedowy Ma (Nm) -F (kN)x 1,223 + M (N normalny)
-F (kN) x 0,54% + M. (L powolny)
Moment oporowy -Moment napedowy Mcx 1,5

Moment obrotowy na biegu jatowym®M. (Nm)  -7,28 (N normalny) / 4,42 (L powolny)
Miedzy przektadnia a nakretka lub nakretka a koncéwka gwintu nalezy
zaplanowac odstep bezpieczeristwa (co najmniej) 40 mm!

Lista kontrolna znajduje si¢ w rozdziale 7.

Wazne wskazowki

1) - w przypadku mieszka ostonowego lub przedtuzenia ostony spiralnej:
patrz rozdziat 8

2) - Tr 140x20 to wersja standardowa, dostepne sa rowniez inne wersje: 2-zwojne,
INOX, lewoskretne, wzmocniona $ruba Tr 160x20 (dotyczy tylko wersji R)

3) - Czynnik obejmuje stopnie sprawnosci, przetozenia i bezpieczenstwo 30%

4) - przy temp. 20°C, w stanie nowym moze by¢ wyzszy

5) - przy skok gwintu $ruby 20 mm

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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2 Przektadnie srubowe serii Z, SN+SL

Gwint trapezowy
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Wrzeciono nieruchome Z-1000-S, 1000 kN
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Przepust do rury ochronnej SRO

okragty:

Sruba
Strona F

czterokatny:

@280 G

245x245, R maks.
35 lub @315

9Dtugosc rury ochronnej SRO ze Sruba Tr 160x20

b s

"Wysoko$¢ montazowa przy skoku 0 ze Srubg Tr 160x20

o A

tylko zzabezpieczeniem zzabezpieczeniem  zzabezpieczeniem przed przekrece-
$ruba przed wykreceniem AS przed przekreceniem VS niemVsiwyiacnidemkrt kie wymiary w mm BF SLK BF
2 @260 2 @260 [ 220x220 [1 220x220 X/Y XY XY X/Z X/z X/z
157 + skok 197 + skok 197 + skok 205 + skok bezmieszkaostonowegoFB  196/411 | 328/543 brakdanych 196/181 328/313 brakdanych
Standardowe przetozenia Wykres charakterystyki czasu wiaczenia, termicznej, dla S+R
Typ Typ Predkos¢ Sruba i Skok przypadajacy 000 Ten wykres charakterystyki
.' budowy standardowa? na obrét watu [kN] stuzy do celéw orientacyj-
napedowego® nych w przemystowych
Z-1000-SN  Sruba Normalna Tr 160x20 13,33:1 1,5mm 800 i = warunkach standardowych
Z-1000-SL stojaca Powolna r X 40:1 0,5 mm i(:;r)nc?r:;a\fvlgzi)\t/\zjz::rlnaser—
Z-1000-RN  Sruba Normalna Tr 160x20 13,3311 1,5mm 600 | T wadj (smarowanie tp).
Z-1000-RL  obrotowa Powolna 40:1 0,5mm | Maks. momenty obrotowe
400 1 po stronie napedowej
Mocowanie przektadni srubowych weelu uzyskania optymal-
200 | — | nej zywotnosci sa podane
Y F Zprawej strony
% (1000 obr/min)
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
y E v E n Gwint trapezowy % ED/10 min w temp.
. ST . L . Tr 160x20 20°C
Catkowite statyczne obcigzenie znamionowe  maks. obcigzenie: patrz rozdziat 8
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Przektadnie srubowe serii Z, RN+RL 2

Gwint trapezowy
Tr

Wrzeciono obrotowe Z-1000-R, 1000 kN
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Dane techniczne serii Z-1000-S/Z-1000-R

maks. nacisk/sifa ciagnaca, statyczna -1000kN (1001t)

maks. nacisk/sita ciggnaca, dynamiczna - patrz wykres charakterystyki czasu trwania wlaczania
Znamionowa predkos¢ obrotowa -1000 obr./min

maks. predkos¢ obrotowa watu napedowego - 1000 obr./min

Wymiar sruby standardowej -Tr 160x20?

Przetozenie redukujace -13,33:1(N)/40:1 (L)

Materiat obudowy - GGG-50, zabezpieczone przed korozjg
Slimak - Stal, hartowana, szlifowana

Masa przektadni srubowej -408kg

Masa $ruby/m -139kg

Smarowanie przekfadni - syntet. Olej przekfadniowy
Smarowanie sruby -Smarowanie smarem

Temperatura robocza przektadni -maks. 60°C, wyzsza na zapytanie

Moment bezwladnosci masy -N:1058,2 kg cm?/1:459,2 kg cm?
Moment obrotowy przenoszony na
slimacznice (przy 1000 obr./min) -maks. 680 Nm (N) / maks. 450 Nm (L)

Moment obciazajacy slimak (na skrecanie) - maks.4570 Nm

Sruba

Strona F /

2

-

M42 DIN 931
@ 120H9/gleb. 70
L}
i 1
i

ag) 3

Dhugos¢ uzytkowa=
skok + nakretka

)

(=180 40"

Diugosc sruby

Wy's_okos'c' montazowa Z + skok

"Wysoko$¢ montazowa przy skoku 0 ze Srubg Tr 160x20

0

>

wszystkie wymiary w mm DM DM z SIFA DM DM z SIFA
Y/A Y/A Z/B Z/B
bezmieszkaosionowegoFB .~ 951/521 1131/701 611/281 791/281

Szczegotowe ustalenie diugosci jest podane w rozdziale 8

Moment napedowy Ms (Nm) -F (kN)x 1,32% + M (N normalny)
-F (kN)x0,51% + M. (L powolny)
Moment oporowy -Moment napedowy Msx 1,5

Moment obrotowy na biegu jatowym®M. (Nm) -9,70 (N normalny) /5,90 (L powolny)

Miedzy przektadnia a nakretka lub nakretka a korncéwka gwintu nalezy
zaplanowac odstep bezpieczerstwa (co najmniej) 40 mm!
Lista kontrolna znajduje sie w rozdziale 7.

Wazne wskazowki

1) - w przypadku mieszka ostonowego lub przedtuzenia ostony spiralnej:
patrz rozdziat 8

2) - Tr160x20 to wersja standardowa, dostepne sa réwniez inne wersje: 2-zwojne,
INOX, lewoskretne, wzmocniona $ruba Tr 190x24 (dotyczy tylko wersji R)

3)- Czynnik obejmuje stopnie sprawnosci, przetozenia i bezpieczenstwo 30%

4) - przy temp. 20°C, w stanie nowym moze by¢ wyzszy

5)- przy skok gwintu $ruby 20 mm

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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Przektadnie srubowe serii Z, KGT

o W przypadku wielu funkgji i elementéw konstrukcyjnych ztozylismy zg
i patentowe lub uzyskalismy patent!
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Przektadnie srubowe serii Z, KGT 2

Gwint kulowy KGT

((c])

W przypadku przektadni srubowych sa
przewaznie stosowane gwinty trapezowe Tr,
poniewaz s one proste, wytrzymate

i niedrogie.

Udziat przektadni srubowych z gwintami
kulowymi stale jednak ro$nie.

A to gtéwnie za sprawa doktadnosci skoku
gwintu, duzego stopnia sprawnosci
(mniejsze zuzycie energii i mniejsza emisja
ciepta) oraz duzych skokéw gwintu,

ktoére umozliwiaja duze predkosci skoku.

Dane techniczne KGT

Doktadnos¢ skoku gwintu

0,05 mm/300 mm

Materiat: 1.1213 (Cf 53),

stal indukcyjnie hartowana i polerowana

Brak samohamownosci!

Ze wzgledu na brak samohamownosci ko-
nieczny jest hamulec: Silnik hamujacy lub ha-
mulec sprezynowy

Temperatury, czas wiaczenia

Temperatura robocza wynosi od -25°C do
+80°C.

Czas wtaczenia moze byc¢ 4 razy dtuzszy niz
w przypadku mechanizméw z gwintem
trapezowym (wykresy), przy duzych skokach
gwintu do 2 razy dtuzszy niz w przypadku
gwintu trapezowego.

TU LI

MO

SEUL

Zywotnosé
Przy duzych obcigzeniach zywotnos¢ KGT
ulega skroceniu. Podaj nam obcigzenie

i predkos¢ skoku, a my obliczymy zywotnos¢.

Zabrudzenie

Nakretki sa zasadniczo wyposazone

w zgarniacze. W przypadku silnego
zabrudzenia i drobnoziarnistych
pytow/widréw zalecamy montaz mieszka
ostonowego lub ostony spiralnej na srube.

Zabezpieczenie przed wykreceniem,
zabezpieczenie przed przekreceniem
Sruba lub nakretka nie moze w zadnym
wypadku ulec wykreceniu. W przypadku
wersji S stosujemy z tego wzgledu zawsze
zabezpieczenie przed wykreceniem lub
zabezpieczenie przed przekreceniem.

L]

Rampa rozruchowa/hamulcowa

Zwtaszcza w przypadku duzych skokow
gwintu zalecamy zastosowanie falownika lub
serwomotoru do rampy rozruchowej/hamul-
cowej. Chroni to calg instalacje.

Szczegdlnie w przypadku duzych skokow
gwintu wedtug uznania uzytkownika moze
zostac¢ zmniejszony bezpieczny odstep L3.

Gniazdo smarowe

Standardowym potozeniem gniazda smaro-
wego w wersji S jest strona przekfadni,C".
Opcjonalnie dostepna jest strona A.

Strony B i D na zapytanie.

............

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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2 Przektadnie srubowe serii Z, KGT-S

Gwint kulowy
KGT

CECHA WYROZNIAJACA:
Smarowanie gwintu
kulowego w wersji S

Od Z-5 do Z-25, wrzeciono nieruchome KGT-S

o 5] o

Przeciwnakretka
do Z-100

SRO
Diugosc

wiecej informacji technicznych: Strona 41 Przyktad zaméwienia:

- wszystkie pozostate wymiary mozna znalez¢ na stronie danej

Q.

przektadni o Z-25-SN-KGT 32x10, C=33,4 kN
Akcesoria s podane w rozdziale 4 No$nosé¢ dynamiczna C

Zastrzegamy sobie prawo do zmian w przypadku prezentacji
graficznych oraz wymiaréw w mm

Prze- Sruba  Skok przypada- No$no$¢ KGT Wymiary Luz
kfadnia KGT jacy na obrét [kN] [mm] osiowy
napedu maks.”
[mm] dyn. stat. [mm]

PxP SN SL C» Co=Coa H d dx D, D, Lo L3V 1a" Ls Le L, Lo M

Z-5 16x5 1,25 0,31 93 131 62 155 129 59 29 66 15 25 19 54 23 18 M12 0,08
16x10 250 063 154 265 62 154 130 59 29 66 25 35 19 54 23 18 M12 0,08

Z-10 25x5 1,25 031 123 225 74 245 219 69 39 85 15 27 20 69 21 21 M14 0,08
25x10 250 063 132 253 74 245 219 69 39 85 25 37 20 69 21 21 M14 0,08
25x25 625 1,56 16,7 32,2 74 245 220 69 39 85 60 72 20 69 21 21 Mi14 0,08
25x50 12,50 3,13 154 317 74 241 215 69 39 85 125 137 20 69 21 21 Mi14 0,15

Z-25 32x5 083 021 215 493 82 315 289 89 46 99 15 31 22 82 BY 25 M20 0,08
32x10 167 042 334 545 82 327 273 89 46 99 20 36 22 82 33 25 M20 0,08
32x20 333 083 297 598 82 317 279 89 46 99 35 51 22 82 33 25 M20 0,08
32x40 667 167 149 324 82 309 283 89 46 99 70 86 22 82 33 25  M20 0,08

' Wymiary Ls i Ls przy odpowiednim sterowaniu i napedzie uzytkownik moze 2 Dynamiczna no$nos¢ zgodnie z DIN 69051, cz. 4, projekt 1989
zredukowac wedtug swojego uznania. % Zredukowany skok 0,02 mm dostepny na zapytanie
W przypadku mieszka ostonowego lub ostony spiralnej konieczne
ewentualne przedtuzenie
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Przektadnie srubowe serii Z, KGT-R 2

Gwint kulowy
KGT

Od Z-5 do Z-25, wrzeciono obrotowe KGT-R

m{ i Pozycja montazowa ptlaskiej
T:" nakretki:
= G = kotnierz po stronie przektadni
(jak na ilustracji)
" S = kotnierz po stronie $ruby
Cle
=
[
- g
Bl ~ 2
wil+ Qo ©
Bl 2| €
S ol 2
207 Bl E
a S v
=4 2| &
al 2
el
f =
E:
z ksztatt E
ksztatt S schemat wiercenia 1
L} I | 2 zgodnie z DIN 69051
i |

(do KGT @50)

i | P ‘ - Adapter do KGT
!Ii L ‘L v Wymiary dostepne na zapytanie

Przyktad zaméwienia:

wiecej informacji technicznych: Strona 41
wszystkie pozostate wymiary mozna znalez¢ na stronie danej

o

Z-25-RN-KGT 32x10,C=33,4kN-G

przektadni
- Akcesoria s podane w rozdziale 4 Nosnos¢ dynamiczna C
- Zastrzegamy sobie prawo do zmian w przypadku prezentacji Kotnierz nakretki
graﬁcznych oraz wymiaréw w mm G: kotnierz po stronie przektadni
S: kotnierz po stronie sruby
Prze- Sruba Skokprzypa- No$nos¢ Na- Wymiary Otwor  Luz
kfadnia KGT dajacy na KGT kretka [mm] smarowy osiowy
obrét napedu [kN] g maks.?
[mm] dyn. stat. g [mm]
PxP RN RL C  Co=Coa > d d¢ ds O H Dy Ds Ds Ds Ly L, L3V La Le Ly Lls Lo G

Z-5 16x5 1,25 031 93 131
16x10 2,50 063 154 26,5
Z-10 25x5 1,25 031 123 225

=

£

3

X

E 155129 12 15 62 28 38 55 48 10 42 15 12

E

E
25x10 2,50 063 132 253 E

S

S

E

E

E

S

154130 12 15 62 28 38 55 48 10 55 25 12
245219 15 20 74 40 51 66 62 10 42 15 16
245219 15 20 74 40 51 66 62 16 55 25 16

1 - 10 40 18 M6 0,08
1

1

1

1 245220 15 20 74 40 51 66 62 9 35 60 16

1

1

1

1

- 10 40 18 M6 0,08
- 10 48 21 M6 0,08
- 10 48 21 M6 0,08
10" "9 121 M6 0,08
10 10 48 21 M6 0,15
- 12 62 25 M6 0,08
- 12 62 25 M8x1 0,08
- 12 62 25 M6 0,08
75 16 3 25 M6 0,08

25x25¥ 6,25 156 16,7 32,2
25x50 12,50 3,14 154 31,7
Z-25 32x5 0,83 021 21,5 493
32x10 1,67 042 334 545
32x20 3,33 0,83 297 598
32x40% 6,67 167 149 324

241215 15 20 74 40 51 66 62 10 58 125 16
315289 20 25 82 50 65 90 80 10 55 15 17
32,7273 20 25 82 539 65 90 80 16 69 20 17
31,7279 20 25 82 539 65 90 80 16 80 35 17
N% 30,9 283 20 25 82 539 68% 7,09 80 14 45 70 17

U1 L1 U1 L1{0 00 00 00 (oo oo |
oo

W przypadku wersji obrotowej mozna zastosowac takze srube wzmocniona (np.: Z-10-RN ze Sruba 32x10)

"W przypadku mieszka ostonowego lub ostony spiralnej konieczne 4 Uktad otwordw na zapytanie
ewentualne przedtuzenie 9 Zredukowany luz 0,02 mm dostepny na zapytanie
2 Dynamiczna no$nos$¢ zgodnie z DIN 69051, cz. 4, projekt 1989 9 Nie wedtug DIN 69051

3 Kotnierz okragty
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2 Przektadnie srubowe serii Z, KGT-S

hkeas b
—

Gwint kulowy

KGT -
CECHA WYROZNIAJACA:

Smarowanie gwintu
kulowego w wersji S

Z-50 do Z-150, wrzeciono nieruchome KGT-S

'~ m -
-2
P - B
- K
Mo
ﬂ‘ Przeciwnakretka
| do Z-100
33 .—_ﬂh
I 1
i
3
= Tclr
1
Fe
9
o A

SRO
Dhugosc

1

L

Przyktad zaméwienia:

o - wiecej informacji technicznych: Strona 41
wszystkie pozostate wymiary mozna znalez¢ na stronie danej Z-100-SN-KGT 50x20, C = 112,4 kN

przektadni o ) _'_;
Akcesoria s podane w rozdziale 4 No$nos¢ dynamiczna C

- Zastrzegamy sobie prawo do zmian w przypadku prezentacji
graficznych oraz wymiaréw w mm

Prze- Sruba  Skok przypada- Nosnos¢ KGT Wymiary Luz
ktadnia KGT jacy na obroét [kN] [mm] osiowy
napedu maks.”
[mm] dyn. stat. [mm]

OxP SN SL C» GCo=Coa H d dk D D> L, Ls"  Lg" Ls L Ly Lo M
Z-50 40x5 0,71 0,18 238 63,1 116 395 369 125 60 93 15 39 29 74 17 58 M30 0,08
40x10 1,43 0,36 38 69,1 116 395 341 125 60 93 15 39 29 74 17 58 M30 0,08
40x20 2,86 0,72 333 76,1 116 39,7 359 125 60 93 30 54 29 74 17 58 M30 0,08
40x40 5,71 1,43 35 101,99 116 389 363 125 60 93 60 84 29 74 17 58 M30 0,08
Z-100 50x10 1,11 028 687 1558 160 49,5 44,1 148 85 112 20 48 48 82 19 80 M36 0,08
50x20 2,22 0,56 60 1363 160 49,5 44,1 148 85 112 40 68 48 82 19 80 M36 0,08
50x10 1,11 028 112,17 3385 160 50 436 148 85 148 20 48 48 118 19 80 M36 0,03
50x20 2,22 056 1124 2147 160 50 41,1 148 85 148 40 68 48 118 19 80 M36 0,03
50x40 4,44 1,11 84,7 1431 160 50 41,1 148 85 148 80 108 48 118 19 80 M36 0,03
Z-150  63x10® 1,11 0,28 76 197 185 625 571 168 90 122 20 20 48 90 17 92,5 M42x2 0,08
63x209 2,22 0,56 105 250 185 63 554 168 90 156 40 40 48 124 45 92,5 M42x2 0,05
63x10 1,11 0,28 1502 5984 185 63 56,6 168 90 150 20 20 48 118 24 92,5 M42x2 0,03
63x20 2,22 0,56 173,57 346,2 185 63 51,8 168 90 150 40 40 48 118 24 92,5 M42x2 0,03
63x40 4,44 1,11 96,6 2051 185 63 54,1 168 90 150 80 80 48 118 24 92,5 M42x2 0,03
63x60% 6,67 167 595 1025 185 63 54,1 168 90 150 120 120 48 118 24 92,5 M42x2 0,03

"' Wymiary Ls i L4 przy odpowiednim sterowaniu i napedzie uzytkownik moze 4 Brak preferowanych typow

zredukowac wedtug swojego uznania. % Zredukowany luz 0,02 mm dostepny na zapytanie
W przypadku mieszka ostonowego lub ostony spiralnej konieczne 7 Obliczanie zywotnosci z Cayn 159 kN (fozysko przektadni)
ewentualne przedtuzenie 8 Typ wylotu

2 Dynamiczna no$nos¢ zgodnie z DIN 69051, cz. 4, projekt 1989
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Przektadnie srubowe serii Z, KGT-R 2

Gwint kulowy

KGT

Z-35 do Z-150, wrzeciono obrotowe KGT-R

-

Pozycja montazowa plaskiej
nakretki:

Ln" i G = kotnierz po stronie przekfadni
o } (jak na ilustracji)
= S = kotnierz po stronie sruby
Il
g
2w
2t b I
6% 2| €
23 v g
[a) 8y
& 2l €
. &l °
G :
- =
4
o9 Ksztatt S Schemat wiercenia 2
zgodnie z DIN 69051
bu 1
i "
il ‘: Adapter do KGT
i N e, ",i ‘. Rzuty dostepne na zapytanie
i w (do KGT @50)
3
ﬂ - wiecej informacji technicznych: Strona 41 ﬁ Przykiad zaméwienia:
- \S/rszzg/ks;k(ﬁipozostale wymiary mozna znalez¢ na stronie danej ’ Z-100-RN-KGT 50x20, C= 112,4 kN - G
- Akcesoria sa podane w rozdziale 4 Nosnos¢ dynamiczna C
- Zastrzegamy sobie prawo do zmian w przypadku prezentacji Kotnierz nakretki ‘
graficznych oraz wymiaréw w mm G: kotnierz po stronie przekfadni
S: kotnierz po stronie sruby
Prze- Sruba Skokprzypa- No$nosé Na- Wymiary
ktadnia KGT  dajacyna KGT kretka [mm] Ootwér Luz
obrét napedu [kN] 3 sma-  osiowy
[mm]  dyn. stat. ég rowy maks.”
@xP RN RL @ GCo=Cn ) d d¢ ds O H D; Ds Ds Ds D; L1 L, L3V Lg Le Ly Ls Il
Z-35 40x5 0,71 0,18 238 63,1 395369 25 30 100 63 78 9 93 - 10 57 15 19 - 14 70 |, G
40x10 1,43 036 38 69,1 395341 25 30 100 63 78 9 93 - 16 71 15 19 - 14 70 500 M6 0,08
40x20 2,86 0,72 333 76,1 39,7359 25 30 100 63 78 9 93 - 16 80 30 19 - 14 70 507  M8x] 0’08
40x40 571 1,43 35 1019 389363 25 30 100 63 78 9 93 - 16 85 60 19 75 14 9 5on gy 9'93
Z50 40x5 071 0,18 238 63,1 395369 25 30 116 63 78 9 93 - 10 57 15 19 - 14 70 507 Msxl_ 008
40x10 143 036 38 69,1 395341 25 30 116 63 78 9 93 - 16 71 15 19 - 14 70 5an M6 0108
40x20 2,86 0,72 333 76,1 39,7359 25 30 116 63 78 9 93 - 16 80 30 19 - 14 70 587 Mgxl 008
40x40 571 143 35 1019 389363 25 30 116 63 78 9 93 - 16 85 60 19 75 14 9 5gn  mayq 9’98

Z-100 50x10 1,11 0,28 687 1558
50x20 2,22 056 60 1363
50x10 1,11 0,28 1121 3385
50x20 2,22 0,56 1124 214,7
50x40 4,44 1,11 847 1431
50x50% 5,56 1,39 847 143,1
Z-150 63x10® 1,11 0,28 847 2108
63x20% 2,22 0,56 230" 600
63x10 1,11 0,28 150,22 5984
63x20 2,22 0,56 173,57 346,2
63x40 444 1,11 966 2051
63x60% 6,67 1,67 595 102,5

49,5441 40 45 160 75 93 11 110 - 16 95 20 30
49,5 44,1 40 45 160 8591039 11 1259 - 22 95 40 30
50 436 40 45 160 75 93 11 110 - 16 107 20 30
50 41,1 40 45 160 859103% 11 120° - 16 125 40 30
50 41,1 40 45 160 859103% 11 1209 - 16 125 80 30
50 41,1 40 45 160 859 103% 11 1209 - 16 145 100 30
63 588 45 55 185 90 108 11 125 - 16 120 20 32
60 502 45 55 185 1259145913,5165° - 25 170 40 32
63 566 45 55 185 90 108 11 125 - 16 135 20 32
63 51,8 45 55 185 95 115 13,5 135 90 25 135 40 32
63 54,1 45 55 185 95 115 13,5 135 90 25 126 80 32
63 54,1 45 55 185 95 115 13,5135 90 25 126 120 32

- 16 85 g1 Msxl 008
18 95 g
- 16 8 8o  Msxl 0,08
- 16 95 g0  M8xl 0,03
- 16 95 g0 Msxl 0,03
- 16 95 g5  MSxt——0,03—
- 18 95 80  M8x1 0,03
- 25 130 9257 M8y} 0,05
- 18 95 9757 M8xl 0,05
- 20 100 9757 M8x1 0,03
- 20 100 9757 M8x1 0,03
= 20100 9357 M8x1 0,03
92,57 M8x1 0,03

mmmm|mmmmmm{mmemmmo mmom|Ksztatt
NNNNNNNNNRNRNNRNNNNNN NN
NN NN NUN(00 00 00 00(00 00NN NN N N N N

'

"W przypadku mieszka ostonowego lub ostony spiralnej konieczne % Zredukowany luz 0,02 mm dostepny na zapytanie
ewentualne przedtuzenie 9 Nie wedtug DIN 69051

2 Dynamiczna no$nos¢ zgodnie z DIN 69051, cz. 4, projekt 1989 7 Obliczanie zywotnosci Cayn 159 kN (tozysko przektadni)

3 Kotnierz okragty 8 Typ wylotu

4 Brak preferowanych typéw
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2 Przektadnie srubowe serii Z, KGT-S

Gwint kul CECHA WYROZNIAJACA: Sruba
wint kulowy Smarowanie gwintu kulowego Strona E
KGT w wersji S

Z-250i Z-350, KGT-S
wrzeciono nieruchome

-

o7 L Sruba
8 St F
:ﬂ‘ 8 g rona
(=}
i IE
]
dg
L]
P
B =
9
o * '
=]
i’
] ]
b
O o
58
a
ﬂ - wiecej informacji technicznych: Strona 41 Przyktad zaméwienia:
- wszystkie pozostate wymiary mozna znalez¢ na stronie danej - 5E(.CN.-E- _
przekiadni Z-250-SN-E-KGT 80x40, C=251,2 kN
- Akcesoria s3 podane w rozdziale 4 Sruba, strona E lub F
- Zastrzegamy sobie prawo do zmian w przypadku prezentacji Nosnoé¢ dynamiczna C
graficznych oraz wymiaréw w mm
Prze- Sruba  Skok przypada- No$no$¢ KGT Wymiary Luz
kfadnia KGT jacy na obrot [kN] [mm] osiowy
napedu maks.
[mm] dyn. stat. [mm]

PxP SN SL C? Co=Cop H d dk D, D; L, Ls" Ls Lo Ly Lo Lio M

Z-250 80x10Y 094 031 1930 9934 193 80 736 216 120 228 20 58 191 45 91 102 M56x2 0,03
80x20 1,87 063 3592 9425 193 80 67 216 120 228 40 58 191 45 91 102 M56x2 0,03

80x40 375 1,25 2512 5655 193 80 67 216 120 228 80 58 191 45 91 102 M56x2 0,03

80x60 562 1,88 189,17 3770 193 80 67 216 120 228 120 58 191 45 91 102 M56x2 0,03

Z-350 100x20 1,87 063 3302 9791 230 100 874 275 145 223 40 78 199 54 115 115 M72x3 0,03
100x40 3,75 1,25 2700 7340 230 100 874 275 145 223 80 78 199 54 115 115 M72x3 0,03

100x60 562 1,88 203,0 4896 230 100 874 275 145 223 120 78 199 54 115 115 M72x3 0,03

100x80Y 7,50 2,50 2030 4896 230 100 874 275 145 263 160 78 239 54 115 115 M72x3 0,03

" Wymiar Ls przy odpowiednim sterowaniu i napedzie uzytkownik moze 2 Dynamiczna no$nos¢ zgodnie z DIN 69051, cz. 4, projekt 1989
zredukowac wedtug swojego uznania. W przypadku mieszka ostonowego 4 Brak preferowanych typow
lub ostony spiralnej konieczne ewentualne przedtuzenie.
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Przektadnie srubowe serii Z, KGT-R 2

Gwint kulowy
KGT

Z-250i Z-350, KGT-R
wrzeciono obrotowe

i ) ml i
o
=1
il
[
T s
Nlc <]
o |+ ¥ 3 R
BE 2| ©
g<m g £
<) S
= ]
5"\ 3 3 |
>
:.i 1 = I
3 .
= . f i
E
o
1 bt 000 4
g i
e}
2
© o
2 &
© =3
€ [a)
2 Schemat wiercenia
) 2 zgodnie z DIN
9 69051
(=}
b
=
: o
0 - wiecej informacji technicznych: Strona 41 \ Przyktad zaméwienia:
- wszystkie pozostate wymiary mozna znalez¢ na stronie danej ) -~ ANLE. _ B
przekfadni ) Z-250-RN-E-KGT 80x40,C=112,4kN - G
- Akcesoria sg podane w rozdziale 4 Sruba, strona E lub F
- Zastrzegamy sobie prawo do zmian w przypadku prezentacji No$nos¢ dynamiczna C
graficznych oraz wymiaréw w mm Kotnierz nakretki
G: kotnierz po stronie przektadni
S: kotnierz po stronie sruby
Prze- Sruba Skokprzypa- No$nos¢ Na- Wymiary Otwoér  Luz
ktad- KGT  dajacyna KGT kretka [mm] sma- osiowy
nia obrétnapedu  [kN] . rowy maks.
[mm]  dyn. stat. § [mm]
@xP__RN RL C» Coe=Cw ¥ 58 d d¢ di O H Hy Dy Ds Ds Ds D; Ly L, Ls Ls Ls Ly Lsg Lo Ly G
Z-250 80x10% 094 031 934 2692 E 2 80 758 60 75 193 204 105 125135145 - 16 120 20 37 5 20 110 91 102 M8x1 0,05
80x20% 1,87 0,63 320,0 8200 E 2 78 682 60 75 193 204 135 155135175 - 25 190 40 37 5 25 140 91 102 M8x1 0,05
80x10% 0,94 0,31 19309934 E 2 80 736 60 75 193 204 105 125135145 - 16 160 20 37 5 20 110 91 102 M8x1 0,03
80x20 1,87 0,63 3592 9425 E 2 80 67 60 75 193 204 125 14513,5165 120 25 190 40 37 5 25 130 91 102 M8x1 0,03
80x40 3,75 1,25 251,2 5655 E 2 80 67 60 75 193 204 125 14513,5165 120 25 190 80 37 5 25 130 91 102 M8x1 0,03
80x60 562 1,88 189,1 3770 E 2 80 67 60 75 193 204 125 14513,5165 120 25 190 120 37 5 25 130 91 102 M8x1 0,03
Z-350 100x20 1,87 0,63 330,2 9791 E 2 100 87,4 80 100 230 230 150 176 17,5202 145 25 175 40 24 6 30 155 115 115 M8x1 0,03
100x40 3,75 1,25 2700 7340 E 2 100 874 80 100 230 230 150 176 17,5202 145 25 175 80 24 6 30 155 115115 M8x1 0,03
100x60 562 1,88 203,0 4896 E 2 100 87,4 80 100 230 230 150 176 17,5202 145 25 175 120 24 6 30 155 115 115 M8x1 0,03
100x80 7,50 2,50 203,0 4896 E 2 100 87,4 80 100 230 230 150 176 17,5202 145 25 215160 24 6 30 155 115115 M8x1 0,03
"W przypadku mieszka ostonowego lub ostony spiralnej konieczne 2 Dynamiczna no$nos¢ zgodnie z DIN 69051, cz. 4, projekt 1989

ewentualne przediuzenie. 4 Brak preferowanych typow
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2 Przektadnie srubowe serii Z, KGT-S

Gwint kulowy

KGT w wersji S

Z-500 do Z-1000, KGT-S
wrzeciono nieruchome

Q.

wiecej informacji technicznych: Strona 41

- wszystkie pozostate wymiary mozna znalez¢ na stronie danej
przektadni

Akcesoria s podane w rozdziale 4

Zastrzegamy sobie prawo do zmian w przypadku prezentacji
graficznych oraz wymiaréw w mm

CECHA WYROZNIAJACA:
Smarowanie gwintu kulowego

N

=

Sruba
!I Strona E
- )

Sruba
Strona F

Przyktad zaméwienia:

Z-1000-SN-E-KGT 160x40, C = 1069,9 kN

Sruba, strona E lub F
Nosnos¢ dynamiczna C

Prze- Sruba Skok przypada- Nosnos¢ KGT Wymiary Luz
ktadnia KGT jacy na obrot [kN] [mm] osiowy
napedu maks.
[mm] dyn. stat. [mm]
OxP SN SL C?» GCo=Coa H d dx D, D> L, Ls" Ls Le L, Lo M

Z-500 125x25 234 0,78 5751 1863 260 125 1078 315 170 283 50 118 251 55 130 M100x3 0,03

125x40 3,75 1,25 4022 1117 260 125 1078 315 170 283 80 118 251 55 130 M100x3 0,03

125x60 5,62 1,88 3028 7453 260 125 1078 315 170 283 120 118 251 55 130 M100x3 0,03

125x80 7,50 2,50 2187 630,5 260 125 1124 315 170 283 160 118 251 55 130 M100x3 0,03

Z-750 140x25 1,88 063 7743 3082 310 140 1228 365 200 374 50 130 337 84 155 M110x3 0,03

140x40 3,00 100 7540 2100 310 140 117 365 200 374 80 130 337 84 155 M110x3 0,03

140x60 4,50 1,50 616,7 1575 310 140 117 365 200 374 120 130 337 84 155 M110x3 0,03

140x80 6,00 2,00 4643 1048 310 140 117 365 200 374 160 130 337 84 155 M110x3 0,03

Z-1000 160x25 1,88 0,63 884,7 4068 340 160 142,8 405 250 392 50 130 360 79 170 M110x3 0,03

160x40 3,00 1,00 10699 3016 340 160 132,8 405 250 392 80 130 360 79 170 M110x3 0,03

160x60 4,50 1,50 6630 1923 340 160 137 405 250 392 120 130 360 79 170 M110x3 0,03

160x80 6,00 2,00 4991 1282 340 160 137 405 250 392 160 130 360 79 170 M110x3 0,03

"' Wymiar Ls przy odpowiednim sterowaniu i napedzie uzytkownik moze
zredukowac wedtug swojego uznania. W przypadku mieszka ostonowego
lub ostony spiralnej konieczne ewentualne przedtuzenie

2 Dynamiczna no$nos¢ zgodnie z DIN 69051, cz. 4, projekt 1989
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Przektadnie srubowe serii Z, KGT-R

2

Gwint kulowy
KGT

Z-500 do Z-1000, KGT-R

wrzeciono obrotowe

Sruba
Strona E

e
[] I (]
o
" Sruba
g8 Strona F
2y S
=% i
v 85
8 x El 5
Si Y E
g s o N
= i
= -]
2 e 5§
-i = L] :
< i
3
i I I ! l.'.l
3 Sy
=
© &
: 3
5 8
€
N Schemat wiercenia 2
% zgodnie z DIN 69051
b
=
' -
ﬂ - wiecej informacji technicznych: Strona 41 Przyktad zaméwienia:
- wszystkie pozostate wymiary mozna znalez¢ na stronie danej _
przekfadni ’ Z-1000-RN-E-KGT 160x40, C=1069,9 kN - G
- Akcesoria s3 podane w rozdziale 4 Sruba, strona E lub F
- Zastrzegamy sobie prawo do zmian w przypadku prezentacji Nosnoé¢ dynamiczna C
graficznych oraz wymiaréw w mm Kotnierz nakretki
G: kotnierz po stronie przektadni
S: kotnierz po stronie Sruby
Prze- Sruba Skokprzypada- Nosnosé¢ Na- Wymiary Otwor  Luz
ktadnia  KGT jacynaobrétna- KGT kretka [mm] smarowy osiowy
pedu [kN] e B maks.
[mm] dyn. stat. £ §§ [mm]
@xP RN RL  Co=Co ¥58 d d¢ di O H D; Ds Ds D¢ D; Ly L, Ls" s Ls L, Ls Lo G
Z-500 125x25 2,34 0,78 5751 1863 E 2 1251078 95 120 260 185 212 17,5 240 170 25 250 50 32 6 30 190 130 M8x1 0,03
125x40 3,75 1,25 4022 1117 E 2 1251078 95 120 260 185 212 17,5 240 170 25 250 80 32 6 30 190 130 M8x1 0,03
125x60 562 1,88 3028 7453 E 2 1251078 95 120 260 185 212 17,5 240 170 25 180 120 32 6 30 190 130 M8x1 0,03
125x80 7,50 2,50 2187 630,5 E 2 1251124 95 120 260 185 212 17,5 240 170 25 220 160 32 6 30 190 130 M8x1 0,03
Z-750 140x25 1,88 0,63 7743 3082 E 2 1401228100 120 310 210 243 22 275 200 25 310 50 37 10 40 215 115 MB8x1 0,03
140x40 3,00 1,00 7540 2100 E 2 140 117 100 120 310 210 243 22 275 200 25 310 80 37 10 40 215 115 M8x1 0,03
140x60 4,50 1,50 6167 1575 E 2 140 117 100 120 310 225 260 22 295 200 25 280 120 37 10 40 230 115 M8x1 0,03
140x80 6,00 2,00 4643 1048 E 2 140 117 100 120 310 225 260 22 295 200 25 260 160 37 10 40 230 115 M8x1 0,03
Z-1000 160x25 1,88 0,63 8847 4068 E 2 1601428130 175 340 225 260 22 295 - 25 345 50 31 13 40 230 170 M8x1 0,03
160x40 3,00 1,00 10699 3016 E 2 1601328130 175 340 260 300 22 340 250 40 310 80 31 13 40 265 170 M8x1 0,03
160x60 4,50 1,50 6630 1923 E 2 160 137 130 175 340 260 300 22 340 250 40 295 120 31 13 40 265 170 M8x1 0,03
160x80 6,00 2,00 4991 1282 E 2 160 137 130 175 340 260 300 22 340 250 40 275 160 31 13 40 265 170 M8x1 0,03
"W przypadku mieszka ostonowego lub ostony spiralnej konieczne
ewentualne przedtuzenie
2 Dynamiczna no$nos¢ zgodnie z DIN 69051, cz. 4, projekt 1989
47
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2 Przektadnie srubowe serii Z, SIFA

Pt
' ‘K'f?' | W przypadku wielu fun.ll(cji i elementéw konstrukcyjnych ztozylismy zgtoszenia
e i/ patentowe lub uzyskali$my patent!
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Przektadnie srubowe serii Z, SIFA 2

Nakretka zabezpieczajaca

-
5

Zastosowanie

Nakretka zabezpieczajaca jest stosowana
zwiaszcza tam, gdzie zerwanie gwintu mogtoby
zagrazac bezpieczenstwu oséb.

Takze w innych instalacjach nakretka
zabezpieczajgca moze stanowic ochrone przed
uszkodzeniami i przestojami.

Zuzycie

W przypadku zuzycia maks. 25% skoku gwintu
nalezy wymieni¢ nakretke nosna (R) lub
przektadnie (S).

Kontrola

Zuzycie lub luz przektadni nalezy sprawdzaé

w regularnych odstepach czasu (zaleznie od
czasu wiaczenia) i dokumentowac.

Dzieki temu mozna dostatecznie wczesnie
zaplanowac¢ wymiane, unikajac awarii instalacji.

Elektryczny uktad kontroli

Dzieki elektrycznemu uktadowi kontroli zuzycie
gwintu nakretki jest sygnalizowane przy
osiggnieciu ok. 25% zuzycia i moze zostac
wyswietlone natychmiast w jednostce centralnej.
Wymiane czesci podlegajacych zuzyciu mozna
zorganizowac¢ odpowiedni wczesnie

SIFA

Przektadnia Skok gwintu P maks. dopuszcz. zuzycie/luz gwintu*
(25% P)
[Tr@xP] [mm] [mm]
Tr16x4, Tr18x4, Tr20x4 4 1,0
Tr30x6 6 1,5
Tr40x7 7 1,75
Tr50x8 8 2,0
Tr55x9, Tr60x9 9 2,25
Tr80x16, Tr100x16, Tr120x16 16 4,0
Tr140x20, Tr160x20 20 5,0 maks. 25% zuzycie

* |[dent. w przypadku $ruby 2-zwojnej (ta sama grubo$¢ gwintu)

P

:—.- W przypadku wielu funkgji i elementéw konstrukcyjnych ztozylismy zgtoszenia
[\._/ patentowe lub uzyskalismy patent!
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2 Przektadnie srubowe serii Z, SIFA-S

Nakretka zabez-
pieczajaca SIFA

R o
DR
I ;
i Przeciwnakretka
=M do Z-100

Funkcja w wersji S

Obciazenie jest przenoszone przez srube ze $limacznicy.
W razie zerwania gwintu w $limacznicy na skutek zuzycia SIFA
zatrzymuje $rube. Obcigzenie zostaje utrzymane.

SRO
Dtugosc

5 Kierunek obcigzenia - nacisk i rozcigganie
Nowa nakretka SIFA-S dziata w obu kierunkach obciazenia
w réwnym stopniu — nacisk i rozcigganie!
g% Kod zaméwienia:
Z-35-SN-SIFA-OP-A
Wersja
SN lub SL
Elektryczny uktad kontroli
OP:  optyczny
EL:  elektryczny (zuzycie, przetamanie)
ELV: tylko zuzycie
ELD: tylko przetamanie
NO: bez uktadu kontroli
Pozycja
- A (standardowa), B, Club D
ﬁi wiecej informacji technicznych: Strona 51 (mozna pézniej takze obrdci¢ bezstopniowo o 360°)
Droga skoku/obr.
Przektadnia SN SL Gwint Tr H D1 D2 L2 L3V L4V L5 L6 L7 L8 L9 L10 M
Z-10 1 0,25 20x4 74 81 39 74 10 22 20 58 72 108 21 1 M14
7-25 1 0,25 30x6 82 92 46 76 10 26 22 59 79 114 25 1 M20
Z-35 1 0,25 40x7 100 100 60 80 10 34 29 61 82 117 50 1 M30
Z-50 1 0,25 40x7 116 120 60 84 10 34 29 65 88 123 58 1 M30
Z-100 1 0,25 55x9 160 135 85 103 20 48 48 73 95 130 80 9 M36
Z-150 1 0,25 60x9 185 161 90 113 20 20 48 81 107 141 92,5 6 M42x2
Z-250 Li2) 0,50 80x16 193 210 120 169 20 20 58 137 117 152 91 13 M56x2
7-350 1,5 0,50 100x16 230 145 165 20 20 78 141 115 M72x3

do Z-1000 na zapytanie

" Przedtuzenie w przypadku mieszka ostonowego lub ostony spiralnej, patrz rozdziat 8
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Przektadnie srubowe serii Z, SIFA-S

2

SIFA-S, elektryczny uktad kontroli

Optyczny

Elektryczny uktad kontroli

Zuzycie nalezy sprawdza¢ w regularnych
odstepach czasu i dokumentowac. Dzieki
temu mozna dostatecznie wczesnie
zaplanowac wymiane, unikajac awarii
instalacji.

OKAY

Zuzycie jeszcze <25% P

UWAGA!
maks. dopuszczalne zuzycie zostato
osiggniete — Wymieni¢ przektadnie.

STOP!
Zuzycie >25% lub nastapit juz wytom -
Natychmiast wstrzymac eksploatacje!

Elektryczny

OSTRZEZENIE! tacznik krarcowy S1

Przy zuzyciu 25% wigcza sie tacznik
krancowy S1. Sygnat wymaga analizy przez
klienta. Dzieki temu mozna dostatecznie
wczesnie zaplanowad wymiane, unikajac
przestoju eksploatacji.

STOP! tacznik kraricowy S2

Jezeli po pierwszym sygnale eksploatacja
bedzie kontynuowana, nakretka zuzyje sie
do tego stopnia, ze nastapi jej przetamanie.
W razie przetamania nakretka
zabezpieczajaca zatrzymuje obcigzenie.
Wiacza sie tacznik kraricowy S2.

Po tym sygnale instalacja musi zostac
zatrzymana przez klienta.

Bez uktadu kontroli

W wersji bez uktadu kontroli wymiar A

w stanie nowosci nalezy udokumentowac,
a nastepnie regularnie sprawdzac

i dokumentowac.

s

WARNING! S1

L

SIFA-Control

Zmnang'

STOP!

[ ]

Zinangy' SIFA-Control

G-

= Do zastosowan bezpieczenstwa
;l|-{_ _?; uzywac tylko przekaznika!
|

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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2 Przektadnie srubowe serii Z, SIFA-R

Nakretka zabez- [ — |
pieczajaca SIFA E

m'
|
?, Funkcja w wersji R
a
!
S
A
i
s
2 R
:é 5 i | Obciazenie spoczywa na nakretce podwdjnej.
3 g Nakretka zabezpieczajaca przesuwa sie bez
g 8 obciazenia wraz z nakretka podwdjna.
o 9>,\ ol W razie pekniecia gwintu nakretki na skutek
=t zuzycia SIFA zatrzymuje sSrube.
-q-,r
=4 Kierunek obciagzenia - rozcigganie lub
nacisk
Rysunek z naszkicowanym kierunkiem obcia-
I Zenia jest konieczny, aby zagwarantowa¢
funkcje zabezpieczajaca. SIFA-R dziata
' w jednym kierunku obcigzenia.
— L]
-

'ﬁ - wiecej informacji technicznych: Strona 51
- wszystkie pozostate wymiary mozna znalez¢ na stronie danej przekfadni
- Akcesoria s podane w rozdziale 4
- SIFA w potaczeniu z nakretka wahadtowa PM na zapytanie Nalezy zwréci¢ uwage na whasciwy
kierunek montazu:

Przekladnia _ Gwint Tr H D1 D d3j6 O L1 L2 L3" L4 L5 A?

Z-5 18x4 62 29 24 12 15 8 70 10 12 20 3

Z-10 20x4 74 39 28 15 20 8 84 10 16 20 3

Z-25 30x6 82 46 38 20 25 5 95 10 17 23 45

Z-35 40x7 100 60 50 25 30 7 133 10 19 36 4,5

Z-50 40x7 116 60 50 25 30 7 133 10 19 36 45

Z-100 55%x9 160 85 65 40 45 8 173 20 30 54 6

Z-150 60x9 185 90 70 45 55 7 211 20 32 75 6

Z-250 80x16 193 120 100 60 75 5 250 20 37 85 9

Z-350 100x16 230 150 120 80 100 6 270 20 24 100 9 &

7-500 12016 260 170 135 95 120 6 303 40 32 110 9 = T

Z-750 140x20 310 200 170 100 120 10 365 40 37 140 12

Z-1000 160x20 340 250 190 130 175 13 500 40 32 210 12

,Kierunek obcigzenia— ,Kierunek obciazenia -

" Przedtuzenie w przypadku mieszka ostonowego lub ostony spiralnej, patrz rozdziat 8 nacisk” rozcigganie”
2 Przyblizona pozycja podstawowa musi by¢ udokumentowana przez klienta i na jej podstawie nalezy (w kierunku (w kierunku

dokonywac kontroli. do przektadni) od przektadni)
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Przektadnie srubowe serii Z, SIFA-R 2

SIFA-R, elektryczny uktad kontroli

N\

N

Nakretka
duplex DM

Optyczny

Wymiar A stanowi przyblizona pozycje

-

podstawowa.

Wymiar A musi by¢ udokumentowany przez L1

klienta i na jego podstawie nalezy <
dokonywac kontroli. Nakretka zabez-
Dzieki temu mozna dostatecznie wczesnie pieczajaca SIFA

zaplanowac wymiane, unikajac przestoju
eksploatacji. W razie zerwania gwintu nie
wolno dalej eksploatowac.

Elektryczny

Czujnik zblizeniowy ustawi¢ w ten sposéb,
aby przy zuzyciu 25% nastapito jego
zadziatanie.

Dzieki temu mozna dostatecznie wczesnie
zaplanowac wymiane, unikajac przestoju
eksploatacji. W razie zerwania gwintu nie
wolno dalej eksploatowac.

AR e ..‘;_lr._.._-‘._'.‘-__I
W' -
Wy Uy g0, 1, 1, | P EESEEREREENS

9ttt fRiRRR Y

& B A ANB

I——
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nbebabebnboh ol | —
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3 Przektadnie srubowe serii GSZ, 2,5 kN - 100 kN

-
-;.L-I'-i":

Przekfadnie GSZ stosuje sie w szczegdlnosci
tam, gdzie wymagane sg gtadkie powierzchnie.
Przektadnie te fatwiej sie czysci (np. przemyst
spozywczy).

54
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Przektadnie srubowe serii GSZ, 2,5 kN - 100 kN

Typy i rozmiary

7 ¢

=

Y

2
Przektadnie srubowe Przektadnie sSrubowe Przektadnie srubowe
serii GSZ serii GSZ serii GSZ
z gwintem z gwintem z nakretka
trapezowym Tr kulowym KGT zabezpieczajacag SIFA
od 2,5 kN do 100 kN od 2,5 kN do 100 kN od 2,5 kN do 100 kN
Strona 58-69 Strona 70-73 Strona 74-79

~

‘\

[\_.::7 W przypadku wielu fun.l'(cji i elementéw konstrukcyjnych ztozylismy zgtoszenia
patentowe lub uzyskalismy patent!

P

-

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.

55



3

Przektadnie srubowe serii GSZ, SN+SL

Gwint trapezowy
Tr

Wrzeciono nieruchome GSZ-2-S, 2,5 kN

L1
50

SRO Dhugo$¢®

7

225 &1

LY

Wysokos¢ montazowa Y "
Dtugosc sruby
Wysokos¢ catkowita

9Dtugos¢ rury ochronnej SRO ze $ruba Tr 16x4

Bezzabezpieczenia Zabezpieczenie przed  Zabezpiezenie przed
wykreceniem/

przed wykrece-
niem/przekreceniem

47 + skok

Zabezpieczenie przed

62 + skok 117 + skok 139 + skok

*Plyta tozyska wychylnego KAR, zamontowana po stronie F (na dole)

Standardowe przetozenia

przekreceniemzzestawem przekreceniem zwylaczni-
przekreceniem  wylaanikakraricowegoES kiem kraricowym ESiKAR*

Typ Typ Predkos¢ Sruba i Skok przypadajacy
budowy standardowa? na obrdt watu
& napedowego®
GSZ-2-SN Sruba Normalna 41 1,00 mm
} Tr16x4
GSZ-2-SL stojaca Powolna 16:1 0,25 mm
GSZ-2-RN Sruba Normalna 41 1,00 mm
GSZ-2-RL obrotowa Powolna Tr 1 6X4 16:1 0,25 mm

Mocowanie przektadni srubowych

maks. obcigzenie:
Sruba:

Gleboko$¢ wkrecania:
Moment dokrecenia:
Zabezpieczenie $ruby:

2,5 kN, rozcigganie i nacisk
M6, klasa wytrzymatosci 8.8
8-10mm

8Nm

srodkiem Loctite 243

CECHA WYROZNIAJACA:
Smarowanie $ruby
podczas eksploatacji

Przepust do rury
ochronnej SRO,
prostokatny 43x27
lub okragty @44

Minimalne zapotrze-
bowanie na miejsce
do smarowania
Sruby (praska sma-
rownicza)

"Wysokos¢ montazowa ,Y” przy skoku 0 ze $rubg Tr 16x4

FRFArary

Koricowka Kotnierz Glowica Glowica
Sruby mocujacy widetkowa przegubowa
wszystkie wymiary wmm  standardowej* BF GK* KGK*
Mieszek ostonowy FB Y Y Y Y
bez mieszka ostonowego FB 80 96 120 123
GSZ-2-FB-182 117 116 157 160
GSZ-2-FB-364 177 176 217 220

*z pierscieniem mocujacym mieszek Z-2-FBR

Wykres charakterystyki czasu wiaczenia, termicznej, dla S+R

25 . Ten wykres charakterystyki
[kN] stuzy do celéw orientacyj-
| nych w przemystowych
20 S\ 2] warunkach standardowych
o\ e\in a
2 %\% (temperatura otoczenia
15 EA TN itp) oraz whasciwej konser-
’ 2\ 2\ K wagji (smarowanieitp).
\ . | Maks. momenty obrotowe
1,0 \ *--'..._‘ 1 - po stronie napedowej
"‘-..|";__-: | w celu uzyskania optymal-
05 ¥ nej zywotnosci sa podane
Zprawej strony
I (1500 obr/min)
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
- Gwint trapezowy % ED/10 min w temp.
Tr 16x4 20°C
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Przektadnie srubowe serii GSZ, RN+RL 3

Gwint trapezowy
Tr

Wrzeciono obrotowe GSZ-2-R, 2,5 kN

!
igl:
“ 108
L] ] i
r ¥ |

A

Dtugos¢ uzytkowa = _ 3" 17
skok + nakretka N

: Wysokos¢ montazowa Y + skok"
Dhugosc sruby

"Wysokos¢ montazowa ,Y” przy skoku 0 ze $rubg Tr 16x4

] ] i
]
> ¥ | =
! =
| <
U ¢ m. [ e o ' e
Nakretka z kotnierzem  Nakretka duplex DM Nakretka duplex
wszystkie wymiary w mm FM DMz SIFA
Mieszek ostonowy FB Y/A Y/A Y/A
bez mieszka ostonowego FB 132/83 142/96 167/121
2x GSZ-2-FB-182 - 198/124 220/146
2x GSZ-2-FB-364 - 318/184 340/206

Szczegotowe ustalenie dtugosci jest podane w rozdziale 8

Dane techniczne serii GSZ-2-S/GSZ-2-R

maks. nacisk/sifa ciagnaca, statyczna -2,5kN (250 kg) Moment napedowy Ma (Nm) -F (kN)x 0,52%9 + ML (N normalny)
maks. nacisk/sita ciagnaca, dynamiczna - patrzwykres charakterystyki czasu trwania wiaczania -F (kN)x0,15%) + M_ (L powolny)
Znamionowa predkos¢ obrotowa - 1500 obr./min Moment oporowy -Moment napedowy Mcx 1,5

maks. predkos$¢ obrotowa watu napedowego - 3000 obr/min (uzalezniona od obcigzeniai cyklu) Moment obrotowy na biegu jatowym®M. (Nm)  -0,08 (N normalny) / 0,06 (L powolny)
Wymiar sruby standardowej -Tr 16x4?

Przetozenie redukujace -41(N)/16:1 (L) Miedzy przektadnia a nakretka lub nakretka a koncéwka gwintu nalezy
Materiat obudowy - aluminium, zabezpieczone przed korozjg zaplanowac odstep bezpieczeristwa (co najmniej) 10 mm!

Slimak - Stal, nierdzewna, szlifowana Lista kontrolna znajduje si¢ w rozdziale 7.

Masa przektadni srubowej -06kg

Masa sruby/m -121kg Wazne wskazowki

Smarowanie przekfadni - syntet. smar 1) - w przypadku przedtuzenia mieszka ostonowego lub:

Smarowanie $ruby - Smarowanie smarem patrz tabela lub rozdziat 8

Temperatura robocza przekfadni -maks. 60°C, wyzsza na zapytanie 2) - Tr16x4 to wersja standardowa, dostepne sg réwniez inne wersje: 2-zwojne,
Moment bezwfadnosci masy -N:0,081 kgcm?/1:0,037 kg cm? INOX, lewoskretne, wzmocniona $ruba Tr 18x4 (dotyczy tylko wersji R)
Moment obrotowy przenoszony na 3) - Czynnik obejmuje stopnie sprawnosci, przetozenia i bezpieczernstwo 30%
slimacznice (przy 1500 obr./min) -maks. 1,4Nm (N) / maks.0,5 Nm (L) 4) - przy temp. 20°C, w stanie nowym moze by¢ wyzszy

Moment obciazajacy $limak (na skrecanie) - maks.9Nm 5)- przy skoku gwintu Sruby 4 mm
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3 Przektadnie srubowe serii GSZ, SN+SL

Gwint trapezowy
Tr

Wrzeciono nieruchome GSZ-5-S, 5 kN

Dhugosc sruby

&
a2
]

Wysokos¢ montazowa =
Wysokos¢ catkowita

&¢6)
=

5 SRO Dtugo!

0% |

. & _ .0

9Dtugos¢ rury ochronnej SRO ze $ruba Tr 18x4

Bezzabezpieczenia Zabezpieczenie przed  Zabezpiezenie przed Zabezpieczenie przed

przed wykrece- wykreceniem/  przekreceniemzzestawem przekreceniem zwylaczni-
niem/przekreceniem  przekreceniem  wylaaznikakraricowegoES kiem kraricowym ES i KAR®
46 + skok 61 + skok 119 + skok 140 + skok

*Plyta tozyska wychylnego KAR, zamontowana po stronie F (na dole)

Standardowe przetozenia

Typ Typ Predkos¢ Sruba i Skok przypadajacy
budowy standardowa? na obrdt watu
& napedowego®
GSZ-5-SN Sruba Normalna 41 1,00 mm
) Tr18x4
GSZ-5-SL stojaca Powolna 16:1 0,25 mm
GSZ-5-RN Sruba Normalna 41 1,00 mm
GSZ-5-RL obrotowa Powolna Tr 1 8X4 16:1 0,25 mm

Mocowanie przektadni srubowych

maks. obcigzenie: 5 kN, rozcigganie i nacisk

Sruba: M8, klasa wytrzymatosci 8.8
Gleboko$¢ wkrecania:  10-11,5mm

Moment dokrecenia: 19 Nm

Zabezpieczenie sruby:  srodkiem Loctite 243

ToiBd

CECHA WYROZNIAJACA:
Smarowanie $ruby
podczas eksploatacji

Przepust do rury
ochronnej SRO,
kwadratowy 41x41
lub okragty @50

Koncéwka Gtowica

Kotnierz Glowica Glowica
Sruby mocujacy widetkowa  przegubowa wahliwa
wszystkie wymiarywmm  standardowej* BF GK* KGK* SLK
Mieszek ostonowy FB Y Y Y Y Y
bezmieszka ostonowego FB 94 114 142 144 142
Z-5-FB-265 127 127 175 177 155
Z-5-FB-500 192 192 240 242 220
Z-5-FB-800 212 212 260 262 240

*z pierscieniem mocujacym mieszek Z-5-FBR

Wykres charakterystyki czasu wiaczenia, termicznej, dla S+R

Ten wykres charakterystyki
stuzy do celéw orientacyj-
nych w przemystowych
warunkach standardowych
(temperatura otoczenia
itp) oraz whasciwej konser-
wadji (smarowanie itp).
Maks. momenty obrotowe
po stronie napedowej

w celu uzyskania optymal-
nej zywotnosci s podane
zprawej strony (1500
obr./min)

5
[kN]

wd Q00

10 20 30 40 50 60 70 80

n Gwint trapezowy
Tr18x4

90 100

% ED/10 min w temp.
20°C
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Przektadnie srubowe serii GSZ, RN+RL 3

Gwint trapezowy
Tr

Wrzeciono obrotowe GSZ-5-R, 5 kN
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"Wysokos¢ montazowa ,Y” przy skoku 0 ze srubg Tr 18x4

RS S S 1

Nakretkaz kot-  nakretka  Nakretkaduplex Nakretka wa-  Nakretka bez-
wszystkie wymiarywmm  nierzem FM duplex DM DMzSIFA hadtowa PM  smarowa FFDM

Mieszek ostonowy FB Y/A Y/A Y/A Y/A Y/A

bezmieszkaostonowegoFB 149/96 159/109 184/134 192/141 167/117
2x Z-5-FB-265 - 207/132 229/154 240/164 = 215/140
2x Z-5-FB-500 - 337/197 = 359/219 = 370/229 = 345/205
2x Z-5-FB-800 - 377/217  399/239 = 410/249 = 385/225

Szczegotowe ustalenie dtugosci jest podane w rozdziale 8

Dane techniczne serii GSZ-5-S/GSZ-5-R

maks. nacisk/sifa ciagnaca, statyczna -5kN (500kg) Moment napedowy Ms (Nm) -F (kN)x0,62* + M. (N normalny)
maks. nacisk/sita ciagnaca, dynamiczna - patrzwykres charakterystyki czasu trwania wiaczania -F (kN)x 0,213 + M. (L powolny)
Znamionowa predkos¢ obrotowa - 1500 obr./min Moment oporowy -Moment napedowy Msx 1,5

maks. predkos$¢ obrotowa watu napedowego - -3000 obr./min (uzalezniona od obciazenia i cyklu) Moment obrotowy na biegu jatowym®M. (Nm)  -0,10 (N normalny) / 0,08 (L powolny)
Wymiar sruby standardowej -Tr18x4?

Przetozenie redukujace -41(N)/16:1 (L) Miedzy przektadnia a nakretka lub nakretka a korncéwka gwintu nalezy
Materiat obudowy - aluminium, zabezpieczone przed korozjg zaplanowac odstep bezpieczenstwa (co najmniej) 10 mm!

Slimak - Stal, hartowana, szlifowana Lista kontrolna znajduje sie w rozdziale 7.

Masa przektadni srubowej -1.2kg

Masa $ruby/m -1,58kg Wazne wskazéwki

Smarowanie przekfadni - syntet. smar pétptynny 1) - w przypadku przedtuzenia mieszka ostonowego lub ostony spiralnej:
Smarowanie $ruby - Smarowanie smarem patrz tabela lub rozdziat 8

Temperatura robocza przekfadni -maks. 60°C, wyzsza na zapytanie 2) - Tr 18x4 to wersja standardowa, dostepne sg réwniez inne wersje: 2-zwojne,
Moment bezwfadnosci masy -N:0,217 kgcm?/L:0,117 kg cm? INOX, lewoskretne, wzmocniona $ruba Tr 20x4 (dotyczy tylko wersji R)
Moment obrotowy przenoszony na 3)- Czynnik obejmuje stopnie sprawnosci, przetozenia i bezpieczenstwo 30%
slimacznice (przy 1500 obr./min) -maks.4,7 Nm (N) / maks. 1,5 Nm (L) 4) - przy temp. 20°C, w stanie nowym moze by¢ wyzszy

Moment obciazajacy slimak (na skrecanie) - maks.39 Nm 5)- przy skoku gwintu $ruby 4 mm
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3 Przektadnie srubowe serii GSZ, SN+SL

Gwint trapezowy
Tr

1

Dtugosc sruby
Wysokos¢ catkowita

SRO Dhugos¢®

- 1

9Dtugos¢ rury ochronnej SRO ze $rubg Tr 20x4
Bezzabezpieczenia Zabezpieczenie przed  Zabezpiezenie przed

przed wykrece- wykreceniem/  przekreceniemzzestawem przekreceniem zwylaczni-
niem/przekreceniem  przekreceniem  wylaaznikakraricowegoES kiem kraricowym ES i KAR®
49 + skok 69 + skok 121 + skok 141 + skok

*Plyta tozyska wychylnego KAR, zamontowana po stronie F (na dole)

Standardowe przetozenia
Typ Typ Predkos¢ Sruba i

Zabezpieczenie przed

Skok przypadajacy

budowy standardowa? na obrét watu

& napedowego®
GSZ-10-SN  Sruba Normalna 41 1,00 mm
GSZ-10-SL stojaca Powolna Tr 20x4 16:1 0,25 mm
GSZ-10-RN  Sruba Normalna 41 1,00 mm
GSZ-10-RL  obrotowa Powolna Tr 20X4 16:1 0,25 mm

Mocowanie przektadni srubowych

maks. obcigzenie: 10 kN, rozcigganie i nacisk
Sruba: M8, klasa wytrzymatosci 8.8
Glebokos¢ wkrecania:  10-15 mm

Moment dokrecenia: 17 Nm

Zabezpieczenie sruby:  srodkiem Loctite 243

CECHA WYROZNIAJACA:
Smarowanie $ruby
podczas eksploatacji

Przepust do rury
ochronnej SRO,
kwadratowy 56x56
lub okragty @70

Koncéwka Kotnierz Gtowica Glowica Glowica

Sruby mocujacy widetkowa  przegubowa wahliwa
wszystkie wymiarywmm  standardowej* BF GK* KGK* SLK
Mieszek ostonowy FB Y Y Y Y Y
bezmieszka ostonowego FB 112 133 168 173 168
Z-10-FB-340 193 189 249 254 224
Z-10-FB-700 213 209 269 274 244
Z-10-FB-1000 263 259 319 324 294

*z pierscieniem mocujacym mieszek Z-10-FBR

10

Wykres charakterystyki czasu wiaczenia, termicznej, dla S+R
stuzy do celéw orientacyj-
nych w przemystowych
warunkach standardowych
} 1 itp) oraz whasciwej konser-
> : \ Wwacji (smarowanie itp).
‘Q\ Maks. momenty obrotowe
4 3 \\ —t po stronie napedowej
\ % w celu uzyskania optymal-
— i-‘-‘““""—‘-——-— nej zywotnosci sa podane

2 = ":% Zprawej strony

i (1500 obr/min)
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

n Gwint trapezowy % ED/10 min w temp.
Tr 20x4 20°C

- Ten wykres charakterystyki
9
o/‘
- oQ,,, +
(temperatura otoczenia
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Przektadnie srubowe serii GSZ, RN+RL 3

Gwint trapezowy
Tr

Wrzeciono obrotowe GSZ-10-R, 10 kN
Tr20wd
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Dane techniczne serii GSZ-10-S/GSZ-10-R

maks. nacisk/sifa ciagnaca, statyczna -10kN(1t)

maks. nacisk/sita ciagnaca, dynamiczna - patrzwykres charakterystyki czasu trwania wiaczania
Znamionowa predkos¢ obrotowa - 1500 obr./min

maks. predkos$¢ obrotowa watu napedowego - 3000 obr/min (uzalezniona od obciazenia i cyklu)
Wymiar sruby standardowej -Tr20x4?

Przetozenie redukujace -41(N)/16:1 (L)

Materiat obudowy - aluminium, zabezpieczone przed korozjg
Slimak - Stal, hartowana, szlifowana

Masa przektadni srubowej -2,1kg

Masa $ruby/m -2kg

Smarowanie przekfadni - syntet. smar pétptynny

Smarowanie sruby -Smarowanie smarem

Temperatura robocza przektadni -maks. 60°C, wyzsza na zapytanie

Moment bezwladnosci masy
Moment obrotowy przenoszony na
slimacznice (przy 1500 obr./min) -maks. 13,5Nm (N)/ maks.7,5Nm (L)
Moment obciazajacy slimak (na skrecanie) -maks.57 Nm

-N:0,641 kgcm?/1:0,271 kg cm?

P30

"Wysokos¢ montazowa ,Y” przy skoku 0 ze srubg Tr 20x4
(] ) (] ) )
¥ ¥
Ll = . = =
o < < o <
GAEAY 1 ) I | 1 | |

Nakretkaz kot-  nakretka  Nakretkaduplex — Nakretka Nakretka bez-
wszystkie wymiarywmm  nierzem FM duplex DM DMzSIFA  wahadtowa PM smarowa FFDM
Mieszek ostonowy FB Y/A Y/A Y/A Y/A Y/A
bezmieszkaostonowegoFB 179/112 180/125 219/164 218/159 188/133
2x Z-10-FB-340 - 314/193 350/229 352/227 322/201
2x Z-10-FB-700 - 354/213 390/249 392/247 362/221
2x Z-10-FB-1000 - 454/263 490/299 492/297 462/271

Szczegdtowe ustalenie dtugosci jest podane w rozdziale 8

Moment napedowy Ms (Nm) -F (kN) x 0,64* + M. (N normalny)
-F (kN)x 0,20% + M. (L powolny)
Moment oporowy -Moment napedowy Msx 1,5

Moment obrotowy na biegu jatowym®M. (Nm)  -0,26 (N normalny) /0,16 (L powolny)
Miedzy przektadnia a nakretka lub nakretka a korncéwka gwintu nalezy
zaplanowac odstep bezpieczenstwa (co najmniej) 10 mm!

Lista kontrolna znajduje sie w rozdziale 7.

Wazne wskazowki

1) - w przypadku przedtuzenia mieszka ostonowego lub ostony spiralnej:
patrz tabela lub rozdziat 8

2) - Tr20x4 to wersja standardowa, dostepne s3 réwniez inne wersje: 2-zwojne,
INOX, lewoskretne, wzmocniona sruba Tr 30x6 (dotyczy tylko wersji R)

3)- Czynnik obejmuje stopnie sprawnosci, przetozenia i bezpieczenstwo 30%

4) - przy temp. 20°C, w stanie nowym moze by¢ wyzszy

5)- przy skoku gwintu sruby 4 mm

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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3 Przektadnie srubowe serii GSZ, SN+SL

Gwint trapezowy
Tr

Wrzeciono nieruchome GSZ-25-S, 25 kN
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9Dtugos¢ rury ochronnej SRO ze $ruba Tr 30x6

Bezzabezpieczenia Zabezpieczenie przed  Zabezpiezenie przed

przed wykrece- wykreceniem/  przekreceniemzzestawem przekreceniem zwylaczni-
niem/przekreceniem  przekreceniem  wylaaznikakraricowegoES kiem kraricowym ES i KAR®
53 + skok 73 + skok 125 + skok 149 + skok

*Plyta tozyska wychylnego KAR, zamontowana po stronie F (na dole)

Standardowe przetozenia
Typ Typ Predkos¢ Sruba i

Zabezpieczenie przed

Skok przypadajacy

budowy standardowa? na obrét watu
& napedowego®
GSZ-25-SN Sruba Normalna 6:1 1,00 mm
) Tr30x6 -,
GSZ-25-SL  stojaca Powolna 24:1 0,25 mm
GSZ-25-RN  Sruba Normalna 6:1 1,00 mm
GSZ-25-RL  obrotowa Powolna Tr 30X6 24:1 0,25 mm

Mocowanie przektadni srubowych

maks. obcigzenie:
Sruba:

Gleboko$¢ wkrecania:
Moment dokrecenia:
Zabezpieczenie $ruby:

25 kN, rozcigganie i nacisk
M10, klasa wytrzymatosci 8.8
12-15mm

27 Nm

srodkiem Loctite 243

CECHA WYROZNIAJACA:
Smarowanie sruby :
podczas eksploatacji

Przepust do rury
ochronnej SRO,
kwadratowy 56x56
lub okragty @70

Koncowka Kotnierz Gfowica Glowica Glowica

Sruby mocujacy widetkowa  przegubowa wahliwa
wszystkie wymiarywmm  standardowej* BF GK* KGK* SLK
Mieszek ostonowy FB Y Y Y Y Y
bezmieszka ostonowego FB 125 148 205 202 205
Z-25-FB-300 200 192 280 277 249
Z-25-FB-700 230 222 310 307 279
Z-25-FB-1000 250 242 330 327 299

*z pierscieniem mocujacym mieszek Z-25-FBR

Wykres charakterystyki czasu wiaczenia, termicznej, dla S+R

Ten wykres charakterystyki
stuzy do celéw orientacyj-
nych w przemystowych
warunkach standardowych
(temperatura otoczenia
itp) oraz whasciwej konser-
wadji (Smarowanie itp).
Maks. momenty obrotowe
po stronie napedowej

w celu uzyskania optymal-
nej zywotnosci s podane
Zprawej strony

(1500 obr/min)

25
[kN]

20

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
- Gwint trapezowy % ED/10 min w temp.
Tr 30x6 20°C
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Przektadnie srubowe serii GSZ, RN+RL 3

Gwint trapezowy
Tr
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Dane techniczne serii GSZ-25-5/GSZ-25-R

maks. nacisk/sifa ciagnaca, statyczna -25kN(251)

maks. nacisk/sita ciagnaca, dynamiczna - patrzwykres charakterystyki czasu trwania wiaczania
Znamionowa predkos¢ obrotowa - 1500 obr./min

maks. predkos$¢ obrotowa watu napedowego - 3000 obr/min (uzalezniona od obciazenia i cyklu)
Wymiar sruby standardowej -Tr30x6?

Przetozenie redukujace -6:1(N)/24:1 (L)

Materiat obudowy - aluminium, zabezpieczone przed korozjg
Slimak - Stal, hartowana, szlifowana

Masa przektadni srubowej -38kg

Masa $ruby/m -45kg

Smarowanie przekfadni - syntet. smar pétptynny

Smarowanie sruby -Smarowanie smarem

Temperatura robocza przektadni -maks. 60°C, wyzsza na zapytanie

Moment bezwladnosci masy
Moment obrotowy przenoszony na
slimacznice (przy 1500 obr./min) -maks. 18 Nm (N) / maks. T0Nm (L)
Moment obcigzajacy $limak (na skrecanie) - maks. 108 Nm

-N: 1,449 kg cm?/L: 0,589 kg cm?

!

"Wysokos¢ montazowa ,Y” przy skoku 0 ze srubg Tr 30x6

.

Nakretkaz kot-  nakretka  Nakretkaduplex — Nakretka Nakretka bez-
wszystkie wymiarywmm  nierzem FM duplex DM DMzSIFA  wahadtowa PM smarowa FFDM
Mieszek ostonowy FB Y/A Y/A Y/A Y/A Y/A
bezmieszkaostonowegoFB 195/123 199/136 244/181 244177 208/145
2x Z-25-FB-300 - 314/196 353/235 359/237 325/207
2x Z-25-FB-700 - 374/226 413/265 419/267 385/237
2x Z-25-FB-1000 - 414/246 453/285 459/287 425/257

Szczegotowe ustalenie dtugosci jest podane w rozdziale 8

Moment napedowy Ma (Nm) -F (kN)x 0,63%9 + ML (N normalny)
-F (kN)x0,20% + ML (N normalny)
Moment oporowy -Moment napedowy Msx 1,5

Moment obrotowy na biegu jatowym®M. (Nm) -0,36 (N normalny) / 0,26 (L powolny)

Miedzy przektadnia a nakretka lub nakretka a korncéwka gwintu nalezy
zaplanowac odstep bezpieczenstwa (co najmniej) 10 mm!
Lista kontrolna znajduje sie w rozdziale 7.

Wazne wskazowki

1) - w przypadku przedtuzenia mieszka ostonowego lub ostony spiralnej:
patrz tabela lub rozdziat 8

2) - Tr30x6 to wersja standardowa, dostepne sa réwniez inne wersje: 2-zwojne,
INOX, lewoskretne, wzmocniona sruba Tr 40x7 (dotyczy tylko wersji R)

3) - Czynnik obejmuje stopnie sprawnosci, przetozenia i bezpieczenstwo 30%

4) - przy temp. 20°C, w stanie nowym moze by¢ wyzszy

5) - przy skoku gwintu sruby 6 mm
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Przektadnie srubowe serii GSZ, SN+SL

Gwint trapezowy
Tr

CECHA WYROZNIAJACA:
Smarowanie $ruby
podczas eksploatacji

Wrzeciono nieruchome GSZ-50-S, 50 kN
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9Dtugos¢ rury ochronnej SRO ze $rubg Tr 40x7

Bezzabezpieczenia Zabezpieczenie przed  Zabezpiezenie przed
przekreceniemzzestawem przekreceniem zwylaczni-
przekreceniem  wylaanikakraricowegoES kiem kraricowym ESiKAR*

przed wykrece-
niem/przekreceniem

62 + skok

wykreceniem/

Zabezpieczenie przed

92 + skok 144 + skok 169 + skok

*Plyta tozyska wychylnego KAR, zamontowana po stronie F (na dole)

Standardowe przetozenia

o7

Mieszek ostonowy FB
bezmieszka ostonowego FB
Z-50-FB-390
Z-50-FB-600
Z-50-FB-1000
Z-50-FB-1200
Z-50-FB-1500

2 5HGeh. 15
Mt 15

Koricowka
Sruby
wszystkie wymiarywmm  standardowej*

Y
169
264
251
309
304
359

Gtowica

Kotnierz
mocujacy widetkowa

BF GK*

Y Y
199 289
248 384
235 371
293 429
288 424
343 479

*z pierscieniem mocujacym mieszek Z-50-FBR

Typ Typ Predkos¢ Sruba i Skok przypadajacy
budowy standardowa? na obrét watu
& napedowego®
GSZ-50-SN  Sruba Normalna 7:1 1,00 mm
GSZ-50-SL  stojaca Powolna Tr 40x7 28:1 0,25 mm
GSZ-50-RN  Sruba Normalna 7:1 1,00 mm
GSZ-50-RL  obrotowa Powolna Tr 40X7 28:1 0,25 mm

Mocowanie przektadni srubowych

maks. obcigzenie:
Sruba:

Gleboko$¢ wkrecania:
Moment dokrecenia:
Zabezpieczenie $ruby:

50 kN, rozciaganie i nacisk
M12, klasa wytrzymatosci 8.8
12-17 mm

38Nm

srodkiem Loctite 243

50
[kN]

a0

20

30 %
9

% 0
2, “

#
=T

10 20 30

40

- Gwint trapezowy
Tr 40x7

60 70 80 90 100

% ED/10 min w temp.
20°C

Przepust do rury
ochronnej SRO,
kwadratowy 102x102
lub okragty @130

Glowica Glowica

przegubowa wahliwa
KGK* SLK

Y Y

279 261
374 310
361 297
419 355
414 350
469 405

Wykres charakterystyki czasu wiaczenia, termicznej, dla S+R

Ten wykres charakterystyki
stuzy do celéw orientacyj-
nych w przemystowych
warunkach standardowych
(temperatura otoczenia
itp) oraz whasciwej konser-
wadji (Smarowanie itp).
Maks. momenty obrotowe
po stronie napedowej

w celu uzyskania optymal-
nej zywotnosci s podane
Zprawej strony

(1500 obr/min)
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Przektadnie srubowe serii GSZ, RN+RL 3

Gwint trapezowy
Tr

Wrzeciono obrotowe GSZ-50-R, 50 kN
Tr4og ™

iy
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v 18 "Wysokos¢ montazowa ,Y" przy skoku 0 ze Srubg Tr 40x7
=
g ﬁi — — ] — ¥ ¥ i ¥ I
AN ! !
R I 1 ol = > . = T
35 o < : B ) 9
| e 1000 y ¢ 1 it 5 . Lt
47,5 145 o DIN 332-D M6
240 Nakretkaz kot-  nakretka  Nakretkaduplex — Nakretka Nakretka bez-
= = wszystkie wymiarywmm  nierzem FM duplex DM DMzSIFA  wahadtowa PM smarowa FFDM
Mieszek ostonowy FB Y/A Y/A Y/A Y/A Y/A
bezmieszkaostonowegoFB. 256/161 260/179 323/242 319/244  275/195
2x Z-50-FB-390 - 403/252  462/311 462/317 = 420/270
2x Z-50-FB-600 - 377/239 436/298 436/304 = 394/257
2x Z-50-FB-1000 - 493/297 552/356 552/362 = 510/315
2x Z-50-FB-1200 - 483/292 542/351 542/357 = 500/310
2x Z-50-FB-1500 - 593/347 652/406 652/412  610/365
Szczegotowe ustalenie dtugosci jest podane w rozdziale 8
Dane techniczne serii GSZ-50-S/GSZ-50-R
maks. nacisk/sifa ciagnaca, statyczna -50kN(5t) Moment napedowy Ms (Nm) - F (kN) x 0,68%% + Mc (N normalny)
maks. nacisk/sita ciagnaca, dynamiczna - patrzwykres charakterystyki czasu trwania wiaczania -F (kN) x 0,23%9 + Mc (L powolny)
Znamionowa predkos¢ obrotowa - 1500 obr./min Moment oporowy - Moment napedowy Mc x 1,5
maks. predkos$¢ obrotowa watu napedowego - 1800 obr/min (uzalezniona od obciazenia i cyklu) Moment obrotowy na biegu jatowym¥ M. (Nm) - 0,76 (N normalny) / 0,54 (L powolny)
Wymiar sruby standardowej -Tr40x7?
Przetozenie redukujace -7:1(N) /281 (L) Miedzy przektadnia a nakretka lub nakretka a korcéwka gwintu nalezy
Materiat obudowy - GGG-50, zabezpieczone przed korozjg zaplanowac odstep bezpieczerstwa (co najmniej) 10 mm!
Slimak - Stal, hartowana, szlifowana Lista kontrolna znajduje sie w rozdziale 7.
Masa przektadni srubowej -15kg
Masa $ruby/m -8kg Wazne wskazéwki
Smarowanie przekfadni - syntet. smar pétptynny 1) - w przypadku przedtuzenia mieszka ostonowego lub ostony spiralnej:
Smarowanie $ruby - Smarowanie smarem patrz tabela lub rozdziat 8
Temperatura robocza przekfadni -maks. 60°C, wyzsza na zapytanie 2) - Tr40x7 to wersja standardowa, dostepne sg réwniez inne wersje: 2-zwojne,
Moment bezwfadnosci masy -N:6,40kg cm?/L:2,53 kg cm? INOX, lewoskretne, wzmocniona sruba Tr 55x9 (dotyczy tylko wersji R)
Moment obrotowy przenoszony na 3)- Czynnik obejmuje stopnie sprawnosci, przetozenia i bezpieczenstwo 30%
slimacznice (przy 1500 obr./min) -maks. 31,5 Nm (N) / maks. 104 Nm (L) 4) - przy temp. 20°C, w stanie nowym moze by¢ wyzszy
Moment obcigzajacy $limak (na skrecanie) - maks.260 Nm 5)- przy skoku gwintu $ruby 7 mm
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3 Przektadnie srubowe serii GSZ, SN+SL

Gwint trapezowy
Tr

Wrzeciono nieruchome GSZ-100-S, 100 kN P
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DIN 332-D M10

9Dtugos¢ rury ochronnej SRO ze $ruba Tr 55x9

Bezzabezpieczenia Zabezpieczenie przed  Zabezpiezenie przed Zabezpieczenie przed

przed wykrece- wykreceniem/  przekreceniemzzestawem przekreceniem zwylaczni-
niem/przekreceniem  przekreceniem  wylaaznikakraricowegoES kiem kraricowym ES i KAR®
82 + skok 112 + skok 144 + skok 189 + skok

*Plyta tozyska wychylnego KAR, zamontowana po stronie F (na dole)

Standardowe przetozenia

Typ Typ Predkos¢ Sruba i Skok przypadajacy

budowy standardowa? na obrét watu

& napedowego®
GSZ-100-SN Sruba Normalna 9:1 1,00 mm

. Tr55%x9

GSZ-100-SL stojaca Powolna 36:1 0,25 mm
GSZ-100-RN Sruba Normalna 9:1 1,00 mm
GSZ-100-RL  obrotowa Powolna Tr 55X9 36:1 0,25 mm

Mocowanie przektadni srubowych

maks. obcigzenie:

) 100 kN, rozcigganie i nacisk
Sruba:

M16, klasa wytrzymatosci 8.8

Gleboko$¢ wkrecania:
Moment dokrecenia:
Zabezpieczenie $ruby:

16-20mm
82Nm
srodkiem Loctite 243

CECHA WYROZNIAJACA:
Smarowanie $ruby

Przepust do rury
ochronnej SRO,
kwadratowy
102x102 lub okragty
2130

102 ' A1 0mex

Gtowica

Koricéwka Kotnierz Glowica Glowica
Sruby mocujacy widetkowa  przegubowa wahliwa
wszystkie wymiarywmm  standardowej* BF GK* KGK* SLK
Mieszek ostonowy FB Y Y Y Y Y
bezmieszka ostonowego FB 238 288 382 380 346
Z-100-FB-285 311 313 455 453 371
Z-100-FB-600 308 310 452 450 368
Z-100-FB-1000 366 368 510 508 426
Z-100-FB-1500 416 418 560 558 476

*z pierscieniem mocujacym mieszek Z-100-FBR

Wykres charakterystyki czasu wiaczenia, termicznej, dla S+R

100 Ten wykres charakterystyki

[kN] stuzy do celéw orientacyj-
nych w przemystowych

80 warunkach standardowych
(temperatura otoczenia

itp) oraz whasciwej konser-
wadji (smarowanie itp).
Maks. momenty obrotowe

60

40 po stronie napedowej
w celu uzyskania optymal-
20 nej zywotnosci s podane
Zprawej strony
(1500 obr/min)
0

10 20 30 40 50 60 70 80

n Gwint trapezowy
Tr 55x9

90 100

% ED/10 min w temp.
20°C
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Przektadnie srubowe serii GSZ, RN+RL 3

Gwint trapezowy
Tr

Wi
1
i

20's0_

Dhugosézythona

;skok + nakretka

"
w3

Wysokos¢ montazowa Y + skok")
Dhugosc sruby

180

-
Mi/giet, 20(4x)/

DIN 332-D M10

Dane techniczne serii GSZ-100-S5/GSZ-100-R

maks. nacisk/sifa ciagnaca, statyczna -100kN (10t)

maks. nacisk/sita ciagnaca, dynamiczna - patrzwykres charakterystyki czasu trwania wiaczania
Znamionowa predkos¢ obrotowa - 1500 obr./min

maks. predkos$¢ obrotowa watu napedowego - 1800 obr/min (uzalezniona od obciazenia i cyklu)
Wymiar sruby standardowej -Tr 55x9?

Przetozenie redukujace -9:1(N)/36:1 (L)

Materiat obudowy - GGG-50, zabezpieczone przed korozjg
Slimak - Stal, hartowana, szlifowana

Masa przektadni srubowej -30kg

Masa $ruby/m -15,7kg

Smarowanie przekfadni - syntet. smar pétptynny

Smarowanie sruby -Smarowanie smarem

Temperatura robocza przektadni -maks. 60°C, wyzsza na zapytanie

Moment bezwladnosci masy
Moment obrotowy przenoszony na
slimacznice (przy 1500 obr./min) -maks.53,4Nm (N) / maks. 13,5 Nm (L)
Moment obcigzajacy $limak (na skrecanie) - maks. 540 Nm

-N:12,53 kg cm?/L:4,75 kg cm?

4
r’*ﬂ'.!—!!ﬂ:lﬁ

"Wysokos¢ montazowa ,Y” przy skoku 0 ze srubg Tr 55x9

] i b
I ¥
= i b >
< - <
LLALL U B - — b -
Nakretka duplex DM Nakretka duplex DM Nakretka
wszystkie wymiary w mm zSIFA wahadtowa PM
Mieszek ostonowy FB Y/A Y/A Y/A
bez mieszka ostonowego FB 370/246 453/329 470/355
2x Z-100-FB-285 478/299 556/377 578/408
2x Z-100-FB-600 472/296 550/374 572/405
2x Z-100-FB-1000 588/354 666/432 688/463
2x Z-100-FB-1500 688/404 766/482 788/513

Szczegotowe ustalenie diugosci jest podane w rozdziale 8

Moment napedowy Ms (Nm) -F (kN)x 0,72% + M. (N normalny)
-F (kN)x 0,23% + M. (L powolny)
Moment oporowy -Moment napedowy Msx 1,5

Moment obrotowy na biegu jatowym®M. (Nm) - 1,68 (N normalny) /1,02 (L powolny)

Miedzy przektadnia a nakretka lub nakretka i koricdwka gwintu nalezy
zaplanowac odstep bezpieczenstwa (co najmniej) 20 mm!
Lista kontrolna znajduje sie w rozdziale 7.

Wazne wskazowki

1) - w przypadku przedtuzenia mieszka ostonowego lub ostony spiralnej:
patrz tabela lub rozdziat 8

2) - Tr55x9 to wersja standardowa, dostepne sa réwniez inne wersje: 2-zwojne,
INOX, lewoskretne, wzmocniona sruba Tr 60x9 (dotyczy tylko wersji R)

3)- Czynnik obejmuje stopnie sprawnosci, przetozenia i bezpieczenstwo 30%

4) - przy temp. 20°C, w stanie nowym moze by¢ wyzszy

5) - przy skoku gwintu sruby 9 mm
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Przektadnie srubowe serii GSZ, KGT
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Przektadnie srubowe serii GSZ, KGT 3

Gwint kulowy KGT

KGT

W przypadku przektadni sSrubowych sa
przewaznie stosowane gwinty trapezowe Tr,
poniewaz s one proste, wytrzymate

i niedrogie.

Udgziat przektadni srubowych z gwintami
kulowymi stale jednak ro$nie.

A to gtéwnie za sprawg doktadnosci skoku
gwintu, duzego stopnia sprawnosci
(mniejsze zuzycie energii i mniejsza emisja
ciepta) oraz duzych skokéw gwintu,

ktoére umozliwiaja duze predkosci skoku.

Dane techniczne KGT

Doktadnos¢ skoku gwintu

0,05 mm/300 mm

Materiat: 1.1213 (Cf 53),

stal indukcyjnie hartowana i polerowana

Brak samohamownosci!

Ze wzgledu na brak samohamownosci
konieczny jest hamulec: Silnik hamujacy lub
hamulec sprezynowy

Temperatury, czas wiaczenia

Temperatura robocza wynosi od -25°C do
+80°C.

Czas wiaczenia moze by¢ 4 razy diuzszy niz
w przypadku mechanizméw z gwintem
trapezowym (wykresy), przy duzych skokach
gwintu do 2 razy dtuzszy niz w przypadku
gwintu trapezowego.

FANF
o

»

Zywotnosé
Przy duzych obcigzeniach zywotnos¢ KGT
ulega skréceniu. Podaj nam obciagzenie

i predkos$¢ skoku, a my obliczymy zywotnos¢.

Zabrudzenie

Nakretki sa zasadniczo wyposazone

w zgarniacze. W przypadku silnego
zabrudzenia i drobnoziarnistych
pytow/widréw zalecamy montaz mieszka
ostonowego lub ostony spiralnej na srube.

Zabezpieczenie przed wykreceniem,
zabezpieczenie przed przekreceniem
Sruba lub nakretka nie moga w zadnym
wypadku ulec wykreceniu. W przypadku
wersji S stosujemy z tego wzgledu zawsze
zabezpieczenie przed wykreceniem lub
zabezpieczenie przed przekreceniem.

Rampa rozruchowa/hamulcowa
Zwiaszcza w przypadku duzych skokéw
gwintu zalecamy zastosowanie falownika
lub serwomotoru do rampy
rozruchowej/hamulcowej. Chroni to

calg instalacje.

Szczegdlnie w przypadku duzych skokow
gwintu wedtug uznania uzytkownika moze
zostac¢ zmniejszony bezpieczny odstep L3.

Gniazdo smarowe

Standardowym potozeniem gniazda
smarowego w wersji S jest strona przektadni
,C" Opcjonalnie dostepna jest strona A.
Strony B i D na zapytanie.

_, | W przypadku wielu funkcji i elementéw konstrukcyjnych ztozylismy zgtoszenia
[\T-’v/‘ patentowe lub uzyskalismy patent!

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z o.0.
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3 Przektadnie srubowe serii GSZ, KGT-S

Gwint kulowy
KGT

CECHA WYROZNIAJACA:
Smarowanie gwintu kulowego
w wers;ji S

GSZ-5 do GSZ-100, wrzeciono nieruchome KGT-S

- ﬂl -
-~ R
d

k|
M.

~— Przeciwnakretka

' -

|-

i
e
5 e
¥ '0 - wiecej informacji technicznych: Strona 71
" - wszystkie pozostate wymiary mozna znalez¢ na stronie danej
I L przektadni
- Akcesoria sg podane w rozdziale 4.
- Zastrzegamy sobie prawo do zmian w przypadku prezentacji
graficznych oraz wymiaréw w mm

r - e e

! |

=) Przyktad zaméwienia:
N
8 GSZ-100-SN-KGT 50x20, C=112,4 kN
(=} ‘ I .

5 Nos$nos¢ dynamiczna C
il

i

Prze- Sruba  Skok przypada- Nosnos¢ KGT Wymiary Luz
ktadnia ~ KGT jacy na obroét [kN] [mm] osiowy
napedu maks.”
[mm] dyn. stat. [mm]
PxP SN SL C» Co=Copa H d dx D, D, Lo Ls" Ls" Ls Le Ly M

GSZ-5 16x5 1,25 031 93 131 62 155 129 59 29 66 15 25 19 54 23 M12 0,08
16x10 250 063 154 265 62 154 13,0 59 29 66 25 35 19 54 23 M12 0,08

GSZ-10 25x5 1,25 031 123 225 74 245 219 69 39 85 15 27 20 69 21 M14 0,08
25x10 250 063 132 253 74 245 219 69 39 85 25 37 20 69 21 M14 0,08
25x25 625 1,56 16,7 32,2 74 245 220 69 39 85 60 72 20 69 21 M14 0,08
25x50 12,50 3,13 154 317 74 241 215 69 39 85 125 137 20 69 21 M14 0,15

GSZ-25 32x5 083 021 21,5 493 82 315 289 89 46 99 15 31 22 82 33 M20 0,08
32x10 167 042 334 545 82 327 273 89 46 99 20 36 22 82 33 M20 0,08
32x20 333 083 297 598 82 31,7 279 89 46 99 35 51 22 82 33 M20 0,08
32x40 667 167 149 324 82 309 283 89 46 99 70 86 22 82 33 M20 0,08

GSZ-50 40x5 0,71 0,18 238 63,1 116 395 369 125 60 93 15 39 29 74 17 M30 0,08
40x10 143 0,36 38 69,1 116 395 34,1 125 60 93 15 39 29 74 17 M30 0,08
40x20 286 0,72 333 76,1 116 397 359 125 60 93 30 54 29 74 17 M30 0,08
40x40 571 143 35 1019 116 389 363 125 60 93 60 84 29 74 17 M30 0,08

GSZ-100 50x10 1,11 028 687 1558 160 495 44,1 148 85 112 20 48 48 82 19 M36 0,08
50x20 222 056 60 1363 160 49,5 44, 148 85 112 40 68 48 82 19 M36 0,08

50x10 1,11 028 112,17 3385 160 50 436 148 85 148 20 48 48 118 19 M36 0,03
50x20 222 056 1124 2147 160 50 411 148 85 148 40 68 48 118 19 M36 0,03
50x40 444 1,11 847 1431 160 50 411 148 85 148 80 108 48 118 19 M36 0,03

' Wymiary Ls i Ls przy odpowiednim sterowaniu i napedzie uzytkownik moze 2 Dynamiczna no$nos¢ zgodnie z DIN 69051, cz. 4, projekt 1989
zredukowac wedtug swojego uznania. % Zredukowany luz 0,02 mm dostepny na zapytanie
W przypadku mieszka ostonowego lub ostony spiralnej ewentualnie
konieczne przedtuzenie

70 ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.



Przektadnie srubowe serii GSZ, KGT-RL

3

Gwint kulowy
KGT

GSZ-2 do GSZ-100, wrzeciono obrotowe KGT-R

e 3 u -
v
56
ml
-;'_':' i | Pozycja montazowa plaskiej
k7 & nakretki:
"ﬂ G = kotnierz po stronie przektadni
(jak na ilustracji)
P i S = kotnierz po stronie $ruby
g3
Lel|y
mr
B g
Y o — AR
o -
] 1 5 £
5 T 1t 2| &
- A
= i o @
[ S Q
>
=
{ —ksztalt E
I =

1 Ksztatt S

5 Przyktad zamodwienia:

) schemat wiercenia 1
o zgodnie z DIN 69051

Schemat wiercenia 2
zgodnie z DIN 69051

'0 < . . ‘ Adapter do KGT 'g -
e v Wymiary na zapytanie ’

L W przypadku wersji obrotowej mozna zastosowac takze ,Srube
wzmocniona” (np.: Z-10-RN ze $ruba 32x10)

GSZ-100-RN-KGT 50x20,C=112,4kN -G

Nosnos¢ dynamiczna C

Kotnierz nakretki
G: kotnierz po stronie przektadni
S: kotnierz po stronie sruby

Prze- Sruba Skokprzypa- No$nos¢ Na- Wymiary Otwér  Luz
kfadnia KGT dajacy na KGT kretka [mm] smarowy osiowy
obrét napedu [kN] ol maks.?
[mm] dyn. stat. £ g% [mm]
OxP RN RL Cd Co=Cops ¥ 5 d d¢ dis O H D; Ds Ds Ds L3 Lp L3V Ls Ls Le L; Ls G
GSZ-2 16x5 1,25 031 93 131 E 1 155129 10 12 50 28 38 55 48 10 42 15 11 3 - 10 40 M6 0,08
16x10 250 063 154 265 E 1 154130 10 12 50 28 38 55 48 10 55 25 11 3 - 10 40 M6 0,08
GSZ-5 16x5 1,25 031 93 131 E 1 155129 12 15 62 28 38 55 48 10 42 15 12 8 - 10 40 Mé 0,08
16x10 2,50 063 154 265 E 1 154130 12 15 62 28 38 55 48 10 55 25 12 8 - 10 40 M6 0,08
GSZ-10 25x5 1,25 031 123 225 E 1 245219 15 20 74 40 51 66 62 10 42 15 16 8 - 10 48 M6 0,08
25x10 2,50 063 132 253 E 1 245219 15 20 74 40 51 66 62 16 55 25 16 8 - 10 48 M6 0,08
25x25¥ 625 156 167 322 S 1 245220 15 20 74 40 51 66 62 9 35 60 16 8 8 10 -2 M6 0,08
25x50 12,50 3,14 154 31,7 S 1 241215 15 20 74 40 51 66 62 10 58 125 16 8 10 10 48 Mé 0,15
GSZ-25 32x5 083 021 215 493 E 1 315289 20 25 82 50 65 90 8 10 55 15 17 5 S W28 NG M6 0,08
32x10 1,67 042 334 545 E 1 327273 20 25 82 539 65 90 80 16 69 20 17 5 - 12 62 M8x1 0,08
32x20 333 083 297 598 E 1 31,7279 20 25 82 539 65 90 80 16 8 35 17 5 - 12 62 M6 0,08
32x40% 6,67 167 149 324 S N% 309283 20 25 82 539 689 7,09 80 14 45 70 17 5 75 16 - M6 0,08
GSZ-50 40x5 0,71 0,18 238 631 E 2 395369 25 30 116 63 78 9 93 10 57 15 19 7 - 14 70 M6 0,08
40x10 143 036 38 691 E 2 395341 25 30 116 63 78 9 93 16 71 15 19 7 - 14 70 M8x1 0,08
40x20 286 0,72 333 761 E 2 397359 25 30 116 63 78 9 93 16 80 30 19 7 - 14 70 M8x1 0,08
40x40 571 143 35 1019 S 2 389363 25 30 116 63 78 9 93 16 8 60 19 7 75 14 - M8x1 0,08
GSZ-100 50x10 1,11 0,28 68,7 1558 E 2 495441 40 45 160 75 93 11 110 16 95 20 30 8 - 16 85 M8x1 0,08
50x20 222 056 60 1363 E 2 495441 40 45 160 85% 1039 11 1259 22 95 40 30 8 - 18 95 M8x1 0,08
50x10 1,11 0,28 112,1 3385 E 2 50 436 40 45 160 75 93 11 110 16 107 20 30 8 - 16 85 M8x1 0,03
50x20 2,22 056 1124 2147 E 2 50 41,1 40 45 160 859 1039 11 1209 16 125 40 30 8 - 16 95 M8x1 0,03
50x40 444 1,11 84,7 1431 E 2 50 41,1 40 45 160 85% 1039 11 1209 16 125 80 30 8 - 16 95 M8x1 0,03
50x50% 5,56 1,39 84,7 1431 E 2 50 41,1 40 45 160 859 103° 11 1209 16 145 100 30 8 - 16 95 M8x1 0,03
"W przypadku mieszka ostonowego lub ostony spiralnej ewentualnie 4 Brak preferowanych typéw
konieczne przedtuzenie % Zredukowany luz 0,02 mm dostepny na zapytanie
2 Dynamiczna no$nos¢ zgodnie z DIN 69051, cz. 4, projekt 1989 9 Nie wedtug DIN 69051
3 Kotnierz okragty
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Przektadnie srubowe serii GSZ, SIFA

. -ﬂ’-d‘l-.

ST
":.-ﬂ ., W przypadku wielu funkcji i elementéw konstrukcyjnych ztozyliSmy zgtoszenia
:':h: patentowe lub uzyskali$my patent!
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Przektadnie srubowe serii GSZ, SIFA

3

Nakretka zabezpieczajgca SIFA

-
5

Zastosowanie

Nakretka zabezpieczajaca jest stosowana
zwiaszcza tam, gdzie zerwanie gwintu mogtoby
zagrazac bezpieczenstwu oséb.

Takze w innych instalacjach nakretka
zabezpieczajgca moze stanowic ochrone przed
uszkodzeniami i przestojami.

Zuzycie

W przypadku zuzycia maks. 25% skoku gwintu
nalezy wymieni¢ nakretke nosna (R) lub
przektadnie (S).

Kontrola

Zuzycie lub luz przektadni nalezy sprawdzaé

w regularnych odstepach czasu (zaleznie od
czasu wiaczenia) i dokumentowac.

Dzieki temu mozna dostatecznie wczesnie
zaplanowac¢ wymiane, unikajac awarii instalacji.

Elektryczny uktad kontroli

Dzieki elektrycznemu uktadowi kontroli zuzycie
gwintu nakretki jest sygnalizowane przy
osiggnieciu ok. 25% zuzycia i moze zostac
wyswietlone natychmiast w jednostce centralnej.
Wymiane czesci podlegajacych zuzyciu mozna
zorganizowa¢ odpowiedni wczednie.

Przektadnia Skok gwintu P maks. dopuszcz. zuzycie/luz gwintu*
(25% P)

[Tr@xP] [mm] [mm]

Tr16x4, Tr18x4, Tr20x4 4 1,0

Tr30x6 6 1,5

Tr40x7 7 1,75

Tr55x9 9 2,25

* |dent. w przypadku sruby 2-zwojnej (taka sama grubosc¢ boku).

maks. 25% zuzycie

é‘g W przypadku wielu funkgji i elementéw konstrukcyjnych ztozylismy zgtoszenia
[\_.{ patentowe lub uzyskalismy patent!

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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3 Przektadnie srubowe serii GSZ, SIFA-S

Nakretka zabez-
pieczajaca SIFA

Obciazenie jest przenoszone przez srube ze slimacznicy.
W razie zerwania gwintu w $limacznicy na skutek zuzycia SIFA
zatrzymuje $rube. Obcigzenie zostaje utrzymane.

SRO
Dhugosc

Kierunek obcigzenia - nacisk i rozcigganie
Nowa nakretka SIFA-S dziata w obu kierunkach obciazenia

w w réwnym stopniu — nacisk i rozcigganie!
g% Kod zaméwienia:
GSZ-50-SN-SIFA-OP-A
Wersja
SN lub SL
Elektryczny uktad kontroli
OP:  optyczny
EL:  elektryczny (zuzycie, przetamanie)
ELV: tylko zuzycie
ELD: tylko przetamanie
NO: bez uktadu kontroli
Pozycja
- A (standardowa), B, Club D
gi wiecej informacji technicznych: Strona 75 (mozna pézniej takze obrdci¢ bezstopniowo o 360°)
Droga skoku/obr.
Przektadnia SN SL Gwint Tr H D1 D2 L2 L3 L4" L5 L6 L7 L8 L9 L10 M
GSZ-10 1 0,25 20x4 74 81 39 74 10 22 20 58 72 108 21 1 M14
GSZ-25 1 0,25 30x6 82 92 46 76 10 26 22 59 79 114 25 1 M20
GSZ-50 1 0,25 40x7 116 120 60 84 10 34 29 65 88 123 58 1 M30
GSZ-100 1 0,25 55x9 160 135 85 103 20 48 48 73 95 130 80 9 M36

Przedtuzenie w przypadku mieszka ostonowego lub ostony spiralnej, patrz rozdziat 8
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Przektadnie srubowe serii GSZ, SIFA-S 3

SIFA-S, elektryczny uktad kontroli

Optyczny

Elektryczny uktad kontroli

Zuzycie nalezy sprawdza¢ w regularnych
odstepach czasu i dokumentowac. Dzieki
temu mozna dostatecznie wczesnie
zaplanowac wymiane, unikajac awarii
instalacji.

OKAY

Zuzycie jeszcze <25% P

UWAGA!
maks. dopuszczalne zuzycie zostato
osiggniete — Wymieni¢ przektadnie.

STOP!
Zuzycie >25% lub nastapit juz wytom -
Natychmiast wstrzymac eksploatacje!

Elektryczny

OSTRZEZENIE! acznik krarcowy S1

Przy zuzyciu 25% wigcza sie tacznik
krancowy S1. Sygnat wymaga analizy przez
klienta. Dzieki temu mozna dostatecznie
wczesnie zaplanowad wymiane, unikajac
przestoju eksploatacji.

STOP! tacznik kraricowy S2

Jezeli po pierwszym sygnale eksploatacja
bedzie kontynuowana, nakretka zuzyje sie
do tego stopnia, ze nastapi jej przetamanie.
W razie przetamania nakretka
zabezpieczajaca zatrzymuje obcigzenie.
Wiacza sie tacznik kraricowy S2.

Po tym sygnale instalacja musi zostac
zatrzymana przez klienta.

Bez uktadu kontroli

W wersji bez uktadu kontroli wymiar A

w stanie nowosci nalezy udokumentowac,
a nastepnie regularnie sprawdzac

i dokumentowac.

s
>

WARNING! H S1
ZinTnw' SIFA-Control
STOP! S2
., Do zastosowan bezpieczenstwa

;l|£_ _?; uzywac tylko przekaznika!

: _I-' L .|‘|'| i
Zinangy' SIFA-Control oty

1 Bh]
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3 Przektadnie srubowe serii GSZ, SIFA-R

Nakretka zabez-
pieczajaca SIFA

Wrzeciona obrotowe, SIFA-R

- - Funkcja w wersji R
|,|_‘_'|r h-m-
F | i 1
O
=1
3
| [ ]
E = =
T T m - .
1 Obciazenie spoczywa na nakretce podwdjnej.
g 4 Nakretka zabezpieczajaca przesuwa sie bez
-~ 8 . obciazenia wraz z nakretka podwdjna.
S £ & W razie pekniecia gwintu nakretki na skutek
g g o ‘1: zuzycia SIFA zatrzymuje Srube.
S 3 D
Al 2 Kierunek obcigzenia - rozcigganie
é .t lub nacisk
?- Rysunek z naszkicowanym kierunkiem
- obcigzenia jest konieczny, aby
zagwarantowac funkcje zabezpieczajaca.
SIFA-R dziata w jednym kierunku obciazenia.
I
1 ' 0,00
i

Nalezy zwréci¢ uwage na whasciwy
I kierunek montazu:
o - wiecej informacji technicznych: Strona 75
- wszystkie pozostate wymiary mozna znalez¢ na stronie danej przekfadni

- Akcesoria sa podane w rozdziale 4
- SIFA w pofaczeniu z nakretka wahadtowg PM na zapytanie

Przekfadnia __ Gwint Tr H D1 D d3j6 O L1 [E2%8 {3 L4 L5 A2

GSZ-2 16x4 50 26 22 10 12 3 70 10 11 20 3

GSZ-5 18x4 62 29 24 12 15 8 70 10 12 20 3

GSZ-10 20x4 74 39 28 15 20 8 84 10 16 20 3 L

GSZ-25 30%6 82 46 38 20 25 5 95 10 17 23 45 ==

GSZ-50 40x7 116 60 50 25 30 13 133 10 19 36 45

GSZ-100 55x9 160 85 65 40 45 10 173 20 30 54 6

,Kierunek obcigzenia— ,Kierunek obciazenia -

" Przedtuzenie w przypadku mieszka ostonowego lub ostony spiralnej, patrz rozdziat 8 nacisk” rozcigganie”
2 Przyblizona pozycja podstawowa musi by¢ udokumentowana przez klienta i na jej podstawie nalezy (w kierunku (w kierunku

dokonywac kontroli do przektadni) od przektadni)

76 ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.



Przektadnie srubowe serii GSZ, SIFA-R 3

SIFA-R, elektryczny uktad kontroli

Podwdjna
nakretka DM

Optyczny

Wymiar A stanowi przyblizona pozycje
podstawowa. Wymiar A musi by¢ udokumen-
towany przez klienta i na jego podstawie
nalezy dokonywac kontroli.

Dzieki temu mozna dostatecznie wczesnie
zaplanowac wymiane, unikajac przestoju
eksploatacji. W razie zerwania gwintu nie
wolno dalej eksploatowac.

— )

Nakretka zabez-
pieczajaca SIFA

M\

Elektryczny

Czujnik zblizeniowy ustawi¢ w ten sposéb,
aby przy zuzyciu 25% nastapito jego za-
dziafanie.

Dzieki temu mozna dostatecznie wczesnie
zaplanowac¢ wymiane, unikajac przestoju
eksploatacji. W razie zerwania gwintu nie
wolno dalej eksploatowac.

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0. ”



4 Akcesoria do przektadni srubowych

b
do wersji nieruchomej S {I!} >

Sruba z gwintem Kotnierz mocujacy Glowica widetkowa Przegub kulowy Przegub uchylny
trapezowym BF GK KGK SLK
S-Tr
Strona 80 Strona 80 Strona 80 Strona 80 Strona 81
Rura ochronna Blokada obrotu Blokada wykrecenia  Zestaw wytacznikow Rura podporowa
SRO VS AS krancowych STRO
ES
Strona 81 Strona 81 Strona 81 Strona 82 Strona 84

Do wersji obrotowej R

=
Nakretka Nakretka duplex Nakretka Adapter kardanowy  Kotnierz zabierajacy
z kolnierzem DM zabezpieczajaca DMA do DM TRMFL do FM
FM SIFA
Strona 86 Strona 87 Strona 87 Strona 87 Strona 87

—
o

\

Nakretka wahliwa Nakretka Sruba z gwintem Podpora tozyskujaca
PM bezsmarowa trapezowym GLP
FFDM R-Tr
Strona 88 Strona 88 Strona 89 Strona 89
S

__:;, W przypadku wielu funkgji i elementéw konstrukcyjnych ztozylismy zgtoszenia
k_é{ patentowe lub uzyskalismy patent!
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Akcesoria do przektadni srubowych 4

i
@) wskazowka:
Akcesoria pasuja do przekfadni Z i GSZ. Patrz takze przeglad na stronie 6i 7.

%s 4r
Do wersji Si R {]t;'“ !

3
Ostona mieszkowa Ostona spiralna Uchwyt obrotowy Ptyta przegubowa Koto reczne
FB SF LB KAR HR
Strona 90 Strona 92 Strona 94 Strona 94 Seite 96
do serii GSZ do serii GSZ
Pokrywa ochronna Listwy mocujace Plyta przegubowa Wat faczacy tozysko stojakowe
SK BFL KAR vwz STL
Strona 96 Strona 97 Strona 97 Strona 98 Strona 101

«® &

Sprzegto Sprzegto z piasta Kotnierz silnika Silnik indukcyjny Silnik pradu statego
standardowe zaciskowa MF tréojfazowy DC
KUz KUZ-KK AC
Strona 102 Strona 103 Strona 104 Strona 108 Strona 109

Ey
Enkoder Hamulec Srodki smarne Smarownik
DIG sprezynowy automatyczny
FDB Z-LUB
Strona 114 Strona 116 Strona 118 Strona 118

hia
‘P

[E_--'/ W przypadku wielu funkgji i elementéw konstrukcyjnych ztozylismy zgtoszenia

s patentowe lub uzyskalismy patent!
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4

Akcesoria do przektadni srubowych

do wersji nieruchomej S

Sruba z gwintem
trapezowym Z-..-S-Tr

— tylko w przypadku AS/VS/ES

Materiat: Stal 60, C35, C45 (INOX, 2-
zwojowe, lewoskretne, na zadanie, klasa
7e DIN 103, doktadnos¢ skoku

0,2 mm/300 mm, standardowo
walcowane, poczawszy od Tr 80
tuszczone

Kotnierz mocujacy BF

Glowica widetkowa GK

Nrart. & Tr M1 LA M2 LB kg/m
GSZ-2-5Tr Triexd  M10 24 M10 15 12
Z-5-5Tr Trigxd  M12 29 M12 15 16
Z10-5Tr Tr2ox4  M14 32 M14 20 2,0
2-25-5-Tr Tr3ox6  M20 38 M20 20 45
Z-35-5-Tr Traox7  M30 53 M24 30 8,0
Z-50-5-Tr Traox7  M30 53 M30 30 8,0
Z-50/Tr50-5Tr  Tr50x8  M36 76 M36 30 13
Z-100-5-Tr Tr55x9  M36 76 M36 30 16
Z-150-5Tr Treox9 M42x2 48 M48x2 30 19
Z-250-5-Tr Tr80x16 M56x2 58  M64x3 30 32
7350.5Tr  Tri00x16 M72x3 78 M72x3 35 52
Z5005Tr  Tr120x16 M100x3 118  M85x3 40 77
Z7505Tr  Tr140x20 M110x3 ~ 130  M100x3 40 105
Z-1000-5Tr  Tr160x20 M110x3 ~ 130 M100x3 40 139

Nrart. & D D1 _D2 M d H

=

kg

GSZ-2-BF 50 40 26 M10 55 16 0,04
Z-5-BF 65 48 29 M12 9 20 0,21
Z-10-BF 80 60 38 M14 11 21 0,38

Z-25-BF 90 67 46 M20 11
Z-35/50-BF 110 85 60 M30 13 30
Z-100-BF 150 117 85 M36 17 50 10 3,50

h

6

7

8

10 23

15

20
Z-150-BF 170 130 90 M42x2 21 25 50 10 4,70

30

40

40

50

0,57
1,20

oooca\mmg

Z-250-BF 210 165 120 M56x2 26 60 12 9,50
Z-350-BF 260 205 145 M72x3 32 80 16 18,4
Z-500-BF 310 240 170 M100x3 38 120 16 30,0
Z-750-BF 340 265 200 M110x3 38 132 20 36,0

Materiat: Stal zabezpieczona przed korozja, aluminium anodowane na
twardo (GSZ-2-BF)
identyczny z dotychczasowym typem MSZ

Nrart. W A B C D M _F G H I kg
GSZ2.GK 20 10 15 10 ™10 18 40 52 70,10
Z-5-GK 24 12 18 12 MI2 20 48 62 0,16
Z-10-GK 27 14 22 14 MI4 24 56 72 024
7-25-GK 40 20 30 20 M20 34 80 105 071

7-35/50-GK 60 30 42 30 M30 52 120 160 60 | 248
Z-100-GK 70 36 54 35 M36 60 144 188 72 i 3,70
Z-150-GK 85 42 63 42 M42x2 70 168 232 84 : 530

Materiat: Stal, ocynkowana (INOX na zapytanie)
ze sworzniem i zawleczka
identyczny z dotychczasowym typem MSZ

Nrart. ® A B C D G GI H HI SW Ni:kqg
GSZ-2KGK 31 14 12 10 MI10_ 19 43 15 16 15 (0,11
Z5KGK* 34 10 8 12 MI2 23 50 175 18 17 |0,10
Z10-KGK* 40 12 10 15 MI14 30 61 20 21 20 (0.6
Z-25KGK* 53 16 13 20 M20 40 77 275 32 2751032
7-35/50-KGK* 73 22 19 30 M30 56 110 37 41 40 | 1,00
Z100-KGK 92 28 24 40 M36 65 142 46 60 52 190
Z150-KGK* 112 35 31 50 M42x2 68 160 56 70 62 | 3,60
Z250KGK 160 49 43 70 M56x2 80 200 80 85 80 |830

UWAGA: Zastosowanie tylko z zabezpieczeniem przed przekreceniem!
Materiat: stal/stal, ocynkowana; stal/PTFE w przypadku GSZ-2-KGK
(INOX na zapytanie)

*identyczny z dotychczasowym typem MSZ

80
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Akcesoria do przektadni srubowych

do wersji nieruchomej S
Przegub uchylny SLK Nrart,. ¥ H D DI d M g b h hi t kg
Z-5-SLK 65 30 29 12 M12 48 18 25 20 22:0,25
Z-10-SLK 80 40 39 14 M14 56 24 25 20 250,56
Z-25-SLK 110 50 46 20 M20 80 30 45 25 251,20
Z-35/50-SLK 130 65 60 30 M30 92 35 50 - 33:210
Z-100-SLK 144 90 85 35 M36 108 40 65 - 55:4,40
Z-150-SLK 210 100 90 50 M42x2 155 57 90 50 70 : 8,00
Z-250-SLK 260 125 120 80 M56x2 180 80 85 40 63 i16,00
Z-350-SLK 280 145 145 95 M72x3 195 100 105 - 83 :24,00
Z-500-SLK 335 170 170 110 M100x3 245 120 155 80 120:38,00
Z-750-SLK 380 225 200 120 M110x3 270 130 155 80 133:68,50
Materiat: stal zabezpieczona przed korozjg
identyczny z dotychczasowym typem MSZ /
‘/
{
4
Rura ochronna SROzpokrywa _nrart. & A L1 L2 kg/m
L GSZ-2-SRO 35x25 14 5 0,6
I Z-5-SRO 35 10 5 2,1 '
=] Z-10-SRO 50 10 5 3,1
Z-25-SRO 50 10 5 3,1
Z-35-SRO 60 10 5) 3,8
Z-50-SRO 90 10 5 8,2
Z-100-SRO 90 10 5 82
o Z-150-SRO 120 10 5 11,5
Z-250-SRO ©125/ 1120 10 5 7,6/ 11,5
Z-350-SRO @150/ 1160 15 5 19,0/ 19,3
Z-500-SRO ©180/ [J180 15 5 22,0 27,0
Materiat: Stal powlekana proszkowo; alu. Z-750-SRO @210/ []200 15 5 26,0/ 30,0
anodowane na czarno (GSZ-2-SRO) Z-1000-SRO @260/ [1220 5 5 32,0/ 39,0
Pokrywa: aluminium zabezpieczone przed
korozja; PE czarny (GSZ-2)
blokada obrotu VS Nrart. W A B G M kg
GSZ-2-VS* 31x21 15 @3 M10 0,01
Z-5-VS* 31 15 M6 M12 0,10
Z-10-VS 46 20 M8 M14 0,23
Z-25-VS 46 20 M8 M20 0,23
Z-35-VS 56 30 M8 M24 0,65
Z-50-VS 84 30 M10 M30 1,27
Z-100-VS 84 30 M10 M36 1,20
Z-150-VS 114 30 M12 M48x2 2,15
Z-250-VS 114 30 M12 M64x3 2,15
. Z-350-VS 152 35 M16 M72x3 4,6
Materiat: *stal, braz Z-500-VS 170 40 M16 M85x3 6,6
Zabezpieczenie przed przekreceniem jest 7-750-VS 190 40 M16 M100x3 8,0
konieczne, gdy sruba nie jest potaczona nie- 7-1000-VS 208 40 M16 M100x3 10,2
obrotowo z konstrukcjg lub w przypadku po-
faczenia z tacznikiem krancowym badz *w przypadku Z-5 zabezpieczenie VS jest z petnego brazu; GSZ-2 POM
gtowica przegubowa KGK.
blokada wykrecenia AS Nrart. & B G M kg
GSZ-2-AS 15 M5 MT10 0,01
Z-5-AS 15 M6 M12 0,05
Z-10-AS 20 M8 M14 0,16
Z-25-AS 20 M8 M20 0,14
Z-35-AS 30 M8 M24 0,40
Z-50-AS 30 M10 M30 0,80
Z-100-AS 30 M10 M36 0,74
Z-150-AS 30 M12 M48x2 1,48
Z-250-AS 30 M12 M64x3 117
. | Z-350-AS 35 M16 M72x3 2,87
Materiat: stal Z-500-AS 40 M16 M85x3 3,86
Zabezpieczenie przed wykreceniem zapo- 7-750-AS 40 M16 M100x3 6,00
biega wysunieciu sruby z przekfadni. Za- 7-1000-AS 40 M16 M100x3 9,60
lecane szczegodlnie w przypadku gwintu
kulowego. Nie stosowac jako ogranicznik
roboczy!
81
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4 Akcesoria do przektadni srubowych

Zestaw wytacznikow krancowych

Cechy produktéw

/

‘. Zintegrowana wtyczka masywny uchwyt, .
d’fusgoslc Iﬁ?(l)a 2m, dla fatwej i szybkiej zabezpieczenie przed ustav?/;srcm?/:)f/rjg mm
miu m zmiany uszkodzeniem

< -

wersja zamknieta, nie

wyjscie kabla obro-
whnika do niej brud

towe w zakresie 180°

jest dostarczany
zmontowany i
wstepnie ustawiony

Dane techniczne
Typ: mechaniczny wyfacznik
Materiat: metalowa obudowa, metalowy popychacz rolkowy
Sposéb dziatania: 10+ 15, dziatanie stykowe
Klasa ochrony: P67
Zakres temperatur: 0d-35°Cdo +85°C
Kabel: PCW czarny, 87,3 mm, 50,75 mm?
elektryczne dane -maks. 240V AC/1,5A
eksploatacyjne: - maks. 250V DC/0,1A
zywotnos¢ elementow - 5 min cykli przetaczania przy napieciu statym 24V DC/3W
elektrycznych: -1 min cykli przetaczania przy napieciu przemiennym
230VAC/05A
L i e i ? Zestykrozwierny  NEEEEE BK black czarny
'ﬁ__}! m— BK-WH black-white czarno-biaty
i | | Zestykzwieny ~HEEEE BU blue niebieski
B B A \ s BN brown brazowy

.CE ® @ Gt <L Przewdd ochronny GN-YE green-yellow  zielono-z6tty
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Akcesoria do przektadni srubowych

Zestaw wytacznikow krancowych
Wymiar

Pozycja wytacznika Kod zaméwienia

krancowego

(przy GSZ-2 mozliwa jest

tylko AiC) 1 szt. Z-25-ES-5-G-A

1 szt. Z-25-ES-5-E-A

Arkusz danych ze
wszystkimi danymi
technicznymi za
zapytanie.

o

Przyktad zaméwienia:

Rozmiar _Sruba X1 X2 X3 Y
GSZ-2 Tr _16x4 48 70 48 21
Z-5 Tr  18x4 49 70 45 25
KGT 16x05, x10 49 70 45 25
Z-10 Tr  20x4 52 72 45 24
KGT 25x05, x10 52 72 45 24
KGT 25x25 77 77 68 24
KGT 25x50 142 142 133 24
Z-25 Tr  30x6 56 80 45 24
KGT 32x05, x10, x20 56 80 45 24
KGT 32x40 91 91 78 24
Z-35 Tr  40x7 64 90 45 34
Z-50 Tr  40x7 65 920 45 34
KGT 40x5, x10, x20 65 920 45 34
KGT 40x40 90 90 68 34
Z-50/Tr50 Tr 50x8 65 90 45 34
Z-100 Tr  55x9 65 110 45 34
KGT 50x10 65 110 45 34
KGT 50x20 70 110 48 34
KGT 50x40 110 110 88 34
Z-150 Tr  60x9 70 120 45 34
KGT 63x10 70 120 45 34
KGT 63x20 75 120 48 34
KGT 63x40 115 120 88 34
KGT 63x60 155 155 128 34
Z-250 Tr 80x16 75 = 45 30
KGT 80x10 75 - 45 30
KGT 80x20 82 - 50 30
KGT 80x40 122 - 90 30
KGT 80x60 162 - 130 30
Z-350 Tr 100x16 85 = 50 31
Z-500 Tr  120x16 102 - 55 40
Z-750 Tr  140x20 110 - 55 40
Z-1000 Tr 160x20 110 - 55 40
Kod zaméwienia zestawu tacznikéw krancowych
Z-25-ES-5-G-A
Rozmiar przektadni
Dtugosc kabla
2m, 5 m (standardowo) lub 10 m
Montaz
G = strona przektadni (standardowo)
E = koniec rury ochronnej (standardowo)
S = potozenie specjalne, S =72 mm
V = zestaw wstepnie zmontowany
Pozycja tacznika krancowego
A (standardowa), B, C lub D
,a(od zamowienia, przetacznik pojedynczy:
Z-25-ES-5

Dtugos¢ kabla
2m,5mlub 10 m, 0 = bezkabla

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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4 Akcesoria do przektadni srubowych

Rura podporowa do tozyska
wychylnego STRO

|
o
i~y
“ d L d'l-
[ ]
L — ¥
Glowica Gtowica wahliwa Gtlowica
> widetkowa SLK przegubowa
i GK KGK
2
. ¥ 2
Kierunek obrotu g o
+9 maks. skok dla tego typu: 500 mm!
= e
1 v
= T ?:E' % W przypadku stosowania rury podporowej
= 1  — N do tozyska wychylnego nalezy zwréci¢
| — L uwage na momenty wystepujace pod wpty-
wem masy silnika itp. Konieczna podpora!
X
2
3 !
== R + ,ii Mocowanie:
=P — R “ & patrzstrony 154, 159
STRO-P STRO-R ] Rura podporowa STRO
Réwnolegle Prostopadle ze zintegrowana gtowica
do watu do watu wychylng [
napedowego napedowego 'g3 Przyktad zaméwienia:
| (rura podporowa): Z-25-STRO-P, GS=150 mm
Zlub GSZ
Rozmiar Osprzet S Dt min. Dimin. Df min. d b d1 b1 d2 b2 D B
GK SLK KGK
Standard 82 224 224 226 12 12 12 18 12 10 12 20
Z-5 z AS/VS 97 239 239 241 12 12 12 18 12 10 12 20
ZzES 155 297 297 299 12 12 12 18 12 10 12 20
Standard 94 262 262 267 14 14 14 24 15 12 20 30
Z-10 z AS/VS 114 282 282 287 14 14 14 24 15 12 20 30
zES 166 334 334 339 14 14 14 24 15 12 20 30
Standard 98 303 303 300 20 20 20 30 20 16 20 30
Z-25 z AS/VS 118 323 323 320 20 20 20 30 20 16 20 30
zES 170 375 375 372 20 20 20 30 20 16 20 30
Standard 117 390 362 380 30 30 30 35 30 22 30 35
Z-35 z AS/VS 147 420 392 410 30 30 30 35 30 22 30 35
ZzES 203 476 448 466 30 30 30 35 30 22 30 35
Standard 137 426 398 416 30 30 30 35 30 22 40 50
Z-50 z AS/VS 167 456 428 446 30 30 30 35 30 22 40 50
ZzES 219 508 480 498 30 30 30 35 30 22 40 50
Standard 137 454 418 452 35 36 35 40 40 28 40 50
Z-50/Tr50 z AS/VS 167 484 448 482 35 36 35 40 40 28 40 50
zES 219 536 500 534 35 36 35 40 40 28 40 50
Standard 157 539 503 537 35 36 35 40 40 28 40 50
Z-100 z AS/VS 187 569 BES 567 35 36 35 40 40 28 40 50
ZzES 219 601 565 599 35 36 35 40 40 28 40 50

Przedtuzenie w przypadku mieszka ostonowego mozna znalez¢ w rozdziale 8 - Ustalanie dtugosci
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4 Akcesoria do przektadni srubowych

-
Nakretki do wersji obrotowej R [ %

Plaska nakretka Podwéjna nakretka Nakretka zabezpieczajgca Nakretka wahadtowa Nakretka bezsmarowa
FM DM SIFA PM FFDM
Standardowa nakretka - mozliwos$¢ Jest taczona z nakretka - Wyréwnanie kata do - przeznaczona specjalnie
do zastosowan obustronnego podwdjng lub nakretka maks. 3° do pracy na sucho (np.
pojedynczych zamocowania mieszka ~ wahadtowa. Dziatanie - mozliwos$¢ branza tekstylna,
ostonowego i zastosowanie, patrz obustronnego spozywcza, chemiczna
- taka sama @ kotnierza rozdziat 2+3 zamocowania itp.)
przektadni, nakretki i mieszka ostonowego - mozliwos¢
kotnierza ptyty - taka sama @ kotnierza obustronnego
fozyskowanej przekfadni, nakretki i zamocowania mieszka
- gniazdo smarowe lub kotnierza ptyty ostonowego za pomoca
przytacze centralnego fozyskowanej nierdzewnych tarczy
uktadu smarowania - gniazdo smarowe lub stalowych
lub dozownika $rodka przytacze centralnego
smarnego ukfadu smarowania lub
dozownika $rodka
smarnego
Ptaska nakretka Z-..-FM g D1* d
Nr art. G Dh9 TK A (6x) L L1 L2 L3 :kg
GSZ-2-FM  Tr16x4 28 38 48 6 35 23 15 12 :0,25
Z-5-FM Tr18x4 28 38 48 6 35 23 15 12 0,23
Z-10-FM Tr20x4 32 45 55 7 44 32 24 12 1035
Z-25-FM Tr30x6 38 50 62 7 46 32 24 14 0,41
Z-35/50-FM Tr40x7 63 78 95 9 66 50 38 16 ;1,71

Identyczna z dotychczasowym typem MSZ *D1=Dh9-0,2 mm
Materiat: 2.1090.01 (braz czerwony RG7)
Jakos¢: 7H DIN 103

prawoskretna (lewoskretna, 2-zwojna na zapytanie) -

-

Opcja: Nakretka plastikowa g -
GSZ-2-FM-K Ll
Materiat: wysokoudarowy polimer ‘

_,:;, W przypadku wielu funkgji i elementéw konstrukcyjnych ztozylismy zgtoszenia
u patentowe lub uzyskalismy patent!
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Akcesoria do przektadni srubowych

Nakretki do wersji obrotowej R

Podwdjna nakretka
Z-..-DM

Nakretka zabezpieczajaca
Z-..-SIFA-R

(patrz takze rozdziat 2+3)

Adapter kardanowy DMA
do podwojnej nakretki DM
(patrz strony 154, 159)

TR ' S st
I - i
-l
i
&)
=/
“al |

A

Kotnierz zabierajgcy TRMFL
do nakretki kotnierza Z-.-FM

Materiat: stal zabezpieczona przed korozja

Nrart. & Tr D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 L4 F kg
GSZ-2-DM Tr16x4 49 26 40255% 45 13 20 8 6 6 03
Z-5-DM" Tr18x4 52 29 40 6 45 13 20 8 6 6 03
Z-10-DMY Tr20x4 68 39 54 7 45 13 20 8 6 8 (0,57
Z-25-DMY Tr30x6 79 46 61 7 50 13 23 8 7 12:08
Z-35/50-DM" Tr40x7 95 60 78 9 70 18 36 12 85 15:154
Z-100-DM Tr55x9 130 85 108 11 90 18 54 18 10 20 4,1
Z-150-DM Tr60x9 140 90 116 13 115 20 75 20 10 2053
Z-250-DM"V  Tr80x16 185 120 153 17 140 25 85 30 14 25:122
Z-350-DM"  Tr 100x16 230 145 189 23 160 25 100 35 14 24:216
Z-500-DM"  Tr120x16 255 170 214 23 180 30 110 40 14 30:305
Z-750-DM  Tr 140x20 289 200 252 23 220 30 140 50 18 30:583
Z-1000-DM" Tr 160x20 350 250 300 26 320 50 210 70 18 35:155

"Kompatybilna z dotychczasowym typem MSZ, ?tylko 4 nawierty @5,5 mm
Materiat: 2.1090.01 (braz RG7); klasa: 7H DIN 103 prawoskretna (lewo-
skretna, 2-zwojna na zapytanie)
Gniazdo smarowe przykrecane, do Z-50 G1/8", od Z-100 G1/4"

Nrart. Tr A B C D D1 L kg
GSZ-2-SIFA-R Tr 16x4 6 - 6 22 - 28 | 0,05
Z-5-SIFA-RV Tr 18x4 6 3 6 24 20 28 0,05
Z-10-SIFA-RV Tr 20x4 6 3 8 28 23 42 1 0M
Z-25-SIFA-RD Tr 30x6 7 4 12 38 33 475020
Z-35/50-SIFA-RV  Tr40x7 8,5 4 15 50 46 67 | 046
Z-100-SIFA-R Tr 55x9 10 5 20 65 59 87 1,0
Z-150-SIFA-R Tr 60x9 10 5 20 70 64 100 | 1,20
Z-250-SIFA-R" Tr80x16 14 6 25 100 90 115 | 3,30
Z-350-SIFA-R" Tr100x16 14 6 24 120 110 115 | 4,07
Z-500-SIFA-RV  Tr120x16 14 6 30 135 125 128 | 6,02
Z-750-SIFA-R"  Tr140x20 18 6 30 170 150 151 { 13,8
Z-1000-SIFA-R"  Tr160x20 18 6 35 190 170 186 i 198
"Kompatybilna z dotychczasowym typem MSZ
Materiat: RG7
Nrart, % B D cHY L A a kg
Z-5-DMA 72 78 16 15 30 15 1,0
Z-10-DMA 72 78 16 15 30 15 09
Z-25-DMA 90 98 20 20 36 18 14
Z-35-DMA 100 116 28 15 46 23 L)
Z-50-DMA 100 116 30 15 46 23 23
Z-100-DMA 140 156 40 25 60 30 4,8
Z-150-DMA 145 160 50 25 76 38 6,8
Z-250-DMA 185 206 60 30 90 45 12,7

Materiat: Stal, zabezpieczenie przed korozja; fozysko wychylne: Braz, powlekany PTFE

1F EF Kierunek gtéwnego obcigzenia
i " Kierunek gtéwnego obciagzenia nalezy
wybrac tak, aby obcigzenie byto
przytozone do nakretki.
Nrart. ¥ doFM A1 A2maks* A2min* _ B1 B2
TRMFL-18x4**  Tr 18x4** 60 35,0 25,0 50 34
TRMFL-20x4 Tr 20x4 68 37,5 29,0 58 39
TRMFL-30x6 Tr 30x6 75 42,5 32,5 65 49
TRMFL-40x7 Tr 40x7 120 70,0 50,0 100 76
Nrart. & C c1 G1 D1 D4 GXT | kg
TRMFL-18x4 40 24 M8x15 28 38 M5x10 | 0,7
TRMFL-20x4 40 24 M8x15 32 45 Mé6x12 | 09
TRMFL-30x6 40 24 M10x15 38 50 Méx12 | 1,1
TRMFL-40x7 65 41 M14x25 63 78 M8x14 i 45

* Fabrycznie dostarczany z wymiarem A2 maks.!
Wymiar przez klienta moze zosta¢ zmieniony na A2 min.
**Pasuje takze do GSZ-2-FM (Tr 16x4)

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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4 Akcesoria do przektadni srubowych

Nakretki do wersji obrotowej R

Nakretka wahadtowa Z-..-PM Gwint
Nrart. %  TrdxP D D1 D2
Z-5-PM" Tr 18x4 52 29 40
Z-10-PM" Tr 20x4 74 39 60
Z-25-PM" Tr 30x6 88 46 70
Z-35/50-PM" Tr 40x7 105 60 85
Z-100-PM Tr 55x9 148 85 120
Z-150-PM Tr 60x9 165 90 125
Z-250-PM Tr 80x16 225 120 170
Z-350-PM Tr 100x16 280 145 215
Nrart. &  MxT L L1 12 LS? kg
Z-5-PM" M5x12 78 13 21 123 0,66
Z-10-PM" Méx12 83 13 24 128 1,49
Z-25-PM" Méx12 95 13 27 158 2,36
Z-35/50-PM" M8x16 129 15 30 212 5,04
Z-100-PM M10x20 190 15 45 298 15,1

Zaleta Z-150-PM M12x24 210 15 45 330 21,9

~wyréwnanie kata do +/-3° Z-250-PM M16x32 224 20 40 369 47,0

. . . Z-350-PM M20x40 275 20 40 455 94
- Gniazdo smarowe lub gwint podfgczeniowy uktadu
centralnego smarowania Yldentyczna z dotychczasowym typem MSZ

- Mozliwos¢ podtaczenia mieszka ostonowego 2Dtugos¢ catkowita PM z nakretka zabezpieczajgca SIFA

Zastosowanie: Gwint trapezowy

W przypadku konstrukcji spawanych czesto DIN 103, klasa 7H, prawoskretny

pojawiajg sie btedne katy, ktére powoduja

szybkie zuzycie nakretek do gwintéw Gniazdo smarowe przykrecane

trapezowych. Nakretka wahadtowa PM moze Gwint 1/87/1/4" od Tr 40x7

wyréwnac niewielki btad kata maksymalnie do

+/-3° na powierzchni mocowania. Materiat:

Ze wzgledu na duzy zasobnik smaru odstepy Obudowa: GG 25 (zeliwo szare)
miedzy okresami konserwacji oraz zywotnos¢ Nakretka kulista: Rg7 (braz)

ulegajg wydtuzeniu.

UWAGA: Nakretkq zabezpieczajacq SIFA .
Nakretka wahadtowa nie moze wyréwnac do nakretki wahadtowej jest
btedéw réwnolegtosci srub wzgledem siebie dostepna na zapytanie.

oraz wzgledem prowadnic. Nalezy zwrdcic¢
szczeg6lng uwage na doktadne wyréwnanie.
Réwniez powierzchnie mocowania przektadni
muszg wiec znajdowac sie pod katem prostym
do prowadnic.

Nakretka bezsmarowa Z-..-FFDM KN maks, |

Nrart. @ Tr D D1®D2D3 L L1 L2 gamens kg

Z5FFDM7  Tr18x4 52 29 40 6 53 11 20 1 007

Z10-FFDM?  Tr20x4 68 39 54 7 53 11 20 2 012

Z25-FFDM? Tr30x6 79 46 61 7 59 11 23 5 018
7

7-35/50-FFDM" Tr40x7 95 60 78 9 85 13 35 0,38

Materiat — nakretka: Tworzywo sztuczne, wysyokoudarowy polimer
Materiat - pierscien stalowy: zabezpieczony przed korozjg

Klasa: 7H DIN 103, prawoskretny

Yldentyczna z dotychczasowym typem MSZ

2Wartos¢ orientacyjna, w zaleznosci od predkosci podnoszenia
itemperatury otoczenia

3Nawiert do D1 + 0,2 mm zapasu na rozszerzalnos¢ cieplna
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e N
"
Do wrzecion obrotowych R [
Sruba z gwintem Nrart. W Tr 2 LA kg/m
tra pezowym Z_"_R_Tr GSZ-2-R-Tr Tr 16x4 1 0j6 12 1,2
Z-5-R-Tr Tr 18x4 12j6 15 1,6
_ : Z-10-R-Tr Tr 20x4 15j6 20 2,0
T — Z-25-RTr Tr 30x6 206 25 45
Tm i E". H Z-35-R-Tr Tr 40x7 25j6 30 8,0
—— Z-50-R-Tr Tr 40x7 25j6 30 8,0
Lia_ Z-100-RTr  Tr55x9 406 45 16
] Z150RTr  Tr60x9 45)6 55 19
Z250RTr  Tr80x16 606 75 32
Materiat: C35 lub Ck45 (INOX na zapytanie) é:ggg:g:% 1: }ggﬂg gg}g }gg ;g
\’fv':fc"“ov[\j'a’: e1 03, 7€, walcowane, poczawszy od T80 7 750 a1 Ty120x20  100j6 120 105
Dokfadno$¢ skoku gwintu: 0,2 mm/300 mm prawo- PSS ERNOCE0 Lo Lo Lo /
skretne (2-zwojne, lewoskretne na zapytanie) ;
{
4
Plyta tozyskowa GLP Nrart. W @D @D1_ @D2 @D3 _@d  @di
GSZ-2- GLP 50 40 26 19 10 5,5
Z-5-GLP 65 48 29 20 12 9 -
Z-10-GLP 80 60 39 28 15 11
Z-25-GLP 920 67 46 32 20 11
Z-35/50-GLP 110 85 60 42 25 13
Z-100-GLP 150 117 85 60 40 17
Z-150-GLP 170 130 90 68 45 21
Z-250-GLP 210 165 120 85 60 26
Z-350-GLP 265 205 145 95 80 26
Z-500-GLP 310 240 170 130 95 38
Z-750-GLP 350 280 200 168 100 6x32

Nrart. % h H H3  tozysko PierscienSi kg

Materiat: stal zabezpieczona przed korozjg GSZ-2-GLP 6 16 12 61900.2RS J22 10,05
Aluminium anodowane na twardo (GSZ-2-GLP) Z-5-GLP 7 20 13 61901.2RS J24 10,17
Do tozysk nierdzewnych Z-150 Z-10-GLP 8 21 17  6002.2RS J32 1030
tozysko kulowe jest juz fabrycznie zamontowane. Z-25-GLP 10 23 19 61904.2RS J37 1048
Identyczna z dotychczasowym typem MSZ 7-35/50-GLP 15 30 22  6005.2RS J47 1,05
Z-100-GLP 20 50 35  6008.2RS J68 3,10
Z-150-GLP 25 50 31  6009.2RS J75 13,70
Z-250-GLP 30 60 50 2x60122RS  J95 (6,90
Z-350-GLP 32 65 54 2x6016.2RS J125 11,50
Z-500-GLP 40 120 100 2x6019.2RS  J145 (24,00
Z-750-GLP 40 100 83 2x6020.2RS  J180 32,00

Ptyta tozyskowa zwieksza rbwnomiernosc¢ pracy i wytrzymatosé
$ruby na zginanie.

Na koncu sruby nalezy pozostawic¢ przestrzer 5 mm na
wyréwnanie wzdtuzne.
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4 Akcesoria do przektadni srubowych

Montaz mieszka ostonowego

Mieszek ostonowy chroni Srube przed zabru-

dzeniem i wilgocia.

NALEZY PAMIETAC:

Nie wolno przekracza¢ dolnej granicy wy- Niebezpieczenstwo zniszczenia! Mozna temu
miaru ZD ani gérnej granicy wymiaru AZ. zapobiec poprzez zamontowanie pierscieni
W przypadku skokéw od 1000 mm nalezy podporowych.

stosowac mieszek ostonowy z blokada roz- Szczegdlnie w przypadku montazu na placu
ciggania. Nalezy uwzgledni¢ ze przy mon- budowy nalezy chroni¢ srube: pyt

tazu poziomym mieszek ostonowy nie moze budowlany, pyt ze szlifowania szlifierkami

stykac sie ze Sruba:

katowymi, odpryski spawalnicze itp.

Mieszek ostonowy Z-..-FB, okragly  nrart.

Mieszek ostonowy nalezy chronic¢ przed bez-
posrednim promieniowaniem stonecznym.
Nalezy przy tym zwréci¢ uwage, aby maksy-
malny czas wiaczenia przekfadni srubowej
zostat zredukowany przez termoizolacyjne
dziatanie mieszka ostonowego.

® a d ZD AZ Skok D1 D2 kg

GSZ-2-FB 182
GSZ-2-FB 364
Z-5-FB-265
Z-10-FB-340
Z-25-FB-300

Z-100-FB-285
Z-150-FB-350
Z-250-FB-390
Z-350-FB-600

- AZ = rozciagniecie
ZD = $cisniecie

11 26 38 220 182 26 55 0,08
11 26 98 462 364 26 550,16
10 29 35 300 265 40 76 i0,15
10 39 80 420 340 40 80 0,21
15 46 70 370 300 50 83 0,25

Z-35/50-FB-390 15 60 85 475 390 66 102043

15 85 75 360 285 85 118:0,29
15 90 50 400 350 92 141044
15 120 90 480 390 125 166 1,10
15 145 100 700 600 172 236240

Materiat: PCW, NBR (GSZ-2), temperatura uzycia od
! +70°C do maks. +85°C, punktu kruchosci-32°C, z 2
ocynkowanymi opaskami zaciskowymi.

UWAGA: przedtuzenie $ruby, patrz rozdziat 2+3
identyczny z dotychczasowym typem MSZ

90
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Akcesoria do przektadni srubowych

Mieszek ostonowy FB

Mieszek ostonowy Z-..-FB,

wielobok

- A_ AZ=rozciagniecie
ZD = $cisniecie

-

Materiat: tkanina poliestrowa powlekana poliuretanem
Typ 0Z-23, odpornos¢ na zmiany temperatury od -15°C
do +70°C, z 2 ocynkowanymi opaskami zaciskowymi.

Przedtuzenie $ruby - patrz rozdziat 2+3

UWAGA:

W przypadku specjalnego mieszka ostonowego
wymiary ZD, AZ i D2 mogg ulec zmianie!

Pierscien mocujacy mieszek

ostonowy Z-..-FBR

:

bez

Adapter do mieszka ostonowego

Z-.-FBA

P

W

Zastosowanie w przy-
padku plyty tozyska
wychylnego KAR po

stronie $ruby

Nrart. % a d 7D AZ Skok D1 D2 kg
Z-5-FB-500 10 29 100 600 500 38 68 0,19
Z-5-FB-800 10 29 120 920 800 38 68 0,30

Z-10-FB-700 10 39 100 800 700 38 75 i0,23
Z-10-FB-1000 10 39 150 1150 1000 38 75 :0,32

Z-25-FB-700 15 46 100 800 700 63 105 (0,32
Z-25-FB-1000 15 46 120 1120 1000 63 105 {043

Z-35/50-FB-600 15 60 72 672 600 63 105 0,23
7-35/50-FB-1000 15 60 130 1130 1000 63 105 {042
7-35/50-FB-1200 15 60 125 13251200 63 105 042
Z-35/50-FB-1500 15 60 180 1680 1500 63 105 | 0,51

Z-100-FB-600 15 85 72 672 600 63 105 (0,29
Z-100-FB-1000 15 85 130 1130 1000 63 105 | 0,40
Z-100-FB-1500 15 85 180 1680 1500 63 105 ;044
Z-150-FB-600 15 90 72 672 600 110 150 0,40
Z-150-FB-1000 15 90 130 1130 1000 110 150 {0,60

Z-150-FB-1500 15 90 180 1680 1500 110 150 : 0,82

Z-250-FB-600 15 120 72 672 600 110 150 |0,40
Z-250-FB-1000 15 120 130 1130 1000 110 150 : 0,60
Z-250-FB-1500 15 120 180 1680 1500 110 150 0,82

Z-350-FB-900 15 145 108 1008 900 150 200 ;0,70
Z-350-FB-1500 15 145 180 1680 1500 150 200 { 1,10

WAZNE! Prosimy okresli¢ podczas sktadania zaméwienia:

W przypadku zastosowania poziomego mieszki ostonowe
musza by¢ wyposazone w pierscienie podporowe, aby unikna¢
zuzycia pod wptywem tarcia o Srube z gwintem trapezowym.
W przypadku dtugosci skoku powyzej 1000 mm konieczna jest
blokada rozciggania.

Kompatybilny z dotychczasowymi typami MSZ.

Pierscien mocujacy FBR jest stosowany w przypadku
gtowicy widetkowej GK lub gtowicy przegubowej KGK do
mocowania mieszka ostonowego FB. Identyczny z
dotychczasowymi typami MSZ.

Jezeli w zakres dostawy wchodzi takze gtowica widet-
kowa GK lub gtowica przegubowa KGK, automatycznie

dostarczany jest piersciert mocujacy. Jezeli nie, nalezy go
zamowic oddzielnie.

a Przyktad zaméwienia:

Z-25-FBR

Materiat: POM (tworzywa sztuczne)

W b1 D2 D3I A B C

Nr art.

Z-5-FBA 29 25 32 44 32 20
Z-10-FBA 39 30 42 42 32 22
Z-25-FBA 46 40 50 57 42 26
Z-35/50-FBA 60 52 65 70 52 40
Z-100-FBA 85 80 20 90 72 50
Z-150-FBA 90 85 95 100 82 50
Z-250-FBA 120 115 125 118 100 60
Z-350-FBA 145 140 150 130 112 60
Z-500-FBA 170 150 180 172 152 70

Materiat: aluminium zabezpieczone przed korozja
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4 Akcesoria do przektadni srubowych

Montaz ostony spiralnej

Montaz ostony spiralnej w wersji SN/SL

Wskazéwki montazowe:

Ostony spiralne mozna stosowac w
przypadku maszyn do obrébki skrawaniem
lub tez maszyn bezwidrowych. Z prawej
strony znajduje sie przeglad typow
pasujacych do przektadni srubowych.

W przypadku montazu z réznym osprzetem
niezbedne sa tuleje centrujace, ktdre sg
dostepne na zapytanie.

Kotnierz mocujacy
Z-.-BF

Tuleja centrujaca

Ostona spiralna

WAZNE!

Ostona spiralna nie moze w zadnym
wypadku spasc ze zwojéw Sruby.

Ze wzgledow funkcjonalno-technicznych
juz przy skfadaniu zapytania potrzebujemy
informacji, czy ostona spiralna bedzie
montowana poziomo czy pionowo.

Montaz ostony spiralnej w wersji RN/RL

Ptyta tozyskowa
Z-.-GLP

Tuleja centrujaca

Ostona spiralna

Podwajna nakretka

W przypadku montazu pionowego, jak na ry-
sunku, zalecamy zamontowane duzej srednicy
skierowanej w gore, natomiast przy montazu
poziomym w kierunku wylotu wiéréw.

Cienka warstewka oleju na sprezynie falistej
poprawia dziatanie i wydtuza zywotnos¢.

92
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Akcesoria do przektadni sSrubowych 2

Ostona spiralna SF

ID>D2+4mm

(0,6xZD)<H<(ZD-2mm)

Materiat:

SF: Stal sprezynowa, wyzarzana z niebieskim nalotem (na zapytanie
dostepne sa takze wersje nierdzewne)

Tuleja centrujgca: tworzywo sztuczne (inne materiaty na zapytanie)

OSTROZNIE:

Skok nastepuje do ogranicznika. Prosimy zaplanowac zapas!
W przypadku oston spiralnych zalecamy ustalanie warunkéow
montazu i wymiaréw montazowych na rysunku.

G__j Przyktad zaméwienia:

SF-030-0450-030-H SFZ-ID57-H20
Ostona spiralna T
najmniejsza srednica D1
najwieksza dlugos¢ AZ*
najmniejsza dtugos¢ ZD
H = montaz poziomo
V = montaz pionowo

Tuleja centrujaca
Srednica wewnetrzna
Wysokosé

Wrzecionowa przektadnia srubowa Z-5 Tuleja Wrzecionowa przektadnia srubowa Z-35, Z-50 Tuleja
Typ SF DI _D2 ZD Hub | kg D AD H Typ SF DI D2 7D Skok | kg D AD H
030-0450-030V 30 53 30 420 0,30 57 61 20 065-0450-050V 65 88 50 400 | 0,64 92 9% 35
030-0450-030-H 30 53 30 360 | 030 57 61 20 065-0450-050-H 65 88 50 300 | 0,64 92 9% 35
065-1100-075-V 65 107 75 1025 | 250 112 118 60
- -~ . 065-1100-075-H 65 107 75 825 | 250 112 118 60
przektadnie podnosnikowe Z-10 Tuleja 065-1500-100V 65 108 100 1400 | 3,80 112 118 60
Typ SF DI__D2 ZD sSkok : kg  ID AD H 065-1500-100-H 65 108 100 1200 3,80 112 118 60
040-0450-040-V 40 64 40 410 1053 69 73 30 065-2100-120-V 65 113 120 1980 | 565 118 124 80
040-0450-040-H 40 64 40 350 1053 69 73 30 065-2100-120-H 65 113 120 1740 565 118 124 = 80
040-0900-060V 40 70 60 840 | 1,09 74 78 36
040-0900-060-H 40 70 60 720 (1,09 74 78 36
040-1300-075V 40 84 75 1225 {220 88 92 50 przektadnie podnosnikowe Z-50/Tr50, Z-100 Tuleja
040-1300-075-H 40 84 75 1075 | 2,20 88 92 50 Typ SF DI D2 7D Skok | kg ID AD H
090-0650-075V 90 124 75 575 | 2,80 128 134 _ 50
przektadnie podnosnikowe Z-25 Tuleja 090_0650'075'{_/' R 13‘21 gg
TS o o o S o BRI T T T T e S
050-0450-050-V 50 70 50 400 : 0,64 74 78 36 ’
050-0450-050-H 50 70 50 300 | 0,64 74 78 36
050-0750-060-V. 50 80 60 690 | 1,07 84 88 40 przekfadnie podnosnikowe Z-150 Tuleja
050-0750-060-H 50 80 60 570 | 1,07 84 88 40 Typ SF DI D2 ZD Skok | kg D AD H
050-1200-075V 50 94 75 1125 245 98 104 50 700-0800-075V 100 138 75 725 3,70 143 149 51
050-1200-075-H 50 94 75 975 | 2,45 98 104 50 100-0800-075-H 100 138 75 575 3,70 143 149 51
050-1500-100V 50 88 100 1400 | 2,70 92 9% 60 100-1500-100-V 100 146 100 1400 6,00 150 156 75
050-1500-100-H 50 88 100 1200 | 2,70 92 9% 60 100-1500-100-H 100 146 100 1200 (600 150 156 75

G Pozostate ostony spiralne sa dostepne na zapytanie.

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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4 Akcesoria do przektadni srubowych

Wychylenie - Z-5 do Z-25

Ramiona nosne LB

|
Y

Kierunek wychylenia R
(prostopadle do napedu)

Prosimy przestrze-
l' F gac dopuszczal-

nych obcigzen Materiat: - aluminium, zabezpieczenie
podany;h przed korozja
w rozdziale 8 Sworzen: stal nierdzewna

Ptyta tozyska wychylnego KAR

Kierunek wychylenia P
(réwnolegle do napedu)

Materiat:

aluminium, zabezpieczenie przed korozja

B1 B2
40 25
40 25
40 24

Wymiary
Z-5(Z-5/10-LB)
Z-10 (Z-5/10-LB)
Z-25 (Z-25-LB)

B3 B4 B5 B6 B7 B8 B9 B10 B11
10 200 180150 84 66 15 15 6
10 220200170 95 75 15 15 6
08 264 248216 119 97 16 20 10

D2 D3 D4 H1 H2 L1 L2
22 11 8 80 18 90 70
22 11 8 80 18 90 70
25 13 8 105 21 105 85

Wymiary D1
Z-5(Z-5/10-LB) 16
Z-10 (Z-5/10-LB) 16
Z-25(Z-25-LB) 20

R1 R2 kg

57 63} 0,72
68 74! 0,72
78 100, 1,30

Zintegrowane gniazda mechanizmu wychylnego
Prosta i niedroga konstrukgja:

Gniazda mechanizmu wychylnego sa zintegrowane w
obudowie przektadni.

Smarowanie

Gniazda wykonane z brazu s powleczone PTFE i dzieki
temu w warunkach normalne eksploatacji nie wymagaja
smarowania. Przy duzych obciazeniach zalecamy regularne
smarowanie.

Wskazéwka dotyczaca konstrukgji:

W przypadku duzych silnikéw, dtugich skokéw i diugiego

czasu wiaczenia korzystniejszy jest wariant z ptyta tozyska
wychylnego KAR, poniewaz mase silnika przyjmuja na sie-
bie tozyskowania i nie dziata ona na $rube.

Nr art.

Zestaw Z-5/10-LB (2 szt.)
Zestaw Z-25-LB (2 szt.)

Wymiary B1 B2 B3 B9 B10 C4 C5 C6 C7 D1 D3
Z-5-KAR 40 25 10 15 15 166 146 116 74 16 11
Z-10-KAR 40 25 10 15 15 179 159 129 87 16 11
Z-25-KAR 40 24 08 16 20 207 191 159 107 20 13

Wymiary D4 H1 H2 H3 H4 H5 L1 L2 R3 kg
Z-5-KAR 8 80 18 15 21 30 90 70 100 0,24
Z-10-KAR 8 8 18 15 24 30 90 70 116 50,33
Z-25-KAR 8 105 21 20 32 40 105 85 1380,80

Instalacje wieloelementowe
Za pomoca ptyty tozyska wychylnego KAR kilka przektadni
mozna eksploatowac w uktadzie szeregowym.

Smarowanie

Gniazda wykonane z brazu sa powleczone PTFE i dzieki temu
w warunkach normalnej eksploatacji nie wymagaja smarowa-
nia. Przy duzych obciazeniach zalecamy regularne smarowanie.

Nr art.

Z-5-KAR
Z-10-KAR
Z-25-KAR

Przyktad:
instalacja 2-
elementowa

Prosimy podac¢:
montaz po stronie E lub F
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Akcesoria do przektadni sSrubowych 4

Obrot - od Z-35 do Z-1000

Ramiona nosne LB

L1 o

Kierunek wychylenia P
(réwnolegle do napedu)

Materiat: staliwo, uszlachetnione,
zabezpieczone przed

korozjg

Poczawszy od Z-500
przektadnia jest mon-
towana odwrotnie,
ﬂ -'- Prqsimy przestrze- | poniewaz ptyta pod-
F gac dopuszczal- stawy jest szersza niz
nych obciazen )
podanych pozostata czes¢ obu-
w rozdziale 8 dowy:

Ptyta tozyska wychylnego

Z-35-KAR

!
.

Kierunek wychylenia R
(prostopadle do napedu)

Material: GGG-50

Wymiary D1 D3 D4 H1 H2 L1 L2

Z-35-LB 28 1 8 85 18 130 106
Z-50-LB 30 13 10 110 18 170 140
Z-100-LB 40 22 20 120 22 260 180
Z-150-LB 50 22 20 135 24 280 200
Z-250-LB 60 26 20 170 32 285 230
Z-350-LB 80 33 25 210 36 380 310

Wymiary L3 Bl B2 B3 B4  B5 |kylsaw

Z-35-LB 106 124 146 174 202 224 | 32
Z-50-LB 140 150 175 210 245 270 { 50
Z-100-LB 225 210 250 290 330 370 @ 118
Z-150-LB 235 222 262 312 362 402 | 180
Z-250-LB 220 265 325 400 475 535 | 31
Z-350-LB 300 302 372 462 552 622 | 66

Zintegrowane gniazda mechanizmu wychylnego
Prosta i niedroga konstrukgcja:

Gniazda mechanizmu wychylnego sa zintegrowane w
obudowie przektadni.

Smarowanie

Gniazda wykonane z brazu sa powleczone PTFE i dzieki temu

w warunkach normalne eksploatacji nie wymagajg smarowania.
Przy duzych obcigzeniach zalecamy regularne smarowanie.

Nr art.

Zestaw Z-50-LB
(1x prawy, 1x lewy)

Ptyta tozyska wychylnego od Z-35

Zastosowanie ramiona nosne LB bezposrednio w obudowie
przekfadni to najlepsze i najkorzystniejsze rozwigzanie.

Ze wzgledéw konstrukcyjnych w pojedynczych przypadkach
moze by¢ konieczne uzycie ptyty tozyska wychylnego.

Inne rozmiary dla kierunkéw wychylania ,R"i,P”
na zapytanie.

Nr art.

Z-35-KAR

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.

95



4 Akcesoria do przektadni srubowych

Do wersji Si R

Koto reczne HR BH7 BH7
Nrart,. W d N b n L G D zwpustem. kg
HR-80 80 26 130 16 26 425 18 8 911 0,16
HR-125 125 31 150 18 33 67,5 23 6 11/14 30,30
HR-160 160 36 180 20 39 825 26 14 14/16/19 050
HR-200 200 42 20,5 24 45 825 26 16 16/19/20§ 1,00
HR-250 250 (48 230 28 51 925 28 20  20/25 130

Materiat: aluminium, tworzywo sztuczne (uchwyt)
Przystosowanie: Sita niezbedna do poruszenia kota (uchwyt) nie powinna
przekracza¢ 50-60 N

,S% Przyktad zaméwienia:
' HR-125-11-N

Srednica T

Nawiert
N = z otworem na wpust pasowany i wkretem bez tba
V = tylko wstepny nawiert otworu

Nasadka ochronna - Sruby
9. Nr art. D d E F DIN912 | kg
GSZ-2-5K GSZ-2-SK 20 5,5/M5 25 10 M5x55 | 0,05
255 10
i i B
1 ]
$ ﬁl - a
5 Ty -
o &= 1 z sy
f | I
'
L &7 . £
G5Z-2 ze $rubami M5x55 M5x70
Materiat: Aluminium anodowane na twardo Sruby dostarczane wraz Sruby dostarczane wraz z kotnierzem
znasadkg ochronng silnika/przektadnia katowa
Nasadka ochronna $Sruby
Z-.-SK Nrartt W D d E F_ DIN912 kg
- Z-5-SK 25 7 32 8 M6x16 0,02
- E ud Z-10-SK 30 9 32 8 M8x16 0,04
JE_ Z-25-SK 31 9 49 8 M8x16 0,05
Z-35-SK 35 11 54 8 M10x20 0,07
Z-50-SK 35 11 55 8 M10x20 0,08
¥ Z-100/150-SK 46 13,5 74 8 M12x25 0,12
=] Z-250-SK 60 17,5 82 25 M16x30 0,70
Z-350-SK 75 20 85 30 M18x30 0,90
od Z-5do Z-150 L Z:500-5K 90 2 125 35 M20x40 . 1,20
Z-750-SK 110 22 122 28 M20x40 1,50
Z-1000-SK 100 26 142 30 M24x40 2,20

ze Srubami
Materiat: od Z-5 do Z-150: PA6 GF15,
do 120°C, krétkotrwale 180°C
Materiat: od Z-250 do Z-1000: POM,
do 100°C, krétkotrwale 140°C

Pasuje do przektadni srubowej Z, GSZ, MSZ
od Z-250 do Z-1000 (MSZ do rozmiaru 50) i przektadni KSZ, KGZ
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Akcesoria do przektadni sSrubowych 4

Do wersji SiR

Listwy mocujace BFL Nrart. ¥ a b ¢ d e f g h i j k 1 kg
GSZ-2-BFL 32 16 295455 75 90 66 14 10 38 11 640,16
GSZ-5-BFL 39 21 41 59 10 120 9 20 10 52 14 6 032
GSZ-10-BFL 49 29 50 70 10 140 9 20 14 63 14 6 0,50
GSZ-25-BFL 64 42 64 8 10 170 11 25 12 81 17 750,75
GSZ-50-BFL 87 63 90 114 13 230 13 30 20 115 19 7 2,00
GSZ-100-BFL 100 66 101 135 17 270 18 40 25 131 26 11 :3,70

identyczny z dotychczasowymi typami MSZ
Materiat: Stal, zabezpieczona przed korozja/GSZ-2-BFL: stal nierdzewna /
Dostawa ze $rubami

Plytatozyskawychylnego nNrat. W a b ¢ d e el g h i j k | m t kg
KAR GSZ-2-KAR" 70 50 16 30 6 6 48 38 13 13 66 11 13 8 0,16

GSZ-5KAR 80 722 16 30 10 10 60 52 15 15 9 18 10 9 080
GSZ-10-KAR 10085? 16 30 11 11 78 63 15 15 9 16 11 9 1,15
GSZ-25-KAR 1301052 20 40 12 12 106 81 20 18 11 25 25 11 2,80
GSZ-50-KAR 180 145 30 50 15 15 150115 25 20 13 24 30 13530
GSZ-100-KAR 200 175 40 70 22 17 166131 35 26 17 40 30 18i11,1

identyczny z dotychczasowymi typami MSZ
Materiat: stal, zabezpieczona przed korozjg
GSZ-2-KAR: aluminium zabezpieczone przed korozja
Dostawa ze Srubami

do GSZ YRamiona no$ne GSZ-2-LB dostepne (Z-5/10-LB z krétszym czopem)

2UWAGA: 2 mm wezszy niz Z-.-KAR

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0. 97



4 Akcesoria do przektadni srubowych

Wat taczacy VWZ

Otwory standardowe ,d” [mm]

VWZ-30 8,9,10,11,12,14,15,16

VWZ-40 9,10,11,12,14,15,16, 18,
19,20, 22

VWZ-60 10,11,12,14,15,16, 18,19,
20, 22, 24, 25, 28, 30, 32

VWZ-60V 12,15,16, 18, 20, 22, 24, 25,
28,30,32,35

VWZ-80 16, 19, 20, 22, 24, 25, 28, 30,
32,35,38,40,42,45

VWZ-100 25,28, 32, 38,40,42, 45, 48,

50,55

Wymiary, dane techniczne

Rozmiar Wymiary Sruba zaciskowa Moment Sztywnos¢ pod wply- Masa
bezwladnoscimasy  wem sit skrecania
Moment  najedno najednagwiazde najednarurg/m oba
DA DS DR BK* s A LAmin. M dociagniecia sprzegto  Rura/m Crayn Crayn sprzegta Rura/m
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 10,9 [Nm] [10-3kgm?] [10kgm?] [Nm/rad] [Nm/rad] [kal [kqg]

VWZ-30 32 32 30 15 15 34 99 M4 4 0,01 0,11 1375 1104 0,14 0,58
VWZ-40 42 445 40 17 15 46 133 M5 8 0,08 0,2 3700 2332 0,36 0,76
VWZ-60 56 57 60 30 2 63 177 M6 15 0,24 0,8 9917 8292 0,94 0,97
VWZ-60V 67 68 60 35 2 73 205 M8 35 0,46 0,8 24417 8292 1,42 0,97
VWZ-80 82 85 80 40 2 84 249 M10 70 24 3 33667 29102 2,98 2,00
VWZ-100 102 105 100 50 2 97 283 M12 120 6 58 67667 58178 4,62 2,47
*BK = dhugos¢ zacisku czopu watu

Momenty obrotowe
Rozmiar Gwiazda elastomerowa maks. przenoszony moment obrotowy piasty zaciskowej Typ sprzegta

Znamionowymo- maks. moment w zaleznosci od srednicy otworu (sita zacisku)
mentobrotowy  obrotowy 29 911 @14 @16 D19 @20 @22 @24 @25 (28 B30 @32 @38 G40 P42 @45 P48 @55
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm]

VWZ-30 12 25 21 26 33 37 KUZ-KK-16
VWZ-40 17 34 41 52 60 70 74 81 KUZ-KK-24
VWZ-60 60 120 60 76 87 104 109 120 131 136 153 164 175 KUZ-KK-32
VWZ-60V 160 320 120 188 206 235 301 KUZ-KK-35
VWZ-80 325 650 325 386 406 447 488 508 568 610 650 772 854 915 KUZ-KK-45
VWZ-100 530 1060 570 638 730 866 914 960 1029 1097 1250 KUZ-KK-60
maks. moment obrotowy jest ograniczony przez gwiazde lub site zacisku

Wat taczacy z pétpanewkami Gwiazda elastomerowa

- wygodny montaz promieniowy za - bezstopniowo ustawiana piasta zaci- - trwaty brak luzéw, trwate ttumienie drgan
pomocg potpanewek skowa zamiast wpustu - Twardos¢ w skali Shore’a 64D

- duza doktadnosc ruchu obrotowego - Otwdr na wpust pasowany na zapytanie - Kolor: zielony ZIMM

- duza sita zacisku - Materiat: bardzo wytrzymate aluminium - Zakres temperatur: 0°C do +70°C zreduko-

- maty moment bezwtadnosci masy (INOX na zapytanie) wany do -20°C, do +100°C (Mx0,55)

gﬁ Przyktad zamodwienia:
- VWZ-60-LA 1800-20/25

Rozmiar
Dtugosc
Nawierty pod sprzegta

n=1500 min™ (podac¢ predkosé¢ obrotowa)
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Akcesoria do przektadni sSrubowych 4

Ustalanie dtugosci VWZ
(identyczne dla Z i GSZ)

¥ LA
E Ma

LA = dtugosc¢ zewnetrzna (ze sprzegtem)
MA = odlegto$¢ od srodka - przektadnia

v

Ustalanie dtugosci zalezne od predkosci obrotowej

BEERAYE
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maks. dopuszczalna wolna dtugos¢ (wymiar LA) w mm

Przektadnia Watfaczacy e Y A
GSZ-2 VWZ-30 6 31 34
Z-5 VWZ-30 9 45 34
Z-5 VWZ-40 7 43 46
Z=5 VWZ-60 2 38 63
Z-10 VWZ-30 125 55 34
Z-10 VWZ-40 105 53 46
Z-10 VWZ-60 2,5 45 63
Z-25 VWZ-40 28 805 46
Z-25 VWZ-60 15 67,5 63
Z-25 VWZ-80 5 575 84
Z-35 VWZ-40 28 84 46
Z-35 VWZ-60 15 71 63
Z=35 VWZ-60V* 10 66 73
Z-35 VWZ-80* 5 61 84
Z-50 VWZ-60 175 90 63 /
Z-50 VWZ-60V 125 85 73 \\’
Z-50 VWZ-80* i) 80 84
Z-100 VWZ-60 30 124 63
Z-100 VWZ-60V 25 119 73
Z-100 VWZ-80 20 114 84
Z-150 VWZ-60 30 130 63
Z-150 VWZ-60V 25 125 73
Z-150 VWZ-80 20 120 84
Z-250 VWZ-80 24 144 84
Z-250 VWZ-100 14 134 97
Z-350 VWZ-80 35 175 84
Z-350 VWZ-100 25 165 97
Z-500 VWZ-80 75 240 84
Z-500 VWZ-100 65 230 97

*niemozliwy we wsporniku tozyska LB

maks. dopuszczalne przesuniecie

Przesuniecie boczne:

-— u "
2
S
[

Kr maks. 1,5 mm na 100 mm LI

Przesuniecie katowe:

—R

maks. 2° (1° na jedno sprzegto)

Przesuniecie osiowe:

———— T

12,102

maks. +/- 1 do 2 mm

S

7
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4 Akcesoria do przektadni srubowych

VWZ ze sztywna piasta, do tozysk stojacych

Bk* d1 LA min.
15 15 85

Rozmiar A B
elastyczna piasta sztywna piasta VWZ-30 34 20

-

s1_s2
2 12
VWZ40 46 25 2 16 17 20 112
VWZ60 63 40 2 2 30 20 154
v VWZ60V 73 42 2 2 35 30 175
VWZ80 84 55 2 2 40 30 220
E.g VWZ-100 97 65 2 2 50 50 251

*BK = dtugos¢ zacisku czopu watu

Odstep od srodka MA

tozysko stojace: TAK/NIE?

Przy wyborze wymiaréw watu szczegélne
znaczenie majg warunki montazu. Przykta-
dowo cena catkowita watu taczacego o wiek-
szych wymiarach bez podpory tozyska
stojacego moze byc¢ znacznie nizsza niz cena
watdw tgczacych o mniejszych wymiarach

z kosztownga podbudowa do dodatkowego
fozyska stojacego.

Przektadnia ™= = tozysko stojace Przektadnia Do tej wersji nalezy zastosowac sztywng
piaste, aby uniemozliwi¢ pozycje ukosna

w tozysku stojacym.

Przekladnia  Wat taczacy e Y A B Z Lwz d1 hG hL a

Z-5 VWZ-30 9 45 34 20 44 74 15 31 302 08

Z-5 VWZ-40 7 43 46 25 42 76 20 clillac ki ilucric;

75 VWZ-60 2 38 63 40 42 102 20 31 333  -23

Z-10 VWZ-30 125 55 34 20 44 74 15 37 302 68

Z-10 VWZ-40 105 53 46 25 42 76 20 37 332 38

Z-10 VWZ-60 25 45 63 40 42 102 20 37 332 38

7-25 VWZ-40 28 805 46 25 42 76 20 41 332 78

7-25 VWZ-60 15 675 63 40 42 102 20 41 332 78

7-25 VWZ-80 5 575 8 55 50 130 30 41 429 -19

Z-35 VWZ-40 28 84 46 25 42 76 20 50 332 168

Z-35 VWZ-60 15 71 63 40 42 102 20 50 332 168

Z-35 VWZ-60V* 10 66 73 42 60 130 30 50 429 7,1

7-35 VWZ-80* 5 61 8 55 50 130 30 50 429 7,1

Z-50 VWZ-60 175 90 63 40 42 102 20 58 333 24,7

Z-50 VWZ-60V 125 85 73 42 60 130 30 58 429 151

7-50 VWZ-80* 75 80 8 55 50 130 30 58 429 15,1

Z-100 VWZ-60 30 124 63 40 42 102 20 80 332 468 i

Z-100 VWZ-60V 25 119 73 42 60 130 30 80 429 371 j Przyktad zamoéwienia:

Z-100 VWZ-80 20 114 84 55 50 130 30 80 429 371 o

Z-150 VWZ-60 30 130 63 40 42 102 20 925 332 593 VWZ-60-LA1800-25/20S
Z-150 VWZ-60V 25 125 73 42 60 130 30 925 429 496 Rozmiar

7-150 VWZ-80 20 120 84 55 50 130 30 925 429 496 Dlugosd

Z-250 VWZ-80 24 144 84 55 50 130 30 105 429 621 Nawiert T Strona

7-250 VWZ-100 14 134 97 65 70 170 50 102 57,2 448 = -
7-350 VWZ-80 35 175 84 55 50 130 30 115 429 72,1 Nawiert 2. Strona (S = sztywna piasta)
7-350 VWZ-100 25 165 97 65 70 170 50 115 572 57,8 .

Z-500 VWZ-80 75 240 8 55 50 130 30 130 429 87,1 n=1500 min™ (poda¢ predkos¢ obrotowa)
Z-500 VWZ-100 65 230 97 65 70 170 50 130 572 728

*niemozliwy przy stosowaniu ramion nosnych LB
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Akcesoria do przektadni sSrubowych 4

Lozyska stojace, watki posrednie

tozysko stojace STL Nrart. ® di_A H H1_H2 J1_J2 L Ni1_S1_ kg

STL15G 15 32 56 302 14 88 106 127 11,5 153 047
do watu faczacego VWZ STL-20-G 20 32 65 333 14 88 106 127 115 183 059
STL30-G 30 40 825 429 17 108 127 152 14 222 110
STL40-G 40 48 99 492 19 125 146 175 14 302 185
STL-50-G 50 54 1145572 22 149 165 203 18 3256 270

Stosujemy wysokiej jakosci tozyska stojace.
Materiat obudowy: Zeliwo szare, zagruntowane na niebiesko
Materiat fozyska: Stal do tozysk tocznych
Zakres temperatur: od -30°C do +120°C

lub, biate” (branza spozywcza) na zapytanie.

0 tozysko stojace z tworzywa sztucznego, czarne”
UWAGA: Wymiary moga ulec zmianie!

Walki posrednie Nrart A | d1 Lz ka
WZ-15/74-2P 15 74 0,10
T WZ-20/76-7P 20 76 L 019 -
. e WZ-20/102-7P 20 102 . 025
1 WZ-30/130-7P 30 130 L 072
WZ-40/170-7P 40 170 1,67
op - Loz - WZ-50/170-2P 50 170 L 261
Materiat: stal, szlifowana Przyktady:

1P
Wat VWZ ze sztywna piasta, do fo- tozysko stojace z kotem recznym
zysk stojacych do napedu watu VYWZ

2P
Watek posredni bez wpustu Watek posredni z wpustem
pasowanego (OP) pasowanym jednostronnym (1P)

Q Waty VWZ marki ZIMM poczawszy od dtugosci 500 mm sa
standardowo sprawdzane pod katem ruchu obrotowego!
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Akcesoria do przektadni srubowych

Sprzegto standardowe KUZ

Wpust pasowany

P Kotek gwintowany wg DIN 6885 str. 1
i

r_LI_....._! 1
2 L. -

Wymiary
Rozmiar D L L1 a dgwiazda  L1dtuga piasta Kotek Moment

gwinto- dokrecenia
wany [Nm

KUZ-09 20 30 10 10 - M4 1,5
KUZ-14 27,5 44 16 12 - M6 (M4) 4,8 (1,5)
KUZ-19 34,5 51 19 13 12 M6 4,8
KUZ-24 40 66 25 16 17 40 M5 2
KUZ-28 55 78 30 18 26 M5 2
KUZ-38 65 90 35 20 29 60 M6 4,8
KUZ-45 80 114 45 24 37 M8 10
KUZ-55 95 126 50 26 45 M8 10
KUZ-60 105 140 56 28 50 M8 10
KUZ-70 120 160 65 30 59 M10 17
KUZ-75 135 185 75 35 67 M10 17
KUZ-90 160 210 85 40 79 M10 17

Dane techniczne
Rozmiar Znamionowymo- maks.moment makspred Twardoiw Materia* Masa, SZywnoscped — poment bez-

obcigzeniem

mentobrotowy ~ obrotowy  koSobrotowa skaliShorea— nawiert skrecajacym ey Whadnosci masy
[Nm] [Nm] [min] _guiazia [kg] _ [Nm/rad]  [10°kqm?]

KUZ-09 3 6 28000 92A A 0,05

KUZ-14 45 45 20000 55D s 014 254 0,02
KUZ-19 d) 7.3 14000 55D S 0,27 274 0,03
KUZ-24 17 34 14000 ~ 98A S 0,34 2920 0,1
KUZ-28 60 120 10600  98A S 0,9 9930 0,4
KUZ-38 160 320 8500 98A S 1,5 26770 1,4
KUZ-45 325 650 7100 98A G 2,35 48570 25
KUZ-55 450 900 6000 98A G 3,55 54500 6.1
KUZ-60 525 1050 5600 98A G 4,85 65290 10,2
KUZ-70 625 1250 4750 98A © 7.4 94970 203
KUZ-75 900 1300 4250 98A G 10,8 129510 37,1
KUZ-90 1500 3000 3550 98A G 17,7 197500 84

* A =aluminium, S = stal spiekana, G = zeliwo

Mozliwe btedy montazowe

A==
£
1

Wskazéwka dot.
Montazu:
Kontrola przesuniecia
katowego i promie-
niowego za pomoca li-
niatu krawedziowego

tea]

Przesuniecie osiowe A
osiowe

trst-

Przesuniecie osi R

boczne

Btad kata B
katowy

Otwory standardowe ,d” [mm]

KUZ-09 U,56,7,8,9

KUZ-14 U9 11,14

KUZ-19 U, 11,14,16,19

KUZ-24 U, 11,14,16, 19, 19L, 20, 24
KUZ-28 U, 14,16, 19, 20, 24, 25, 28
KUZ-38 U, 25,28, 28L, 32,38
KUZ-45 U, 25, 28,32, 38,42, 45
KUZ-55 U, 28, 42,48, 55

’

inne $rednice na zyczenie

U = bez otworu (KUZ-14 i KUZ-19 z wstep-
nym nawiertem @6,3)

L = dtuga piasta

Sprzegto z wpustem i kotkiem gwintowanym

- Sprzegto standardowe z otworem na
wpust pasowany i Srubg zabezpieczajaca

- zachowuje elastyczno$¢ podczas obrotu

- bezobstugowe

- Materiat: patrz tabela

Gwiazda elastomerowa

- Materiat: poliuretan

- $rednie, dobre ttumienie

- bardzo dobra wytrzymato$¢ zmeczeniowa

- Zakres temperatur: 0°C do +70°C zreduko-
wany do -30°C, do +100°C (Mx0,55)

Przyktad zamdwienia:

KUZ-24-20/24

Rozmiar
Nawiert d strona 1
Nawiert d strona 2

Dopuszczalne btedy montazowe

Rozmiar A R g

KUZ-09 08 0,15 1,0°
KUZ-14 0,75 0,4 0,5°
KUZ-19 0,75 04 0,5°
KUZ-24 1,2 0,2 0,9°
KUZ-28 1,4 0,22 0,9°
KUZ-38 1,5 0,25 0,9°
KUZ-45 1,8 0,28 1,0°
KUZ-55 2 0,32 1,0°
KUZ-60 2,1 0,36 1,1°
KUZ-70 2,2 0,38 1,1°
KUZ-75 2,6 0,42 1,2°
KUZ-90 3 0,48 1,2°
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Akcesoria do przektadni srubowych A

Sprzegto z piasta zaciskowa KUZ-KK

L o
— =} Otwory standardowe, d” [mm]
: KUZ-KK-16 8,9,10,11,12,14,15,16
KUZ-KK-24 9,10,11,12,14,15,16, 18,
| 19,20, 22
KUZ-KK-32 10,11,12,14,15,16,18, 19,
. Bx - 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32
S_| S KUZ-KK-35 12,15,16, 18, 20, 22, 24, 25,
28,30,32,35
~ Lt '“‘E’L L =1 KUZ-KK-45 16,19, 20, 22, 24, 25, 28, 30, /
32,35,38,40,42,45
*BK = dtugos¢ zacisku czopu watu KUZ-KK-60 25,28, 32,38,40,42, 45,48, ‘,"
50,55 \ 4
Sprzegto z pétpanewkami Gwiazda elastomerowa \;
- wygodny montaz promieniowy za pomocg - bezstopniowo ustawiana piasta zaci- - trwaly brak luzdw,
potpanewek skowa zamiast wpustu trwate ttumienie drgan
- duza doktadnos¢ ruchu obrotowego - Otwor na wpust pasowany na zapytanie - Twardos$¢ w skali Shore'a 64D
- duza sita zacisku - Materiat: bardzo wytrzymate aluminium - Kolor: zielony ZIMM
- maty moment bezwtadnosci masy - Zakres temperatur: od 0°C do +70°C
zredukowany do -20°C, do +100°C
(Mx0,55)
Wymiary, dane techniczne
Rozmiar Wymiary Sruba zaciskowa Moment S#ywnoiépod  Masa L
sprzegta Moment do- bezwlad- WPywemst Przyktad zamoéwienia:
DA DS L L1 BK* s E M  ciagnigcia nosci masy “Ei:f
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm][mm] 10.9 _ [Nm] __ [10*kgm?] [Nm/rad] _[kq] KUZ-KK-32-20/24
KUZ-KK-16 32 32 54 21 15 15 12 M4 4 0,01 1375 0,10 Rozmiar
KUZ-KK-24 42 445 66 25 17 15 16 M5 8 0,08 3700 0,20 Nawiert d strona 1
KUZ-KK-32 56 57 98 40 30 2 18 M6 15 0,24 9917 0,55 Nawiert d strona 2
KUZKK-35 67 68 114 47 35 2 20 M8 35 51 24417 0,90
KUZ-KK-45 82 85 134 55 40 2 24 M10 70 2,4 33667 1,60
KUZ-KK-60 102 105 156 65 50 2 26 M12 120 6 67667 2,70
Momenty obrotowe
Rozmiar Gwiazda elastomerowa maks. przenoszony moment obrotowy piasty zaciskowej
sprzegta  Znamionowymo- maks. moment w zaleznosci od srednicy otworu (sita zacisku)
mentobrotowy obrotowy 29 011 @14 @16 @19 @20 @22 @24 @25 @28 @30 @32 @38 G40 @42 @45 @48 @55
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
KUZ-KK-16 12 25 21 26 33 37
KUZ-KK-24 17 34 41 52 60 70 74 81
KUZ-KK-32 60 120 60 76 87 104 109 120 131 136 153 164 175
KUZ-KK-35 160 320 120 188 206 235 301
KUZ-KK-45 325 650 325 386 406 447 488 508 568 610 650 772 854 915
KUZ-KK-60 530 1060 570 638 730 866 914 960 1029 1097 1250
1. Przesuniecie osiowe - osiowe 2. Przesuniecie osi - boczne 3. Btad kata - katowe Rozmiar maks. przesu- maks. prze- - maks. biad
niecie osiowe suniecie osi kata w
w mm w mm stopniach
- oy (osiowe) (boczne) (katowe)
Fam | 4 Rl KUZ-KK-16 +1 0,08 1°
= 1 —1 C| - =| KUZ-KK-24 +2 0,08 e
| = ] LA KUZ-KK-32 2 0,10 1
Lb] KUZ-KK-35 +2 0,15 1°
KUZ-KK-45 +2 0,12 1°
KUZ-KK-60 +2 0,14 1°
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4 Akcesoria do przektadni srubowych

Kotnierz silnika GSZ-2

@405

Materiat: Aluminium anodowane na twardo
Dostawa ze Srubami***

Konierz silnika g Typ Nrart.sprzegta g 2szt. Sruby po stronie  4szt.Srubypostro- a @b ¢ @d @e Of kg
Nr art. silnika przektadniDIN912  niesilnika DIN 912
@ otworéw (w zaleznosci od z podktadkami

Rozmiar __ Przektadnia Silnik montazu)** sprezystymi ;
GSZ-2-MF-49-51* @53 KUZ-09 - 9 / 6 M5x55, M5x70 M4x30 51 49 - 43 25 360,19
GSZ-2-MF-80-51 56 B14C KUZ-09 - 9 /9 M5x55, M5x70 M5x20 51 80 9 55 50 65 {022
GSZ-2-MF-80-41+P-120-15 63 B14B KUZ-14 - 9 / 11 M5x55, M5x70, M5x45 M6x25 56 120 15 66 80 100 0,55
GSZ-2-MF-80-51+P-105-15 71B14C  KUZ-14 - 9 / 14 M5x55, M5x70 M6x20 66 105 15 66 70 85 045

*GSZ-2-MF-49-51 pasuje tylko do przektadni Srubowych GSZ-2, w przypadku przektadni katowych KSZ-2 dostawa jest mozliwa na zapytanie
**W komplecie sa dostarczane wszystkie sruby do réznych wariantéw montazu

Warianty montazu
(Kotnierze silnika pasuja do przekfadni sSrubowej i przektadni katowej)

Odpowiednie silniki indukcyjne trojfazowe oraz silniki pradu statego sg ‘
o przedstawione na stronach 110-115. /

Odpowiednie tarcze do generatoréw impulséw rotacyjnych sg
przedstawione na stronach 116. /
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Akcesoria do przektadni srubowych

Kotnierz silnika od Z-5 do Z-25

Materiat: aluminium
Dostawa ze $rubami

Kotnierzsilnika gy Typ Nrart.sprzeglta Tgg 4 szt. Sruby po 4 szt. Sruby a b c e f h i kg
Nrart. silnika @otworéw  stronie przektadni walcowe 8.8
Rozmiar _ Przektadnia_Silnik 8.8 DIN 912 do silnika

Z-5-MF-120-60 63B14B  KUZ-14 - 11 / 11 M6x12 - DIN 7991  M6x20+podkladkisprezyste 60 120 10 80 100 61 32,5 033
Z-5-MF-105-68 71B14C  KUZ-19 - 11/ 14 M6x12-DIN 7991 M6x20+podkadkisprezyste 68 105 10 70 85 61 32,5 031
Z-10-MF-120-66 63B14B KUzZ-19 - 14 / 11 M8x16 - DIN 7991 M6x20+podkladkisprezyste 66 120 10 80 100 73 354 1042
Z-10-MF-160-75 71B5 KUZ-19 - 14 / 14 M8x16-DIN 7991 M835-+nakretki 75 160 15 110 130 73 35,4 {081
Z-10-MF-160-90 80B14B  KUZ-24 - 14 / 19 M8x16-DIN 7991 M830+podkiadkisprezyste 90 160 15 110 130 73 35,4 10,88
Z-25-MF-160-105 71B5 KUZ-28 - 16 / 14  M8x20 - DIN 7991 M835-+nakretki 105 160 15 110 130 81 42 1,11
Z-25-MF-160-105 80B14B KUZ-24 - 16 / 19 M8x20-DIN 7991 M8x30+podkadkisprezyste 105 160 15 110 130 81 42 1,11
Z-25-MF-160-105 90B14B KUZ-24 - 16 / 24 M8x20-DIN7991 M830+podkiadkisprezyste 105 160 15 110 130 81 42 1,11
Z-25-MF-160-122 100B14C KUZ-28 - 16 / 28 M8x20-DIN7991 M830+podkadkisprezyste 122 160 15 110 130 81 42 11,25

(i

Kotnierze silnika od Z-5 do Z-50 sa odpowiednie takze do przektadni
katowych KSZ i KGZ.

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.

105



4 Akcesoria do przektadni srubowych

Kotnierz silnika od Z-35 do Z-150

Kotnierz silnika (1 szt.)

: f
|
o ~| o
El: ]
L Materiat: GGG-50, z zabezpieczeniem przed korozja
Dostawa ze Srubami
Konierz silnika "y Typ Nrart.sprzegta g 4szt. Sruby po 4 szt. Sruby po a b c e f kg
Nr art. silnika @ otworéw stronie przekladni  stronie silnika
Rozmiar _ Przekfadnia Silnik DIN912 DIN 912

Z-35-MF-160-111 80B14B KUZ-24 - 19 / 19 M10x30 M8x25" 111 160 15 110 130 | 2,6
Z-35-MF-160-111 90 B14B KUZ-24 - 19 / 24 M10x30 M8x25" 111 160 15 110 130 | 2,6
Z-35-MF-B + Z-35-MF-P-200 100 B14B KUz-28 - 19 / 28 M10x120 M10x30" 123 200 12 130 165 | 3,6
Z-35-MF-B + Z-35-MF-P-200 112 B14B KUzZ-28 - 19 / 28 M10x120 M10x30" 123 200 12 130 165 3,6
Z-35-MF-B + plyta specjalna Serwomotory, silniki przektadniowe, Nema itp.
Z-50-MF-200-116 90 B5 KUZ-28 - 20 / 24 M10x30 M10x452 116 200 20 130 165 : 41
Z-50-MF-200-126 100 B14B KUzZ-28 - 20 / 28 M10x30 M10x35" 126 200 20 130 165 | 43
Z-50-MF-200-126 112 B14B KUz-28 - 20 / 28 M10x30 M10x35" 126 200 20 130 165 | 43
Z-50-MF-B + plyta specjalna Serwomotory, silniki przektadniowe, Nema itp.
Z-100/150-MF-200-138 100 B14B KUZ-28 - 25 / 28 M12x40% M10x35" 138¥ 200 20 130 165 @ 52
Z-100/150-MF-200-138 112B14B KUz-28 - 25 / 28 M12x40% M10x35" 138% 200 20 130 165 | 52
Z-100/150-MF-B + P-200 132 B14C KUz-38 - 25 / 38 M12x150% M10x65" 161¥ 200 48 130 165 | 87
Z-100/150-MF-B + ptyta specjalna  Serwomotory, silniki przektadniowe, Nemaiitp.

"z podktadkami sprezystymi

2 z nakretkami

3w przypadku GSZ: +6 mm (ptyta)
9w przypadku GSZ: M12x45/M12x160
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Akcesoria do przektadni sSrubowych 4

Kotnierz silnika od Z-250 do Z-1000

Kotnierz silnika (1 szt.)

Materiat: GGG-50, z zabezpieczeniem przed korozja

Dostawa ze $rubami

Kotnierz silnika = Typ Nrart.sprzeglta g 4 szt. Sruby po 4 szt. Sruby po a b [4 e f kg
Nrart. silnika @otworow  stronie przekladni  stronie silnika

Rozmiar__ Przekfadnia Silnik DIN 912 DIN 912
Z-250-MF-200-168 100B14B  KUZ-38 - 28L / 28L M16x55 M10x40" 168 200 20 130 165 | 85
Z-250-MF-200-168 112B14B  KUZ-38 - 28L / 28L M16x55 M10x40" 168 200 20 130 165 | 85
Z-250-MF-200-168 132B14C  KUZ-38 - 28 / 38 M16x55 M10x40" 168 200 20 130 165 | 85
Z-250-MF-200-168 + P-350 160 B5 KUZ-45 - 28 / 42 M16x55 M16x70? 198 350 30 250 300 | 20,5
Z-250-MF-200-168 + P-350 180 B5 KUzZ-55 - 28 / 48 M16x55 M16x70? 198 350 30 250 300 | 20,5
7-250-MF-200-168 + P-400 200 B5 KUzZ-55 - 28 / 55 M16x55 M16x70? 200 400 32 300 350 . 25
Z-250-200-168 -MF-B + plyta specjalna  Serwomotory, silniki przekladniowe, Nema itp.
Z-350-MF-B + P-350 180 B5 KUzZ-55 - 38 / 48 4x M18% M16x60? 211 350 19 250 300 | 24
Z-350-MF-B + P-400 200 B5 KUz-55 - 38 / 55 4x M18% M16x60? 211 400 19 300 350 | 27
Z-350-MF-B + P-450 225B5 KUzZ-60 - 38 / 607 4x M18% M16x60? (8x) 243 450 19 350 400 | 33
Z-350-MF-B + plyta specjalna Serwomotory, silniki przekfadniowe, Nema itp.
Z-500-MF-B + P-400 200 B5 KUZ-55 - 40 / 55 5x M20% M16x60? 251 400 19 300 350 | 32
Z-500-MF-B + P-450 225B5 KUZ-60 - 40 / 607 5x M20? M16x60? (8x) 285 450 19 350 400 | 40
Z-500-MF-B + P-550 250 B5 KUZ-70 - 40 / 659 5x M20? M16x70? (8x) 285 550 21 450 500 : 55
Z-500-MF-B + ptyta specjalna Serwomotory, silniki przekfadniowe, Nema itp.

"z podktadkami sprezystymi
2z nakretkami i podktadkami sprezystymi
3 Wkrety bez tba 8.8 z nakretkami i podktadkami sprezystymi = . - . .
Y nalezy sprawdza¢ poczawszy od srednicy watu Bg 225 — moze sie rézni¢ w 0 Kotnierze silnika do Z-750 i Z-1000 na zapytanie
zaleznosci od silnika (w przypadku silnikow 4-, 6- i 8-stykowych $rednice
te powinny by¢ odpowiednie)
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4 Akcesoria do przektadni srubowych

Silniki indukcyjne tréjfazowe,

Silnik indukcyjny

Silnik indukcyjny

trojfazowy tréjfazowy z hamulcem
Silniki indukcyjne tréjfazowe z hamulcem
Znormalizowane silniki tréjfazowe (asynchroniczne)
Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym ~1500 min™ (inne na zapytanie) Zakresy napiecia

230/400V A 50 Hz, S1 lub S3-75%, ISO F
Silniki indukcyjne tréjfazowe: IP 55
Silniki indukcyjne tréjfazowe z hamulcem: IP 54

220-240VA50Hz
380-415VA50Hz
440-480V A 60 Hz

380-415VA50Hz
660-690V A 50 Hz
440-480V A 60 Hz

Roz- Moc  Znamio- Moment Pradzna- przy bezposrednim Stosunek Moment Sprawnos$¢ Wspotczyn-| Masabez  Masaz
miar nowa obrotowy mionowy zataczeniu momentu prze- bezwtadno- (przy obcigze- nik spraw- | hamulca hamulcem

predkos¢ przy r:;":mzdé‘o tosunekmo- wracajacego do sci niu 100%)  nosci (przy

obrotowa 400V poduzamiono  pvedodo momentu J obcigzeniu

wego mionowego ~ ZNamionowego ok. n 100%)

IEC kw min~’ Nm A 1a/In Ma/Mn My/Mn kgm? % cos ok. kg ok. kg
56 0,09 1300 0,66 0,35 i) 1.8 2,0 0,0002 50,0 0,76 2,7 4,0
63 0,18 1330 1,30 0,65 25 1,9 1,9 0,0003 58,0 0,70 41 6,0
63 0,25* 1340 1,81 0,94 2,2 1.7 2,5 0,0004 60,0 0,76 4,2 6,5
71 0,37 1360 2,60 1,2 2,8 2,0 2,0 0,0008 63,0 0,70 6,0 8,0
71 0,75* 1370 533 il 29 2,1 24 0,0012 69,0 0,78 83 10,3
80 0,75 1410 5,10 2,0 4,5 2,2 2,8 0,0020 70,0 0,70 9.3 13,0
80 LB 1390 10,4 34 4,1 32 3.2 0,0026 72,0 0,70 11,5 15,2
90L %) 1410 10,3 3,7 4,9 3,0 3,0 0,0032 79,0 0,74 14,4 18,0
90L 2,2* 1400 15,2 52 4,5 2,7 il 0,0039 78,0 0,81 17,5 21,1
100L 2,2 1420 14,8 53 4,0 2,3 2,7 0,0046 83,0 0,74 19,2 25,5
100L 3,0 1410 20,3 6,7 3,9 2,3 2,5 0,0056 82,0 0,79 224 28,0
100L 4,0* 1420 27,0 89 4,0 2,2 2,2 0,0065 81,0 0,82 26,3 31,9
112M 4,0 1440 27,0 9,4 33 2,5 2,9 0,0133 83,0 0,75 30,4 38,0
112M 5,5% 1440 36,4 11,7 39 2,1 i) 0,0139 84,0 0,83 33,0 40,6
1325 5,5 1440 36,0 12,0 58 3,0 3,0 0,0224 83,0 0,80 41,9 56,0
132M 7,5 1440 50,0 154 6,8 3,1 31 0,0293 86,0 0,82 51,0 66,0
132M 11* 1445 731 24,5 8,2 35 3,5 0,0458 83,0 0,80 74,0 89,0
160M 11 1460 72,1 20,7 7,6 2,1 24 0,0832 89,1 0,86 101,0 111,0
160L 15 1460 96,2 29,2 7,1 24 2,6 0,1506 89,4 0,83 110,0 120,0
180M 18,5 1465 119,0 343 71 2,3 2,6 0,1773 90,4 0,86 135,0 150,0
180L 22 1475 142,0 41,1 6,9 24 2,6 0,2936 90,9 0,85 145,0 160,0
200L 30 1475 190,0 54,0 6,6 2,1 2,3 0,6345 92,1 0,87 230,0 253,0
225S 37 1470 238,0 64,7 7,0 2,3 i) 0,3251 92,8 0,89 338,0 361,0
225M 45 1470 286,0 i) 74 23 24 0,7866 92,6 0,90 358,0 381,0
250M 55 1465 359,0 94,0 7,5 2,6 2,6 0,9483 93,4 0,90 482,0 517,0
250ML 75 1480 484,0 134,0 6,3 1,2 2,2 0,9988 94,0 0,80 535,0 570,0
280S 75 1475 476,0 136,0 6,8 2,1 2,5 1,8495 93,5 0,85 591,0 631,0
280M 90 1485 591,0 167,0 8,3 2,5 29 2,2306 93,6 0,85 662,0 702,0
280ML 110 1480 710,0 190,0 6,9 2,7 3,1 2,6800 94,0 0,89 750,0 790,0
315S 110 1485 709,0 199,0 i) 2,3 2,5 2,8136 93,9 0,85 867,0 940,0
315M 132 1480 830,0 229,0 7,5 2,4 2,6 3,3435 94,7 0,88 990,0 1063,0
315M 160 1485 1040,0 277,0 73 2,7 2,7 3,3435 94,7 0,88 1003,0 1076,0
315M 200 1485 1277,0 349,0 7,6 24 2,6 3,3435 95,0 0,87 1003,0 1076,0
355M 250 1475 1619,0 432,0 i) 2,4 2,5 5,8740 95,0 0,88 1380,0 1490,0
355M 315 1485 2024,0 542,0 6,9 2,5 2,6 6,8900 95,3 0,88 1600,0 1790,0

*Moc jest wieksza niz w normie IEC progresywnie

" w krétkim terminie
Rozmiar od 160 do 355 na zapytanie

‘! Rozmiar od 63 do 132 dostepne

UWAGA:

W przypadku zbyt duzej mocy silnika
istnieje niebezpieczenstwo przecigzenia
elementdéw. Skutki nalezy uwzgledni¢
nie tylko podczas eksploatacji pod
obcigzeniem, ale réwniez podczas pracy
na biegu jatowym.

Hamulce silnikowe dostarczamy standar-
dowo z napigciem przytaczeniowym 230V
AC, napieciem roboczym 205 V DC, z falow-
nikiem mostkowym.

e Przyktad zaméwienia:

90-P4-1,5-B5-B-2W

Rozmiar

Lizha stykow — predkosc obrotowa
4-stykowy = 1500 min’'
Moc [kW]

Budowa

z hamulcem (w razie potrzeby)

z 2. koncdwka watu (w razie potrzeby)

108
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Akcesoria do przektadni sSrubowych

4

Silniki indukcyjne tréjfazowe, wskazéwki ogélne

Przyporzadkowanie przyfaczy

Silniki posiadaja zazwyczaj ptyte zaciskowa
Z 6 zaciskami oraz zacisk do przewodow
ochronnych w skrzynce zaciskowej Poprzez
przetozenie ztaczek uzwojenie stojana
mozna przetaczy¢ na gwiazde lub tréjkat.
Metoda rozruchu gwiazda/tréjkat nie jest
odpowiednia dla instalacji podnosnikowych,
poniewaz juz na poczatku wymagany jest
peten moment obrotowy.

W przypadku uzwojenia silnika
230/400V (przyktad)

A - podtaczenie

Y - podtaczenie

3~230V 3~400V

Napiecie robocze 230V - trojkat
Zwoje silnika 230/400 V
Napiecie robocze 400 V - tréjkat
Uzwojenie silnika 400/660 V

Kierunek obrotéow

Silniki mozna eksploatowac w obu kierun-
kach obrotu. W przypadku podtgczenia fazy
sieciowej w kolejnosci L1, L2, L3 do zaciskéw
silnika U1, V1 W1 silnik obraca sie w prawo.
Zmiana kierunku obrotu na przeciwny
nastepuje poprzez zamiane dwdch
dowolnych przewoddw sieciowych.

Predkosci obrotowe

Silniki indukcyjne tréjfazowe maja rézne
predkosci obrotowe w zaleznosci od liczby
stykéw. Zasadniczo zalecamy wybér naszego
silnika standardowego z 1500 min
(4-stykowy).

Inna liczba stykéw na zapytanie. Silniki
posiadajace mozliwos¢ zmiany liczby stykow
moga by¢ eksploatowane z 2 réznymi
predkosciami obrotowymi.

Predkos¢ obrotowa (50 Hz) Liczba stykow

3000 2

1500 4 (=typ preferowany)
1000 6

750 8

500 12

Silniki przekfadniowe
Silniki przektadniowe dostarczamy na
zapytanie, odpowiednio do projektu.

Eksploatacja z falownikiem FU

Zalecamy szczegolnie w przypadku
wiekszych przekfadni i instalacji
zastosowanie falownika w celu uzyskania
réwnomiernej rampy rozruchu i hamowania.
Minimalizuje to odgtosy przy rozruchu i
wydtuza zywotnos¢ przekfadni.

W przypadku eksploatacji z falownikiem
nalezy zwroci¢ uwage, ze przy diuzej pracy
ponizej 25 Hz konieczny jest osobny
wentylator. Jest to istotne dla zapewniania
dostatecznego chtodzenia silnika.

Silniki pradu statego DC, magnes trwaty E]

24V DG, IP 54, ze skrzynka zaciskowa

W przypadku eksploatacji silnika
hamujacego z falownikiem hamulec
nalezy zasila¢ osobnym przewodem
sterujagcym poprzez FU.

Silnik hamujacy

Aby zminimalizowa¢ wybieg instalacji,
zalecamy zastosowanie silnika hamujacego.
W przypadku przektadni z gwintem kulowym
lub $ruba 2-zwojng hamulec jest bezwzgled-
nie konieczny.

Silniki hamujace dostarczamy standardowo
z napieciem przytaczeniowym

230V AC/napieciem roboczym 205V DC

z falownikiem mostkowym.

Inne napiecie podfaczeniowe (24 V DC,
400V AC, 500V AC) na zapytanie.

Kontrola temperatury

Zasadniczo dostarczamy produkty
najczesciej bez kontroli temperatury,
poniewaz w instalacjach podnosnikowych ze
Srubami czas wigczenia jest najczesciej krotki
lub silnik ma dostateczne wymiary.

Kontrola temperatury PTC (termistror PTC)
lub TKO (styki termiczne przez bimetal)

na zapytanie.

Posiadamy zapas niektérych typéw z PTC.

Budowa IEC Moc Predko$¢ Znamionowymo- Moment  Napiecie Prad zna- Dlugos¢ | Masa
obrotowa mentobrotowy™* rozruchowy mionowy silnika
[P] [obr./min] [Nm] [Nm] V] [A] (bez watu) [ka]
@53 60W 3000 0,17 14 24V DC 2,9 128 12
56, B14C @80 85W 1500** 0,53 1,5 24V DC 4,5 149* 2,7
56, B14C @80 165W 1500** 1,0 3,0 24V DC 838 196* 43
56, B14C @80 250W 1500%* 1,6 4,5 24V DC 13,5 241* i 56

*Hamulec jest dostepny opcjonalnie (24V DC, 13 W, 2 Nm, 1,1 kg), + dtugo$¢ 44 mm
** Silnik 3000 obr./min na zapytanie, moment obrotowy pozostaje taki sam
*** Mozliwa krétkotrwata eksploatacja z podwdjnym momentem znamionowym

ﬂ Inne rozmiary sg dostepne na zapytanie

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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4 Akcesoria do przektadni srubowych

Silniki indukcyjne tréjfazowe, silniki indukcyjne
trojfazowe z hamulcem, budowa kotnierzowa
B14B, duzy kotnierz

B14: Kotnierz zgwintem
wewnetrznym
B: duzy kotnierz

- Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wymiaréw bez koniecznosci
zmiany nazwy silnika.

Rozmiar al b1 el f1 g i2 s1 d | t u
63 120 80 100 3,0 125 23 M6 11 23 12,5 4
71 140 95 115 3,0 141 30 M8 14 30 16,0 5
80 160 110 130 35 159 40 M8 19 40 i) 6
90 160 110 130 35 179 50 M8 24 50 27,0 8
100 200 130 165 35 199 60 M10 28 60 31,0 8
112 200 130 165 35 223 60 M10 28 60 31,0 8
Te wymiary sa znormalizowane i w zwigzku z tym zawsze identyczne.

Rozmiar kw bez hamulca zhamulcem z hamulcem i 2. koficéwka watu

(4-styk.) k k1 d1 n k k k1 d1 il gl M
63 0,18 212 238 11 23 261 261 285 9 20 172 4
63 0,25 212 238 11 23 239 261 285 9 20 172 4
71 0,37 248 281 14 30 263 295 325 11 23 188 5
71 0,75 248 281 14 30 263 295 325 1 23 188 5
80 0,75 277 315 19 40 310 330 375 19 40 211 6
80 1,5 277 315 19 40 310 330 375 19 40 211 6
90 15 329 378 24 50 390 390 432 19 40 227 8
90 2,2 329 378 24 50 348 390 432 19 40 227 8
100 3,0 369 429 28 60 451 433 487 24 50 248 10
100 4,0 369 429 28 60 451 433 487 24 50 248 10
112 55 391 448 28 60 456 456 511 24 50 266 10

Te wymiary stanowig nasz wymiar standardowy (4-styk.), w indywidualnych przypadkach moga by¢ jednak odmienne.

110 ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.



Akcesoria do przektadni srubowych 4

Silniki indukcyjne tréjfazowe, silniki indukcyjne
tréjfazowe z hamulcem, budowa kotnierzowa
B14C, maty kotnierz

B14: Kotnierz zgwintem
wewnetrznym
C: maly kotnierz

A

7

L1 AL
L. GwintM

; Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wymiaréw bez koniecznosci
zmiany nazwy silnika.

Rozmiar al b1 el f1 g i2 s1 d | t u
56 80 50 65 2,5 110 20 M5 9 20 10,2 3
63 90 60 75 2,5 125 23 M5 11 23 12,5 4
71 105 70 85 2,5 141 30 M6 14 30 16,0 5
80 120 80 100 3,0 159 40 M6 19 40 21,5 6
90 140 95 115 3,0 179 50 M8 24 50 27,0 8
100 160 110 130 3,5 199 60 M8 28 60 31,0 8
112 160 110 130 3,5 223 60 M8 28 60 31,0 8
132 200 130 165 4,0 258 80 M10 38 80 41,0 10
Te wymiary s znormalizowane i w zwigzku z tym zawsze identyczne.

Rozmiar kw bez hamulca zhamulcem z hamulcem i 2. koricéwka watu

(4-styk.) k k1 d1 n k k k1 di 11 gl M
56 0,09 189 212 9 20 243 243 161 4
63 0,18 212 238 11 23 261 261 285 9 20 172 4
63 0,25 212 238 11 23 239 261 285 9 20 172 4
71 0,37 248 281 14 30 263 295 325 11 23 188 5
71 0,75 248 281 14 30 263 295 325 11 23 188 5
80 0,75 277 315 19 40 310 330 375 19 40 211 6
80 1,5 277 315 19 40 310 330 375 19 40 211 6
90 1,5 329 378 24 50 390 390 432 19 40 227 8
90 2,2 329 378 24 50 348 390 432 19 40 227 8
100 3,0 369 429 28 60 451 433 487 24 50 248 10
100 4,0 369 429 28 60 451 433 487 24 50 248 10
112 55 391 448 28 60 456 456 511 24 50 266 10
132 7,5 490 570 38 80 585 326 12

Te wymiary stanowig nasz wymiar standardowy (4-styk.), w indywidualnych przypadkach moga by¢ jednak odmienne.

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z o.0. 1
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4 Akcesoria do przektadni srubowych

Silniki indukcyjne tréjfazowe, silniki indukcyjne
trojfazowe z hamulcem, budowa kotnierzowa B5

B5:  Kotnierz z otworami
przelotowymi

£ Gwint M

- Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wymiaréw bez koniecznosci
zmiany nazwy silnika.

Rozmiar al b1 cl el f1 g i2 s1 d | t u
63 140 95 5 115 30 125 23 9,5 11 23 12,5 4
71 160 110 7 130 35 141 30 9,5 14 30 16,0 5
80 200 130 8 165 35 159 40 11,5 19 40 21,5 6
90 200 130 8 165 35 179 50 11,5 24 50 27,0 8
100 250 180 10 215 4,0 199 60 14 28 60 31,0 8
112 250 180 10 215 4,0 223 60 14 28 60 31,0 8
Te wymiary sa znormalizowane i w zwigzku z tym zawsze identyczne.

Rozmiar bez hamulca zhamulcem z hamulcem i 2. koricowka watu

kw k k1 d1 n k k k1 d1 il gl M
63 0,18 212 238 11 23 261 261 285 9 20 172 4
63 0,25 212 238 11 23 239 261 285 9 20 172 4
71 0,37 248 281 14 30 263 295 325 1" 23 188 5
71 0,75 248 281 14 30 263 295 325 11 23 188 5
80 0,75 277 315 19 40 310 330 375 19 40 211 6
80 15 277 315 19 40 310 330 375 19 40 211 6
90 1,5 329 378 24 50 390 390 432 19 40 227 8
90 2,2 329 378 24 50 348 390 432 19 40 227 8
100 3,0 369 429 28 60 451 433 487 24 50 248 10
100 4,0 369 429 28 60 451 433 487 24 50 248 10
112 55 391 448 28 60 456 456 511 24 50 266 10

Te wymiary stanowia nasz wymiar standardowy (4-styk.), w indywidualnych przypadkach moga by¢ jednak odmienne.

n2 ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. 2 0.0.



Akcesoria do przektadni srubowych

Silniki indukcyjne tréjfazowe, silniki indukcyjne
trojfazowe z hamulcem, konstrukcja na tapach B3

-

Gwint M

ﬁ Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wymiaréw bez koniecznosci
|

zmiany nazwy silnika.

Do tego typu mamy w ofercie silnik
kotnierzowy (np: B14) z dodatkowo
zamontowanymi listwami podstawy.
Czas dostawy tej wersji jest najczesciej
krotszy. Wymiary pozostajg identyczne.

Prosimy podawac potozenie skrzynki

zaciskowej (gora, prawa lub lewa strona,
patrzac na wat silnika). Jezeli nie podano
inaczej, do Bg 112 dostarczamy w
potozeniu gérnym, a od Bg132 w
potozeniu prawym.

Rozmiar a b g h i p* S n wi d | t u
63 80 700 125 63 63 126 7 T 20 T1 23 12,5 7
71 90 112 141 71 75 142 7 7 45 14 30 16,0 5
80 100 125 159 80 90 160 9 17 50 19 40 21,5 6
90 125 140 179 90 106 180 9 17 56 24 50 27,0 8
100 140 160 199 100 123 200 12 20 63 28 60 31,0 8
112 140 190 223 112 130 224 12 21 70 28 60 31,0 8
1325 140 216 262 132 169 264 12 89 38 80 41,0 10
132M 178 216 262 132 169 264 12 89 38 80 41,0 10
160M 210 254 318 160 218 320 14 108 42 110 45,0 12
160L 254 254 318 160 218 320 14 108 42 110 45,0 12
180M 241 279 358 180 231 360 14 121 48 110 51,5 14
180L 279 279 358 180 231 360 14 121 48 110 51,5 14
200L 305 318 398 200 243 400 19 133 55 110 59,0 16
Te wymiary sa znormalizowane i w zwigzku z tym zawsze identyczne.
*w przypadku powyzszych skrzynek zaciskowych obowigzuje wymiar dtugosci g1

Rozmiar bez hamulca zhamulcem  zhamulcemii 2. koricéwka watu

kW k k1 d1 il k k k1 d1 i c e f g1 M
63 0,18 212 238 11 23 261 261 285 9 20 10 105 120 172 4
63 0,25 212 238 11 23 239 261 285 9 20 10 105 120 172" 4
71 0,37 248 281 14 30 263 295 325 1 23 11 108 136 |99 5
71 075 248 281 14 30 263 295 325 11 23 11 108 136 18 &
80 0,75 277 315 19 40 310 330 375 19 40 11 125 154 31' 1' 6
80 1,5 277 315 19 40 310 330 375 19 40 11 125 154 5.5 6
90 1,5 329 378 24 50 390 390 432 19 40 13 155 174 355 8
90 22 329 378 24 50 348 390 432 19 40 13 155 174 5Szg 8
100 3,0 369 429 28 60 451 433 487 24 50 14 175 192 548 10
100 4,0 369 429 28 60 451 433 487 24 50 14 175 192 266 10
112 5,5 391 448 28 60 456 456 511 24 50 14 175 224 326 10
1325 55 452 547 16 180 256 326 12
132M 7.5 490 585 16 219 256 395 12
160M 11,0 608 23 264 320 395 16
160L 15,0 652 23 306 320 16

Te wymiary stanowig nasz wymiar standardowy (4-styk.), w indywidualnych przypadkach moga by¢ jednak odmienne.

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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4 Akcesoria do przektadni srubowych

Generator impulsow
rotacyjnych DIG,
przyrostowy

Strona tylna

Przyktad zaméwienia:

DIG-160-19-10-HTL
Srednica kotnierza
Srednica watu
Liczba impulséw

HTL lub TTL
C -
Generator impulséw rotacyjnych DIG Zalety
Opracowali$my inteligentny kotnierz Ten magnetyczny generator impulséw zostat - kompaktowa budowa (grubos¢ 7-12 mm)
posredni, ktéry utatwia rejestrowanie zaprojektowany jako kotnierz posredni, - tatwy i szybki montaz
predkosci obrotowej i kierunki obrotu oraz zainstalowany miedzy kotnierzem przekfadni - ochrona miedzy silnikiem i kotnierzem
faczenie nadrzednych uktadow sterowania. i kotnierzem silnika. Utatwia to znacznie silnika
To, co do tej pory byto mozliwe tylko dzieki integrowanie przyrostowych czujnikéw drogi - Stopien ochrony IP 20, przy odpowiednim
pracochtonnemu montazowi i woudowanym  w uktadach napedowych niezaleznie od uszczelnieniu IP 67
elementom uktadéw napedowych, obecnie tego, czy sg one stosowane do dostosowy- - uniwersalny sygnat HTL do wszystkich
jest ekonomiczne i tatwe w postugiwaniu sie,  wania predkosci obrotowej, jako sterowniki typowych uktadéw analitycznych (PNP,
takze w przypadku dozbrajania napedéw. pozycji (np. do sterowania dozowaniem) lub NPN, PNP-NPN, RS 422) lub TTL
regulacji wspotbieznosci. W standardzie - ukfad elektroniki czujnikéw odporny na
dostarczamy go z kablem o dtugosci 2 m. zwarcia, zmiane polaryzacji oraz
przepiecia, wykonany w technologii SMT;
catkowicie zintegrowany z kotnierzem
Kotnierz silnika " Silnik Generator impul- ¢ Sruba po Sprzegto Dostepne liczby impulséw Masa
Nrart. sow rotacyjnych stronie silnika
DIG-@a-0d DIN 912 1 5 10 20 25 50 1002 [kq]
GSZ-2-MF-80-41 56-B14C DIG-080-09 10 M5x30 KUZ-09-9/9 X X X 0,25
GSZ-2-MF-80-41+P-120-10 63-B14B DIG-120-11 7 M6x30 KUZ-14-9/11 X X X X 0,27
GSZ-2-MF-80-41+P-105-15 71-B14C DIG-105-14 7 M6x25 KUZ-14-9/14 X X X X 0,25
Z-5-MF-120-60 63-B14B DIG-120-11 7 M6x30 KUZ-19-11/11 X X X X 0,27
Z-5-MF-105-68 71-B14C DIG-105-14 7 M6x30 KUZ-19-11/14 X X X X 0,25
Z-10-MF-120-66 63-B14B DIG-120-11 7 M6x30 KUZ-19-14/11 X X X X 0,27
Z-10-MF-160-75 71-B5 DIG-160-14 7 M8x45 KUZ-24-14/14 X X X X X X X 0,43
Z-10-MF-160-90 80-B14B DIG-160-19 7 M8x35 KUZ-24-14/19 X X X X X X X 1043
Z-25-MF-160-105 71-B5 DIG-160-14 7 M8x45 KUZ-28-16/14 X X X X X X X 1043
Z-25-MF-160-105 80-B14B DIG-160-19 7 M8x35 KUZ-28-16/19 X X X X X X X 0,43
Z-25-MF-160-105 90-B14B DIG-160-24 10 M8x40 KUZ-28-16/24 X X X X X {043
Z-25-MF-160-122 100-B14C DIG-160-28 10 M8x40 KUZ-28-16/28 X X X X X 0,43
Z-35-MF-160-111 80-B14B DIG-160-19 7 M8x35 KUZ-24-19L/19 X X X X X X X {043
Z-35-MF-160-111 90-B14B DIG-160-24 10 M8x35 KUZ-24-19L/24 X X X X X 1043
Z-35-MF-B + P-200 100-B14B DIG-200-28 10 M10x40 KUZ-28-19/28 X X X X X 0,93
Z-35-MF-B + P-200 112-B14B DIG-200-28 10 M10x40 KUZ-28-19/28 X X X X X {093
Z-50-MF-200-116 90-B5 DIG-200-24 10 M10x55 KUZ-28-20/24 X X X X X 1093
Z-50-MF-200-126 100-B14B DIG-200-28 10 M10x45 KUZ-28-20/28 X X X X X 1093
Z-50-MF-200-126 112-B14B DIG-200-28 10 M10x45 KUZ-28-20/28 X X X X X {093
Z-100/150-MF-200-138 100-B14B DIG-200-28 10 M10x50 KUZ-28-25/28 X X X X X 0,93
Z-100/150-MF-200-138 112-B14B DIG-200-28 10 M10x50 KUZ-28-25/28 X X X X X {093
Z-100/150-MF-B + P-200 132-B14C DIG-200-38 12 M10x80 KUZ-38-25/38 X X X X X {093
Z-250-MF-200-168 100-B14B DIG-200-28 10 M10x50 KUZ-38-28L/28L X X X X X 1093
Z-250-MF-200-168 112-B14B DIG-200-28 10 M10x50 KUZ-38-28L/28L X X X X X 0,93
Z-250-MF-200-168 132-B14C DIG-200-38 12 M10x50 KUZ-38-28L/38 X X X X {093
WSKAZOWKA: wpust silnika nalezy ewentualnie skrécié. 2Wiecej cena

14 ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.



Akcesoria do przektadni sSrubowych 2

Generator impulséw rotacyjnych DIG

Wartosci mechaniczne

maks. predkos¢ obrotowa

Zakres temperatur: elektronika
przewdd

Tworzywo kotnierza/piasty

Kabel podtaczeniowy

Dtugosc¢ kabla

Wersja z przytagczem wtykowym

Stopien ochrony

6.000 obr./min

od -40°C do 100°C przy Lobciaz. < 20 mA (120°C przy Lobeiaz. < 15 mA)

od -40°C do 80°C

Aluminium/stal

Ptaszcz PUR/4 x 0,25/@5 mm (TTL 6 x 0,14)

2 m (inne dtugosci na zapytanie)

Wtyczka 4-stykowa / dtugosc kabla 5 m lub 10 m (nie dotyczy wersji TTL)
zaleznie od uszczelnienia miedzy kotnierzem silnika i kotnierzem maszyny
(maks. IP 67 np. przy uszczelnieniu silikonem)

dopuszczalne drgania 100 m/s?

dopuszczalne wstrzasy 1000 m/s?

Wartosci elektryczne HTL (Standard) Wersja TTL
Zasilanie w napiecie UB 10-24V DC/+ 20% 5V DC/+ 5%
maks. czestotliwos¢ impulséw 20 kHz 20 kHz

Sygnaty wyjsciowe
Sekwencja impulséw

Impulsy prostokatne (2-kanatowe) A + B
A 90° B tolerancja + 40° el A90°B tolerancja + 40° el

A 90°B odwr. tolerancja + 40° el

Impulsy prostokatne (2-kanatowe) A + Bi A + B odwr.

Stosunek impulséw do przerw 180°: 180° tolerancja + 20° el 180°:180° tolerancja + 20° el
Poziom impulsow Uhigh = Us - 4V przy Lobciaz. < 10 MA Unigh = 3,5V
U\ow < 1 V Ulow < 0,3 V
Obcigzalnos¢ wyjsc¢ <30mA przy Us=10V lub maks. 30 mA
<20 mA przy Us =24V
Opornos¢ izolacji 100 MQ 100 MQ
Kontrola izolacji 4kV 4kV
odporna na zwarcia tak nie
odporna na zmiane biegunowosci  tak nie
W przypadku analizy sygnatéw A + B i A + B odwr. oraz Us = 10-24 V DC
Prosimy podawac przy sktadaniu zamdwienia.
Testy
Test EMC wg EN 50081-1 (emisja) i EN 50082-2 (odpornosc)
Przyporzadkowanie przytaczy
Przytacze Ub ov A B A'(TTL) B'(TTL)
Kabel/4-zytowy (TTL 6-zytowy) brazowy biaty 26tty zielony rézowy szary
Wtyczka/4-stykowa brazowy niebieski biaty czarny - -

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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4 Akcesoria do przektadni srubowych

Hamulec sprezynowy FDB

-
|
5

A

-

I
1

Rozmiar Hamulce Moment ha- Wymiary Masa

przektadni nowanazwa staranazwa mowania Mg P H O piast a b c d e f g

Z/GSZ ZIMM ZIMM [Nm] [W] [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [kg]

Z-5 FDB 08 FDB 05 5 22 62 11 46 6 13,5 26 85 89 100 1

Z-10 FDB 08 FDB 05 5 22 74 14 46 6 7,5 26 85 89 100 1
FDB 10 FDB 10 10 28 74 14 54 7 17,5 32 105 109 110 2

Z-25 FDB 10 FDB 10 10 28 82 16 54 7 13,5 32 105 109 110 2
FDB 13 FDB 20 20 34 82 16 62 9 26,5 42 130 135 130 3

555 FDB 13 FDB 20 20 34 100 19 62 9 17,5 42 130 135 130 3
FDB 15 FDB 40 40 42 100 19 69 9 27,5 52 150 155 140 5

Z-50 FDB 13 FDB 20 20 34 116 20 62 9 9,5 42 130 135 130 3
FDB 15 FDB 40 40 42 116 20 69 9 19,5 52 150 155 140 5

Z-100 FDB 15 FDB 40 40 42 160 25 69 9 - 52 150 155 140 5
FDB 17 FDB 60 60 50 160 25 81 11 7,5 62 170 175 165 7

Z-150 FDB 15 FDB 40 40 42 185 25 69 9 - 52 150 155 140 5
FDB 17 FDB 60 60 50 185 25 81 11 - 62 170 175 165 7
FDB 20 FDB 80 100 64 185 25 91 11 8,0 72 195 201 186 10

Z-250 FDB 17 FDB 60 60 50 204 28 81 11 - 62 170 175 165 7
FDB 23 FDB 150 150 76 204 28 101 11 13,5 80 225 231 196 15

Z-350 FDB 20 FDB 80 100 64 230 38 91 11 = 72 195 201 186 10
FDB 26 nowos¢! 250 100 230 38 113 11 17,0 - 258 264 285 22

ﬁ Pozostate hamulce do Z-1000 na zapytanie. W przypadku pradu statego: P=U «| —3|= % np.: FDB 17 przy napieciu na cewce 205V DC
50W
| 205V 0,24 A
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Akcesoria do przektadni sSrubowych 2

Hamulec sprezynowy FDB

Zastosowanie

Hamulec sprezynowy jest stosowany w

przypadku:

- w przypadku braku samohamownosci
(duzy skok gwintu, $ruby 2-zwojne, gwint
kulowy KGT)

- w przypadku watpliwej samohamownosci
(jako zabezpieczenie)

- w celu uzyskania doktadniejszej pozycji
zatrzymania, zaleznosci od typu smarowa-
nia.

Informacje ogdlne

Moment hamowania jest generowany przez
sprezyny dociskowe w stanie bezpradowym.
Zwolnienie nastepuje elektromagnetycznie po-
przez przytozenie statego napiecia.

Pierscienie ochronne w znacznym stopniu
chronia powierzchnie cierne przed czynnikami
zewnetrznymi.

Ten stopien ochrony odpowiada wersji
standardowej IP 54.

Sposdb dziatania

M) R

il

Istniejace sprezyny dociskowe (3) za posred-

nictwem ruchomej tarczy (4) dociskaja tarcze

hamulcowa (5) z piasta (2) do kotnierza sta-
tego (6).

Nastepuje zahamowanie watu. Poprzez przyto-
Zenie statego napiecia do uzwojenia wzbudze-
nia (1) w korpusie elektromagnesu powstaje
sita elektromagnetyczna; w wyniku tego
nastepuje przyciagniecie tarczy ruchomej do
korpusu elektromagnesu. Wirnik hamulca
zostaje zwolniony, a hamulec odmocowany.

W przypadku wytaczenia awaryjnego oraz

awarii zasilania elektrycznego hamulec spre-
zynowy zapewnia bezpieczne wyhamowanie

obciazenia.

Przytacze elektryczne

Do podtaczenia hamulca sprezynowego
niezbedny jest prad staty. W celu zasilania
hamulcéw w energie elektryczng z sieci
pradu przemiennego do dyspozycji sa
falowniki jednokierunkowe lub mostkowe.

Ze wzgledu na indukcyjnos¢ cewki magne-
tycznej po wytaczeniu opadniecie tarczy
kotwowej nastepuje z opdznieniem.
Opodznienie po wyfaczeniu jest stosunkowo
dtugie w przypadku przetaczania przed fa-
lownikiem po stronie pradu przemiennego.
Opdznienie po wylgczeniu mozna zredukowac,
gdy do przetaczania sa zastosowane wystepu-
jace w falowniku przytacza do przetaczania na
strone pradu statego (6 razy szybciej).

W przypadku przefaczenia na strone
pradu przemiennego do stykow nalezy
podtaczyé mostek.

Zwalnianie reczne

Poprzez zamontowanie dzwigni zwalniania
recznego hamulec moze by¢

zwalniany mechanicznie, np. w razie awarii
zasilania elektrycznego.

Wszystkie czesci sa chronione
przed korozja!

a Przyktad zaméwienia:

Rozmiar przektadni

Napiecie hamowania

Napiecie hamowania jest przystosowane
odpowiednio do napiecia faz danej sieci.
W przypadku silnikéw hamujacych z reguty
odpowiada ono napieciu tréjkata silnika.
Napiecie robocze hamulca jest podane na
obudowie elektromagnesu.

<
-
Napiecie Napiecie Falownik
podtacze- robocze
niowe hamulca
24V DC 24V DC -
Falownik mostkowy
230V AC 205V DC GLB
(PMB 400-5)
230V AC 105VDC Falownik jednokierun-
400V AC 180V DC kowy GLE
500V AC 220V DC (KSE 500/1-S)

Z-25-FDB 10-205 V DC-GLB-HL

Rozmiar hamulca

Napiecie robocze hamulca DC

Typ falownika (w razie potrzeby)

Dzwignia napowietrzania recznego HL (w razie potrzeby)

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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4 Akcesoria do przektadni srubowych

Smarowanie - gwint sruby

J

Regulacja czasu dozowania
bezstopniowa, 1-12 miesiecy

Srodki smarne

Aby uzyskac¢ optymalng zywotnos¢, nalezy
stosowac odpowiedni Srodek smarny!

Srodki smarne zostaty dobrane starannie, aby
spetni¢ wymagania przekfadni srubowej.

Podczas stosowania innych srodkéw smarnych
nalezy zachowac ostroznos¢!,,Dobry” smar nie za-
wsze musi by¢ tym ,wtasciwym”.

Sruba z gwintem trapezowym

Sruba z gwintem trapezowym nalezy re-
gularnie sprawdza¢ i dodatkowo smaro-
wac odpowiednio do cyklu roboczego.
Prosimy stosowac do tego celu wybrane
przez nas smary. Sa one optymalnie dostosowane do

zastosowania w naszych systemach podnosnikowych.

Smar standardowy:
Castrol Tribol 4020/460-2 (do rozmiaru 150)
Castrol Tribol 3020/1000-2 (od rozmiaru 250)

Oprécz smaréw standardowych oferujemy takze
smary do zastosowan specjalnych:

» Wysoka temperatura/dtugi czas wiaczenia

«+ Niska temperatura

+ Duze obcigzenie

- Branza spozywcza

« Pomieszczenie czyste

+ Prozniaitd.

Wiekszos¢ smarow jest dostepna od reki. Przy dobo-
rze wazne jest doktadne okreslenie zastosowania
oraz cykli obciazenia. Najlepiej, aby przesta¢ do nas
wypetniony formularz z lista kontrolna (rozdziat 7).

Automatyczny dozownik srodka
smarnego Z-LUB

Wazne jest dostosowanie do konkretnych
wymagan.

Gwint kulowy KGT

Gwint kulowy KGT nalezy smarowac¢ co
300 godzin efektywnego czasu pracy.
W przypadku wiekszego obcigzenia -
co 100 godzin.

llo$¢ smaru:
wartos¢ orientacyjna to ok. 1 mlna 1 cm
Srednicy sruby .

Smar standardowy:
Castrol Tribol 4747/220-2

Przyktad zaméwienia:

Castrol Tribol 4020/460-2,
Wktad 400 g

Dzigki smarownicy Z-LUB marki ZIMM $ruba jest
stale zaopatrywana w srodek smarny.

Z-LUB uaktywnia sie podczas ustawiania czasu
pracy (1-12 miesiecy w temp. 20°C) (komora
gazowa). Poziom napetnienia jest stale widoczny
przez przezroczysta obudowe.

(zas dozowania: 1-12 miesiecy, regulacja bezstopniowa

Objetos¢: 125ml

Temperaturauzycia  od +5°Cdo +55°C (smar standardowy, mineralny)
w przypadku smaréw syntetycznych do -20°C

Gwint: G1/4"

Smary: Smary do $rub ZIMM

Przyktad zamodwienia:

Z-LUB, smarownica ZIMM v

Napetnienie: Castrol Tribol 4020/460-2
Przyktad zaméwienia:

- e "
Ztaczka redukcyjna do G 1/8": @

Nr art. MSZ-SG-RS1

ns
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5 Przektadnia katowa

KSZ i KGZ - zalety

Identyczna wysokos¢ konstrukcyjna - stosowanie podktadek nie jest konieczne

Wrzecionowa przektadnia srubowa Przektadnia katowa

Przekfadnie katowe ZIMM serii KSZ Stosowanie podktadek nie jest
i KGZ maja taka sama wysokos¢ konieczne.

konstrukcyjna jak przektadnia

Srubowa ZIMM.

Kotnierz silnika — pasuje standardowo

Do zamontowania kotnierza silnika Kotnierze standardowe sg podane
w przypadku przektadni katowe;j i w rozdziale 4.

srubowej stosuje sie ten sam schemat

wiercenia.

120 ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. 2 0.0.



Przektadnia katowa

5

Przektadnia katowa

KSZ-2 KGZ KSz
z uzebieniem spiralnym z uzebieniem prostym z uzebieniem spiralnym
Strona 124 Strona 126 Strona 127

KST
Przektadnia wysokowydajna
z uzebieniem spiralnym

Strona 128

~

-

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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5 Przektadnia katowa

Przyktady rozmieszczenia KSZ-2

Poniewaz KSZ-2 jest przektadnia nasa-

gi dzana, rozmieszczenia réznia sie nieco
od wiekszych przektadni srubowych.

122 ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. 2 0.0.



Przektadnia katowa 5

Przektadnia katowa KSZ-2

0 z uzebieniem spiralnym
- - Duze momenty obrotowe i spokojna praca dzieki
0 BS _ _ g o uzebieniu spiralnemu.

Przekfadnia nasadzana

KSZ-2 jest wyposazona w dragzony wat przelo-
towy. Dzieki temu mozna ja fatwo i nie zajmujac
wiele miejsca przykreci¢ do przektadni srubowej
Z-2 i zamocowac.

tatwy montaz:

Wigieh. 10
Dane techniczne
Przetozenie 11
Uzebienie z uzebieniem spiralnym
Znamionowa predkos¢ obrotowa 1500 obr./min
maks. predkos¢ obrotowa 3000 obr./min
Znamionowy moment obrotowy 3Nm
maks. moment obrotowy 42Nm
Moment obrotowy na biegu jatowym 0,25 Nm
(zas whyczenia do 40%
Srodek smarny Smar pétptynny
Masa 0,45kg
Materiat obudowy Aluminium anodowane na twardo
Materiat watu Stal, nierdzewna

Nrart.: KSZ-2 Nrart.: 2 Sruby DIN 912 M5x55, A4

Wat wtykowy
Dzieki montazowi watu wtykowego KSZ-2 mozna stosowac jako zwykta przektadnie katowa.
Wat wtykowy T ~ = Materiat: Wat wtykowy (L) ~= Materiat:
(dtugi) | Stal, nierdzewna krotki | | Stal, nierdzewna
1 | 1 |
r——‘——'———-l e e e ol e e
| | |
| | | |
Wei— a2  v—rr -1 l
-2 —DNamiea -2 - o Lad ,
- — w . - - . - (] 2 o |
= & o & | e .
1‘5!_‘15-.!________' 1'5----IE!- | N :

Nr art.: KSZ-2-STW-T Nr art.: KSZ-2-STW-L
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5 Przektadnia katowa

KGZ z uzebieniem prostym

El

¢ 8

uzebienie proste* — zalecane do napedu recznego

Rozmieszczenie watéw

L L

EH

Kierunek obrotu zmie-
nia sie przez obrécenie
(wersjaT)

L L Jezeli wat jest pionowy, nalezy podac to
= - = podczas sktadania zamoéwienia, np.:,Wat
napedowy pionowy”

Wymiary

Nr art. ‘ﬁAm B C D Enw E F G H H [K L L M N O P R S or u V. @z [0z

KGZ-5-L/T-1 32 2 21 11 4 115 16 3 62 31 60 9 30 M6 M6 13 69 360 1,0 61,5 1260 180 46,1 32,5
KGZ-25-L/T-1 40 3 31 16 5 180 25 3 8 41 78 117 39 M8 M8 15 86 475 1,5 800 1645 234 60,0 42,0

Dane techniczne

Dopuszcz. moment obrotowy Moment bezwladnosci Dopuszcz. obciazenie promieniowe Fr H Masa
[Nm] przy 10-1500 min™' masy [kg cm?] [N] na czopie watu przy ni [min'] [kal
Rozmiar Wersja L WersjaT L T 500 750 1000 1500 L T
KGZ-5 6,5 7,5 0429 0,565 250 210 180 150 T 27 34
KGZz-25 14,0 16,0 1283 1,569 600 500 450 360 57 70
Cechy produktu i cechy jakosciowe + Przetozeniei=1:1
- Materiat obudowy: GGL 20 + Predko$¢ obrotowa maks. 1500 obr./min g% Przykiad zamowienia:
- Kota stozkowe: uzebienie proste, - Czas wiaczenia maks. 20% KGZ-25-T-1
nitrowane w fazie gazowej - Naprawa: wymieni¢ cafg przektadnie )
« kozyskowanie toczne « W gérnym zakresie predkosci obrotowej sg prfgé?g:i': mkq;‘r’(‘;‘:y "
+ Smarowanie permanentne olejem mozliwe wartosci 90-100 dBA Rozmiar
+ Zakres temperatur od -10°C do +90°C Rozmieszczenie watow T-1 lub L-1

*Przektadnie katowe KGZ z uzebieniem prostym nadajg sie szczegdlnie do trybu recznego lub do sporadycznego trybu z napedem silnikowym. Odgtosy pracy
s gtosniejsze niz przektadni katowej KSZ z uzebieniem spiralnym. KGZ ma takie same wymiary jak KSZ.
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Przektadnia katowa

uzebienie spiralne — zalecane do trybu

z napedem silnikowym

Rozmieszczenie watéw

Kierunek obrotu zmie-
nia sie przez obrdcenie
(wersjaT)

Jezeli wat jest pionowy, nalezy podac to

- L e L = podczas sktadania zamowienia, np.:, Wat
napedowy pionowy”
Wymiary
Nr art. -" PAw; B C D En Ei F G H H OK L L1 M N o P R S @T U vV @z [z
KSZ-5-L/T 32 2 21 M 4 125 16 3 62 31 60 9 30 M6 M6 13 69 360 10 61,5 1260 180 46,1 32,6
KSZ-10-L/T 35 3 26 14 5 160 16 5 74 37 70 105 35 M8 M8 15 79 425 1,5 73,5 1475 210 49,5 35,0
KSZ-25-L/T 40 3 31 16 5 180 25 3 8 41 78 117 39 M8 M8 15 86 475 15 800 1645 234 60,0 42,4
KSZ-50-L/T 52 4 39 20 6 225 25 5 116 58 110 165 55 M10 M10 15 126 67,5 2,0 11502325 330 86,0 50x70
Dane techniczne
Dopuszcz. moment obrotowy Moment bezwtadnosci masy Fpromieniowa Masa
[Nm] przy réznej predkosci obrotowej [min-'] [kg cm?] ;
Przekladnia katowa 0 10 100 750 1500 3000 s T N lkal
KSZ-5-L/T 29,5 13,9 13,9 138 13,5 133 0,429 0,565 140 L2,7 T34
KSZ-10-L/T 58,4 25,4 252 25,1 23,1 19,1 1,129 1,436 200 | L45 T56
KSZ-25-L/T 82,4 329 329 32,7 30,1 24,1 1,283 1,569 300 L57 T7,0
KSZ-50-L/T 343,0 1433 143,1 1193 95,8 753 10,008 12,596 1100 L196 T218
Cechy produktu i cechy jakosciowe: + smarowanie permanentne olejem, o
- Materiat obudowy: GGL 20 wymiana oleju tylko w przypadku bardzo g% Przyktad zamoéwienia:
« wersja z niewielkimi luzami duzego obcigzenia KSZ-25-T

spokojna praca

przenoszenie duzego momentu
obrotowego przy niewielkim rozmiarze
kota stozkowe z uzebieniem spiralnym
wstepnie naprezone fozyskowanie
wateczkowo-stozkowe

przetozenie i = 1:1

- uszczelnienie za pomoca pierscieni do

uszczelniania watéw lub pierscieni
uszczelniajacych o przekroju okragtym

+ maks. 40% czasu wigczenia przy 1500 min-'
» kompatybilne z systemami przekfadni

Srubowych
wszystkie wymiary montazowe symetryczne

«+ czopy watéw identyczne z przektadnia

Srubowa w tych samych rozmiarach

Przektadnia katowa
z uzebieniem spiralnym

Rozmiar

']

Rozmieszczenie watéw T lub L

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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5 Przektadnia katowa

Jezeli wat jest pionowy, nalezy podac to
podczas sktadania zamoéwienia, np.:,Wat
napedowy pionowy”

UWAGA:

Wymiary sg podane dla przetozenia 1:1.

W przypadku innych przetozer wymiary moga
sie zmieni¢. Rzuty dostepne na zapytanie.

Dije L, Wpustpa:
ny
Rozmiar przekladni  [CJA B G Dy OE M M, Ly F G H K R o] DIN 6885
KST-00 80 110 74 14 60 110 88,5 30 S 13 40 M6 M6 52 5x5
KST-01 110 145 102 22 82 135 111,0 35 3,5 14 45 M8 M8 70 6Xx6
KST-A1 140 175 130 32 105 165 137,0 45 4,5 14 50 M10 M10 920 10x8
KST-B1 170 215 160 42 130 210 172,0 60 4,5 18 65 M12 M12 110 12x8
KST-C1 210 260 195 55 160 275 220,0 85 50 18 85 M16 M16 135 16x10
KST-D1 260 330 245 65 200 340 270,0 100 5,0 23 110 M16 M16 150 18x11
KST-E1 330 430 310 75 260 435 340,0 120 5,0 29 150 M20 M20 230 20x12
Kgiep. = K+ 1,5
Cechy jakosciowe Cechy produktu - pierscienie uszczelniajace watu
+ bardzo cicha - spiralne kofa stozkowe, uzebienie promieniowego zasadniczo z uszczelka
+ bezobstugowe, z minimalnym luzem palloidalne, hartowane, parami precyzyjnie wargowa przeciwpytowa
miedzyzebnym (luz przy zmianie wygtadzane « Zastosowany olej: syntetyczny HT68,
kierunku obrotu) -+ powierzchnie nosne obrabiane smarowanie permanentne
+ duze momenty obrotowe w stosunku mechanicznie do +/- 15 p - standardowe przetozenie i = 1:1, inne na
do rozmiaru « tozyska toczne sprawdzone pod katem zapytanie (UWAGA: Wymiary moga ulec
« dtugi czas wiaczenia lub pracy w odgtoséw pracy zmianie!)
trybie ciagtym « obudowa z zeliwa GD250 (Meehanite),
» duza doktadnos¢ ruchu obrotowego odporna na skrzywienie i przekrecenie

nadaje sie do pracy z duzymi obcigzeniami
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Przektadnia katowa 5

Przektadnia do duzych obcigzen KST

przektadnia $rubowa Z

elastyczne sprzegto KUZ

przektadnia katowa KST

Réznice wysokosci nalezy wyréwnac
X _poprzez rozwigzania konstrukcyjne

-~

5

Dopuszcz. moment obrotowy Dopuszcz. obciazenie promie- Masa Uwagi specjalne:

INm] niowe Fx [N] na czopie watu Ikg] Czas pracy powyzej 2.0%.’ predkoélc' qbrgtowa
Rozmiar  maks.Ms 1500 min" 3000 min" d; d: 3000 min‘!, przed ztozeniem zamowienia wy-
KST-00 80 28 20 300 300 5 V"V‘Salgaaz,:‘ii%rg‘;zcig gﬁ'g{:j Zmarujqcym Oraz
KST-01 200 65 50 1100 1100 11 ’
KST-A1 380 130 95 1500 2700 21 Na zapytanie dostepna jest takze przektadnia
KST-B1 620 230 160 2000 3700 36 katowa KST z przetozeniem od 1:2 (na bieg
KST-C1 1200 390 - 3250 5000 64 szybki) do 6:1 (na bieg wolny) oraz przektad-
KST-D1 2000 740 - 3800 7500 124 nia kotnierzowa do bezposredniego podta-
KST-E1 3500 1300 - 4500 9200 250 czenia Panstwa silnika lub serwomotoru.

Rozmieszczenie watéw

G >

Kierunek obrotu zmie-
nia sie przez obrécenie
(wersjaT)

g% Przyktad zaméwienia:

Przektadnia katowa

z uzebieniem spiralnym

Rozmiar

Rozmieszczenie watéw T lub L
Przetozenie 1:1 (inne na zapytanie)

KST-01-L-1:1

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0. 127



6 Prowadnice liniowe
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Prowadnice liniowe 6

Prowadnice liniowe

e

Profile U Rolki Kotnierze przykrecane Dane techniczne,
Strona 136
Strona 132 Strona 134 Strona 135
{
\\6
Profil Rolka, regulowana Kotnierze przykrecane
- Wysokos¢
Typ [ [w mm] Standard Zawezona tolerancja Prostokat Kwadrat
ZP-300-K 65 ZR-U2-525-RS* ZF-00 ZF-00Q
ZP-300-0 86,5 ZR-U2EX-620-RS ZR-U2EX-625-RS ZF-00/ZF-01 ZF-00 Q/ZF-01-Q
ZP-300-1 103,2 ZR-U2EX-701-RS ZR-U2EX-704-RS ZF-02 ZF-02-Q
ZP-300-2 121,3 ZR-U2EX-777-RS ZR-U2EX-780-RS ZF-03 ZF-03-Q
ZP-300-3 1354 ZR-U2EX-884-RS ZR-U2EX-889-RS ZF-04 ZF-04-Q
ZP-300-4 157,2 ZR-U2EX-1077-RS ZF-05/ZF-06 ZF-05-Q/ZF-06-Q
ZP-300-5 175 ZR-U2EX-1230-RS ZF-05/ZF-06 ZF-05-Q/ZF-06-Q
ZP-300-6 201,5 ZR-U2EX-1490-RS ZF-05/ZF-06 ZF-05-Q/ZF-06-Q

*rolka do profilu 300-K jest stafa i nieregulowana
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6 Prowadnice liniowe

Profile U sa wytwarzane z materiatu 18MnNb6  Dostarczamy wszelkie profile w statych

w dtugosciach do ok. 12 m metoda dtugosciach. Profile gruntowane lub
walcowania na goraco. cynkowane ogniowo - na zapytanie.

Zaleta w poréwnaniu z materiatem S355J2G Nasza oferta obejmuje kompletng obrébke
(St52-3) jest znacznie wyzsza granica plastycz-  profili wedtug rysunku klienta, np. wykonanie
nosci i wytrzymatos$¢ na rozcigganie. otworoéw, frezowanie, spawanie elementéw.

Nasze profile sg zasadniczo wyprostowane.

Profile U walcowane na goraco

= o - Profil U walcowany Nrart: ZP-300-K -'!
— 53 4 -_— Ten wytrawiany profil U jest wykonywany z Masa: 5,30 kg/m
-—t materiatu S235JR w dtugosciach do ok. 8 m Wx: 11,90 cm3
metoda walcowania. Wy: 2,50 cm?
i Ix: 38,80 cm*
ly: 5,20 cm*
B B 32,50 mm
. x \ " a8 Ey: 9,40 mm
' |
1
% e Ex -
62 50
" 12.0m_ Nrart: ZP-300-0 W
] = "3 Masa: 10,50 kg/m
1 Wx: 32,00 cm?
Wy: 6,00 cm?
Ix: 137,00 cm*
ly: 15,00 cm*
EXe 43,25 mm
Ey: 12,87 mm
- 103,20 —
7080 =«
. ~l1820.0s Nrart: ZzP-300-1 W
% % Masa: 14,78 kg/m
Wx: 53,00 cm?
Wy: 11,00 cm?
Ix: 273,00 cm*
ly: 27,00 cm*
Ex: 51,60 mm
Ey: 14,99 mm
- :" n -
- LU EL - Nrart: ZP-300-2 W
R - - MW | Masa: 20,93 kg/m
& Wx: 81,00 cm?
i Wy: 15,43 cm?
Ix: 493,58 cm*
B i ly: 37,92 cm*
alaly Y19 . & .o Ex: 60,65 mm
C o . I Ey: 15,43 mm
! D
i -
1 1t
& x Ex
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Prowadnice liniowe 6

Profile U walcowane na goraco

135,40 -
0940 <= -

e 12,70
- ]
; B
<
gy
®.
[ -
5 -

11
L - - Ex -
- 4720 -
- 00,45 « -
* -, 8, M|
|
- & & . Vi K
P ."' . 8
Al ] i .
n a
| 11
& . Ex -
- 7% -—
- el T -t
. i Ry b BBan
I
. & & . o
R= ¥
e 47 Fd . y
F r =y I i
il . 2
X 11
& - L -
- 201 50 p—
180 W0 wm
__?!':I.m-
&
I
I 1 ]
X — .: A

Nrart: 7zP-3003 &

Masa: 28,60 kg/m

Wx: 127,80 cm?
Wy: 27,03 cm?
Ix: 865,23 cm*
ly: 89,47 cm*
Ex: 67,70 mm
Ey: 19,90 mm

Nrart: 7P-300-4 &
Masa: 35,90 kg/m

Wx: 190,12 cm?
Wy: 39,00 cm?
Ix: 1494,32 cm*
ly: 150,98 cm*
Ex: 78,60 mm
Ey: 22,49 mm

/

6

o

Nrart: ZP-300-5 !

Masa: 42,90 kg/m

Wx: 249,75 cm3
Wy: 48,42 cm?
Ix: 2185,32 cm*
ly: 205,84 cm*
XS 87,50 mm
Ey: 19,41 mm

Nrart: Z7P-300-6 &
Masa: 52,25 kg/m

Wx: 339,76 cm?
Wy: 57,15 cm?
Ix: 3423,08 cm*
ly: 269,52 cm*
Ex: 100,75 mm
Ey: 20,01 mm
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6 Prowadnice liniowe

Rolka potaczona, regulowana za pomocg mimosrodu

- H Regulowana rolka mimosrodowa

A L - Rolka osiowa zostaje odstonieta po
-f zdemontowaniu pokrywy frontowej.
,20 - Rolka osiowa pod wptywem obrotu zmienia
’ X wymiar H, L i s w zaleznosci od rozmiaru rolki
| : w zakresie od 1,5 mm do 4,0 mm.
. Patrz kolumna L. Dostepnych jest maks.
I 8 potozen posrednich.
I
i Po wybraniu prawidtowego ustawienia
. | za nalezy z powrotem zamontowac pokrywe
frontowa. Sruby zamontowa¢ ponownie
! z uzyciem $rodka do zabezpieczenia srub.
L
! 0 C = dynamicznie promieniowo
Co = statycznie promieniowo

| A = dynamicznie osiowo

1 4 ! CoA = statycznie osiowo
Nrart. B d D H B L F T R r s C Co CA  CoA Masa ProfilU

+0,0

-0,05mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kN kN kN kg Typ

ZRU2-525* 30 52,5 33,0 17 27,0 6,0 40 15 20 50 24 33,0 8 8 0,36  ZP-300-K
ZRU2EX-620 30 62,0 37,5-390 20 30,5-320 7,0 42 20 3,0 4,055 31 36,0 12 12 0,53  ZP-300-0
ZRU2EX-625 30 62,5 37,5390 20 305-320 7,0 42 20 30 4055 31 36,0 12 12 0,55  ZP-300-0
ZRU2EX-701 35 70,1 44,0-455 23 36,0375 80 48 20 4,0 4,0-55 45 50,5 12 12 0,80  ZP-300-1
ZRU2EX-704 35 704 44,0-455 23 36,0375 80 48 20 4,0 4,0-55 45 50,5 12 12 0,81  ZP-300-1
ZRU2EX-777 40 77,7 480-49,5 23 37,0-385 11,0 54 26 4,0 3,5-50 48 58,0 18 18 1,0 ZP-300-2
ZRU2EX-780 40 78,0 48,0-4955 23 37,0385 11,0 54 26 4,0 3,550 48 58,0 18 18 1,01 ZP-300-2
ZRU2EX-884 45 884 57,0-585 30 44,0-455 130 59 26 4,0 4,0-55 76 102,0 22 23 1,61  ZP-300-3
ZRU2EX-889 45 88,9 57,0-585 30 44,0-455 13,0 59 26 4,0 4,0-55 76 102,0 22 23 1,62  ZP-300-3
ZRU2EX-1077 60 107,7 69,0-71,0 31 550-57,0 14,0 69 30 50 4,0-60 94 159,0 38 47 2,82 7ZP-300-4
ZRU2EX-1230 60 123,0 723-763 37 56,0600 16,3 80 34 50 5,0-90 125 222,0 41 67 390 ZP-300-5
ZRU2EX-1490 60 149,0 78,5-82,5 45 58,5-625 20,0 108 34 30 6,0-100 167 343,0 68 101 6,50 ZP-300-6

*rolka do profilu ZP-300-K jest stata i nieregulowana osiowo. Ustawienie jest mozliwe tylko za pomoca blach dystansowych przykrecanej ptyty.
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Prowadnice liniowe 6

Kotnierze przykrecane do rolek potaczonych

(1O O

o o

OO

OO

Kotnierz prostokatny, np.: ZF-01

|
i O O
/o
o II |
1 \<_ _/f
’ O O

Kotnierz kwadratowy, np.: ZF-01-Q

Przy wyborze kotnierza przykrecanego
decydujace znaczenie ma srednica,d”
rolki potaczone.

W przypadku wspélnego zaméwienia

jest dostarczany z rolka juz w stanie
przyspawanym.

Materiat: stal, S$235J..K, INOX na zapytanie

Nrart. @ dh11 A B C | E F G H Masa
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

ZF-00 30 90 50 70 8,5 30 40 M8 10 0,26

ZF-01 30 100 60 80 10,5 40 40 M10 10 0,36

ZF-02 35 120 80 90 12,5 50 50 M12 15 0,90

ZF-03 40 120 80 90 12,5 50 50 M12 15 0,86

ZF-04 45 160 100 120 17,0 60 60 M16 20 2,35

ZF-05 60 180 120 140 17,0 80 80 M16 20 2,70

ZF-06 60 200 150 160 17,0 100 100 M16 20 4,00

ZF-00-Q 30 50 = = = 30 = M8 10 020 | 6
ZF-01-Q 30 60 - = = 40 = M10 10 0,30

ZF-02-Q 35 80 - - - 50 = M12 15 0,72 \
ZF-03-Q 40 80 = = = 60 = M12 15 0,68

ZF-04-Q 45 120 = = = 90 = M16 20 1,89
ZF-05-Q 60 140 = = = 80 = M16 20 2,10
ZF-06-Q 60 160 _ _ _ 100 _ M16 20 3,50

ZDB prostokatna

o A -
i
1
{: ——
ZDBQ kwadratowa

Z @

ﬂ% Przyktad zamoéwienia:

ZDB = prostokatna

ZDBQ = kwadratowa
Srednica,d” ptyty przykrecanej
Grubos¢ blachy
05=0,5mm;10=1,0 mm

ZDB-050-05

Materiat: stal DCO1 lub poréwnywalna,
INOX na zapytanie

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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6 Prowadnice liniowe

Dane techniczne

Materiaty:

Rolki: Wewnetrzny pierscien i korpusy watow:
Stal 100Cr6, hartowana i pozostawiona
w kolorze po obrébce

Pierscienie zewnetrzne: stal do
naweglania 20MnCr5, hartowana
Trzpien do przyspawania: $355J2G3
lub podobny

18MnNDb6 (profil ZP-300-K w S235JR)
$235J.K

Profile:

Kotnierze przykrecane:

Blachy dystansowe do

kotnierzy przykrecanych: stal DCO1 lub poréwnywalna,
INOX na zapytanie

Plyta do przyspawania:
W przypadku wspdlnego zamoéwienia jest dostarczana z rolka i ptyta
przykrecang juz w stanie przyspawanym.

W przypadku spawania przez klienta obowiazuje nastepujace zalecenie:
Rolki potagczone przed wspawaniem przez wykwalifikowanego spa-
wacza nie wymagaja koniecznie zdemontowania.

Zalecenie dotyczace spawania:
- drut normalny G4Si1
- grubos¢ drutu 1,2
- generowanie niewielkiej ilosci ciepta

Jezeli rolka wymaga roztozenia na czesci, Sruby nalezy z powrotem
»Srednio mocno” zabezpieczyc za pomocg zabezpieczenia sruby.

Predkosc¢:
maks. 1,5 m/s predkos¢ przejazdu

Temperatury:
Standardowo: od -30°C do +130°C
Na zapytanie sg dostepne rolki specjalne do:
- zastosowania w wysokiej temperaturze
do 250°C
- zastosowania w chtodni do -40°C
- zastosowania w prozni (préznia niska,
Srednia, wysoka)

Ochrona antykorozyjna:

Profile: profile walcowane nadajg sie do lakierowania.
Ocynk natryskowy 80-100 pm jest dostepny
na zapytanie (ocynkowanie nadaje sie do
lakierowania)

Rolki: Rolki sg zazwyczaj lekko smarowane olejem
przez klienta w celu uzyskania ochrony
antykorozyjnej.

Rolki z powtoka CB sg dostepne na zapytanie.

Tolerancje:

Tolerancje wymiaru, ksztattu i potozenia zgodnie z DIN 620,
klasa tolerancji: PN

Wspétczynniki nosnosci: C = dyn. Nosnos¢ wg 1SO 281/1,
Co = stat. Nosnos¢ wg ISO 76

Ustawienie rolek (osiowe):

Luz osiowy mozna ustawia¢ poprzez przestawienie trzpienia
mimosrodowego w rolkach lub po prostu za pomoca blachy
dystansowej pod kotnierzem przykrecanym.
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Prowadnice liniowe 6

Dane techniczne

Okreslenie wymaganego
odstepu miedzy rolkami

e Cnmghon: imdards - ¥ -
Wz6r:

P.Y Objasnienia:
X= 5/ Ladune

2-F

P: Obciazenie catkowite obcigze-
+ nie uzytkowe + masa witasna)
w N przy $rodkowym rozdziale
obcigzenia
Odstep miedzy rolkami (od
$rodka rolki do srodka
obciazenia) w mm
X: Odstep miedzy rolkami w mm
F1=F2: maks. udzwig rolki w N, przy
uwzglednieniu nacisku kontak-
towego wg Hertza miedzy rolka
a profilem

-
B ||

ke
—
-
=<

Okreslenie wymaganego
udzwigu rolek

Wz6r:

Fi=P-Y

X

N

/

6

Wartos¢ tarcia \

Wz6ér: W przypadki wiekszosci warunkow eksploata-
d cji wystarczajaca jest przyblizona sita tarcia. Objasnienia:
Mp=f.F. &M W zaleznosci od zastosowanego smaru warto-
2 $ci te moga by¢ przekroczone lub tez moga dwm: $rednia srednica fozyska
nie zosta¢ osiaggniete. (d+D)/2
f: wartos¢ tarcia w przypadku
rolek walcowych 0,002
F: obciagzenie promieniowe
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7 Listy kontrolne

Listy kontrolne - strona 1 - parametry

Firma: Data:
Adres: Tel.:
Osoba wyznaczona do kontaktu: Faks:
Dziat: E-mail:
1. maks. sitaw kN Pozycja montazowa
- przypadajaca na kazda przektadnie kN cafainstalaga kN [] pionowa [ ] pozioma [ ] wahliwa
- na rozcigganie kN nasciskanie kN Obciazenie
- obciazenie: statyczne kN dynamiczne kN [ ] niezmienne [ ] ohcigzenie udarowe [ ]drgania
2. maks. skok mm [Juzytkowy skok roboczy mm

W razie stosowania krétkiego skoku
(uzyt. skok roboczy < wysokos¢ przektadni):

3. Predkos¢ podnoszenia/opadania

[ JTyp N=25mm/s (1,5 m/min) [JTyp L=6,25 mm/s (0,375 m/min) ] mm/s

4. Cyklroboczy
cykli na godzine cykli na dzien godzin dziennie: [ |8 []16 [ ]24

ﬂ Przy dtugim czasie pracy lub dtugim skoku doktadny/szczegdtowy opis, patrz strona 141, 4a
5. Typ budowy 1S, wrzeciono nieruchome”  []R,wrzeciono obrotowe” | [|przektadniaZz [ |przektadnia GSZ
6. Silnik [Isilnik indukcyjny trojfazowy [ ]z hamulcem [Jtryb reczny ]
7. Warunki eksploatacji: []suche otoczenie [Jwilgotnos¢  [pyt  [Jwiory []

[]prowadzony ruch podnoszenia [ ]bez prowadzenia (brak dyn. sit bocznych)

Temperatura otoczenia:  min. °C  maks. °C

ﬂ Doktadny opis lub szkic (o ile jest), patrz strona 141, 7a
8. Standardowe rozmieszczenie nr wymiar: MAT MA2 MA3 MA4 MA5

patrz standardowe rozmieszczenia, lista kontrolna strona 5 i 6 (w przypadku instalacji wieloelementowej)

9. llos¢szt. Seria:
10. Termin - oferta: Dostawa:
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Listy kontrolne 7

Listy kontrolne - strona 2 (opcjonalnie)

4a. Czas pracy, cykl roboczy, opis cyklu

Schemat cyklu roboczego: Przyktad:
W \ ' 5
ysu- | S przerwy
wanie 3 {1
ol 3 i
el @15 s przerwy ; L___
E] g
= 2 i
&a| 60 przerwy i
| 1cykl=90s |
Wsu-
wanie Y o

Czas

7a. Przeznaczenie/opis dziatania/warunki otoczenia (opis lub szkic)

~

-
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7 Listy kontrolne

Listy kontrolne - strona 3 - lista elementow S

Typ budowy: Wariant:

[J SN (wrzeciono ] GwintTr ] Gwint kulowy KGT Ten rysunek
nieruchome, [] Nakretka zabezpieczajaca SIFA przedstawia

[J normalna) [] z kontrola SIFA roézne opcje!
SL (wrzeciono
nieruchome, powolna) ‘”Q';‘\

Obcigzenie rozciggajace (kN) statyczne |—|
Obciazenie rozciggajace (kN) dynamiczne

Obciazenie naciskowe (kN) statyczne L]
Obciazenie naciskowe (kN) dynamiczne

Koncéwka sruby standardowej

]
Skok [

Kotnierz mocujacy BF

LI

Gtowica wahliwa SLK

Lot D Gtowica widetkowa GK

Glowica przegubowa KGK

Mieszek ostonowy FB

Koto reczne HR

Silnik z hamulcem

Silnik bez hamulca

Sprzegto KUZ

Generator impulséw rotacyjnych DIG

Kotnierz silnika MF

Ramiona nosne LB

Plyta fozyska wychylnego KAR

[ I

, Dozownik érodka smarnego Z-LUB
Hamulec sprezynowy FDB

Pokrywa ochronna SK
Listwa smarujaca SL

1]

2x zestaw wytacznikéw kraricowych ES
blokada obrotu VS
blokada wykrecenia AS

Rura ochronna SRO
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Listy kontrolne 7

Ten rysunek
przedstawia
rézne opcje!

Listy kontrolne - strona 4 - lista elementéw R

Typ budowy: Wariant:
RN (wrzeciono O GwintTr [J Gwint kulowy KGT
obrotowe, normalne) [ Nakretka zabezpieczajaca SIFA

[J RL (wrzeciono [J z kontrolg SIFA

obrotowe, powolne)

Obcigzenie rozciggajace (kN) statyczne

Obciazenie rozciggajace (kN) dynamiczne
Obcigzenie naciskowe (kN) statyczne |:|
Obciazenie naciskowe (kN) dynamiczne |:|

Ptyta tozyskowa GLP

Mieszek ostonowy FB

L]

Ostona spiralna SF

[

Dozownik srodka smarnego Z-LUB

Skok |

Adapter kardanowy DMA
el nakretka duplex DM
[I nakretka z kotnierzem FM Tr

Ptaska nakretka KGT-F

Nakretka wahliwa PM
Nakretka bezsmarowa FFDM

Kotnierz TRMFL
+0.00 Nakretka zabezpieczajaca SIFA

OO oooaon

Kontrola zuzycia SIFA Control

Koto reczne HR
Silnik z hamulcem

Silnik bez hamulca

Generator impulséw rotacyjnych DIG

Kotnierz silnika MF

Sprzegto KUZ

Ramiona nosne LB

Ptyta tozyska wychylnego KAR

Hamulec sprezynowy FDB
Pokrywa ochronna SK

O | O O

<

N

>
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7 Listy kontrolne

Listy kontrolne - strona 5 -
rozmieszczenia

A

Przedstawione zostaty najbardziej typowe rozmieszczenia. W przypadku réznic w Panstwa konstrukgji nalezy koniecznie sprawdzi¢ kierunki obrotu!
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Listy kontrolne 7

Listy kontrolne - strona 6 -
rozmieszczenia

Przedstawione zostaty najbardziej typowe rozmieszczenia. W przypadku réznic w Panstwa konstrukgji nalezy koniecznie sprawdzi¢ kierunki obrotu!
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Zatacznik techniczny

wskazowki konstrukcyjne,
mocowanie,
dopuszczalne obcigzenia

Strona 150

Ny

il

obliczenia, eksploatacja, specjalne obszary
wymiarowanie, konserwacja zastosowania
tabele

Strona 160 Strona 172 Strona 176

~

o

p
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8 Zatacznik techniczny

Wskazowki konstrukcyjne )

Konstrukcja i wymiarowanie

Wybér lub wymiarowanie okresla klient, ponie-
waz nie znamy warunkéw konstrukcyjnych
takich jak miejsce oraz rodzaj eksploatacji.

Na zyczenie stuzymy pomoca podczas wyboru

i wymiarowania, a takze sporzadzamy rysunek
podzespotédw oraz obliczenia na podstawie
Parstwa parametréw wydajnosciowych jako
propozycje. Ten rysunek z listg czesci otrzymuja
Panstwo do sprawdzenia i zatwierdzenia. Sta-
nowi on podstawe do wykonania i wstepnego
montazu, a takze utatwia montaz Panstwa pra-
cownikom. Gwarantujemy jakos¢ elementow
maszyny opisang w katalogu. Przektadnie sg za-
projektowane zgodnie z podanym w katalogu
czasem obciazenia i czasem wiaczenia i prze-
znaczone do zastosowan przemystowych.

W przypadku odmiennych wymagan prosimy
o kontakt z naszymi projektantami technicz-
nymi. Nasze dostawy realizujemy zasadniczo
zgodnie z naszymi aktualnymi warunkami
handlowymi (rozdziat 10).

Predkos¢ skoku

skok gwintu Sruby P

Predkos$¢ skoku v = —
przetozenie i

X predkos¢ obrotowa silnika n

g v

m/min

Mozliwosci wptyniecia na predkos¢ skoku
s3 nastepujace:

Zwiekszenie predkosci:
- Sruba dwuzwojna (najczesciej brak zapasu
tego towaru w magazynie): Podwojenie
predkosci (UWAGA: maks. Moment obro-
towy przenoszony na $limacznice, brak
samohamownosci — konieczny hamulec)
wzmocniona sruba w wersji R (Sruba prze-
ktadni nastepnej pod wzgledem wielkosci):
zaleznie od wielkosci przektadni nieco
wiekszy skok gwintu/predkos¢ skoku
- $ruba z gwintem kulowym: rézny skok
gwintu do wyboru (UWAGA: brak samoha-
mownosci - konieczny hamulec!)

- falownik: dzieki niemu predkos¢ obrotowa
silnika mozna zwiekszy¢ do ponad 1500.
Nalezy zwroci¢ uwage na maksymalng
predkos¢ obrotowa przektadni.

Zmniejszenie predkosci

- silniki z wieksza liczba stykéw/nizszg pred-
koscig obrotowa (6-, 8-, 10- lub 12-stykowe)
falownik (UWAGA: w przypadku dtuzszej
eksploatacji ponizej 25 Hz nalezy zadba¢
o dostateczne chtodzenie silnika, np.:
wentylator zewnetrzny)

- motoreduktor (UWAGA: maksymalny moment
obrotowy przenoszony na slimacznice)
Przektadnia katowa redukcyjna (mozliwa
tylko w przypadku niektorych rozmieszczen)

Temperatura i czas wiaczenia
Przekfadnie srubowe nie sg zasadni-
czo przeznaczone do pracy w trybie
ciggtym. Maksymalny czas wiaczenia
ED jest podany na wykresie na stro-
nach z prezentacja przektadni (roz-
dziat 2+3). Sg to wartosci orientacyjne, ktére
nalezy skorygowac odpowiednio do warun-
kow eksploatacji. W przypadkach granicz-
nych nalezy wybrac wieksza przektadnie lub
skontaktowac sie z naszym projektantem
technicznym. Temperatura robocza nie po-
winna przekracza¢ 60°C (przektadnia) i 80°C
(Sruba) (wyzsze temperatury na zapytanie).

|

o

Zabezpieczenie przed przekreceniem

W wersji stojacej S Sruba jest luzno wkrecona
w przekfadnie (Slimacznice). Poniewaz ze
wzgledu na tarcie sruba w slimacznicy
obracataby sie wraz z nig, musi by¢ ona
zabezpieczona przed przekreceniem. W tym
celu mozna zamontowac srube do Parnstwa
konstrukgji (np. zewnetrzna prowadnica) lub
zastosowac blokade obrotu VS (w rurze
ochronnej).

Réwnolegtosc i katowosé

Nalezy zwréci¢ uwage na réwnolegtosc i
katowos¢ powierzchni przykrecenia,
przektadni, nakretek i prowadnic wzgledem
siebie. Ponadto nalezy zwracac¢ uwage, aby
przekfadnie, tozyska stojace waty taczace i
silnik lezaty doktadnie w jednej ptaszczyznie.

L Hoz+—

(02— o2~
|£j |

_.lJ_ Qﬂp;

Prowadnice

Tolerancja luzu tulejki prowadzacej w szyjce
przektadni wynosi od 0,2 mm do 0,6 mm

w zaleznosci od rozmiaru przekfadni.

Jest to dodatkowa podpora, ktéra jednak
nie zastepuje systemu prowadnic w celu
przejecia sit bocznych.

144

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.



Zatacznik techniczny 8

Wskazowki konstrukcyjne ﬂ

Bezpieczny odstep
Bezpieczny odstep
czesci ruchomych
wzgledem czesci
zamocowanych na
state nie moze by¢
mniejszy niz mini-
malnie wymagany,
poniewaz w
przeciwnym razie
istnieje niebezpie-

czenstwo zablokowania podczas pracy (patrz

rzuty przekfadni).

Doktadnos¢

Doktadno$¢ powto-

rzeniowa przekfadni £
wynosi do 0,05 mm, v
jezeli dosuniecie
nastapi do tej samej
pozycji w takich
samych warunkach. : :
Wymaga to zastoso-

wania srodkéw po

stronie napedu, takich jak indukcyjny tréjfa-

zowy silnik hamujacy w potaczeniu z falowni-

kiem i generatorem impulséw rotacyjnych
lub serwomotoru z enkoderem itp.

Doktadnos¢ skoku gwintu w przypadku srub
trapezowych wynosi 0,2 mm na 300 mm
dtugosci sruby, natomiast w przypadku srub
z gwintem kulowym 0,05 mm na 300 mm
dtugosci sruby.

Przy obcigzeniu zmiennym luz osiowy moze
wynosi¢ do 0,4 mm w przypadku srub
trapezowych i 0,08 mm w przypadku gwintu
kulowego (stan fabryczny).

Kierunek ruchu i obrotu

Nalezy przestrzegac kierunku ruchu urzadze-
nia i nanies¢ go na rysunku lub wybrac jedna
z naszych rozmieszczen standardowych

(lista kontrolna). W przypadku przektadni
katowych T kierunek obrotu moze ulec
zmianie przez pojedynczy obrét przektadni.

Samohamownos¢/wybieg

Przektadnie $rubowe z jednokierunkowymi
$rubami trapezowymi sa warunkowo
samohamowne, przy czym nie zawsze
mozna sie na to zda¢, szczegdlnie w przy-
padku obcigzenia udarowego lub drgan
(zalecamy stosowanie hamulca).

Wybieg po wyfaczeniu silnika jest rézny,
zaleznie od zastosowania. Aby zminimalizo-
wac wybieg, zalecamy zastosowanie silnika z
hamulcem lub hamulca sprezynowego.

W przypadku $rub dwuzwojnych lub
gwintéw kulowych konieczny jest silnik z
hamulcem, poniewaz nie s one
samohamowne.

Naped
Zalecamy zasto-
sowanie falow-
nika w celu
uzyskania réw-
nomiernej
rampy rozru-
chowej/hamul-
cowej. Dzieki temu zwieksza sie zywotnos¢
urzadzenia i nastepuje redukcja odgtoséw
podczas rozruchu.

Eksploatacja probna!

Aby zagwarantowac bezpieczne dziatanie,
konieczny jest przebieg prébny bez obcigze-
nia i pod obcigzeniem w trybie rzeczywistym
(zgodnie z Panstwa parametrami konstruk-
cyjnymi). Przebiegi probne u Panstwa sa
konieczne, aby poprzez doktadny montaz
uzyskac nienaganna geometrie montazowa
i wykluczy¢ czynniki zaktocajace dziatanie.

Czesci zamienne

W celu ochrony przed przerwa w produkgji
w przypadku dtugiego czasu wiaczenia lub
duzego obcigzenia zalecamy Panstwu
posiadanie zapasu zestawu przektadni
(wraz ze $Srubami elementami systemu i
rysunkami montazowymi) we wiasnym
magazynie lub w magazynie klienta.

Budowa scen

Dostarczamy urzadzenia podnosnikowe
zgodnie z aktualnymi przepisami dotycza-
cymi budowy scen.

Pojazdy ladowe, powietrzne i wodne
Nasze elementy maszyn, zastosowane we

na ladzie, wodzie i w powietrzu, sa zasadni- |

czo wytaczone z rozszerzonej odpowiedzial-

nosci producenta za produkt. Indywidualne \
wymagania mozna uzgodnic z kierownic-

twem naszej firmy.

wszystkich rodzajach pojazdéw uzywanych | 8

Warunki otoczenia

Jezeli warunki otoczenia nie odpowiadaja
normalnym warunkom panujacym w hali
produkcyjnej, prosimy nas o tym poinformo-
wac (lista kontrolna, rozdziat 7).
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8 Zatacznik techniczny

Wskazowki konstrukcyjne i ]

Smarowanie

Dostateczne smarowa-

nie ma decydujace

znaczenie dla zywot-

nosci napedu mecha-

nizmu podnoszenia.

Nalezy wiec przewi-

dzie¢ dostateczne smarowanie sruby, prze-
ktadni oraz zabezpieczenie przed
przekreceniem. Czerwong listwe smarujaca
do zabezpieczenia przed przekreceniem
mozna montowac w wielu pozycjach (wed-
tug Panstwa danych).

Nalezy takze zwréci¢ uwage na nasz dozow-
nik srodka smarnego oraz przestrzegac in-
strukgji obstugi.

Smarowanie w przypadku krétkiego skoku
Wersja S:

W przypadku zastoso-
wania z krotkim sko-
kiem (skok < wysokos¢
przekfadni) nalezy T
zwroci¢ uwage na do- H
stateczne smarowanie :
gwintu trapezowego.

Najprostsza mozliwos¢

stanowi wybor przektadni z wigkszym sko-
kiem (wysokos¢ przektadni) i wykonywanie
sporadycznie skoku smarujacego.

W innym wypadku prosimy skontaktowac sie
z naszym dziatem technicznym w celu wy-
boru odpowiedniego rozwigzania.

i

Wersja R:

W przypadku dtugosci
skoku < wysokos¢ na-
kretki nalezy zastosowac
nakretke z mozliwoscig
smarowania (np. nakretka
podwajna DM).

Instrukcja obstugi
Nasza instrukcje obstugi nalezy uwzglednic
juz w fazie konstrukcyjnej (www.zimm.at).

Wskazowki konstrukcyjne dla

projektantéw instalacji:

Jezeli do budowy maszyn wykorzystywane sa
przektadnie sSrubowe, w zasadzie nie wystepuja
problemy z montazem, poniewaz powierzchnie
sg poddawane obrdbce skrawaniem.

O

Natomiast podczas budowy instalacji w przy-
padku konstrukgji stalowych pomimo zacho-
wania doktadnosci podczas pracy bardzo
czesto wystepuja btedy geometrii konstrukgji
spawanych.

Réwniez pod wptywem wspotpracy réznych
elementéw konstrukcyjnych moga powsta-
wac btedy geometrii. Nalezy pamietac o:

Réwnolegtosci/katowosci:

ri#l02--—F02
al

LT oAl

Réwnolegtosé Srub wzgledem siebie oraz
wzgledem prowadnic musi by¢ zagwaranto-
wana, poniewaz w przeciwnym razie moze
dojs¢ do zablokowania uktadu podczas eks-
ploatacji. Réwniez powierzchnie mocowania
przekfadni musza znajdowac sie dokfadnie
pod katem prostym w stosunku do prowadnic,
gdyz w przeciwnym razie dojdzie do zaklesz-
czenia. Konsekwencja takiego stanu jest
szybsze zuzycie i/lub zniszczenie. W przy-
padku wersji R moga takze by¢ styszalne od-
gtosy skrzypienia. Zasadniczo takze
powierzchnie montazowe dla nakretek
muszg by¢ pod optymalnym katem.

Aby w tym obszarze zaoszczedzi¢ na czasie
i kosztach, firma ZIMM opracowata nakretki
wahadtowe PM (patrz rozdziat 4).

Inng mozliwoscig skompensowania pewnych
nieréwnosci konstrukgji jest zastosowanie
naszych zintegrowanych otworéw w prze-
ktadni umozliwiajacych wychylenie lub ptyty
tozyska wychylnego KAR (patrz rozdziat 4).

Dla projektantéw instalacji:

Dostarczamy masywne standardowe pro-
wadnice liniowe wraz z rolkami. Stabilnos¢,
dtuzsza zywotnos¢, unikanie btedéw geo-
metrii oraz przyjmowanie sit bocznych prze-
mawiaja za zastosowaniem wtasnie tych
prowadnic.

Sa one przedstawione w rozdziale 6.

Zastrzegamy sobie prawo do btedéw drukarskich oraz pomytek, takich jak btedne wymiary itp., oraz zmian technicznych i ulepszen.
Obowiazuja aktualne rysunki, ktére zostaty sprawdzone i podpisane przez obie strony w potwierdzeniu zlecenia.
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Zatacznik techniczny 8

Projektowanie przektadni srubowej lub instalacji podnosnikowej —
sposob postepowania

Przestrzegac wskazéwek '6 Parametry wg listy
konstrukcyjnych | | e kontrolnej, strona 1-6 ﬁ,’

] ‘H L

|
Wersja S 9 Wersja R t}
wrzeciono nieruchome . wrzeciono obrotowe | s
S R
y i Y
Wstepny wybor rozmiaru przektadni W\ Wstepny wybor rozmiaru przekladni | <—
—> wg wykresu na bokach przektadni, Al -l wg wykresu na bokach przektadni,
’ stat./dyn. obcigzenie Ky stat./dyn. obcigzenie ~
\ \
Obcigzenie f Obciazenie ‘ Obcigzenie ‘ Obcigzenie f
przezrozciaganie przez nacisk przez nacisk przezrozciagganie
Y §F Y Y g
Obliczenie Obliczenie | | Predkos¢obrotowa »
wyboczenia , wyboczenia krytyczna dla zginania ‘
Y Y
e min.
/ Ve . z ’ . Vs
§redn!ca Sruby ) Wymagany' moment napedo.\Ny $rednica sru by
(wybrac ew. wigksza przektadnig przypadajacy na przektadnie (wybrac ew. wieksza przektadnie
i ponownie sprawdzic) v i ponownie sprawdzic)
Rozmieszczenie instalacji !
A,
Dobér silnika |
Y

Sprawdzenie /

maks. momentow sity

(wybra¢ ew. wieksza przektadnie
i ponownie sprawdzi¢)

Okreslenie akcesoriow
patrz rozdziat 4

Ustalanie dtugosci
($ruba, rura ochronna)

]

Kod zaméwienia
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8 Zatacznik techniczny

Mocowanie - na state

Od gory:

Sruby przelotowe Listwy mocujace Gwint otworu nieprzelotowego
(w serii Z): (w serii GSZ): (seria Z i GSZ):
Duza zaletg przektadni z serii Z W przypadku przektadni GSZ do Przektadnie mozna zamocowac od spodu za pomoca gwintu otworu
jest to, ze mozna ja zamocowac zamocowania od gory nie- nieprzelotowego.
od gory srubami. zbedne s3 listwy mocujace BFL. GSZ: wszystkie rozmiary
Z: Od Z-5 do Z-25 (wymiary identyczne z nawiertami dotych-

czasowych przektadni MSZ)

Mocowanie - wahliwe

Adapter do podwdjnej nakretki DMA Rura podporowa do tozyska wychylnego STRO

Adapter do podwdjnej nakretki DMA jest nakrecany po prostu na Rura podporowa do tozyska wychylnego STRO ma te zalete, ze
nakretke podwdjng DM. Ltozyskowanie wychylne jest realizowane za punkty wychylenia znajduja sie catkowicie na zewnatrz. Wada jest
pomoca ramiona nosne LB lub konstrukgji klienta. natomiast to, ze masa przektadni i silnika jest na srodku. Wykonanie

jest zawsze dostosowane do potrzeb klienta.
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Zatacznik techniczny 8

Mocowanie - wychylne

Od Z-5 do Z-25

Zintegrowane gniazda mechanizmu wychylnego
Prosta i niedroga konstrukcja: Gniazda mechanizmu wychylnego sa
zintegrowane w obudowie przektadni.

4 4

Kierunek wychylenia R
(prostopadle do napedu)

B

od Z-35 do Z-1000

Zintegrowane gniazda mechanizmu wychylnego
Prosta i niedroga konstrukcja: Gniazda mechanizmu wychylnego sa
zintegrowane w obudowie przektadni.

Kierunek wychylenia P
(réwnolegle do napedu)

Ptyty tozyska wychylnego KAR na zapytanie

Z plyta tozyska wychylnego KAR
W przypadku duzych silnikow, dtugich skokéw i dtugiego czasu
wilaczenia korzystniejszy jest wariant z ptyta tozyska wychylnego
KAR, poniewaz mase silnika przyjmuja na siebie tozyskowania i
nie dziata ona na srube.

Kierunek wychylenia P
(réwnolegle do napedu)

Za pomocg ptyty tozyska
wychylnego KAR kilka
przekfadni mozna eks-
ploatowac w uktadzie
szeregowym.

0d GSZ-2 do GSZ-100

z plyta tozyska wychylnego KAR

W przektadniach GSZ ptyta tozyska wychylnego moze by¢ zamonto-
wana po stronie E (na gérze) lub F (na dole). Dostepne sg zawsze

4 nawierty w kierunku wychylenia P lub R.

-

- 8

N

______ |
' A

Kierunek wychylenia P~ Kierunek wychyleniaR
(réwnolegle (prostopadle
do napedu) do napedu)

A
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8 Zatacznik techniczny

Dopuszczalne obcigzenia - mocowanie wychylne

Podczas doboru nalezy uwzglednic¢ wszystkie zaplanowane czesci.

Od Z-5 do Z-25 - tozyskowanie wychylne w obudowie

TN

Nacisk

ZiGSZ Obcigzenie znamionowe Obcigzenie znamionowe

Od Z-5 do Z-25 - ramiona nos$ne LB

Nacisk . F Rozcia- f F 90° 45° F
ganie ’
F F »
| F |
|
iy iy [ £
Z-5 (Z-5/10-LB) obcigzenie znamionowe 5 kN obciagzenie znamionowe 5 kN obciazenie znamionowe 5 kN obcigzenie znamionowe 5 kN
Z-10 (Z-5/10-LB) Obcigzenie znamionowe 10 kN Obcigzenie znamionowe 10 kN 7 kN 6,5 kN
Z-25 (Z-25-LB) 19,5 kN 17,5kN 10 kN 9,5 kN
Od Z-5 do Z-25 - plyta tozyska wychylnego KAR
Nacisk ‘ F Rozcia- f F Nacisk ‘ F Rozcia- f F
ganie ganie
Z-5-KAR Obcigzenie znamionowe 5 kN 2,5 kN 2,5 kN Obciazenie znamionowe 5 kN
Z-10-KAR Obcigzenie znamionowe 10 kN 3,5 kN 3,5 kN Obciazenie znamionowe 10 kN
Z-25-KAR Obcigzenie znamionowe 25 kN 10 kN 10 kN Obciazenie znamionowe 25 kN

Kierunek obcigzenia
Kierunek obcigzenia nalezy wybierac tak, aby przektadnia dociskata do ptyty tozyska wychylnego. W przypadku innych kierunkéw obcigzen
obowiagzuja zredukowane wartosci.
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Zatacznik techniczny 8

Dopuszczalne obcigzenia - mocowanie wychylne
Dla doboru istotna jest obudowa przektadni.
Ramiona nosne od Z-35 do Z-1000 sg przystosowane do petnego obcigzenia znamionowego we wszystkich kierunkach.

0Od Z-35 do Z-1000 - tozyskowanie wychylne w obudowie

Nacisk Rozcia-
. F ganie f F

Z-35 Obciazenie znamionowe 35kN Obciazenie znamionowe ~ 35kN

Z-50 Obciazenie znamionowe 50 kN Obciazenie znamionowe 50 kN

Z-100 Obciazenie znamionowe 100 kN Obciazenie znamionowe 100 kN

Z-150 Obciazenie znamionowe 150 kN Obciazenie znamionowe 150 kN

Z-250 177kN Obciazenie znamionowe 250 kN

Z-350 250 kN 260 kN

Z-500 280 kN 310 kN

Z-750 na zapytanie na zapytanie

Z-1000 na zapytanie na zapytanie

0Od Z-35 do Z-1000 - ramiona nosne LB Poczawszy od Z-500 przektadnia jest montowana
odwrotnie, poniewaz ptyta podstawy jest szersza niz
pozostata czes¢ obudowy.
Nacisk ‘ F Rozcia- f F 90° 45°
ganie ‘

F F
- -

8

0d Z-35do Z-1000 Obcigzenie znamionowe Obciazenie znamionowe Obcigzenie znamionowe Obcigzenie znamionowe \\

Adapter do podwaéjnej nakretki Rura podporowa

DMA STRO
” TF FT__:“.
Kierunek gtéwnego obciagzenia
Kierunek gtéwnego obciazenia nalezy wybra¢ tak, aby obcigzenie W przypadku obciazenia przez nacisk dozwolone jest petne obcigze-
byto przytozone do nakretki. nie znamionowe. W przypadku obcigzenia przez rozcigganie rure

podporowa nalezy obcigzac tylko w ograniczonym zakresie.
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Krytyczna sita wyboczenia sruby

Objasnienia:

| = geometryczny moment bezwtadnosci przekroju w mm*
F = maks. obciazenie przypadajace na przektadnie w N

L = swobodna dfugos¢ sruby w mm

E = modut sprezystosci wzdtuznej dla stali (210 000 N/mm?)

Przykfad:

F =45 000 N/przektadnia

v =wspdtczynnik bezpieczenstwa (zazwyczaj 3) L f ;320 mm
d = minimalna $rednica rdzenia Sruby v=
Wz6ér 1 Wzér:
F = Fxvx(Lx2
l#— - m2xE
Przykfad:

4
2
) wowczas d = \/%

45 000N x 3 x (1320 mm x 2)?

9,40896" mm*

12 x 210 000 N/mm?

=453 965,22 mm*

2072616,924

4
4
d :\/ 453 965,22 mm*x 64 _ 55,15 mm minimalna srednica rdzenia $ruby
nieprowadzona n = Z-250 (@ rdzenia $ruby = 59,6 mm)
Wz6r:
4
—IT— FxvxL? . I x 64
| — - Wowczasd=
(3 m?xE m
- Przykfad:
_ 45000Nx3x(1320mm)*> _ 2,35224""mm* _ .
| I 2210000 N/mm? 2072616924 ~ 13491305 mm
4
4
Wersja s Naped d =\/ 113 491’30115 mmix 64 _ 38,99 mm mini.majﬂna Srednica rdzenia $ruby
prowadzona wychylny =Z7-100 (@ rdzenia sruby = 43,6 mm)
Wzér 3 Wzér:
4
F Fxvx(Lx0,7)2 , I x 64
£ l= —— - wowczasd=
LI,J mxE m
aly ¥ I_I. .r
1| i | Przyktad:
PR -
= | | 45000 N x 3 x (1320 mm x 0,7)? 1,15259"?mm*
| | - = = 4
!.‘ i {1 ! 2 x 210 000 N/mm? 2072616924 - 0107396 mm
| 1 : I
| ! 1; - ;!l 4
LA 4
F | Wersja R d :\/ w = 32,62 mm minimalna $rednica rdzenia $ruby
prowadzona =Z-50/Tr50 (@ rdzenia $ruby = 39,8 mm)
GSZ-2 Z-5 Z-10 Z-25 Z-35/50 Z-50/Tr50 _ Z-100 Z-150 Z-250 Z-350 Z-500 Z-750 Z-1000
Gwint trapezowy Tr 16x4 18x4 20x4 30x6 40x7 50x8 55x9 60x9 80x16  100x16  120x16  140x20  160x20
@ rdzenia w mm (minimum) 109 129 149 221 31,0 398 436 486 596 806 996 1150 1350
@ gwintu kulowego w mm 16 16 25 32 40 - 50 63 80 100 125 140 160
@ rdzenia w mm (minimum?¥) 129 129 215 273 341 = 436 51,8 67 874 1078 117 1328

*W zaleznosci od skoku gwintu @ rdzenia moze by¢ tez wieksza. Doktadna @ rdzenia jest podana n stronach KGT w rozdziale 2 i 3.
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Predkos¢ obrotowa krytyczna dla zginania w przektadniach R

Maksymalna dopuszczalna
predkos¢ obrotowa $ruby
Naop. = 0,8 X i X iy

Ndop. maksymalnie dopuszczalna predkos¢ obrotowa $ruby
(obr./min)

Nir  teoretyczna krytyczna predkos¢ obrotowa Sruby (obr./min),
ktdra prowadzi do drgan rezonansowych
(patrz wykres)

fur czynnik korygujacy, ktéry uwzglednia tozyskowanie
Sruby

¥ Robocza predkosc obrotowa moze wynosi¢ maksymalnie
80% maksymalnej predkosci obrotowej.

Predkos¢ watu

rzejmujacego moc
Predkos¢ obrotowa $ruby = w
|przekvadn|a

W przypadku przekfadni R (z wrzecionem
obrotowym) przy dtugich, smuktych srubach
nalezy ustali¢ maksymalng dopuszczalng
predkos¢ obrotowa sruby. Teoretyczna kry-
tyczna predkos¢ obrotowa n,, jest podana na
wykresie. Podczas ustalania niepodpartej
dtugosci sruby nalezy uwzgledni¢ takze ga-
baryty wraz ostonami $ruby itp. Razem ze
wspotczynnikiem korekty dla tozyskowania
Sruby na podstawie wzoru nalezy obliczy¢
maksymalna dopuszczalng predkos¢ obro-
towa Sruby.

I
g
— o
1] Il
oF oF
z tozyskowaniem przeciwnym bez tozyskowania przeciwnego
(rozwigzanie preferowane) (w miare mozliwosci unikac)
[obr./min]
LT \ \ K 2 (I %
700 \ t\ ! TS0 T S N \'\.\. . by I
Vol | NA oY By N \ b , 3 b |
AL \ \ A 4 |
600 A’&'{G’\I' \:;é WY e e % /):}o ‘/'“)’90' '?’70\ /‘\“160
\ % v < 3 e
s \.Il+y \ W \f :/: *o \ ’:'19 +{)‘ +}6‘ «.—t;s <, l-\-\.:l?o
sool— X N e
AR e ] E ", Sy . d h T
400 | \\. \'\."I y -..‘-\ I""-\_\.""\. ~ T - e 'l"'\-.._
300 ' ' \.‘\\_\.. -\..?-..‘ ' ‘.‘-.. ", iy ‘-.__ ' "‘q-.__\_. .-\""-\__l_ - 1
200 + x‘x e S =5 [ pe 15 m— =5
~L g e e O Y
100 f—t—t+—t——1—Tr—t s e
0 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
Ny Dhugos¢ sruby bez podparcia [mm]

Jezeli obliczona maksymalnie dopuszczalna
predkos¢ obrotowa sruby jest mniejsza niz
wymagana, nalezy zastosowac wieksza srube
lub $rube dwukierunkowa z potowa predko-
$ci obrotowej. Nalezy ja takze sprawdzic.

W przypadku wersji R istnieje mozliwos¢
uzycia $ruby wzmocnionej (Sruba przektadni
nastepnej pod wzgledem wielkosci).

Prosimy pamietac, ze w przypadku $rub

z wiekszym skokiem gwintu niezbedny jest

takze wiekszy moment napedowy.

UWAGA:

Dtugie, cienkie sruby moga wydawac | 8
piszczace odgtosy pomimo zachowania |
predkosci obrotowej krytycznej dla \
zginania! Nalezy wiec dokonac¢ obliczen,

zachowujac odpowiednie bezpieczenstwo.
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8 Zatacznik techniczny

Objasnienia:

Ma wymagany moment obrotowy [Nm] dla przekfadni
F Obciazenie podczas podnoszenia (dynamiczne) [kN]
Tprzekiadnia Stopien sprawnosci przektadni srubowej (bez sruby)

Tsruba Stopien sprawnosci sruby
P Skok gwintu sruby [mm]
i Przetozenie przektadni Srubowej
M Moment obrotowy na biegu jatowym [Nm]
Pm Moc napedowa silnika
Wz6ér:

F [kN] - P [mm]

1) Moment napedowy: Mg = — + M. [Nm]

* T *Nprzektadnia * Néruba * !

Mg [Nm] - n [min™]

9550

2) Moc silnika: Py[kW] =

3) Zalecamy, aby przemnozy¢ obliczong warto$¢ przez
wspotczynnik bezpieczenstwa 1,3-1,5 (w przypadku \
matych uktadéw i matych predkosci obrotowych do 2).

Dzieki ponizszym danym mozliwe jest ustalenie niezbednych
momentéw napedowych.

W przypadku przektadni z jednokierunkowa sruba z gwintem
trapezowy wspotczynnik z danej strony (rozdziat 2 + 3) mozna
przemnozy¢ przez obcigzenie.

( % Naped nalezy oblicza¢ co najmniej z 10% obciazenia
) znamionowego przekfadni, takze gdy obcigzenie uzyt-
kowe jest mniejsze (np. Z-250 z co najmniej 25 kN).

Przyktad:

Z-25-SN

F =12 kN (dynamiczne obcigzenie podnoszenia)
Tprzektadnia = 0,87 Tséruba = 0,391

P=6 i=6

12kN -6 mm

—— + 0,36 Nm=5,97 Nm
2.m-0,87-0,391-6

5,97 Nm - 1500 min"'
9550

2)Py= = 0,938 kW

3) Przykfad: 0,938 kW - 1,5 =1,407 kW —> Silnik 1,5 kW

Stopien sprawnosci przektadni srubowych 1, ,cania (P€Z Sruby)

i obr./min __ GSZ-2 Z-5 Z-10 Z-25 Z-35 Z-50 Z-100 Z-150 Z-250 Z-350 Z-500 Z-750 Z-1000
N 3000 0,87 0,81 0,83 0,87 o o - = - = = = =
N 1500 0,87 0,82 0,84 0,87 0,87 0,87 0,88 0,89 0,91 - - - -
N 1000 0,86 0,82 0,82 0,86 0,87 0,86 0,87 0,89 0,90 0,91 0,92 0,88 0,90
N 750 0,86 0,82 0,84 0,85 0,86 0,85 0,87 0,88 0,90 0,91 0,92 0,88 0,90
N 500 0,85 0,82 0,84 0,83 0,85 0,84 0,85 0,87 0,89 0,90 0,92 0,87 0,89
N 100 0,74 0,77 0,79 0,78 0,78 0,78 0,78 0,80 0,83 0,86 0,87 0,81 0,84
L 3000 0,78 0,74 0,78 0,76 - - - - - - - - -
L 1500 0,77 0,70 0,74 0,72 0,64 0,66 0,67 0,67 0,78 = = = =
L 1000 0,75 0,67 0,72 0,70 0,64 0,66 0,65 0,66 0,77 0,78 0,76 0,67 0,76
L 750 0,74 0,65 0,70 0,68 0,64 0,66 0,65 0,65 0,76 0,78 0,75 0,66 0,76
L 500 0,71 0,62 0,67 0,65 0,63 0,65 0,65 0,63 0,75 0,77 0,73 0,65 0,75
L 100 0,54 0,53 0,59 0,54 0,52 0,55 0,57 0,53 0,65 0,67 0,61 0,58 0,66
Stopien sprawnosci Srub 1. obliczony ze wspétczynnikiem tarciauw = 0,11
SrubaTrjednokierunkowa 16x4  18x4  20x4 30x6  40x7 50x8  55x9 60x9 80x16 100x16 120x16 140x20 160x20  Srubazgwintem kulowym
Stopien sprawnosci 0453 0420 0391 0391 0357 0335 0340 0320 0391 0335 0293 0308 0,278
SrubaTrdwukierunkowa 16x8P4 18x8P4 20x8P4 30x12P6 40x14P7 50x16P8 55x18P9 60x18P9 80x32P16 100x32P16 120x32P16 140x40P20 160x40P20 0,9
Stopien sprawnosci 0623 0591 0563 0563 0526 0502 0508 0484 0563 0502 0453 0471 0436

Momenty pracy na biegu jatowym M, przektadni sSrubowych [Nm] (bez sruby, w temp. 20°C - przy nizszych temperaturach znacznie wyzsze)

Z 2 5 10 25 35 50 100 150 250 350 500 750 1000
N 0,08 0,10 0,26 0,36 0,56 0,76 1,68 1,90 2,64 3,24 3,96 7,28 9,70
L 0,06 0,08 0,16 0,26 0,40 0,54 1,02 1,20 1,94 2,20 2,84 4,42 5,90

Sa to wartosci orientacyjne do obliczer. Moga sie one rézni¢ w jednej serii!
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Zatacznik techniczny 8

Maksymalne momenty obrotowe

Maksymalny moment obrotowy przenoszony na $limacznice

Aby uzyskac¢ optymalna zywotnos¢, nie nalezy przekracza¢ podanych nizej wartosci.
W przypadku mniejszej liczby godzin eksploatacji po konsultacji mozliwe sg wyzsze wartosci.

maks. momenty obrotowe przenoszone na slimacznice Mg [Nm]

obr./min _GSZ-2 = Z-10 Z-25 =5 Z-50 Z-50/Tr50 Z-100 _ Z-150 _ Z-250 Z-350 Z-500 _ Z-750 _ Z-1000

i

N 3000 1.2 4,0 11,0 17,0 2 =

N 1500 14 4,7 13,5 18,0 19,8 31,5 31,5 53,4 75,1 152 = = = =
N 1000 1,5 56 14,0 22,0 20,8 36,8 36,8 60,8 771 152 265 408 480 680
N 500 1,6 6,1 16,7 28,0 24,8 46,5 46,5 753 95,0 160 350 500 640 960
L 3000 0,5 14 57 85 - - - - - - - - - -
L 1500 0,5 1,5 7,5 10,0 9 10,4 10,4 13,5 20,7 41,4 - - - -
L 1000 0,5 1,8 8,7 11,0 9,7 14,9 14,9 15,4 23,7 47,4 100 170 210 450
L 500 0,6 2,2 10,7 14,0 11 19,2 19,2 18,9 29,4 63,5 112 220 240 580

Wartosci graniczne sa mechaniczne - nalezy uwzgledni¢ czynniki termiczne w zaleznosci od czasu wiaczenia

Maksymalne moment obrotowy obcigzajacy slimak

W wielu przektadniach serii moment obrotowy obciazajacy Slimak moze
by¢ znacznie wiekszy niz maksymalny moment obrotowy przenoszony
na slimacznice. Na skrecanie jest obcigzany tylko wat, a nie uzebienie.

maks. moment obrotowy obciagzajacy slimak [Nm]

GSZ-2 Z-5 Z-10 Z-25 Z-35 Z-50  7-50/Tr50 Z-100 Z-150 Z-250 Z-350 Z-500 Z-750 Z-1000

9 39 57 108 130 260 260 540 540 770 1800 1940 4570 4570
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8 Zatacznik techniczny

Moment napedowy instalacji podnosnikowych - obliczenia przyblizone

Obliczanie

Wymagany moment napedowy instalacji W celu ufatwienia obliczerr podajemy
podnosnikowych wynika z sumy momentéw  ponizsze wspétczynniki do ustalenia
pojedynczych przektadni srubowych i momentu napedowego dla

zwieksza sie pod wptywem strat tarciowych najpopularniejszych zastosowan.
elementdéw przetozenia, takich jak sprzegta,
waly taczace, przektadnie katowe itp.

Mg=M;x 2,1 Mg =M;x 3,1

Mg, — catkowity moment napedowy dla
catej instalacji

M, - moment napedowy pojedynczej
przekfadni

M, — maks. moment rozruchowy 1,5 x Mg

UWAGA:

Zalecamy, aby przemnozy¢ obliczona war-
tos¢ przez wspotczynnik bezpieczenistwa
1,3-1,5 (w przypadku mniejszych uktadéw
i mniejszych predkosci obrotowych do 2).
Mg =M, x 4,9 = 5,97 Nm x 4,9 = 29,25 Nm Podane wartosci obowiazuja w przypadku
réwnomiernego rozmieszczenia obcigzenia

—> Xxzapas bezpieczenstwa 1,4 =40,95 Nm . -
P P na wszystkie przektadnie!
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Zatacznik techniczny 8

Moment napedowy uktadéw podnosnikowych - obliczanie doktadne

W ponizszym obliczeniu przyktadowym uwzgledniono stopnie
sprawnosci watéw faczacych (n 0,95) i przektadni katowych
 0,9).

Wzér dla przektadni:

F [kN]-P [mm]
Moment napedowy: Mg = — + M_[Nm]
2T Npektadnia” Méuba' |

Stopien sprawnosci:
Waty faczace: 1 0,95
Przektadnia katowa: 1 0,90

Przyktad: 7.255N
1 Mc = 12kN -6 mm + 0,36 Nm = 5,97 Nm F=12kN _(dynamlczne obc!qzenle podnoszenia
2.1m-0,87-0,391-6 przypadajaca na przektadnie)
Nprzektadnia = 0,87 MNgrupa = 0,391
P=6 i=6
2) >97Nm =6,28Nm
0,95

(stopien sprawnosci watu faczgcego)

3) 5,97 Nm + 6,28 Nm = 12,25 Nm 12,25Nm-1,5=18,38 Nm
-> czyli KSZ-25-L jest OK (patrz takze rozdziat 5)

4) 12,25 Nm =13,61 Nm

09

(stopien sprawnosci przektadni katowych)

5) 13,61 Nm =14,33 Nm
0,95

O\

o

6) (12,25 Nm + 14,33 Nm)/0,9 = 29,53 Nm

-

7) 29,53 Nm-1,4=41,34Nm 41,34 Nm —> potrzeba KSZ-50-L
(patrz rozdziat 5)
Zalecamy, aby przemnozy¢ obliczona wartos¢ przez -
wspdtczynnik bezpieczenstwa 1,3-1,5 (w przypadku ‘ﬂJ

matych ukfadéw i mniejszych predkosci obrotowych do 2).

Wybor silnika: 132M-P4-7,5 kW (50 Nm)
(silnik, patrz rozdziat 4)
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8 Zatacznik techniczny

Maksymalne sity/momenty - ’/D Sruba podnosna
S

Definicje obcigzen:

F - Obcigzenie podczas podnoszenia pod VH
wptywem rozciggania i/lub nacisku

Fs - Obciazenie boczne $ruby

vy - Predkos¢ przesuwu sruby
(lub nakretka w wers;ji R)

F, - Obciazenie osiowe watu
przejmujacego moc

Fz - Obciazenie promieniowe watu
przejmujacego moc

Mg - Moment obrotowy watu
przejmujacego moc

ng - Predko$¢ obrotowa watu
przejmujacego moc

wat przejmujacy moc =
Slimak

Sity boczne dziatajace na na srube Maksymalna sita boczna Fs [N] (tylko statyczna) Dtugos¢ sruby po wysunigciu w mm
podnosna

Maksymalne dopuszczalne sity boczne Z 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1200 1500 2000 2500 3000

5 360 160 100 70 55 45 38 32 28 25 20 18 12 = =

zostaty podane w ponizszej tabeli. Zasad- 15 600 280 180 130 100 80 70 60 50 47 40 30 20 15 -

niczo sity boczne powinny przejmowac 25 900 470 300 240 180 150 130 110 100 90 70 60 45 35 30
prowadnice. Tuleja prowadzaca w prze- 35 1300 700 450 360 270 220 190 160 150 130 100 90 60 50 40
ktadni petni tylko wtérna funkcje prowa- 50 3000 2000 1300 900 700 600 500 420 380 330 280 230 160 130 100

R 100 5000 4000 3000 2300 1800 1500 1300 1100 950 850 700 600 400 350 250
d.fqi)q' Faktycznie dg'a,*aj."‘?ce m"’.‘!(symflr,‘e. 150 5500 5000 3900 2800 2300 1800 1500 1300 1200 1000 850 750 500 400 350
Sty boczne muszg byc nizsze niz wartoscl 250 9000 9000 6500 4900 3800 3000 2500 2200 2000 1900 1450 1250 900 760 660

podane w tabeli! 350 15000 13000 12000 10000 8800 7000 6000 5500 4800 4300 3500 3000 2000 1600 1400

500 29000 29000 29000 29000 29000 24000 20000 17000 15000 14000 12000 9000 7000 5600 4900
UWAGA: dopuszczalne tylko obciazenie 750 34800 34800 34800 34800 34800 28800 24000 20400 18000 16800 14400 10800 8400 6720 5880
statyczne 1000 46000 46000 39000 36000 32000 30000 25000 29000 25000 23500 20000 17000 12000 10000 8000
Obciazenie promieniowe watu Maksymalne obcigzenie promieniowe watu przejmujacego moc F [N]

przejmujacego moc

W przypadku stosowania mechanizméw
tancuchowych lub pasowych nie wolno
przekracza¢ podanych nizej wartosci sit
promieniowych.

Z-5 Z10 725 735 Z-50 Z-100 Z-150 Z-250 Z-350 Z-500 Z-750 Z-1000
Frmaks. 110 190 260 260 420 650 670 1100 1400 2600 3000 3400
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Zatacznik techniczny 8

Ustalanie dtugosci - sruba i rura ochronna

Oszczednosc czasu Z zasady

Korzystajac z tabeli podanych na kolejnych W zaleznosci od zastosowanej wersji i elemen-

stronach mozna samodzielnie ustali¢ wyma-  téw systemu Sruba (i rura ochronna w wersji S)

gana dtugosc¢ sruby i rury ochronnej. Dzieki ulega wydtuzeniu.

nim mozna szybko obliczy¢ wymiary monta- ~ Sg to wymagane wymiary minimalne. W przy-

zowe przektadni Srubowej. padku specjalnych sytuacji montazowych na-
lezy sporzadzi¢ rysunek lub skontaktowac sie
z naszym projektantem technicznym.

Skok + dtugos¢ podstawowa (+ rézne przedtuzenia dla wariantéw/elementow systemu)

Przyktad S:

Z-25-SN, skok: 250 mm

Mieszek ostonowy Z-25-FB-300 (ZD=70 mm)

Kotnierz mocujacy BF (dlatego mieszek ostonowy bez pierscienia mocujacego
blokada obrotu VS

Wytacznik kraricowy ES

Dlugosc sruby Tr:

250 + 180 + 44 + 45 = 519 mm
skok dtugo$¢ podstawowa  mieszek ostonowy wytacznik kraficowy dfugos¢ sruby
(70-26=44) + zabezpieczenie przed przekreceniem
Rozdziat 4

Dtugos¢ rury ochronnej SRO:
250 + 53 + 72 = 375
skok dtugos¢ podstawowa wylacznik kracowy + dtugosc rury ochronnej
zabezpieczenie przed przekreceniem

Przyktad R:

O\

o

Z-25-RN, skok 250 mm

Sruba z czopem (ptyta tozyskowa GLP)

Mieszek ostonowy Z-25-FB-300 (ZD=70 mm) na dole i na gérze
Nakretka duplex DM

-

Dlugosc sruby Tr:

250 + 139 + 60 + 55 + 50 = 554 mm
skok  dfugos¢ podstawowa mieszek ostonowy postronieprzektadni 2. mieszek ostonowy  nakretka podwdjna dtugos¢ sruby
(70-10=60) (70-15=55)

Ustalanie dtugosci dla watéw taczacych, patrz rozdziat 4.
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8 Zatacznik techniczny

Skroty:

Tr  Gwint trapezowy KGT  Gwint kulowy

AS  Zabezpieczenie przed wykreceniem KAR  Plyta fozyska wychylnego
BF  Kotnierz mocujacy KGK  Glowica przegubowa

ES  Wytacznik krarncowy SLK  Gtowica wahliwa

FBR Piersciert mocujacy mieszek ostonowy ZD  Wymiar po $cisnieciu

GK  Gtowica widetkowa

Ustalanie dtugosci - sSruba, wersja nieruchoma S
(ustalanie dtugosci dla Z i GSZ jest identyczne)

GSZ-2 do Z-150: GSZ-2 Z-5 Z-10 Z-25 Z-35 Z-50 Z-50/Tr50 _ Z-100 Z-150
Dtugos¢ podstawowa Tr Tr 118 139 161 180 219 240 263 338 342
Dlugos¢ podstawowa KGT KGT = 16x05 203 25x05 240 32x05 272 = 40x05 324 - 50x10¥ 420 63x10” 432
- 16x10 224 25x10 260 32x10 282 - 40x10 324 - 50x20% 460 63x209 506
- - 25x25 330 32x20 312 - 40x20 354 - 50x10” 456 63x10” 460
- - 25x50 460 32340 382 - a0x40 414 - 50x20% 496 63x20” 500
- - - - - - - 50x40Y 576 63x40” 580
- - - - - - - - 63x60” 660
Dhugos¢ podstawowa Tr z nakretka zabezpieczajaca Tr - - 219 239 280 305 - 411 423
Zabezpieczenie przed wykreceniem/przekreceniem ASVSTIKGT 15 15 20 20 30 30 30 30 30
_ Wytgcznik kraricowy ES? Tr 43 43 45 45 59 55 515 45 45
ES?i ptyta fozyska wychylnego KAR Tr 65 64 65 69 85 80 80 90 95
Wytacznik kraricowy ES? KGT - 16x05 38  25x05 40  32x05 40 - 40x05 50 - sox10 45  e3x10 45
- 16x10 28  25x10 30 32x10 35 - 40x10 50 - 50x20 30 63x20 30
= - 25x25 20 32x20 20 = 40x20 35 - 50x40 30  63x40 30
- = 25x50 20 32x40 20 = 40x40 30 - = 63x60 30
ES?i ptyta tozyska wychylnego KAR KGT - 16x05 59 2505 60  32x05 64 - 40x05 75 - 50x10 90  e3x10 95
- 16x10 49 25x10 50  32x10 59 - 40x10 75 - 50x20 70  63x20 75
= & 25x25 20 32x20 44 a 40x20 60 o 50x40 30  63x40 35
= = 25x50 20 32x40 20 = 40x40 30 = = 63x60 30
Mieszek ostonowy z pierscieniem (GK/KGK)" ZD-1 ZD-2 ZD+1 ZD+5 ZD+10 ZD+10 ZD+8 ZD-2 ZD-2
Mieszek ostonowy bez pierscienia (BF/SLK)? ZD-18 ZD-22 ZD-24 ZD-26 ZD-36 ZD-36 ZD-40 ZD-50 ZD-22
Mieszek ostonowy i KAR z pierscieniem FBR (GK/KGK)" ZD+32 ZD+31 ZD+28 ZD+46 ZD+63 ZD+63 ZD+81 ZD+60 ZD+68
Mieszek ostonowy i KAR bez pierscienia FBR (BF/SLK)" ZD+15 ZD+11 ZD+3 ZD+15 ZD+17 ZD+17 ZD+33 ZD+12 ZD+48
Z-250 do Z-1000: Z-250 Z-350 Z-500 Z-750 Z-1000
Dtugos¢ podstawowa Tr Tr 370 424 552 619 643
Dtugos¢ podstawowa KGT KGT 80x10 561 100x20 663 125x25 823 140x25 976 160x25 1024
80x20 601 100x40 743 125x40 883 140x40 1036 160x40 1084
80x40 681 100x60 823 125x60 963 140x60 1116 160x60 1164
80x60 761 100x80 943 125x80 1043 140x80 1196 160x80 1244
Dhugos¢ podstawowa Trz nakretka zabezpieczajaca 507 - - - -
Zabezpieczenie przed wykreceniem/przekreceniem ASNS  Tr/KGT 30 35 40 40 40
Wytgcznik kraricowy ES? Tr 43 46 40 48 48
Wytacznik kraricowy ES? KGT 80x10 43 100x20 35 125x25 40 140x25 40 160x25 40
80x20 30 100x40 35 125x40 40 140x40 40 160x40 40
8ox40 30 100x60 35 125x60 40 140x60 40 160x60 40
8ox60 30 100x80 35 125x80 40 140x80 40 160x80 40
Mieszek ostonowy z pierscieniem (GK/KGK)" ZD-2 ZD-2 ZD-22 ZD-22 ZD-22
Mieszek ostonowy bez pierécienia (BF/SLK)" ZD-22 ZD-22 ZD-42 ZD-42 ZD-42

W przypadku tych diugosci podstawowych bezpieczny odstep jest juz uwzgledniony!
(Sruba Tr: 10 mm do Z-50, 20 mm w przypadku Z-100 do Z-500, 40 mm w przypadku Z-750 i Z-1000)

KGT 50:L6 =82 Przedtuzenie $rub w przypadku ostony

spiralnej SF:

1) Wartos¢ ta zostaje dodana lub odjeta w przy- 3)
padku mieszka ostonowego od wymiaru ZD

w zaleznosci od znaku poprzedzajacego 4) KGT50:L6=118 Poniewaz przedtuzenie w przypadku ostony
liczbe, a wynik dodaje sie nastepnie do dtugo- $ruby jest r6zne w zaleznosci od rodzaju
4ci $ruby. 5) KGT63:L6=90 montazu, wariant ten nalezy ustali¢ na pod-
Dotyczy tylko Tr 1-zwojnego, nie obowigzuje stawie rysunku. Chetnie sporzadzimy dla
w przypadku 2-zwojnego i KGT. 6) KGT63:L6=124 Panstwa taki rysunek.

2) Wytaczniki kraicowe ES wystepuja zawsze 7) KGT63:L6=118

zzabezpieczeniem przed przekreceniem VS
(VS jest zawsze zawarte w przedtuzeniu).
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Zatacznik techniczny 8

Ustalanie dtugosci - rura podporowa SRO, wersja nieruchoma S

(ustalanie dtugosci dla Z i GSZ jest identyczne)

GSZ-2 do Z-150: GSZ-2 Z-5 Z-10 Z-25 Z-35 Z-50 Z-50/Tr50  Z-100 Z-150
Dtugos¢ podstawowa Tr" Tr 47 46 49 53 57 62 62 82 87
Dtugos¢ podstawowa KGT" KGT - 16x05 56 25x05 59 32x05 63 - 40x05 72 - sox10 82 e3x10 87
_ 16x10 76 25x10 79 32x10 73 - 40x10 72 - 50x20 122 63x20 127
_ - 25x25 149 32x20 103 - 40x20 102 - s50x40 202 63x40 207
_ - 25x50 279 32x40 173 - 40x40 162 - - 63x60 287
Zabezpieczenie przed wykreceniem/przekreceniem Tr/KGT 15 15 20 20 30 30 30 30 30
_ Wytaeznik kraricowy ES? Tr 70 73 72 72 86 82 82 62 62
ESYi ptyta tozyska wychylnego KAR Tr 92 94 92 96 112 107 107 107 112
Wytgcznik kraricowy ES? KGT = 16x05 63 25x05 62  32x05 62 = 40x05 72 - 50x10 62  63x10 62
= 16x10 43 25x10 52 32x10 52 = 40x10 72 - 50x20 30 63x20 30
= = 25x25 20 32x20 22 = 40x20 42 = 50x40 30 63x40 30
- - 25x50 20 32x40 20 - 40x40 30 - - 63x60 30
ES?i plyta tozyska wychylnego KAR KGT - 16x05 84  25x05 82 32x05 86 - 40x05 97 - sox10 107 63x10 112
- 16x10 64  25x10 72 32x10 76 - 40x10 97 - 50x20 70 63x20 75
= = 25x25 20 32x20 46 = 40x20 67 = 50x40 30 63x40 35
- - 25x50 20 32x40 20 - 40x40 30 - - 63x60 30
Z-250 do Z-1000%: Z-250 Z-350 Z-500 Z-750 Z-1000
Dlugos¢ podstawowa Tr" Tr 92 107 157 157 157
Dtugos¢ podstawowa KGT" KGT 80x10 92 100x20 147 125x25 177 140x25 177 160x25 177
80x20 132 100x40 227 125x40 237 140x40 237 160x40 237
80x40 212 100x60 307 125%60 317 140x60 317 160x60 317
80x60 292 100x80 387 125x80 397 140x80 397 160x80 397
Zabezpieczenie przed wykreceniemy/przekreceniem TKGT 30 35 40 40 40
Wylgcznik kraricowy ES? Tr 58 59 40 48 48
Wytacznik kraricowy ES? KGT 80x10 58 100x20 35 125x25 40 140x25 40 160x25 40
80x20 30 100x40 35 125x40 40 140x40 40 160x40 40
80x40 30 100x60 35 125x60 40 140x60 40 160x60 40
80x60 30 100x80 35 125x80 40 140x80 40 160x80 40
uwaga: minimalny skok w przypadku wylacznika krancowego ES?:
GSZ-2 bis Z-150: GSZ-2 Z-5 Z-10 Z-25 Z-35 Z-50 Z-50/Tr50 _ Z-100 Z-150
min. skok w przypadku wytacznika kraricowego ES 53 50 51 51 41 42 42 42 42
min. skok w przypadku ES i listwy smarujacej 123 120 121 121 111 112 112 112 112 /
{
Z-250 bis Z-1000: Z-250 Z-350 Z-500 Z-750 Z-1000 \ 8
min. skok w przypadku wyfacznika kraricowego ES 47 42 46 46 46 \
min. skok w przypadku ES i listwy smarujacej 117 112 116 116 116

1) Dtugosc podstawowa rury ochronne;j

bez pokrywy.

Pokrywa ma wysokos$¢ 5 mm.

2) Jezeliwymagany jest skok mniejszy niz
podany, wytaczniki krancowe i listwe
smarujaca nalezy umiesci¢ po dwoch
réznych stronach (miejsce montazowe)!

3) Wytaczniki kranncowe ES wystepuja za-
wsze z zabezpieczeniem przed przekre-
ceniem VS (VS jest zawsze zawarte
w przedtuzeniu).

4) Z-250-Z-1000:
- tylko Sruba lub sruba z blokada wykre-

cenia AS (rura ochronna okragta)

- z zabezpieczeniem przed przekrece-
niem VS lub VS + wylgcznik kraricowy
ES (rura ochronna czterokatna)

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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8 Zatacznik techniczny

Skréty:

Tr  Gwint trapezowy

KGT Gwint kulowy

KAR Plyta tozyska wychylnego

Ustalanie dtugosci - sruba, wersja obrotowa R
(ustalanie dtugosci dla Z i GSZ jest identyczne)

GSZ-2 do Z-150: GSZ-2 Z-5 Z-10 Z-25 Z-35 Z-50 Z-100 Z-150
Dtugos¢ podstawowa Tr bez czopu 78 86 102 114 132 148 222 250
Dtugos¢ podstawowa Tr z czopem
(= standard dla ptyty tozyskowej GLP) 90 101 122 139 162 178 267 305
Dlugos¢ podstawowa Tr wzmocniona z czopem” 93 106 127 144 177 193 277 325
Dtugos¢ podstawowa KGT z czopem? 16x05 100 16x05 111 25%05 132 3205 149  40x05 172 40x05 188 50x10 267 63x10 305
16x10 120 16x10 131 25x10 152 32x10 159 40x10 172 40x10 188 50x20 307 63x20 345
25x25 222 32x20 189 40x20 202 40x20 218 50x40 387 63x40 425
25x50 352 32x40 259 40x40 262 40x40 278 50x50 427 63x60 505
Dhugos¢ podstawowa KGT wzmocniona z czopem? 2505 116 3205 137  40x05 154 soxio 197 sox10 213 63x10 277  8ox10 325
25x10 136 32x10 147 40x10 154 50x20 237 50x20 253 63x20 317 80x20 365
25x25 206 32x20 177 40x20 184 50x40 317 50x40 333 63x40 397 80x40 445
25x50 336 32x40 247 40x40 244 50x50 357 50x50 373 63x60 477 80x60 525
Dtugos¢ podstawowa KGT bez czopu? 16x05 88 16x05 96 25%05 112 32x05 124 40x05 142 40x05 158 s0x10 222 63x10 250
16x10 108 16x10 116 25x10 132 32x10 134 40x10 142 40x10 158 50x20 262 63x20 290
25x25 202 32x20 164 40x20 172 40x20 188 50x40 342 63x40 370
25x50 332 32x40 234 40x40 232 40x40 248 50x50 382 63x60 450
Dtugos¢ podstawowa KGT wzmocniona 2505 96 3205 112 40x05 124 50x10 152 50x10 168 63x10 222 80x10 250
bez czopu™ 25x10 116 320 122 s0x10 124 50x20 192 50x20 208 63x20 262 80x20 290
25x25 186 32x20 152 40x20 154 50x40 272 50x40 288 63x40 342 80x40 370
25x50 316 32x40 222 40x40 214 50x50 312 50x50 328 63x60 422 80x60 450
Nakretka z kotnierzem FM 35 35 44 46 66 66 - 90
Nakretka duplex DM 45 45 45 50 70 70 90 115
Nakretka wahliwa PM - 78 83 95 129 129 190 210
Podwadjna nakretka bezsmarowa FFDM - 53 53 59 85 85 = =
DM + nakretka zabezpieczajaca SIFA 70 70 84 95 133 133 173 211
PM + nakretkq zabezpieczajaca SIFA - 123 128 158 212 212 298 330
1. Mieszek ostonowy ¥ ZD-10 ZD-12 ZD-12 ZD-10 ZD-12 ZD-12 ZD-22 ZD-22
2. mieszek ostonowy ¥ ZD-10 ZD-10 ZD-14 ZD-15 ZD-15 ZD-15 ZD-20 ZD-30
KAR po stronie sruby i 1. mieszek ostonowy ¥ ZD+23 ZD+21 ZD+15 ZD+31 - - - -
Plaska nakretka KGT KGF dodac dana dtugosc¢ nakretki
Z-250 do Z-1000: Z-250 Z-350 Z-500 Z-750 Z-1000
Dtugos¢ podstawowa Tr bez czopu 265 288 366 417 438
Dtugos¢ podstawowa Tr z czopem
(= standard dla ptyty tozyskowej GLP) 340 388 486 537 613
Dlugos¢ podstawowa Tr wzmocniona z czopem” 365 408 486 592 -
Dtugos¢ podstawowa KGT z czopem? 80x10 340 100x20 428 125x25 506 140x25 557 160x25 633
80x20 380 100x40 508 125x40 566 140x40 617 160x40 693
80x40 460 100x60 588 125%60 646 140x60 697 160x60 773
80x60 540 100x80 668 125x80 726 140x80 777 160x80 853
Dtugos¢ podstawowa KGT bez czopu? 80x10 265 100x20 328 125x25 386 14025 437 160x25 458
80x20 305 100x40 408 125x40 446 140x40 497 160x40 518
80x40 385 100x60 488 125%60 526 140x60 577 160x60 598
80x60 465 100x80 568 125x80 606 140x80 657 160x80 678
Nakretka duplex DM 140 160 180 220 320
Nakretka wahliwa PM 224 275 - = =
DM + nakretka zabezpieczajacg SIFA 250 270 303 365 500
PM + nakretka zabezpieczajaca SIFA 369 455 - - -
1. mieszek ostonowy 2 ZD-22 ZD-22 - - -
2. mieszek ostonowy ¥ ZD-40 ZD-60 - - =

Plaska nakretka KGT KGF dodac dana diugos¢ nakretki

W przypadku tych dtugosci podstawowych bezpieczny odstep jest juz uwzgledniony (2x: 1x gdra i 1x dot)!
($ruba Tr: 10 mm do Z-50, 20 mm w przypadku Z-100 do Z-500, 40 mm w przypadku Z-750 i Z-1000)

1) W przypadku $ruby wzmocnionej
elementy osprzetu sa dobierane o jeden
rozmiar wieksze (wersja wzmocniona Z-10
ma sruba Tr 30x6, co daje elementy

3) Wartos¢ ta zostaje dodana lub odjeta

w przypadku mieszka ostonowego od

wymiaru ZD (Sci$niecie) w zaleznosci od

znaku poprzedzajacego liczbe, a wynik

Przedtuzenie $rub w przypadku ostony
ostony spiralnej SF:

Poniewaz przedtuzenie w przypadku ostony
Sruby sg rézne w zaleznosci od rodzaju mon-

osprzetu Z-25, a tym samym réwniez
obliczeniowe przedtuzenie sruby
rozmiaru 25).

dodaje sie nastepnie do dlugosci
Sruby. Dotyczy tylko Tr
1-zwojnego, nie obowiagzuje w
przypadku 2-zwojnego i KGT.

tazu, wariant ten nalezy ustali¢ na
podstawie rysunku.
Chetnie sporzadzimy dla Paristwa
taki rysunek.
2) Dlugos$¢ podstawowa KGT zawiera bez-

pieczny odstep L3 zgodnie z rzutem prze-

ktadni. Nalezy jeszcze dodac¢ dtugos¢ nakretki.
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Zatacznik techniczny 8

Kod zamodwienia

@ $ruby Liczba zwojow
Typ /skok gwintéw, Lista
przektadni  Rozmiar Wersja Przelozenie Wersja gwintu gwintu materiat Skok akcesoriow
- - - - - H -l = - -
Y4 2 S N ~Tr Tr -1 \*Skok \*Lista
wersja nier Normalne Sruba trapezowa 1804 1-zwojne H + skok akcesoriow

Gsz -5 ruchoma | np.i=4:1 (brak danych =Tr) 2004 (brak danych=" wmm (kolejnos¢
~10 1-zwojne) dowolna)
25 R L ~Tr/SIFA 2% patrz

Wersja Powolne Tr z nakretka zabez- KGT 2-zwojne rozdziat 4
35 obrotowa np.i=16:1 pieczajaca SIFA 1605 rl
50 opP 1610 INOX (nie-
~100 EL rdzewne)
150 ELV ~LH*
ELD lewoskretne
250 NO
350 *produkt dostepny, lecz nie znajduje sie
~500 —KGT w statej sprzedazy.
750 z gwintem kulowym LZ na zapytanie.
1000
W przypadku zapytan lub zaméwien moga Panistwo do wyboru: ﬂ% Przykiad zaméwienia:

wv

- wyszczegolnic pojedyncze czgsci Z-10-SN-Tr-2004-1-H 300-FB390-V

- okresli¢ cafg przektadnie srubowg jednym kodem zamdwienia —-I-
zgodnie z podanym tutaj kluczem Przekfadnie, typy T —(

|9
T

Rozmiar

Wersja S lub R

Przetozenie N lub L

Wersja gwintu

Srednica $ruby, gwint $ruby

Liczba zwojéw gwintu

Skok

Lista akcesoriéw (kolejnos¢ dowolna)
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8 Zatacznik techniczny

Innowacyjne, oddzielne smarowanie

o Oddzielny uktad smarowania jest bardzo
istotny dla dtugiej zywotnosci.

@ INNOWACIA:
Smarowanie $ruby jest mozliwe
podczas eksploatacji, co zapewnia
optymalne rozprowadzenie smaru.

wersji zgwintem kulowym (KGT).

z gwintem
trapezowym
Gwint kulowy

‘ Smarowanie $ruby jest mozliwe
podczas eksploatacji, co zapewnia
optymalne rozprowadzenie smaru.

‘ Ten sam punkt smarowania takze
w przypadku wersji z gwintem
kulowym (KGT).

Sruba Gwint kulowy

z gwintem
trapezowym
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Zatacznik techniczny 8

Sruby - smarowanie

@ Sruba z gwintem
trapezowym
Sruby z gwintem trapezowym
nalezy regularnie sprawdzac i
dodatkowo smarowac
odpowiednio do cyklu roboczego.
Prosimy stosowac do tego celu wybrane
przez nas smary. Sg one optymalnie
dostosowane do zastosowania w naszych
systemach podnosnikowych.

Srodki smarne sg przedstawione
w rozdziale 4.

‘ Gwint kulowy KGT

Gwint kulowy KGT nalezy
smarowac co 300 godzin efek-
tywnego czasu pracy.

W przypadku wigkszego
obcigzenia - co 100 godzin.

llo$¢ smaru: warto$¢ orientacyjna to ok. 1 ml
na 1 cm srednicy Sruby.

Wktad 400 g

zlﬂ"'

Smarowanie w przypadku krétkiego skoku

Wersja S: :

W przypadku zastosowania i<H
z krétkim skokiem

(skok < wysokos¢ prze- 'H

ktadni) nalezy zwrécic¢ :

uwage na dostateczne
smarowanie gwintu trapezowego.

Informacje ogdlne

Specjalne srodki smarne

Do zastosowan specjalnych oraz dotychcza-
sowych przektadni MSZ oferujemy Parnstwu
odpowiednie srodki smarne na zapytanie.
Satom.in.:

- smary odporne na wysoka temperature

- smary odporne na niska temperature

- smary dla branzy spozywczej

- smary do pomieszczen czystych itp.

Najprostsza mozliwos¢ stanowi wybor
przekfadni z wiekszym skokiem (wysokos¢
przektadni) i wykonywanie sporadycznie
skoku smarujagcego.

W innym wypadku prosimy skontaktowac
sie z naszym dziatem technicznym w celu
wyboru odpowiedniego rozwigzania.

Inne smary, zabrudzenie

Zastosowanie smarow uniwersalnych oraz
innych smaréw mozne znaczgco pogorszy¢
dziatanie oraz skrdcic¢ zywotnosc.

W razie zabrudzenia $ruby nalezy ja
oczysci¢ i na nowo nasmarowac.

Przektadnia - smarowanie

@ Smarowanie

-
przekfadni — E;‘

Przektadnia srubowa jest \@E
uszczelniona i napetniona >
wysokiej jakosci, synte-

tycznym pétptynnym smarem (od Z-250
olejem). W normalnych warunkach
smarowanie przektadni wystarcza na caty
okres eksploatacji.

Dozownik srodka smarnego - e
Z-LUB, ZIMM-Lubricator

Wersja R:

W przypadku dtugosci
skoku < wysokos¢ nakretki
nalezy zastosowac
nakretke z mozliwoscig
smarowania (np. nakretka
duplex DM).

Instalacje o dtugiej zywotnosci

W przypadku instalacji o dtugiej
zywotnosci (np podestéw roboczych lub
scen teatralnych) smar traci swoje
wilasciwosci smarne po ok. 5 latach.
Zapylenie i zabrudzenie wzmacniaja ten
efekt. Po uptywie 5 lat zalecamy catkowite
czyszczenie i nasmarowanie od nowa.

W przypadku smaréw mineralnych moze to
by¢ konieczne juz po 2-3 latach.

O\

o

N
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Zatacznik techniczny

Montaz, eksploatacja, przeglady

Czysty montaz oraz czyste uruchomienie s wazne dla bezawaryjnego dziatania systemu. Dobra konserwacja stanowi
warunek dtugiej zywotnosci.

Nalezy wiec postepowac zgodnie z instrukcjg eksploatacji dotaczona do kazdej dostawy lub dostepna
do pobrania na stronie: www.zimm.eu

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.




Zatacznik techniczny 8

Bezpieczenstwo eksploatacji i dostepnos¢

Bezpieczenstwo i dostepnosc
Bezpieczenstwo i dostepnosc
sg w przypadku instalacji prze-
mystowych réwnie wazne, jak
w przypadku scen teatralnych
lub innych instalacji.

Konstrukcja i wymiarowanie

Podczas konstruowania i wymiarowania na-
lezy zwrdci¢ uwage na obcigzalnos¢ napedow
oraz elementdw systemu, zaleznie od sytuacji
montazowej. Elementy mocujace, ruchowe

i przenoszace nalezy zaprojektowac tak, aby
uwzgledni¢ bezpieczenstwo danej instalacji.

Nalezy przy tym przestrzega¢ wskazéwek
konstrukcyjnych podanych w rozdziale 8.

W przypadku instalacji zwigza-

nych z bezpieczenstwem na-

lezy zastosowac nakretki

zabezpieczajace SIFA. W razie

zerwania gwintu nakretki na

skutek zuzycia SIFA zatrzymuje srube. Elek-
tryczny uktad kontroli jest dostepny na zapy-
tanie.

Montaz

®

S

Wiasciwy i staranny montaz
stanowi warunek bezusterko-
wej i bezpiecznej eksploatacji /
instalacji.

Nalezy wiec postepowac

zgodnie z instrukcja eksploa-

tacji dofaczong do kazdej dostawy. Instrukcje
te mozna znalez¢ takze w internecie na stro-
nie www.zimm.eu.

Przeglad i konserwacja
Regularny przeglad i regu-
larna konserwacja sa nie-
zbedne, aby zapewnic
dostepnosc.

Podczas regularnego prze-
gladu nalezy sprawdzac¢: stan
optyczny,

mocowania i potaczenia, zuzycie gwintu tra-
pezowego oraz stan nasmarowania

Nalezy postepowac zgodnie z naszymi wska-
zéwkami dotyczacymi smarowania i stoso-
wac wylacznie zalecane przez nas srodki
smarne.

Nalezy rowniez zwraca¢ uwage na wskazania
automatycznego dozownika srodka smar-
nego Z-LUB.

-

Czesci zamienne

W celu ochrony przed awarig
produkcji w przypadku dtu-
giego czasu wiaczenia lub du-
Zego obcigzenia zalecamy
Panstwu posiadanie zapasu ze-
stawu przekfadni (wraz ze srubami itp. oraz
rysunkami montazowymi) we wtasnym maga-
zynie lub w magazynie klienta.

Naprawe przektadni slimakowej mozna wy-
kona¢ najekonomiczniej poprzez jej catko-
witg wymiane.

Przektadnie srubowe z nakretka zabezpieczajaca SIFA

Instrukcje obstugi ZIMM w innych jezykach lub do produktéw specjalnych mozna otrzyma¢ na zapytanie
lub w internecie na stronie: www.zimm.eu w dziale dokumentéw do pobrania.
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8 Zatacznik techniczny

Temperatura

Temperatura otoczenia jest bardzo istotna
przy projektowaniu komponentéw.

Prosimy, aby podawac¢ nam zawsze tempera-
ture i warunki otoczenia, w szczegdlnosci
wowczas, gdy sa one odmienne od typo-
wego zakresu od 20°C do 25°C.

Temperatura normalna

(od -20°C do +60°C):

Normalny zakres temperatur siega
do ok. 60°C temperatury roboczej
przekfadni. Najwieksze nagrzewa-
nie wystepuje w obszarze pierscie-
nia uszczelniajgcego watu i gwintu
trapezowego. Podczas réznych
testow stwierdzilismy, ze $ruba Tr
nagrzewa sie w przyblizeniu
dwukrotnie bardziej niz obudowa.

Przyktad:
W temperaturze otoczenia 20°C obudowa

miafa ok. 60°C (+40°C), a Sruba Tr ok. 100°C
(+80°C).

W przypadku standardowych przektadni
zalecamy, aby nie przekracza¢ temperatury
Sruby Tr 80-100°C.

Niska temperatura

(od -20°C do -40°C):

Zasadniczo temperatura -40°C jest
podana dla uszczelek i wiekszosci
naszych smaréw. Z doswiadczenia
wynika jednak, ze zastosowania
ponizej -20°C staja sie krytyczne.
Smary staja sie bardzo geste i sg
trudne do poruszenia, wytwarzajac
w szczegolnosci znaczny moment oporu.

W temperaturach ujemnych nalezy zasadni-
czo projektowac elementy o dostatecznych
wymiarach, poniewaz pogarsza sie wytrzy-
matos¢ (z wyjatkiem aluminium).

Do temperatur ponizej -20°C zalecamy smary
odporne na niska temperature. Nasza prze-
ktadnie standardowe do rozmiaru Z-150 s
wypetnione syntetycznym smarem poétptyn-
nym, ktéry standardowo jest przeznaczony
do temperatury -40°C.

Zakresy temperatur elementéw standardowych:

Przekfadnie Srubowe — standardowa temperatura
Przektadnie Srubowe — wysoka temperatura
Mieszek ostonowy, okragty

Mieszek ostonowy, wielobok

Wytacznik kraricowy

Generator impulsow rotacyjnych DIG

Silniki

od -25°C do +80°C (od -40°C do +100°C)

do 160°C lub 200°C

0d -32°Cdo +70°C (maks. +85°C)

od-15°Cdo +70°C (nie wystawiac na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych)
od-30°Cdo +85°C

od -40°C do +80°C

0d 40°C mniejsza moc,

np. w temp. 60°C wspétczynnik 0,8

Waty faczace VWZ+KUZ-KK

0d 0°Cdo 70°C, zredukowany

0d -20°Cdo -+100°C (maks. +120°C)

Sprzegta KUZ

0d-20°Cdo +70°C,

zredukowany od -40°C do +100°C

Przektadnia katowa
Gwint kulowy KGT

0d-10°Cdo +90°C
0d -20°C do +80°C

Wysokie temperatury

(od +60°C do +160°C):

W przypadku temperatur otocze-
nia i roboczych (obudowa
przektadni) powyzej 60°C zalecamy
przekfadnie ze smarem odpornym
na wysokie temperatury i z uszczel-
kami FPM. Zasadniczo temperatura
robocza moze wynosi¢
maksymalnie 160°C.

Wysokie temperatury

(do +200°C):

W przypadku temperatur do 200°C
stosujemy uszczelki FPM i
specjalny smar.

Do zastosowan w wysokich tempe-
raturach oferujemy Panstwu elementy o
odpowiedniej wytrzymatosci termiczne;j.

Dla niskich i wysokich temperatur, mozna
zastosowac nasze elementy sktadowe,
najlepiej z listy kontrolnej (sekcja 7).

Temperatura otoczenia i robocza:

W przypadku elementéw takich jak
wytgczniki krancowe lub mieszek ostonowy
temperatury otoczenia majg istotne
znaczenie. W przektadniach temperatura
robocza jest nieznacznie lub znaczaco
wyzsza — zaleznie od czasu wtaczenia -

niz temperatura otoczenia.

168
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Pomieszczenie czyste

Przemyst

W réznych obszarach, takich jak produkcja
potprzewodnikéw, produkcja ptaskich
monitoréw, technologia optyczna i laserowa,
produkcja pojazdéw kosmicznych itp. nalezy
spetni¢ wysokie wymogi w zakresie czystosci,
ktérych wymagaja pomieszczenia czyste.

Branza spozywcza

Przemyst spozywczy

Branza spozywcza jest wysoce zautomatyzo-
wana. Z jednej strony uzyskuje sie dzieki
temu wysoki standard higieny. Z drugiej
strony natomiast umozliwia to racjonalna
produkcje dzieki zastosowaniu inteligent-
nych i wydajnych systemoéw.

Ochrona antykorozyjna

Standardowa ochrona przed korozja —
lakierowanie nie jest konieczne

Wszystkie istotne elementy serii Z i GSZ firmy
ZIMM - sa standardowo chronione przed
korozja poprzez zastosowanie powtok
jedno- lub wielowarstwowych

Dzieki temu mozna zrezygnowac z czaso-
chtonnych i drogich prac lakierniczych.

Pomieszczenie czyste

Pomieszczenie czyste to pomieszczenie,
w ktérym stezenie czastek przenoszonych
przez powietrze jest uregulowane i

odpowiada poszczegdlinym klasom czystosci.

Wazne jest, aby skazenie czastkami materia-
téw, srodkéw smarnych i napeddéw utrzymac
na minimalnym poziomie.

Ochrona antykorozyjna

Nasze serie Z i GSZ sg zabezpieczone przed
korozja i dzieki temu nadajg sie do wiekszo-
$ci zastosowan w przemysle spozywczym.
Przektadnie GSZ maja optymalng, gtadka
powierzchnie.

Do zastosowan specjalnych, w ktérych ko-
nieczne jest uzycie stali nierdzewnej, serie Z
i GSZ sg nieodpowiednie.

Kolory takie jak czern, antracyt i srebro sa
optycznie neutralne i pasujg do kazdego ze-
stawienia kolorystycznego. Powtoki sa spe-
cjalnie dostosowane do réznych materiatow
podstawowych oraz funkgji. Zapewnia to
niezawodng ochrone antykorozyjna w wielu
obszarach zastosowania.

Panstwa aplikacja

Prosimy ztozy¢ u nas zapytanie o naped na
podstawie listy kontrolnej zamieszczonej

w rozdziale 7. Dodatkowo prosimy o podanie
cech, ktére maja dla Panstwa najistotniejsze
znaczenie. Umozliwi nam to ztozenie
Panstwu oferty na naped odpowiadajacy
Panstwa wymaganiom.

Systemy podnosnikowe

Dla branzy spozywczej dostarczamy prze-
ktadnie i systemy ze smarem przeznaczonym
dla branzy spozywczej. Nasze smary do
branzy spozywczej sg zatwierdzone przez
FDA. Prosimy ztozy¢ u nas zapytanie o naped
na podstawie listy kontrolnej zamieszczonej
w rozdziale 7. Dodatkowo prosimy o podanie

cech, ktére maja dla Panstwa najistotniejsze
znaczenie.

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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9 Przyktady zastosowania

Systemy podnosnikowe w zastosowaniu praktycznym

Stacjonarne urzadzenie do podnoszenia palet Urzadzane do sztaplowania tadunkéw
na paletach

Mobilny stét nozycowy do przekazywania
palet za pomoca wézka podnosnikowego

170 ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. 2 0.0.



Przyktady zastosowania

9

Systemy podnosnikowe w zastosowaniu praktycznym

Regulacja wysokosci w instalacji
do kontroli butelek

Antena paraboliczna D = 3,3 m, osie - pionowa
i pozioma - kazda po 50 kN, droga
regulacji przypadajaca na ruch 0,02 - 0,05 mm;
urzadzenia s zainstalowane na wolnym

powietrzu na wybrzezu morskim.

Regulacja szalunku stalowego
do dzwigaréw betonowych

o\
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9 Przyktady zastosowania

Systemy podnosnikowe w zastosowaniu praktycznym

Kombinacja stotéw nozycowych do doktadnej
regulacji wysokosci platformy

Regulacja wysokosci podestu Mobilny dzwignik do ciezkich pojazdéw

172 ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. 2 0.0.
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9

Systemy podnosnikowe w zastosowaniu praktycznym

Urzadzenie do prostowania
profili stalowych

Urzadzenie centrujgce za pomoca srub
z gwintem lewym i prawym

Chwytak z napedem silnikowym
do dzwigarow stalowych

Regulacja walcarki w przemysle
widkienniczym

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0.
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9 Przyktady zastosowania

Systemy podnosnikowe w zastosowaniu praktycznym

Prasa kompaktowa Prasa kompaktowa

Regulacja katowa pilarki do ptyt za pomoca
przektadni $Srubowej z uktadem pomiaru drogi

Dozownik przesuwny
w szybie zbozowym

174 ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. 2 0.0.
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9

Systemy podnosnikowe w zastosowaniu praktycznym

Nozycowy stot
podnosnikowy

Mobilna stacja przekazujaca

Wychylne urzadzenie transportowe

o\
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9 Przyktady zastosowania

Systemy podnosnikowe w zastosowaniu praktycznym

Tunel chtodniczy — w celu przeprowadzenia czyszczenia
i konserwacji tasma transportowa i gérna czesc jest
podnoszona na rézna wysokos¢ za pomoca skoku
Sruby (1-zwojne/2-zwojne)

Szlifierka szerokopasmowa — 4 przektadnie Otwieranie i zamykanie zbiornika
Srubowe stuza jako ustawiany bezstopniowo
ogranicznik precyzyjny

176 ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. 2 0.0.



Przyktady zastosowania 9

Systemy podnos$nikowe w zastosowaniu praktycznym

Zmieniacz rolek do poziomego i pionowego
pobierania i odktadania rolek folii

Wézek do transportu ptyt z doktadna regulacja
wysokosci do tatwego przekazywania

ZIMM Austria / Jordan matcon Sp. z 0.0. 1rr
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