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Elementy techniki liniowe:

napedy gwintowe

prowadnice z obiegiem kulkowym

prowadnice szynowe z rolkami

przektadnie podnosnikowe

watki prowadzace

Szybko

Pewnie

Ekonomicznie

Ciecie na wymiar scisty

Doradztwo techniczne

Dostawy z magazynu w Srodzie WIkp.
Organizacja dostaw towaru

przez spedycje
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Petna informacja
o produktach i ustugach:
www.jordan-matcon.pl
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.Q} LMEF/K  Liniowe tozyska kulkowe z kotnierzem okrqgtym
,‘? LMEF/K-L Liniowe tozyska kulkowe Tandem z kotnierzem, wykonanie chromowane
ﬁ LMES® Liniowe fozyska kulkowe z kompensacjq btedu kqta
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Rozdziat Il Korpusy — Jednostki liniowe
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AGC
TAGC
ALGS
ALGS-OP
AG

AG-AJ
AG-OP
AG-OPAJ
AGS
AGS-AJ
TAG
TAG-AJ
TAG-OP
TAG-OPAJ
OAG
QAG-OP
FAG
FTAG

Zambknigty kompakt

Wykonanie tandem zamknigty, kompakt
Stojakowy zamknigty

Stojakowy otwarty

Zambknigty, standard

Zambknigty, luz poprzeczny nastawialny
Otwarty

Otwarty, luz poprzeczny nastawialny

Boczny otwarty

Boczny otwarty, luz poprzeczny nastawialny
Tandem zamknigty

Tandem zamkniety, luz poprzeczny nastawialny
Tandem otwarty

Tandem otwarty, luz poprzeczny nastawialny
Quadro zamknigty

Quadro otwarty

Kotnierzowy

Tandem z kotnierzem
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Rozdziat Ill  Korpusy — Jednostki liniowe zeliwo sferoidalne/odlewy cisnieniowe AL
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GG
GG-AJ
GG-OP
GG-OPAJ
FGG
MAG
MAG-AJ

Zamknigty

Zambknigty, luz poprzeczny nastawialny
Otwarty

Otwarty, luz poprzeczny nastawialny
Kotnierz

Zamknigty

Zambknigty, luz poprzeczny nastawialny

MAG-OPAJ Otwarty, luz poprzeczny nastawialny

Rozdziat IV Komponenty liniowe podpory watkow / wsporniki watkéw
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WUF
WUFD
WUN
wus
wWUM
WUH
TAA
TAB
WBC
WBA
WBAS
WBS
FWBA
FWBG

Rozdziat V' Rolki toczne
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Podpora ptaska

Podpora ptaska, dwukrotna liczba otworéw
Podpora niska

Podpora niska, stalowa
Podpora srednia

Podpora wysoka

Trawersa A

Trawersa B

Wispornik watka kompakt
Wspornik watka
Wispornik watka standard
Wispornik watka, stalowy
Wspornik kotnierzowy

Wspornik kotnierzowy z zeliwa szarego

Opis produktu
Rolki toczne

Czopy
Informacje techniczne

Rozdziat VI Precyzyjne watki prowadzqce
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PWPN
PWPO
wWV/wvi1
WR/WH

Watki nieobrobione

Watki obrobione

Precyzyjne watki prowadzqce
Precyzyjne watki prowadzqce
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KH Liniowe tuleje kulkowe

Ptaszcz zewnegtrzny wykonany jest z blachy stalowej, koszyk z tworzywa
sztucznego.
Klasa doktadnosci kulek — Grade A. Tuleje kulkowe dostgpne sq jako

uszczelnione jednostronnie i obustronnie.

LME / SDE Liniowe tozyska kulkowe Standard

Ptaszcz zewngtrzny serii standardowej wykonany jest

ze stali tozyskowej. Dla koszyka zastosowana jest,

w zaleznosci od wykonania, stal tozyskowa albo tworzywo sztuczne.
Klasa doktadnosci kulek — Grade A. Zbierak

Jjest nawulkanizowany na pierscieniu zamykajgcym.

LMEF/LMEF-L/ LMEK/LMEK-L

Liniowe fozyska kulkowe z kotnierzem; zwykte i podwdjne

Ptaszcz zewngtrzny serii standardowej wykonany jest

ze stali tozyskowej.

Dla koszyka zastosowane jest tworzywo sztuczne.

Klasa doktadnosci kulek — Grade A. Zbierak jest nawulkanizowany

na pierscieniu zamykajgcym.

LMES Liniowe tozyska kulkowe z kompensacjq btedu kqta

tozyska te wykonane sq z precyzyjnie odlanych metodg wtryskowq
korpusow z tworzywa sztucznego, w ktdrych zamocowane sq bieznie
plytkowe ze stali tozyskowej. Korpus z tworzywa sztucznego stuzy
Jednoczesnie do obiegu powrotnego kulek i zapewnienia szczelnosci.
Uszczelnienie wykonane jest ze specjalnego materiatu poliamidowego
o niewielkim wpdtczynniku tarcia. Uszczelnienie jest zatrzasnigte

w tozysku. Dostarczane sq rowniez tozyska w wykonaniu odpornym
na korozje (CR), przy czym kulki wykonane sq ze stali szlachetnej,

a plytki dociskowe sq chromowane.

Liniowe fozyska kulkowe sq dostepne w nastgpujgcym wykonaniu:
— zamknigte
— zamkniete (luz radialny nastawialny)

— otwarte




SSE Liniowe tozyska kulkowe Super-Smart™

* Szesciokrotna nosnosc albo 216-krotna zywotnosc
w poréwnaniu do konwencjonalnego liniowego fozyska
kulkowego.

* Podwdjna nosnosc albo osmiokrotna zywotnos¢
w pordwnaniu do standardowego liniowego fozyska
kulkowego.

* Uniwersalne samonastawienie, ktore wyréwnuje btqd
rownolegtosci otworéw obudowy albo ugiecie watka,
optymalizuje rozktad obcigzenia migdzy prowadnicami
i gwarantuje rownomierne obcigzenie wszystkich kulek
na catej dtugosci tozyska. Czas montazu i koszty
redukowane sq do minimum, podczas gdy sprawnos¢

tozyska i zywotnosc sq zmaksymalizowane.
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* Technologicznie zaawansowana konstrukcja umozliwiajgca
montaz fozyska nawet przy lekkich btedach okrggtosci
obudowy.

* Cecha PowerReil w potgczeniu z uniwersalnymi ptytkami
samocentrujgcymi czyni czynniki ograniczenia obcigzenia
pomijalnymi, a ktére sq zwykle wymagane dla prowadnic
liniowych.

» Wispdtczynnik tarcia rzedu 0,001. Dzigki zastgpieniu
zwyktych prowadnic liniowych z duzym tarciem, mozliwe
Jest zastosowanie mniejszych i tafiszych motordw, paskow,
przektadni i Srub tocznych.

» Zamkanigte i otwarte wykonanie.

* Zintegrowane pierscienie samouszczelniajgce
o0 podwdjnej wardze chroniq przed zanieczyszczeniami

i zapewniajq smarowanie.

)
~

5
-3
S
S
2
R
—
3
N
Q




'U
<

3
-3
<
S
2
3
—
3
N
Q

Predkosc, temperatura, smarowanie, tarcie

Standardowe liniowe tozyska kulkowe z kompensacjq btedu
kqta sq stosowane przy predkosci rzedu 3 m/s. Przy wigkszych
predkosciach do 5 m/s zaleca sig stosowanie stalowych tozysk

liniowych ze specjalnym srodkiem smarujgcym.

Zakres temperatur, przy ktorych fozyska te mogg byc
stosowane, zawiera sie migdzy -20 i 80°C. Przy zastosowaniu
w temperaturach powyzej +80°C zalecamy stalowe tozyska

liniowe ze specjalnym srodkiem smarujgcym.

Jako srodki smarujqce dla liniowych tozysk kulkowych
przewidziane sq oleje i smary. Przy wysokich predkosciach,
wigkszych niz 2 m/s i temperaturach +140°C, zalecamy uzycie
specjalnego srodka smarujgcego Klueber Lubrication Isoflex

NCA 15.

Przy normalnych temperaturach i predkosciach mniejszych niz

2 m/s stosuje sig standardowe srodki smarujgce NLGI klasy 1.

Wspdtczynnik tarcia zalezny jest od jakosci uszczelnienia,

nacisku i smarowania.

Liniowe fozyska kulkowe majq wspdtczynnik tarcia rzedu

0,001 — 0,005.

Budowa, konstrukcja i materiaty

— Obudowy tozysk liniowych (AL — profil prasowany)
Obudowy tozysk liniowych mogq byc wyposazone we wszystkie
tozyska liniowe wymienione w tym katalogu. Prasowane

obudowy aluminiowe wykonane sq z Al Mg Si 0,5 F26.

— Obudowy tozysk liniowych (zeliwo sferoidalne / aluminiowy
odlew cisnieniowy)

Te obudowy tozysk liniowych mogg byc wyposazone

w standardowe tfozyska liniowe lub tozyska liniowe

z kompensacjq btedu kqta, ew. fozysko slizgowe. Otwor

do wprowadzenia tozyska ma standardowo pasowanie H7.

Wskazowki montazowe

Wymienione w tym katalogu tozyska zaprojektowane sq

dla otwordw z tolerancjq H7.

tozyska mogq byc ustalane pierscieniem albo podktadkq
zabezpieczajqcq. tozyska otwarte sq ustalane poprzez otwdr
ustalajgcy przez sruby, kotki karbowe albo smarujqce wkrety
z rowkiem. Standardowe tozyska liniowe mogg byc
utrzymywane ze wstgpnym naprezeniem takze w pasowaniach

JS6 do M6.

Ze wzgledow technicznych i ekonomicznych zalecamy
Paiistwu siggngc po nasze wstgpnie zmontowane

Jednostki liniowe.
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Zywotnos¢i obcigzalnosc liniowych tozysk kulkowych Diagram 1 -
1.0 3
—
Obcigzalnos¢ 09 ?P
: N
Ukazane w tabelach relacje obcigzeri dotyczq wymienionych w katalogu liniowch \ i
0.8
tozysk kulkowych w potqczeniu z precyzyjnymi watkami stalowymi. \
Dalsze zatozenia: 0.7

1. Obcigzenie dziata pod kqtem 90 ° wzgledem kierunku prowadzenia

2. Twardos¢ powierzchni wynosi HRC 62+2

P W, = Wymagana dynamiczna obcigzalnos¢ (N)

(=) j=)

w S
e

L

We = K, * K * K, P = Wypadkowa sita zewngtrzna (N)

Kq = Wspdtczynnik dla kierunku dziatania obcigzenia

Wspdtczynnik wytrzymatosci KS
o o
(6] D
/

K, = Wspdtczynnik wytrzymatosci watu

K, = Wspdtczynnik zywotnosci 0.2
Kierunek dziatania obcigzenia 01 \
Wispdtczynnik kierunku obcigzenia jest w zaleznosci od rodzaju fozyska liniowego 60 50 40 30 20 10 0
i obudowy dostepny na zapytanie. Twardos¢ powierzchni HRC
Wytrzymatos¢ watka
Wispdtczynnik wytrzymatosci watka KS dotyczy watkow, ktdre charakteryzujq sig
twardosciq inng niz 62 HRC.
Zywotnos¢
Wispdtczynnik zywotnosci KL mozna odczytac z diagramu 2.
Diagram 2
1.0 [
0.9
0.8
0.7
0.6
N
05 \\
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s
;E‘ 0.3
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104 108 108 107 108

Zywotnosc (m)
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Obcigzenie graniczne
Obcigzenie graniczne to maksymalny cigzar, ktorym mozna obciqzyc tozysko. Nalezy przeanalizowac warunki pracy i upewnic sig, ze

najwyzsze i/albo udarowe obcigzenia nie doprowadzq do przekroczenia obcigzenia granicznego.

Nosnos¢ dynamiczna
Nosnosc dynamiczna odnosi si¢ do maksymalnego obcigzenia trwatego dziatajgcego na tozysko, przy ktérym osiggnie ono z 90%-towq
pewnoscig zywotnos¢ rzedu 100 km. Nalezy przy tym uwzglednic, ze ekstremalnie krdtkie suwy i kierunek dziatania sity sq istotnymi
faktorami.
Zywotnos¢ tozyska liniowego moze byc wyliczona przy pomocy nastepujqcej formuty:
Przy czym: L, = Zywotnos¢ [m]

W = Nosnos¢ dynamiczna zgodnie z tabelami [N]
L,=( 5 ¥ Ky *Kg)?*10°m P = Wypadkowe obcigzenie dziatajgce na uktad [N]

K, = Wspdtczynnik kierunku obcigzenia

K = Wspdtczynnik wytrzymatosci watka

Przyktadowe przeliczenia:

Wyznaczenie odpowiedniej wielkosci fozyska liniowego dla konkretnego zastosowania. W przyktadzie tym system tozyk / -watkow
prowadzqcych poddany jest obcigzeniu w kierunku prostopadtym do kierunku posuwu o wartosci 2300 N. Obcigzenie rozfozone jest
réwnomiernie na cztery fozyska liniowe Super-Smart®. Wezek porusza sig tam i z powrotem z czgstotliwoscig 100 petnych cykli

na minute na dtugosci suwu 0,3 m. Minimalna wymagana zywotnosc wynosi 3500 godzin. Jako prowadzenie zastosowany jest
hartowany precyzyjny watek.

Najpierw musi byc obliczone obcigzenie dziatajqce na pojedyncze fozysko.

2
p=229 _ss5n

Nastepnie oblicza sig odpowiednig zywotnosc:

L, =2*s*f*L, *60 przy czym: s =suww mm
L,=2%0,3*100 *3500 * 60 f = czestotliwos¢ w cyklach na minute
L =126*10 L, = wymagana zywotnos¢ w godzinach

Wedtug diagramu 2 wspdtczynnik zywotnosci wynosi (K,) 0,2.

Wedtug diagramu 1 wspdtczynnik wytrzymatosci watka (Ky) 1.

Przy zamknigtym tozysku Super-Smart® wartosc minimalna K, = 1 — wartos¢ zafozona dla tych obliczer.
Wymagana nosnosc dynamiczna obliczana jest przy pomocy nastegpujqcej formuty:

P 575

WR=——— WR=—"">"__
K, *K:* K, 0,2*1*1

=2875N

Wychodzqgc z zatozen w przyktadzie i zgodnie z odpowiednimi tabelami z danymi technicznymi w katalogu najblizszq wartosc nosnosci

dynamicznej ma tozysko liniowe Super-Smart SSE-M20 o nosnosci dynamicznej 4000 N.

Obliczenie zywotnosci

Zywotnos¢ wybranego tozyska liniowego przy zadanych w przyktadzie warunkach przedstawia sig nastgpujqo:
W =4000 N — nosnos¢ dynamiczna tozyska z katalogu

P =575 N — wypadkowa sita zewngtrzna

K, = 1 — Wspdtczynnik orientacyjny

K = 1 — Wspdtczynnik wytrzymatosci watu
w

Wyzej wymienione wartosci zastosowane sq do nastgpujqcej formuty: L = ( B

*K, *K;)® * 10 m = 3,36 * 10" m

Wynik przeksztatcony na godziny: L,=( Ly )=9351h
2*60*s*f



Obliczanie obcigzenia

Przy planowaniu systemu prowadzenia liniowego nalezy
przeanalizowac jak zmienne eksploatacji mogg wplywac
na jego wydajnosc. Nastepujqce przyktady pokazujq jak
potozenie obcigzenia i centrum sity przyciggania wptywajq
na wybdr produktu. Przy okreslaniu zastosowania

nalezy wzigc pod uwage kazdq dziatajgcg na system site,

aby optymalnie dobrac wielkosci.

Wielkosci:

d,, = Odlegtosc migdzy srodkami korpusow fozysk

d, = Odlegtos¢ migdzy osiami watkow

d, = Odlegtosc od srodka wozka do punktu dziatania sity
d, = Odlegtosc od srodka wozka do punktu dziatania sity
L = Obcigzenie [N]

Fyx = Sita dziatajgca w kierunku osi X [N]

Fyy = Sita dziatajgca w kierunku osi Y [N]

F, = Sita dziatajgca w kierunku osi Z [N]

—L,Led;_Leds . d2 -
Fe=3%2 d,7 2 d |

—L_ Led. _Leds
F.=-+-°C-L°a
2=4%2 4, 2 d, = ;,,,LL*,_*‘L
F =LiLed: _Led: ! R I — d‘]|
T4 2 d, 2 d, 1‘1 Ij;j{j;,‘ 243_2,_.

—L,Led: _Led: T T
Faz = + 2 A L__do |

4 2 d, 2 d, 2 - |

F1sz42 L Fzz‘Faz

Utozenie poziome | %

Przy ruchu jednostajnym
wzgl. w stanie spoczynku.

=L,Led. _Led —d
Feg*2 "2 d, o I
E,=LiLed: _Led 1 P DRI ===
4 2d, 2 d, o L o |

—L,Led: _Led. | |- [
= 4+ 2 d, 2 d dl: E4 :-"-"»:}'_'_'f; 3’:3*2*1-*'

—L,yLed: _Led Tawl 1
Fa=2%2 9,72 q, L 2|

F|z‘Fnz Fzle:z

Utozenie poziome Il 4 E

Przy ruchu jednostajnym
wzgl. w stanie spoczynku.

Fu~Fo=5 g

Fe=Fu=g+5'$
Fu=Fu=g+5'$
Utozenie boczne

Przy ruchu jednostajnym
wzgl. w stanie spoczynku.

- —Led:
Fix ~ Fax 2 d,
Fiv ~ Fay = Ii.g:
Fix + Fox ~ Fax + Fax Fiy

Fiv + Fav ~ Foy + Fav

Utozenie pionowe
Przy ruchu jednostajnym wzgl. w stanie

spoczynku. W momencie startu wzgl.
zatrzymywania obcigzenie zmienia sig
w zaleznosci od momentow bezwtadnosci.
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S Ugiecie watu: Wartosci El dla hartowanych i szlifowanych
S ) ] precyzyjnych watkéw stalwych.
ANy Przy zastosowaniu hartowanych watkow precyzyjnych w
a@ ) i ) o o @ watka [mm] El [Nm?]
N wykonaniu podpartym na koricach nalezy uwazac, zeby ugiecie s s 838
Q watu w obrebie tozysk nie przekroczyto wartosci granicznych. ’
8 38.26
Nastepujqgce wzory okreslajg ugiecie w potowie dtugosci watka 10 93.41
podpartego na koricach. 12 193.7
Systemy z szynami nosnymi nie sq poddane 16 612.2
tym samym rodzajom ugiecia. 20 1495
25 3649
30 7566
40 2.391 - 104
50 5.838- 104
60 1.211 - 105
80 3.826 - 105
Proste podparcie watka i jednostka liniowa Tandem
L 1
fL I
\&
— :l — '
ﬁ TS---IIiIIooTEET-oozZIoo--TT /AND
L
w3
Ugigci towie (D, =
Igiecie w pofowie (D) 43El

Wa (3L2- 44°)

Ugiecie w potowie (D) D = 43E]
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Montaz O

Liniowe tozyska kulkowe wytwarzane sq z ekstremalnie matq
Rysunek 1
tolerancjq i zapewniajq rownomierny i praktycznie wolny od
tarcia ruch.
Wysokq sprawnos¢ mozna osiggnqgc tylko poprzez doktadny

montaz fozysk.

Ustawienie tozysk i rownolegtosc watkow sq przy tym

najwazniejszymi czynnikami. Dla osiggnigcia rownomiernego

0 ruchu stosowane sq zazwyczaj dwa tozyska liniowe dla
/ kazdego watka prowadzgcego. Obudowy powinny byc zgodnie
0 oL . .
q z nizej opisang metodq starannie wyregulowane. Regulacja

ta nie dotyczy przypadku zastosowania obuddw typu tandem.

Dalej musi byc zapewniona jednakowa wysokosc od

powierzchni trzymajqcej tozysko do osi watka i musi sig
Rysunek 2

miescic w tolerancji 0,025 mm. W zaleznosci od doktadnosci
powierzchni montazowej, na ktorej majq byc mocowane
obudowy tozysk, moze zajs¢ potrzeba zastosowania blach

wyréwnujgcych.

Obudowy tozysk mogg by¢ przymocowywane do plyty

montazowej w nastepujgcy sposob:

a. zatozyc dwie obudowy, wyregulowac i dociggngc sruby

mocujqgce. (rys. 1)

b. drugg pare obudow ustawic na przeciwleglej stronie ptyty

nosnej i dokrecic Sruby odrecznie.

Rysunek 3 . watek probny o takiej samej Srednicy i tolerancji (h6)

i}

wprowadzic w tq pare obudow i odpowiednio wyregulowac

(rys. 2)

d. po wyregulowaniu pary obudéw rowniez docisngc Sruby

mocujqce.
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Montaz 2

Po tym jak suwak zostat odpowiednio przygotowany, nalezy
przymocowac watki na powierzchni montazowej. Zeby
osiggngc réwnomierny ruch watki prowadzqce muszq

byc zamontowane z tolerancjq rownolegtosci

0,025 mm na catej dtugosci suwu.

W tym celu stosowac nastgpujgcq metode:

a) watek (utrwalony na koricach albo podparty na catej
dtugosci) przymocowac srubami mocujgcymi odrecznie

do powierzchni montazowej.

b) przy pomocy optycznego przyrzqdu np. lasera doktadnie

wyregulowac watek w lini prostej i dokrecic sruby.

¢) po przymocowaniu pierwszego watka wyregulowac drugi

watek i dokrecic recznie.

d) nastegpnie bedzie monontowany suwak; ruch suwaka
powoduje ustawienie drugiego watka w pozycji rownolegtej

do pierwszego (rys. 3 4).

e) po przykreceniu drugiego watka operacja jest zakoriczona.
Nalezy zwrdcic uwage, ze przy watkach podpartych na catej
dtugosci, przy dokrecaniu Srub nalezy przemieszczac wozek

w miejsce dokrecania. (rys. 5)

f) ostatecznie moze byc przeprowadzony dodatkowy pomiar,
aby upewnic sig, ze wozek porusza sig rownolegle
do watkéw. W tym celu czujnik zegarowy przystawic
do krawedzi bocznej wozka. Podczas przesuwania wozka
wzdtuz watkow prowadzqcych wartosc pokazywana powinna

leze¢ w tolerangji. (rys. 6)

Rysunek 4




2

Kod zamdwienia dla jednostek liniowych: S
g

AG - OP - 20 - S-— V- X 3
2

Wykonanie specjalne N

Wedtug danych/rysunkow .g

X = nr rysunku X

Uszczelnienie
puste miejsce = zintegrowane zgarniacze

V = obustronne uszczelnienie nasadkowe

tozyska liniowe

C = liniowa tuleja kulkowa kompakt
K =liniowe tozysko kulkowe standard
V. =liniowe tozysko kulkowe stalowe

KS = liniowe fozysko kulkowe z kompensacjq btedu kqgta standard

S = liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq btedu kqta / duza nosnosc¢
Srednica watéw od D8 do D80

Wykonanie

puste miejsce = zamknigte

Al = luz poprzeczny nastawialny
oP = otwarte

OPAJ = otwarte, luz poprzeczny nastawialny

Aluminiowe profile wyciskane

AGC = zambknigty, kompakt

TAGC = tandem zamknigty, kompakt
ALGS = tozysko stojakowe

AG = standard

AGS = boczny otwarty
TAG = tandem

OAG = quadro

FAG = kotnierz
FTAG = kotnierz — tandem

Aluminiowy odlew cisnieniowy

MAG = tozysko stojakowe

zeliwo sferoidalne
GG = fozysko stojakowe
FGG = tozysko z kotnierzem

Pojedyncze elementy konstrukcyjne: uszczelnienie nasadkowe, uszczelnienia zatrzaskowe, pierscienie zabezpieczajgce,
jak réwniez kotki karbowe i promieniowo-osiowe sruby ustalajqce sq zwykle dostgpne w magazynie.

Uzytkownik odpowiedzialny jest za stwierdzenie, czy komponenty przedstawione w tym katalogu nadajq si¢ do danego zastosowania. Produkty wadliwe bedg darmowo

wymienione, o ile bedg one odestane natychmiast z powrotem. Reklamacje wykraczajgce poza takq wymiang nie bedq rozpatrywane.




A
I

)
2
Q
=
S
~
. x Standardowa liniowa tuleja kulkowa
Q
—
S
=
R
2
=)
-y
=
=
-~
Wymiary w mm
Artykut Nr od
KH-0622 6
KH-0824 8
KH-1026 10
KH-1228 12
KH-1428 14
KH-1630 16
KH-2030 20
KH-2540 25
KH-3050 30
KH-4060 40
KH-5070 50
Przyktad zamowienia
KH — b
Srednica watka/Dtugos¢
Tuleja kulkowa

Rozdziat|

Ptaszcz stalowy / koszyk z tworzywa sztucznego

oD

12
15
17
19
21
24
28
35
40
52

62

22
24
26
28
28
30
30
40
50
60
70

P = jednostronnie, PP = obustronnie uszczelniony

Nosnosé
(N)
dyn

400
435
500
620
620
800
950
1990
2800
4400

5500

(N)

stat.
239
280
370
510
520
620
790
1670
2700
4450

6300

Waga

(2)

12
14,5
18,5
20,5
275
32,5
66
95
182

252

Podana nosnosc zapewniona tylko przy zastosowaniu hartowanych

i szlifowanych watkow, patrz rozdziat VI.



Liniowe tozyska kulkowe standard

Ptaszcz stalowy / koszyk z tworzywa sztucznego

LME (LME-AJ)
L
L1
L2
o
2 5 |
QS
o T =
' f
Wymiary w mm
ArtykutNr  @d @D L L1 L2
LME-05 5 12 2202 14,592 1,1
LME-08 8 16 2502 16,507 1,1
LME-12 12 22 3202 22,997 1,3
LME-16 16 26 3607 249°7 13
LME-20 20 32 4502 31,592 1,6
LME-25 25 40 5803 44,1°% 1,85
LME-30 30 47 6803 52,195 1,85
LME-40 40 62 8003 60,6°° 2,15
LME-50 50 75 100 776% 2,65
LME-60 60 90 12594 101,79 3,15
Przyktad zamdwienia
LME — 0 — OP — uu -

U = jednostronnie, UU = obustronnie uszczelniony
OP = otwarte od @ 16 / A = luz promieniowy nastawialny od @ 12

Srednica watka

Liniowe tozysko kulkowe standard

oD1
11,5
15,2
21,0
24,9
30,3
375
44,5
59,0
72,0

86,5

FX

Promieniowo-osiowy otwor ustalajgcy

1,0
1,0
1,5
1,5
2,0
2,0
2,0
3,0
3,0

3,0

@0 he

10,0
10,0
12,5
12,5
16,8
21,0

272

()

78
60
60
50
50
50

54

7,5()
2,0
7,5

2,5

Nosnos¢
(N)
dyn

210
270
520
590
880
1000
1600
2200
3900
4800

IM

M

L
S
Q
=
S
~
S
=
R
S
L
S
=)
—y
S
-y
-~
Waga
(N)
stat. (kg)
270 0,01
410 0,02
800 0,04
910 0,06
1400 0,09
1600 0,21
2800 0,32
4100 0,70
8100 1,13
10200 2,05

() Otwdr ustalajgcy @ 3 mm. Otwdr
do promieniowego i osiowego ustalania
znajduje sig ponizej srodka.

) Otwdr ustalajgcy @ 5 mm.

Podana nosnosc zapewniona tylko przy
zastosowaniu hartowanych
i szlifowanych watkow, patrz rozdziat VI.

Rozdziat|



SDE

Liniowe tozyska kulkowe

Artykut Nr
SDE-05
SDE-08
SDE-12
SDE-16
SDE-20
SDE-25
SDE-30
SDE-40
SDE-50
SDE-60
SDE-80

SDM-100

Liniowe fozysko kulkowe — wykonane ze stali

SDE (SDE-AJ)
L
L1
L2
A.
2 |
S =
A} % ] '|' - T -
!
) |
Wymiary w mm
@d @D L L1 L2
5 12 2202 14,502 1,1
8 16 2502 16,5702 1,1
12 22 3202 22,902 1,3
16 26 3602 24,902 1,3
20 32 4502 31,502 1,6
25 40 5803 44,193 1,85
30 47 6803 52,103 1,85
40 62 8093 60,63 2,15
50 75 1003 77,603 2,65
60 90 12504 101,704 3,15
80 120 16504 133,3%4 4,15
100 150 175704 12504 5,0

Przyktad zamowienia:

SDE —

@) =

Srednica watka

oP-

Uu -

2d

D1
11,5
15,2
21
24,9
30,3
375
44,5
59,0
72,0
86,5
116

145

FX

1,0
1,0
1,5
1,5
2,0
2,0
2,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0

>

B0 h6

(°)

78
78
60
60
50
50
50
50
50

50

Promieniowo-osiowy otwor ustalajgcy

U = jednostronnie, UU = obustronnie uszczelniony

OP = otwarte / Al = luz promieniowy nastawialny od @ 12

Liniowe tozysko kulkowe — stalowe

Rozdziat1

Nosnosé
(N)

F dyn stat.

- 168 308

- 196 364

1,35 420 714

0 686 1092
0 924 1610

1,500 1470 2590
2,0 2100 3920

1,5 3290 6300
2,54 5320 9100
- 8890 16800
- 14560 25200
- 17640 28140
() Otwdr ustalajgey @ 3 mm.

Waga
(N)
(k)
0,01
0,02
0,05
0,08
0,11
0,22
0,29
0,88
1,54
2,20
5,50

9,90

Otwor do promieniowego i osiowego ustalania

znajduje sig ponizej srodka.

@) Otwér ustalajgcy @ 5 mm.

Podana nosnosc zapewniona tylko przy

zastosowaniu hartowanych i szlifowanych watkow,
patrz rozdziat VI.



Kotnierzowe tozysko liniowe

Ptaszcz stalowy / koszyk z tworzywa sztucznego

Artykut Nr

LME(F/K)-08
LME(F/K)-12
LME(F/K)-16
LME(F/K)-20
LME(F/K)-25
LME(F/K)-30
LME(F/K)-40
LME(F/K)-50

LME(F/K)-60

Przyktad zaméwienia:

LMEF —

M
| N i
e
S i
H -
Wymiary w mm
d @D L
8 16 25
12 22 32
16 26 36
20 32 45
25 40 58
30 47 68
40 62 80
50 75 100
60 90 125
D - uu

Srednica watka

Liniowe tozysko kulkowe

LMEF = kotnierz okrqgty

LMEK = kotnierz kwadratowy

D1

32

42

46

54

62

76

98

112

134

@
LMEF

H h di d2
5 33 34 6,5
6 44 45 8
6 4,4 45 8
8 54 55 9,5
8 54 55 9,5
10 6,5 6,6 11
13 86 9 14
13 8,6 9 14
18 10,8 11 17,5

U = jednostronnie, UU = obustronnie uszczelniony

24

32

36

43

51

62

80

94

112

LMEK

25
32
35
42
50
60
75
88

106

LME(F/K)

Nosnosé
(N)
dyn

270
520
590
880
1000
1600
2200
3900

4800

ko kulkowe

iniowe tozys

L

Waga

(N)

stat. (kg)
410 0,04
790 0,09
910 0,12
1400 0,19
1600 0,34
2800 0,55
4100 1,21
8100 1,76
10200 3,24

Podana nosnos¢ zapewniona tylko przy zastosowaniu
hartowanych i szlifowanych watkow, patrz rozdziat VI.

Rozdziat|



LME(F/K)-L

Kotnierzowe tozysko liniowe tandem

Ptaszcz stalowy / koszyk z tworzywa sztucznego

Liniowe tozyska kulkowe

h
-
i~
N ! ¢
wQ L
) 000000 wluxxxxxxxx\xﬂ ‘
S PR — Q| - -
|
H
-
L LMEK-L
Wymiary w mm Nosnos¢ Waga
N) (N)
Artykut Nr od @D L D1 H h di1 d2 r K dyn stat. (kg)
LME(F/K)-08-L 8 16 45 32 5 3,3 3,4 6,5 24 25 431 784 0,05
LME(F/K)-12-L 12 22 57 42 6 4,4 45 8 32 32 657 1200 0,10
LME(F/K)-16-L 16 26 70 46 6 4,4 4,5 8 36 35 1230 2350 0,19
LME(F/K)-20-L 20 32 80 54 8 5,4 5,5 9,5 43 42 1400 2750 0,26
LME(F/K)-25-L 25 40 112 62 8 5,4 5,5 9,5 51 50 1560 3140 0,52
LME(F/K)-30-L 30 47 123 76 10 6,5 6,6 11 62 60 2490 5490 0,67
LME(F/K)-40-L 40 62 154 98 13 8,6 9 14 80 75 3430 8040 1,59
LME(F/K)-50-L 50 75 192 112 13 8,6 9 14 94 88 6080 15900 3,57
LME(F/K)-60-L 60 90 211 134 18 10,8 11 17,5 112 106 7650 20000 4,59
Przykfad zamowienia: Podana nosnosc zapewniona tylko przy zastosowaniu
hartowanych i szlifowanych watkdw, patrz rozdziat VI.
LMEF — D —L uu

U = jednostronnie, UU = obustronnie uszczelniony
Srednica watka / Odmiana dtuga
Liniowe tozysko kulkowe
LMEF = kotnierz okrgqgty
LMEK = kotnierz kwadratowy

Rozdziat1



Artykut Nr
LMES-08
LMES-10
LMES-12
LMES-16
LMES-20
LMES-25
LMES-30
LMES-40

LMES-50

Lozyska liniowe z kompensacjq btedu kgta —

Standard

Plytki dociskowe ze stali / koszyk

z tworzywa sztucznego

LMES

|
S
28 =
N ! <
LK x!/ C
e || 2w
L1
Wymiary w mm
od @D L L1
8 16 25 16,502
10 19 29 21,502
12 22 32 22,902
16 26 36 24,902
20 32 45 31,502
25 40 58 44,103
30 47 68 52,103
40 62 80 60,693
50 75 100 77,693

Przyktad zamowienia:

LMES —

D —

OP — uu

U = jednostronnie, UU = obustronnie uszczelniony

OP = otwarte od @ 12

Srednica watka

Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq btedu kqgta

L2
1,1
1,1
1,3
1,3
1,6
1,85
1,85
2,15

2,65

D1
11,5
15,2
21,0
24,9
30,3
375
44,5
59,0

72,0

6,5
9,0
9,0
1,5
14,0
19,5

22,5

LMES OP

&0 ns

po14E

(°)

66
68
55
57
57
56

54

Nosnos¢
(N)
dyn

310
500
650
800
1500
2500
3200
5500

8600

(N)

stat.
240
390
520
630
1250
2200
2800
4900
7100

2
M
ka kulkowe (A

tozys

iniowe

L

Waga

(kg)

0,016
0,017
0,023
0,028
0,061
0,122
0,185
0,360

0,580

() Otwdr do ustalania promieniowego
i osiowego znajduje sig ponizej srodka.

Podana nosnosc zapewniona tylko przy
zastosowaniu hartowanych i szlifowanych watkow,

patrz rozdziat VI.

Rozdziat|



SSE

Liniowe fozysko kulkowe z kompensacjq btedu
kaqta i duzq nosnosciq

Koszyk z tworzywa sztucznego

Liniowe tozyska kulkowe

F

@0 ne
7
|
=\ﬁ’
i
i
I}
- —+
[
1
1 1
I
&d
@0 he
|
—

) ——
SO+
w |

:
od

Wymiary w mm Nosnos¢ Waga
(N) (N)
Artykut Nr od @D L L1 L2, w F ) dyn stat. (kg)
SP-MO08 8 16 25 16,2 1,1 - - — 310 340 0,016
SP-M12 12 22 32 22,6 1,3 7,0 1,35 70 750 825 0,023
SSE-M16 16 26 36 24,6 1,3 9,4 0 70 2200 2400 0,03
SSE-M20 20 32 45 31,2 1,6 10,2 0 60 4000 4400 0,066
SSE-M25 25 40 58 43,7 1,85 14,4 1,50 60 6700 7300 0,133
SSE-M30 30 47 68 51,7 1,85 13,9 2,0 55 8300 9100 0,202
SSE-M40 40 62 80 60,3 2,15 18,2 1,5 60 13700 15000 0,392
Przyktad zaméwienia: () Otwdr do ustalania promieniowego

i osiowego znajduje sig ponizej srodka.

SP/SSE- @ - OPN - ww — CR

Qporne na korozje Podana nosnosc zapewniona tylko przy

zastosowaniu hartowanych i szlifowanych
W = jednostronnie, WW = obustronnie uszczelniony watkéw, patrz rozdziat VI.

OPN = otwarte od @ 12
Srednica watka
Liniowe fozysko kulkowe — Super Plus / Super-Smart™

Rozdziat1



Artykut Nr
AGC-12
AGC-16
AGC-20
AGC-25
AGC-30
AGC-40

AGC-50

MEx1

Przyktad zamowienia:

AGC -

Srednica watka
Korpus liniowy, zamkniety, kompakt

E1
14
15
15
20
2]
30
5

-
RVe: Bl
=
[
S R
=
Sl = b
Wy
) i
['7 |
M
A
|
Y
-
-
©
Wymiary w mm
ad oD A H h L
12 19 40 B5) 17 28
16 24 45 38 19 30
20 28 53 45 23 30
25 35 62 54 27 40
30 40 67 60 30 50
40 52 87 76 39 60
50 62 103 92 47 70
0 — C
C = Liniowa tuleja kulkowa (patrz str. 16)

E2
29
34
40
48
53
69
82

Pojedynczy zamkniety

Wykonanie kompakt

Otwdr smarujgcy M8 x 1
od1 N1 N2
43 1 16
4,3 11 18
53 13 22
6,6 18 26
6,6 18 29
8,4 22 38
105 26 46

M5

M5
M6
M8
M8
M10

M12

Waga
(k)
0,18
0,27
0,32
0,66
0,95
1,82

2,52

Iniowe

il

Korpusy — Jednostk

— Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk

— Sruby mocujgce wg DIN 912-8.8,

pierscien sprezysty DIN 7980

— Waga podana razem z tulejg kulkowg

Rozdziat Il
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~ 1 T
? - Tandem zamknigt
| andem zamknigty
i Wykonanie kompakt
™
b ! Otwor smarujgcy M8 x 1
|
1
Wymiary w mm Waga
ArtykutNr  @d oD A H h L E1 E2 E3 ad1 N1 N2 M (kg)
TAGC-12 12 19 40 33 17 60 35 29 30,0 4,3 11 16 M5 0,18
TAGC-16 16 24 45 38 19 65 40 34 32,5 4,3 11 18 M5 0,27
TAGC-20 20 28 53 45 23 65 45 40 32,5 5,3 13 22 M6 0,32
TAGC-25 25 35 62 54 27 85 55 48 42,5 6,6 18 26 M8 0,66
TAGC-30 30 40 67 60 30 105 70 53 52,5 6,6 18 29 M8 0,95
TAGC-40 40 52 87 76 39 125 85 69 62,5 8,4 22 38 M10 1,82
TAGC-50 50 62 103 92 47 145 100 82 72,5 10,5 26 46 M12 2,52
Przykfad zamowienia: — Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk x2
TAGC — D - C — Sruby mocujgce wg DIN 912-8.8,

C = Liniowa tuleja kulkowa (patrz str. 16) L .
B watka pierscien sprezysty DIN 7980

Korpus liniowy tandem, zamkniety, kompakt — Waga podana razem z tulejg kulkowq

Rozdziat 1l



L7

£1

2

A

£2+015

h 20,015

Ny
Al
Wymiary w mm
ArtykutNr ~ @d oD  h H A A1
ALGS-12 12 22 18 35 52 30
ALGS-16 16 26 22 40,5 56 34
ALGS-20 20 32 25 480 70 40
ALGS25 25 40 30 580 80 50
ALGS-30 30 47 5 67,0 88 58
ALGS-40 40 62 45 850 108 A
ALGS-50 50 75 50 100 135 96
Przyktad zamdwienia:
ALGS - b — S

Korpus liniowy standard, zamknigty

Srednica watka

E1
10
11
14
20
24
28
36

S = Liniowe fozysko kulkowe z kompensacjq

btedu kqta / duza nosnosc (patrz str. 20)

Standard zamknigty

>
P
9]
)

Iniowe

il

Korpusy — Jednostk

Obustronnie zintegrowane uszczelnienie

E2
42
46
58
68
76
94
116

K = Liniowe tozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)

V' = Liniowe tozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18)

KS = Liniowe fozysko kulkowe z kompensacjq btedu kqta
— standard (patrz str. 21)

32
36
45
58
68
80
100

L1
20
22
28
10
48
56

72

Waga
@d1 (kg
53 0,09
5,3 0,12
6,4 0,25
6,4 0,49
6,4 0,78
8,4 1,28
10,5 1,70

— Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk

— Waga podana wraz ze standardowym tozyskiem
liniowym

— Utrwalenie tozyska w obudowie zrealizowane jest
przez pierscienie zabezpieczajgce wg DIN 471

— Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8, pierscieri
sprezysty DIN 7980

Rozdziat Il



ALGS-OP

)
2
.9
b
=
~=
<
= L
8 L1
S
= £1
Q
T T
[
>,
7 [
g |
S Q
S —» | + s
||
o
=
S
=
Standard otwarty
N o . ..
Obustronnie zintegrowane uszczelnienie
Smarowanie i ustalanie poprzez koficéwke
smarowniczq / srubg
Al
Wymiary w mm Waga
ArtykutNr ~ Od oD H A A1 E1 E2 L L1 w s (°) (kg
ALGS-OP-12 12 22 18 28 52 30 10 42 32 20 7 5,5 60 0,09
ALGS-OP-16 16 26 22 33,5 56 34 11 46 36 22 9,4 5,3 60 0,12
ALGS-OP-20 20 32 25 42 70 40 14 58 45 28 10 6,4 60 0,25
ALGS-OP-25 25 40 30 51 80 50 20 68 58 40 12,5 6,4 60 0,49
ALGS-OP-30 30 47 35 60 88 58 24 76 68 48 12,5 6,4 60 0,78
ALGS-OP-40 40 62 45 77 108 74 28 94 80 56 16,8 8,4 60 1,28
ALGS-OP-50 50 75 50 93 135 96 36 116 100 72 21 10,5 60 1,70
Przykfad zamowienia — Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk
AGLS-OP- @ — S — Waga podana wraz ze standardowym
S = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq P
btedu kqta / duza nosnosc (patrz str. 22) fozyskiem liniowym
K = Liniowe tozysko kulkowe — standard (patrz str. 17) — Utrwalenie fozyska w obudowie zrealizowane jest przez
V' = Liniowe tozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18) 3 .
KS = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq btedu kqta Srube ustalajgeq
— standard (patrz str. 21) — Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,
Srednica watka
Korpus liniowy, pojedynczy, luz poprzeczny nastawialny pierscien sprezysty DIN 7980

Rozdziat 1l



Artykut Nr
AG-08
AG-12
AG-16
AG-20
AG-25
AG-30

AG-40

Przyktad zamowienia:

AG -

£2 05
T l T
i . |
S |
| l ]
3|8 | ' '
. “\ . _: o | —“:I: =]
- | [T FEEEAN M
o
| : (R
| ' I@
! ! !
|
A
A2 00
M
|
s < !
) = _
n
.
'
\
Wymiary w mm
od @D A H h L
8 16 35 28 13 32
12 22 43 35 18 39
16 26 53 42 22 43
20 32 60 50 25 54
25 40 78 60 30 67
30 47 87 70 35 79
40 62 108 90 45 91
D - S— 1%

N1
10
13
13
18
22
22
26

Uszczelnienie nasadkowe

S = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq

btedu kqta / duza nosnos¢ (patrz str. 22)

d2

10
11
15

15

Pojedynczy zamkniety

Obustronnie zintegrowane uszczelnienie

Otwor smarujqgcy M8 x 1
N2 N3 E1 E2 ad1
14 8 20 25 3,8
25 10 23 32 4,2
30 12 26 40 5,2
34 13 32 45 6,8
40 15 40 60 8,6
48 16 45 68 8,6
60 20 58 86 10,3

K = Liniowe tozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)

V' = Liniowe tozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18)

KS = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq btedu kgta
— standard (patrz str. 21)

Srednica watka
Korpus liniowy, pojedynczy, zamknigty

18

M4
M5
M6
M8
M10
M10

Mi12

>
9

Iniowe

il

Korpusy — Jednostk

Waga
(k)
0,07
0,13
0,20
0,34
0,65
0,97

1,80

— Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk

— Waga podana wraz ze standardowym tozyskiem

liniowym

— Zamocowanie tozyska w obudowie zrealizowane jest

przez pierscienie zabezpieczajgce wg DIN 471

— Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8, pierscieri

sprezysty DIN 7980

Rozdziat Il



AG-AJ

Q

S
.2
S
~
>

= 3

§ |
S

Q

T

V)>\ 2 i ] =

S - S N
& 8

-
X

A
A/2 oz
o f Pojedynczy zamknigty
Luz poprzeczny nastawialny
| Obustronne zintegrowane uszczelnienie
) = | iy /_ Otwdr smarujgcy M8 x 1
hisanmer
eat|_ | Zyl-Schraube ON 6912
Wymiary w mm Waga
ArtykutNr ~ @d oD A H h L N1 N2 N3 E1 E2 od1 d2 M (kg)
AG-AJ-08 8 16 35 28 13 32 10 14 8 20 25 3,3 6 M4 0,07
AG-AJ-12 12 22 43 35 18 39 11 25 10 23 32 4,2 8 M5 0,13
AG-AJ-16 16 26 53 42 22 43 13 30 12 26 40 5,2 10 M6 0,20
AG-AJ-20 20 32 60 50 25 54 18 34 13 32 45 6,8 11 M8 0,34
AG-AJ-25 25 40 78 60 30 67 22 40 15 40 60 8,6 15 M10 0,65
AG-AJ-30 30 47 87 70 35 79 22 48 16 45 68 8,6 15 M10 0,97
AG-AJ-40 40 62 108 90 45 91 26 60 20 58 86 10,3 18 M12 1,80
Przyktad zamdwienia — Nosnosci odpowiadajq specyfikadji fozysk
AG-A N — oD - S— |4 — Waga podana wraz ze standardowym
Uszczelnienie nasadkowe tosyskiem liniowym

— Zamocowanie tozyska w obudowie zrealizowane jest przez
S = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq o o
btedu kqta / duza nosnos¢ (patrz str. 22) pierscienie zabezpieczajgce wg DIN 471
K = Liniowe tozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)
V' = Liniowe tozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18)
KS = Liniowe fozysko kulkowe z kompensacjq btedu kqta pierscier sprezysty DIN 798
— standard (patrz str. 21)

— Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,

Srednica watka
Korpus liniowy, pojedynczy, luz poprzeczny nastawialny

Rozdziat Il



Artykut Nr
AG-OP-12
AG-OP-16
AG-OP-20
AG-OP-25
AG-OP-30

AG-OP-40

[ w2

F1+0s

O

b

M5

o

R —

&

Hi

+001
n%e

Przyktad zamdwienia:

AG-OP —

A
A/2 0z
M 0w
I L L
, — .
& st | e R
L ! H8x1
A 4 P
_}._4 i =
! LI
Ll | { I /
odi || 06
60°
Wymiary w mm
@d OD A H h L N1
12 22 43 28 18 39 11
16 26 53 35 22 43 13
20 32 60 42 25 54 18
25 40 78 51 30 67 22
30 47 87 60 35 79 22
40 62 108 77 45 91 26
(B S—- 1%

Srednica watka
Korpus liniowy, pojedynczy, otwarty

S = Liniowe fozysko kulkowe z kompensacjg

Uszczelnienie nasadkowe

N2
23,5
30
34
40
48
60

N3

12
13
15
16

20

btedu kqta / duza nosnos¢ (patrz str. 22)
K = Liniowe fozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)
V' = Liniowe tozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18)

d2

10
11
15
5

18

M5

M6

M8

M10

M10

M12

L L=
-___.-“'
o _‘,‘-’-‘-’
Pojedynczy otwarty
Obustronne zintegrowane uszczelnienie
Otwor smarujgcy M8 x 1
N4 E1 E2 @d1
16,65 23 32 4,2
22,00 26 40 5,2
25,00 32 45 6,8
31,50 40 60 8,6
33,00 45 68 8,6
43,50 58 86 10,3

KS = Liniowe fozysko kulkowe z kompensacjq btedu kqta

— standard (patrz str. 21)

>
X
o)
3

9,4

10,2
12,5
13,9

18

— Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk

— Waga podana wraz ze standardowym

tozyskiem liniowym

Iniowe

il

Korpusy — Jednostk

Waga
(kg)
0,11
0,17
0,30
0,57
0,86
1,60

— Zamocowanie fozyska w obudowie zrealizowane jest przez

— Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,

osiowo-promieniowq Srube ustalajgcq

pierscien sprezysty DIN 7980

Rozdziat Il



AG-OPAJ

)
2
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S S 2 1S N GRS
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A
A2 w0
M Il
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RS Pojedynczy otwarty
s s 9l e I - :
N S B Luz promieniowy nastawialny
| NEp : -
I 4l = Obustronne zintegrowane uszczelnienie
Y : = Otwdr smarujgcy M8 x 1
!
2d1 | W
\600
Wymiary w mm Waga
ArtykutNr  @d @D H  h A L N1 N2 N3 N4 E1 E2  @d1  d2 M w (kg)
AG-OPAJ-12 12 22 28 18 43 39 11 25 8 16,65 23 32 4,2 8 M5 7,0 0,11

AG-OPAJ-16 16 26 35 22 53 43 13 30 12 22,00 26 40 5,2 10 M6 9,4 0,17
AG-OPAJ-20 20 32 42 25 60 54 18 34 13 25,00 32 45 6,8 11 M8 10,2 0,30
AG-OPAJ-25 25 40 51 30 78 67 22 40 15 31,50 40 60 8,6 15 M10 12,5 0,57

AG-OPAJ-30 30 47 60 5 87 79 22 48 16 33,00 45 68 8,6 15 M10 13,9 0,86

AG-OPAJ-40 40 62 77 45 108 91 26 60 20 43,50 58 86 10,3 18 Mi12 18,0 1,60

Przykfad zamdwienia: — Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk
AG-OPAJ- @ — S-— |4 — Waga podana wraz ze standardowym

Uszczelnienie nasadkowe P
tozyskiem liniowym
— Zamocowanie fozyska w obudowie zrealizowane jest przez

S = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq osiowo-promieniowq Srubg ustalajgcq

btedu kqta / duza nosnosc (patrz str. 22) — Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,
K = Liniowe tozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)
V= Liniowe fozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18) pierscier sprezysty DIN 7980

KS = Liniowe fozysko kulkowe z kompensacjq btedu kqta
— standard (patrz str. 21)
Srednica watka
Korpus liniowy, pojedynczy, otwarty, luz poprzeczny nastawialny

Rozdziat Il
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i = Boczny otwarty
® e i :
60°l B x| - LA NS T = Obustronnie zintegrowane uszczelnienie
! /
! y
LA
I
M5
J od!
o).
Wymiary w mm Waga
ArtykutNr — @d oD A Al H h E1 E2 L od1 M N1 N2 w (kg)
AGS-20 20 32 60 17 60 30 30 22 54 8,6 M10 22 42 10,2 0,42
AGS-25 25 40 75 21 72 35 36 28 67 10,3 M12 26 50 12,5 0,80
AGS-30 30 47 86 25 82 40 42 34 79 13,5 M16 34 55 13,9 1,20
AGS-40 40 62 110 32 100 45 48 43 91 17,5 M20 43 67 18,0 2,00
Przyktad zamdwienia: — Nosnosci odpowiadajq specyfikagji fozysk
AGS — D - S— |4 — Waga podana wraz ze standardowym

Uszczelnienie nasadkowe P
tozyskiem liniowym

— Utrwalenie tozyska w obudowie zrealizowane jest przez
S = Liniowe fozysko kulkowe z kompensacjg Srube ustalajgcq
btedu kqta / duza nosnos¢ (patrz str. 22)
K = Liniowe fozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)
V' = Liniowe fozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18) pierscieni sprezysty DIN 7980
KS = Liniowe fozysko kulkowe z kompensacjq btedu kqta
— standard (patrz str. 21)

— Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,

Srednica watka
Korpus liniowy boczny, otwarty




AGS-AJ

QL
3
.9
-y
S
~
o
= |
7 I I {
S L
S 1 I
Q
| ~| T
M8x1
> At N1
2 —
é | | |
| !
X |
A
A1%E _ £2
'M
[ |
/ ) S8
el s Z— E 4 1= & Boczny otwarty
607 QI =] — & o' ‘% = Luz poprzeczny nastawialny
S ] / Obustronnie zintegrowane uszczelnienie
| v I : /y
GRmZAN
T T
M6 I od1
Wymiary w mm Waga
ArtykutNr  @d oD A A1l H h E1 E2 L @d1 M N1 N2 w (kg)
AGS-AJ-20 20 32 60 17 60 30 30 22 54 8,6 M10 22 42 10,2 0,42
AGS-AJ-25 25 40 75 21 72 35 36 28 67 10,3 M12 26 50 12,5 0,80
AGS-AJ-30 30 47 86 25 82 40 42 34 79 13,5 M16 34 55 13,9 1,20
AGS-AJ-40 40 62 110 32 100 45 48 43 91 17,5 M20 43 67 18,0 2,00
Przyktad zaméwienia: — Nosnosci odpowiadajq specyfikagji fozysk
AGS-A_I — () S-— |74 — Waga podana wraz ze standardowym
Uszczelnienie nasadkowe T
tozyskiem liniowym
— Utrwalenie tozyska w obudowie zrealizowane
S = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq Jest przez Srube ustalajqcg
btedu kqta / duza nosnosc (patrz str. 22) — Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,
K = Liniowe tozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)
V= Liniowe fozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18) pierscier sprezysty DIN 7980

KS = Liniowe tfozysko kulkowe z kompensacjq btedu kqta
— standard (patrz str. 21)
Srednica watka
Korpus liniowy boczny, otwarty, luz poprzeczny nastawialny




Artykut Nr
TAG-08
TAG-12
TAG-16
TAG-20
TAG-25
TAG-30

TAG-40

Przyktad zamowienia:

TAG —

I
|
|
|
|
|
1
|
|
|
. w I MBx1
g | ¢ |
~ 3 . _: P
j
[}
[}
i
]
e o
>'r
I
t
|
|
|
L
% £z
g
Wymiary w mm
ad o@D A H h
8 16 35 28 13
12 22 43 35 18
16 26 53 42 22
20 32 60 50 25
25 40 78 60 30
30 47 87 70 35
40 62 108 90 45
oD — S-— 74

Srednica watka
Korpus liniowy, tandem, zamknigty, dwa otwory mocujgce

S = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq

btedu kqta / duza nosnosc (patrz str. 22)
K = Liniowe tozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)
V' = Liniowe tozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18)
KS = Liniowe fozysko kulkowe z kompensacjq btedu kqta

62
76
84
104
130
152

176

Uszczelnienie nasadkowe

— standard (patrz str. 21)

N1
13
13
13
18
22
26
34

Iniowe

il

Korpusy — Jednostk

Tandem zamknigty

Obustronne zintegrowane uszczelnienie

Otwor smarujgcy M8 x 1

Waga

N2 E1 E2 @d1 dz M (kg)
14 35 25 4,2 8 M5 015
25 40 30 5,2 10 M6 0,27
30 45 36 5,2 10 Mé6 0,41
34 55 45 6,8 1 M8 0,72
40 70 54 8,6 15 M10 1,35
48 85 62 10,3 18 Mi12 2,01
60 100 80 14,25 20 M16 3,67

— Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk (x2)

— Waga podana wraz ze standardowym fozyskiem liniowym

— Zamocowanie tozyska w obudowie zrealizowane jest przez
pierscienie zabezpieczajqce wg DIN 471

— Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,

pierscieni sprezysty DIN 7980

Rozdziat Il



TAG-AJ
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Tandem zamknigty
%
N Luz poprzeczny nastawialny
Obustronne zintegrowane uszczelnienie
y Otwor smarujgcy M8 x 1
GdliL| | zyt-Schraute OW 6912
Wymiary w mm Waga
Artykut Nr Qd @D A H h L N1 N2 E1 E2 ad1 d2 M (kg)
TAG-AJ-08 8 16 35 28 13 62 11 14 50 25 4,2 8 M5 0,15
TAG-AJ-12 12 22 43 35 18 76 11 25 56 32 4,2 8 M5 0,27
TAG-AJ-16 16 26 53 42 22 84 13 30 64 40 5,2 10 M6 0,41
TAG-AJ-20 20 32 60 50 25 104 18 34 76 45 6,8 11 M8 0,72
TAG-AJ-25 25 40 78 60 30 130 22 40 94 60 8,6 15 M10 1,35
TAG-AJ-30 30 47 87 70 35 152 22 48 106 68 8,6 15 M10 2,01
TAG-AJ-40 40 62 108 90 45 176 26 60 124 86 10,3 18 M12 3,67
Przyktad zamowienia: — Nosnosci odpowiadajq specyfikagji fozysk (x2)
TAG-AJ - (s S-— |4 — Waga podana wraz ze standardowym tozyskiem
Uszczelnienie nasadkowe ..
liniowym

— Zamocowanie tozyska w obudowie zrealizowane jest

S = Liniowe fosysko kulkowe z kompensacjq przez pierscienie zabezpieczajqce wg DIN 471
btedu kqta / duza nosnos¢ (patrz str. 22)
K = Liniowe fozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)
V' = Liniowe tozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18) pierscieri sprezysty DIN 7980
KS = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq btedu kqta
— standard (patrz str. 21)

— Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,

Srednica watka
Korpus liniowy, tandem, zamknigty, luz poprzeczny nastawialny

Rozdziat 1l
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Wymiary w mm
ArtykutNr ~ @d @D A H h L N1 N2
TAG-OP-12 12 22 43 30 18 76 13 25
TAG-OP-16 16 26 53 35 22 84 13 30
TAG-OP-20 20 32 60 42 25 104 18 34
TAG-OP-25 25 40 78 51 30 130 22 40
TAG-OP-30 30 47 87 60 35 152 26 48
TAG-OP40 40 62 108 77 45 176 34 60
Przyktad zamowienia:
TAG-OP- @ — S— |4

Srednica watka
Korpus liniowy, tandem, otwarty, dwa otwory mocujqce

N4
16,65
22,00
25,00
31,50
33,00

43,50

Uszczelnienie nasadkowe

S = Liniowe fozysko kulkowe z kompensacjq
btedu kqta / duza nosnosc (patrz str. 22)
K = Liniowe fozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)
V' = Liniowe tozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18)
KS = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq btedu kqta
— standard (patrz str. 21)

Tandem otwarty

Obustronne zintegrowane uszczelnienie

Otwdr smarujgcy M8 x 1
E1 E2 E3 od1
40 30 19,5 52
45 36 21,5 52
55 45 270 68
70 54 33,5 8,6
85 62 BINS) 10,3
100 80 45 14,25

d2
10
10
11
15

20

M6
M6
M8
M10
Mi12

Mi16

N
O
o)
3

9,4
10,2
12,9
14,4

18,2

Iniowe

il

Korpusy — Jednostk

Waga
(kg)
0,22
0,34
0,62
1,17
1,68

3,15

— Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk (x2)

— Waga podana wraz ze standardowym tozyskiem

liniowym

— Zamocowanie tozyska w obudowie zrealizowane jest

przez osiowo-promieniowq Srubg ustalajgcq

— Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,

pierscien sprezysty DIN 7980

Rozdziat Il



TAG-OPAJ
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M 0" Tandem otwarty
| ! . .o .
Luz promieniowy nastawialn
sl (ol W | i ﬂ P 4 d
o = g ¥ Obustronne zintegrowane uszczelnienie
=| = \ 81—
| | £ = Otwdr smarujgcy M8 x 1
i | A
| |
AR W
' 60°
Wymiary w mm
Artykut Nr @d OD A H h L N1 N2 N4 E1 E2 E3 @d1 d2 M
TAG-OPAJ-12 12 22 43 30 18 76 11 25 16,65 56 32 19,5 4,2 8 M5
TAG-OPAJ-16 16 26 53 35 22 84 13 30 22,00 64 40 21,5 5,2 10 M6
TAG-OPAJ-20 20 32 60 42 25 104 18 34 25,00 76 45 27,0 6,8 11 M8
TAG-OPAJ-25 25 40 78 51 30 130 22 40 31,50 94 60 33,5 8,6 15 M10
TAG-OPAJ-30 30 47 87 60 35 152 22 48 33,00 106 68 39,5 8,6 15 M10
TAG-OPAJ-40 40 62 108 77 45 176 26 60 43,50 124 86 45,5 10,3 18 Mi12

Przyktad zamowienia:
TAG-OPAJ— @ — B %

Uszczelnienie nasadkowe

S = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq
biedu kqta / duza nosnosc (patrz str. 22)
K = Liniowe fozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)
V' = Liniowe tozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18)
KS = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq btedu kgta
— standard (patrz str. 21)
Srednica watka
Korpus liniowy, tandem, otwarty, luz osiowy nastawialny

Rozdziat Il

9,4
10,2
12,9
14,4

18,2

Waga
(kg)
0,22
0,34
0,62
1,17
1,68

3,15

— Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk (x2)

— Waga podana wraz ze standardowym

tozyskiem liniowym

— Zamocowanie tozyska w obudowie zrealizowane jest przez

osiowo-promieniowq Srubg ustalajgcq
— Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,

pierscien sprezysty DIN 7980



Artykut Nr
QAG-08
QAG-12
QAG-16
0QAG-20
QAG-25
QAG-30
QAG-40

e

e

Quadro zamknigty

wr!

(e

gt =

Obustronne zintegrowane uszczelnienie

Otwor smarujgcy M8 x 1

Wykonania specjalne na zapytanie

Przyktad zamowienia:

OAG —

o0 *
|
—_— .
b | |
E_—lu—} | | \
L —— _|_| .
| |
| | I |
o :
n|| bl |
1 il
SHo,
/A I
|
aA
M8x1
of il
M R <002
5§ o o
‘Bl | : x
i o {{+H -
od1
Wymiary w mm
ad oD A H h E N1
8 16 65 23 11,5 55 11
12 22 85 32 16 73 13
16 26 100 36 18 88 13
20 32 130 46 23 115 18
25 40 160 56 28 140 22
30 47 180 64 32 158 26
40 62 230 80 40 202 34
oD — S- 1%
Uszczelnienie nasadkowe
S = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjg

btedu kqta / duza nosnos¢ (patrz str. 22)
K = Liniowe tozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)

V' = Liniowe tozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18)

KS = Liniowe fozysko kulkowe z kompensacjq btedu kqta

— standard (patrz str. 21)

Srednica watka

Korpus liniowy, quadro, zamknigty

N3

13

15

19

24

27

5]

32
42
54
72
88
96
122

@d1 M
4,3 M5
53 M6
53 M6
6,8 M8
9 M10
10,5 M12
13,5 M16

Iniowe

il

Korpusy — Jednostk

Waga
(kg)
0,23
0,52
0,78
1,74
5,08
4,43

8,70

— Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk (x4)

— Waga podana wraz ze standardowym

tozyskiem liniowym

— Zamocowanie tozyska w obudowie zrealizowane jest przez

pierscienie zabezpieczajgce wg DIN 471

— Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,

pierscien sprezysty DIN 7980

Rozdziat Il



OAG-OP

niowe

ili

Korpusy — Jednostk

Artykut Nr

QAG-OP-12
OAG-OP-16
QAG-OP-20
QAG-OP-25
QAG-OP-30

OAG-OP-40

Quadro otwarty
‘ Obustronne zintegrowane uszczelnienie

I Otwdr smarujgcy M8 x 1

Przyktad zamdwienia:
OAG-OP -

AR Wykonania specjalne na zapytanie
\J/
|
0 A
o MEx1
M ) R
!
s % |
. D b i \ |
TR o ({1
| 3
od] 60" ="
Wymiary w mm Waga
od @D A H h E N1 R w od1 M (kg)
12 22 85 30 18 73 13 42 7,0 5,3 M6 0,45
16 26 100 35 22 88 13 54 9,4 5,3 M6 0,73
20 32 130 42 25 115 18 72 10,2 6,8 M8 1,48
25 40 160 51 30 140 22 88 12,9 9 M10 2,68
30 47 180 60 35 158 26 96 13,9 10,5 M12 3,95
40 62 230 77 45 202 34 122 18,2 13,5 M16 8,12
— Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk (x4)
D — Si— |74 — Waga podana wraz ze standardowym
Uszczelnienie nasadkowe S
tozyskiem liniowym
— Zamoc ie fozyska w obudowie zrealiz Jest

Srednica watka

Korpus liniowy, quadro, otwarty

Rozdziat Il

S = Liniowe fozysko kulkowe z kompensacjq przez osiowo-promieniowq srube ustalajgcq
btedu kqta / duza nosnosc (patrz str. 22)

K = Liniowe tozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)

V' = Liniowe fozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18) pierscier sprezysty DIN 7980

KS = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq btgdu kqta

— standard (patrz str. 21)

— Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,



Artykut Nr
FAG-12
FAG-16
FAG-20
FAG-25
FAG-30

FAG-40

¢D7g7
|
= - ME
> .
|hﬁ
g0
S
+ ®

Przyktad zamowienia:

FAG -

Wymiary w mm
od oD oD1 A L L1 v
12 22 32 40 32 22

16 26 38 50 36 24 8
20 32 46 60 45 30 10
25 40 58 70 58 42 12
30 47 66 80 68 50 14
40 62 90 100 80 59 16
o - S

S = Liniowe fozysko kulkowe z kompensacjq

Srednica watka

btedu kqta / duza nosnos¢ (patrz str. 22)
K = Liniowe fozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)

30
35
42
54
60
78

V' = Liniowe tozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18)

KS = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq btedu kqta

— standard (patrz str. 21)

Korpus liniowy, pojedynczy z kotnierzem

T
0O

Iniowe

il

Korpusy — Jednostk

Pojedynczy z kotnierzem

Obustronnie zintegrowane uszczelnienie

od1
5,5
5,5
6,6
6,6
9,0

11,0

Waga
(kg)
0,12
0,17
0,33
0,68
1,03

2,00

— Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk

— Waga podana wraz ze standardowym
tozyskiem liniowym

— Utrwalenie tozyska w obudowie zrealizowane jest przez
pierscienie zabezpieczajgce wg DIN 471

— Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,

pierscien sprezysty DIN 7980

Rozdziat Il



FTAG

niowe

ili

Korpusy — Jednostk

Artykut Nr
FTAG-12
FTAG-16
FTAG-20
FTAG-25

FTAG-30

Przyktad zamdwienia:

FTAG -

01" M
I —_
o 1 -
1% | | =
3] ! |
. ! ' w
4 ' 1 =
I .
i : |
i | |
- - | ! |
:I%' Y11
? S
L
—
| |
|
|
| I
003 92
¢02g7
}
M8x71
— , e
1 J 4 Y
S
-
s =
t
£139%
A
Wymiary w mm
ad oD1 @D2 D3 A B E1 E2
12 22 30 30 42 34 32 24
16 26 35 35 50 40 38 28
20 32 42 42 60 50 45 35
25 40 52 52 74 60 56 42
30 47 61 61 84 70 64 50
(s S— 1%

Srednica watka

Uszczelnienie nasadkowe

S = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq
btedu kqta / duza nosnosc (patrz str. 22)
K = Liniowe tozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)
V' = Liniowe tozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18)
KS = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq btgdu kqta
— standard (patrz str. 21)

Korpus liniowy, pojedynczy z kotnierzem

Rozdziat Il

Pojedynczy z kotnierzem

Obustronnie zintegrowane uszczelnienie

E3
19
22
27
32

37

E4
36
40
50
63
74

76
84
104
130

152

L1
46
50
60
73
82

od1
53
6,6
84
10,5

(5%

M6
M8
M10
Mi12

Mi16

N1

13
18
22
26
34

— Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk

— Waga podana wraz ze standardowym
tozyskiem liniowym

— Utrwalenie tozyska w obudowie zrealizowane jest przez
pierscienie zabezpieczajgce wg DIN 471

— Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,

pierscieni sprezysty DIN 7980

10
10
10
10

10

Waga
(kg)
0,20
0,32
0,55
1,17

1,50



Artykut Nr
GG-08
GG-12
GG-16
GG-20
GG-25
GG-30
GG-40
GG-50
GG-60

GG-80

&0

L7

£2

§8
=
Wymiary w mm
od @D A H h
8 16 32 28 15
12 22 42 35 18
16 26 50 42 22
20 32 60 50 25
25 40 74 60 30
30 47 84 70 35
40 62 108 90 45
50 75 130 105 50
60 90 160 125 60
80 120 200 170 80

Przyktad zamowienia:

GG -

() =

Srednica watka

S

S = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq
btedu kqta / duza nosnosc (patrz str. 22)

25
32
36
45
58
68
80
100
125
165

L1
28
32
35
42
54
60
78
70
92
122

Zambknigty

Obustronne zintegrowane uszczelnienie

L2
14
20
22
28
40
48
56
72
95

125

K = Liniowe fozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)

V' = Liniowe tozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18)

KS = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq btedu kqta
— standard (patrz str. 21)

Korpus liniowy, zamknigty, zeliwo szare

E1
252015
320,15
402015
452015
602015
68:0:20
860:20
108020
132:0,25

170i0,50

E2

20015
230,15
26015
32015
40015
45%0,20
580,20
50%0.20
65025

90i0,50

@d1
3,3
4,3
4,3
4,3
53
6,4
84
8,4
10,5

13,0

5,0
55
6,5
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0
15,0

22,0

— Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk

— Waga podana wraz ze standardowym

tozyskiem liniowym

Q)
9

Iniowe

il

Korpusy — Jednostk

Waga
(k)
0,70
0,12
0,19
0,38
0,70
1,10
2,30
3,45
6,77

15,50

— Zamocowanie fozyska w obudowie zrealizowane jest przez

pierscienie zabezpieczajgce wg DIN 471

— Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,

pierscien sprezysty DIN 7980

Rozdziat Il



GG-AJ

niowe

ili

Korpusy — Jednostk

Artykut Nr
GG-AJ-08
GG-AJ-12
GG-AJ-16
GG-AJ-20
GG-AJ-25
GG-AJ-30
GG-AJ-40
GG-AJ-50
GG-AJ-60
GG-AJ-80

Przyktad zaméwienia:

GG-AJ -

Wymiary w mm
od @D
8 16
12 22
16 26
20 32
25 40
30 47
40 62
50 75
60 90
80 120

@0

L1

£2

I
Y

D —

Srednica watka

+0.01
1002

Sw

A h H L L1 L2
32 15 28 25 28 14
42 18 35 32 32 20
50 22 42 36 35 22
60 25 50 45 42 28
74 30 60 58 54 40
84 35 70 68 60 48
108 45 90 80 78 56
130 50 105 100 70 72
160 60 125 125 92 95
200 80 170 165 122 125
S

S = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq
btedu kqta / duza nosnosc (patrz str. 22)
K = Liniowe tozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)
V' = Liniowe fozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18)
KS = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq btedu kgta
— standard (patrz str. 21)

Korpus liniowy, zamknigty, luz osiowy nastawialny, zeliwo szare

Rozdziat Il

Zambknigty

Luz poprzeczny nastawialny

Obustronne zintegrowane uszczelnienie

E1
252015
30%015
402015
452015
60015
68:0:20
860,20
108:0:20
130,25

170:0,50

E2

20015
232015
26075
320,15
402015
450,20
580,20
502020
65025

90t0)50

od1
33
43
43
4,3
53
6,4
84
8,4
10,5

13,0

%
50
55
6,5
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0
15,0

22,0

Waga
(kg)
0,10
0,12
0,19
0,38
0,70
1,10
2,30
53,45
6,77

15,50

— Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk

— Waga podana wraz ze standardowym

— Zamocowanie tozyska w obudowie zrealizowane jest przez

— Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,

tozyskiem liniowym

pierscienie zabezpieczajgce wg DIN 471

pierscien sprezysty DIN 7980



Artykut Nr
GG-OP-12
GG-OP-16
GG-OP-20
GG-OP-25
GG-OP-30
GG-OP-40
GG-OP-50
GG-OP-60

GG-OP-80

[

Przyktad zaméwienia:

GG-OP -

Korpus liniowy, otwarty, zeliwo szare

(D) =

Srednica watka

12
3
A
£7
> |
2 B
@d1 =
d
i—W—J
(%)

Wymiary w mm
od h H L A L1 L2 E1
12 18 28 32 42 32 20 32015
16 22 35 36 50 35 22 40015
20 25 42 45 60 42 28 45%015
25 30 51 58 74 54 40 60015
30 35 60 68 84 60 48 68:0.20
40 45 77 80 108 78 56 86020
50 50 88 100 130 70 72 108%0:20
60 60 105 125 160 92 95 132%0:25
80 80 140 165 200 122 125 170%0:50

S = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq
btedu kqta / duza nosnosc (patrz str. 22)
K = Liniowe fozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)
V' = Liniowe tozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18)
KS = Liniowe fozysko kulkowe z kompensacjq btedu kqta
— standard (patrz str. 21)

Otwarty

E2

232015
262015
32t015
402075
450,20
580,20
500,20
65025

9010,50

Q
)
o)
3

Iniowe

il

Korpusy — Jednostk

Obustronne zintegrowane uszczelnienie

Waga
od1 % w ©) (kg)
4,3 5,5 7 70 0,10
4,3 6,5 9,4 70 0,18
4,3 8,0 10,2 60 0,32
53 9,0 12,5 60 0,63
6,4 10,0 13,9 55 0,90
8,4 12,0 18,2 60 2,10
8,4 14,0 21,0 50 3,10
10,5 15,0 27,2 50 5,78
13,0 22,0 36,3 50 12,80

— Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk

— Waga podana wraz ze standardowym
tozyskiem liniowym

— Zamocowanie tozyska w obudowie zrealizowane jest przez
osiowo-promieniowq Srube ustalajgcq

— Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,

pierscien sprezysty DIN 7980

Rozdziat Il



GG-OPAJ

)
RS
=)
-y
S
-~
=
2 . L1 .
S £2
S
S .
__ i
| (HENEN,
g |
S
'E' ? A e LT e—
N w
Lo
— i
1
12
/
) A
1 ’v Otwart
>2 4
8 Luz promieniowy nastawialny
@d1 o . .
Obustronne zintegrowane uszczelnienie
Sw
Wymiary w mm Waga
Artykut Nr od h H L A L1 L2 E1 E2 @d1 v w sw (°) (kg)
GG-OPAJ-12 12 18 28 32 42 32 20 3210115 232015 4,3 5,5 7 2,5 70 0,10
GG-OPAJ-16 16 22 35 36 50 35 22 40°0°5 26415 43 65 94 25 70 0,18
GG-OPAJ-20 20 25 42 45 60 42 28 45%0.75 32%015 4,3 8,0 10,2 2,5 60 0,32
GG-OPAJ-25 25 30 51 58 74 54 40 6005 40%015 5,3 9,0 12,5 3,0 60 0,63

GG-OPAJ-30 30 35 60 68 84 60 48 68+0:20 454020 6,4 10,0 13,9 540, 55 0,90

GG-OPAJ-40 40 45 77 80 108 78 56 862020 58:020 g4 120 182 4,0 60 2,10
GG-OPAJ-50 50 50 88 100 130 70 72 108:020  50:020 g4 14,0 21,0 50 50 3,91
GG-OPAJ-60 60 60 105 125 160 92 95 1328025 65%025 105 150 272 5,0 50 779
GG-OPAJ-80 80 80 140 165 200 122 125  170:050  90%0 130 220 363 6,0 50 16,05

Przyktad zamdwienia:
GG-OPA)- @ — S — Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk
— Waga podana wraz ze standardowym

tozyskiem liniowym
S = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq o ) ) .
bledu kata / duza nosnosc (patrz str. 22) — Zamocowanie tozyska w obudowie zrealizowane jest przez
K = Liniowe tozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)
V' = Liniowe tozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18)
KS = Liniowe tfozysko kulkowe z kompensacjq btedu kgta — Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,

Srednica watka itandard (patre sir. 21) pierscien sprezysty DIN 7980

osiowo-promieniowq Srubg ustalajgcq

Korpus liniowy, otwarty, luz poprzeczny nastawialny

Rozdziat Il



Artykut Nr
FGG-12
FGG-16
FGG-20
FGG-25
FGG-30
FGG-40
FGG-50
FGG-60

FGG-80

Q
O

)
2
.2
S
=
<
L XY
3
| S
——] - ==
[ s S
| |
! 7
S
0" E'
)
X
S
} Ay

Kotnierz

Obustronne zintegrowane uszczelnienie

Wymiary w mm Waga
ad @D A L L1 E ad1 |4 w (kg)
12 22 42 32 22 30%072 55 6 10,0 0,14
16 26 50 36 24 35012 55 8 10,5 0,23
20 32 60 45 30 42%015 6,6 10 13,5 0,38
25 40 74 58 42 54075 6,6 12 17,5 0,78
30 47 84 68 50 60%02° 9,9 14 21,0 1,23
40 62 108 80 59 780:25 11,0 16 22,0 2,31
50 75 130 100 75 98%0.25 11,0 18 14,0 3,91
60 90 160 125 99 120050 14,0 22 15,0 7,79
80 120 200 165 130 IS5 14,0 26 20,0 16,05

Przyktad zamdwienia:

FGG -

D —

Srednica watka

Korpus liniowy, kotnierz, zeliwo szare

— Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk

S
— Waga podana wraz ze standardowym
tozyskiem liniowym
S = Liniowe fozysko kulkowe z kompensacjq — Zamocowanie tozyska w obudowie zrealizowane jest przez

btedu kqta / duza nosnosc (patrz str. 22)

K = Liniowe fozysko kulkowe — standard (patrz str. 17) pierscienie zabezpieczajgce wg DIN 471

V' = Liniowe fozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18) — Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,
KS = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq btedu kqta o )
— standard (patrz str. 21) pierscieri sprezysty DIN 7980

Rozdziat Il



MAG

)
2
=)
-y
S
~
<
=y L1 ,
S
S £2
S
)
T |
ax a4y P =
& |
S
x % — P J P —
|
(2
L
A
£7
2d1
z?‘
Wymiary w mm
ArtykutNr  Od oD1 @D2 D3 A B
FTAG-12 12 22 30 30 42 34
FTAG-16 16 26 35 35 50 40
FTAG-20 20 32 42 42 60 50
FTAG-25 25 40 52 52 74 60
FTAG-30 30 47 61 61 84 70
Przyktad zamdwienia:
MAG — oD — S
S = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjg
btedu kqta / duza nosnos¢ (patrz str. 22)
K = Liniowe fozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)
V' = Liniowe tozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18)
KS = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq btedu kqta
— standard (patrz str. 21)
Srednica watka
Korpus liniowy zamknigty, aluminiowy odlew cisni y

Rozdziat Il

E1
32
38
45
56
64

E2
24
28
35
42
50

Zambknigty

Obustronnie zintegrowane uszczelnienie

E3
19
22
27
32

37

E4
36
40
50
63
74

76
84

104
130
152

L1
46
50
60
73
82

od1
53
6,6
84
10,5

13,5

M6
M8
M10
Mi12
Mi6

N1

13

22
26
34

— Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk

— Waga podana wraz ze standardowym
tozyskiem liniowym

— Utrwalenie tozyska w obudowie zrealizowane jest przez
pierscienie zabezpieczajgce wg DIN 471

— Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,

pierscieni sprezysty DIN 7980

10
10
10
10
10

Waga
(kg)
0,20
0,32
0,55
1,17

1,50



20

-0.02

001
h

Artykut Nr

MAG-AJ-12
MAG-AJ-16
MAG-AJ-20
MAG-AJ-25
MAG-AJ-30
MAG-AJ-40

MAG-AJ-50

Przyktad zamowienia:

S —

|
hr p S ——
\ |
/
| ' !
Jl i
1%
A
A
. £1
od1
! _\\
éT
I]_QJ =

MAG-AJ- @ -

S B
= =
SW

Wymiary w mm
od oD A h H H1
12 22 42 18 340 4,8
16 26 50 22 41,0 55
20 32 60 25 475 70
25 40 74 30 60,0 8,0
30 47 84 35 670 9,0
40 62 108 45 87,0 11,0
50 75 130 50 98,0 12,5

S

S = Liniowe fozysko kulkowe z kompensacjq

Srednica watka
Korpus liniowy zamknigty, luz poprzeczny nastawialny, odlew cisnieniowy AL

K 602

Zambknigty

Luz poprzeczny nastawialny

Obustronnie zintegrowane uszczelnienie

L L1
32 32
36 35
45 42
58 54
68 60
80 78
100 70

btedu kqta / duza nosnos¢ (patrz str. 22)
K = Liniowe fozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)
V' = Liniowe tozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18)

KS = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq btedu kqta
— standard (patrz str. 21)

L2

20

22

28

40

48

56

72

E1
32+0,15
401015

45+0,15
60+0,20
68+0,20
860,20

108+0,20

E2
230,15
2640,15
32+0,15
40+0,20
45+0,20
58+0,20

50+0,20

od1
45
45
45
55
6,6
9,0

9,0

MAG-AJ

ad2

10
11
15

15

— Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk

— Waga podana wraz ze standardowym

tozyskiem liniowym

QL
S
.0
—y
S
-~
R
=
17}
S
B
Q
T
o
]
3
X
Waga
W (kg)
7 0,06
7 0,08
7 0,16
8 0,31
10 0,45
13 0,81
13 1,65

— Zamocowanie tozyska w obudowie zrealizowane jest

przez pierscienie zabezpieczajqce wg DIN 471

— Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,

pierscien sprezysty DIN 7980

Rozdziat Il



MAG-OPAJ

niowe

ili

Korpusy — Jednostk

Artykut Nr

MAG-OPAJ-12
MAG-OPAJ-16
MAG-OPAJ-20
MAG-OPAJ-25
MAG-OPAJ-30
MAG-OPAJ-40
MAG-OPAJ-50

A
\

@
St

|

I

12

[

/4 1

£1

B!
L
Sw
/

Wymiary w mm
ad oD A h H E1 E2
12 22 42 18 34,0 32+0,15 23+0,15
16 26 50 22 41,0 400,15  26+0,15
20 32 60 25 47,5 45+0,15 32+0,15
25 40 74 30 60,0 60+0,20 40+0,20
30 47 84 35 67,0 68+0,20 45+0,20
40 62 108 45 87,0 86+0,20 58%0,20
50 75 130 50 98,0 108+0,20 50+0,20

Przyktad zamdwienia:
MAGOPA|— @ —

Rozdziat Il

S
S = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjg
btedu kqta / duza nosnos¢ (patrz str. 22)
K = Liniowe fozysko kulkowe — standard (patrz str. 17)
V' = Liniowe tozysko kulkowe — stalowe (patrz str. 18)
KS = Liniowe tozysko kulkowe z kompensacjq btedu kqta
— standard (patrz str. 21)

Srednica watka
Korpus liniowy otwarty, luz poprzeczny nastawialny, odlew cisnieniowy AL

Otwarty

Luz poprzeczny nastawialny

Obustronnie zintegrowane uszczelnienie

32
36
45
58
68
80

100

L1
32
35
12
54
60
78
70

L2
20
22
28
40
48
56

72

sw
2,0
2,5
2,5
3,0
3,0
4,0

4,0

od1
45
45
45
55
6,6
9,0

9,0

w
70

9,4

10,2
12,5
13,9
18,2

21,0

— Nosnosci odpowiadajq specyfikacji tozysk

— Waga podana wraz ze standardowym

tozyskiem liniowym

(°)
70
70
60
60
55
60

8100

— Utrwalenie tozyska w obudowie zrealizowane jest

— Sruby mocujgce wg DIN 912 — 8.8,

przez Srube ustalajgcq

pierscien sprezysty DIN 7980

Waga
(k)
0,06
0,08
0,16
0,31
0,45
0,81

1,65



£2

t2
85
11.0
13.5
16.0

251 I
od1
A a7 Ptaska
Stop aluminium
Dtugos¢ — 600mm
5995 4 Jeden rzgd otworéw
1/2 7 ,
e T e e r—t—‘l—————lr————rlrr—-—»a
TT T
| | ‘ | Il
L @) " _L _L [
L [ ¥
Loy
Ll l
| |
7/4 1/2

Wymiary w mm
ArtykutNr  Od A h E1 E2 w od1 od2 t1
WUF-20 20 15 52 15 75 8,3 6,6 11 8,5
WUF-25 25 20 62 18 10,0 10,8 9,0 15 15
WUF-30 30 25 72 21 12,5 11,0 11,0 18 15,3
WUF-40 40 30 88 25 15,0 15,0 14,0 20 19
WUF-50 50 35 105 30 17,5 19,0 16,0 24 21,5

— Przynalezne stalowe watki precyzyjne — rozdziat VI

18.5

100
120
150
200
200

Waga
(kg)
1,10

1,50
2,10
3,00
4,20

wu

M

Podpory watkow

Rosdciat1V
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Podpory watkow

Artykut Nr
WUFD-20
WUFD-25
WUFD-30
WUFD-40

WUFD-50

- Przynalezne stalowe watki precyzyjne — rozdziat VI

Rozdziat IV

g
ea Ptaska
Stop aluminium
Dtugos¢c — 600mm
5995 71 Podwdjny rzqd otworéw
7
————— —cL———————————r—r—————-i ?—————I—LH~~~——
1T L i [
N il ’ HE
e o e
_ S @ ______ @,_Lg_‘_ﬂﬁ__m
@} | i H > L 1 A! !— v | i |
} 1/4 7/2

Wymiary w mm
od A h E1 E2 E3 w od1 ad2 t1 t2
20 15 52 8 7,5 22 8,3 6,6 11 8.5 8.5
25 20 62 10 10,0 26 10,0 9,0 15 14.0  11.0
30 25 72 12 12,5 30 11,0 11,0 18 15.3 13.5
40 30 88 12 15,0 38 15,0 14,0 20 17.5 16.0
50 35 105 15 17,5 45 19,0 15,5 24 21.5 18.5

75
75
100
100

100

Waga
(kg)
1,00

1,30
1,90
2,70

3,70



Artykut Nr
WUN-12
WUN-16
WUN-20
WUN-25
WUN-30
WUN-40

WUN-50

— Przynalezne stalowe watki precyzyjne — rozdziat VI

2o

% .
=l + W
* .
‘ Niska
Stop aluminium
Dtugosc — 600mm

=
| } __________ ]

.

13/2 73 3
5995 7

Wymiary w mm Waga
od h H1 A Al w M ad1 e T3 (kg)
12 14,5 3 11 55 5,4 M4 4,5 15,5 75 0,44
16 18 3 14 70 70 M5 55 16,0 75 0,56
20 22 3 17 85 81 M6 6,6 200 75 0,81
25 26 3 21 10,5 10,3 M8 9,0 25,0 75 1,06
30 30 3 28 1S 11,0 M10 11,0 30,0 100 1,25
40 39 4 30 15,0 15,0 M12 13,5 38,0 100 2,16
50 46 5 5] 17,5 19,0 Mi14 5,5 45,0 100 2,94

wu

2

Podpory watkow

Rozdziat IV
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A Niska
Stal
Dtugosc — 1200 mm
1 —
—
| - R | —
I —
i
73/2 73 73
m9
Wymiary w mm Waga
ArtykutNr ~ Od h A Al W M od1 e 3 (kg)
WUS-12 12 14 12 6,0 6,0 M4 4,5 15,5 75 1,5
WUS-16 16 18 14 7,0 7,0 M5 55 16,0 75 2,4
WUS-20 20 22 17 85 8,3 M6 6,6 20,0 75 3,7
WUS-25 25 26 21 10,5 10,8 M8 9,0 25,0 75 5,6
WUS-30 30 30 23 11,5 11,0 M10 11,0 30,0 100 9,0
WUS-40 40 39 30 15,0 15,0 M12 13,5 38,0 100 13,3

- Przynalezne stalowe watki precyzyjne — rozdziat VI

Rozdziat IV
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g
T
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Srednia
Stop aluminium
Dtugosc 600 mm
I | __Li [
} N
— — ) —  — — @ —  — )= —  —]
| —
1 1 JI { L
| 1
7/2 ‘ r 1
5995 7
Wymiary w mm
Artfykuf Nr od A h v N1 N2 od1 od2 w
WUM-12 12 40 22 5 8,0 5,0 4,5 4,5 5,8
WUM-16 16 45 26 5 9,5 6,0 5,5 5,5 7,0
WUM-20 20 52 32 6 11,0 6,5 6,6 6,6 8,3
WUM-25 25 57 36 6 14,0 8,5 6,6 9,0 10,8
WUM-30 30 69 42 7 17,0 10,5 9,0 11,0 11,0
WUM-40 40 73 50 8 17,0 10,5 9,0 11,0 15,0
WUM-50 50 84 60 9 19,0 12,5 11,0 13,0 19,0
WUM-60 60 94 68+0,01 10 19,0 12,5 11,0 13,0 25,0
WUM-80 80 116 86+0,01 12 19,0 12,5 13,0 13,0 34,0

- Przynalezne stalowe watki precyzyjne — rozdziat VI

(°)
50

50
50
50
50
50
46
46
46

29
33
37
42
51
55
63
72
92

T1

75

100
100
120
150
200
200
300
300

T2

120
150
150
200
200
300
300

wu

<

Podpory watkow

Waga
(kg)
0,52
0,64
0,90
1,08
1,43
1,81
2,45
3,16

4,86
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3

UH

2
‘Q
3
2
.
S
3
Q
S
¥
<
>~
Wysoka
Stop aluminium
Dtugosé — 600mm
| L i l
1 T 1 T T
] —
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172 ‘ i ‘
5995
Wymiary w mm Waga
ArtykutNr  @d A h v N1 N2 od1 Od2 w (°) E T1 T2 (kg)
WUH-12 12 43 28 5 8,0 5,0 4,5 4,5 9 60 29 75 120 0,64
WUH-16 16 48 30 5 10 6,0 55 55 10 60 33 100 150 0,74
WUH-20 20 56 38 6 12 9,5 6,6 6,6 11 60 37 100 150 1,00
WUH-25 25 60 42 6 15 11,5 6,6 9,0 14 60 42 120 200 1,20
WUH-30 30 74 58] 8 17,0 11,5 9,0 11,0 14 60 51 150 200 1,80
WUH-40 40 78 60 8 19 13 9,0 11,0 18 60 55 200 300 2,10

- Przynalezne stalowe watki precyzyjne — rozdziat VI
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h=0015

Artykut Nr
TAA-08
TAA-12
TAA-16
TAA-20
TAA-25
TAA-30

TAA-40

- Odstegp zamocowania watkow rowny wymiarowi R przy QAG i QAG-OP, rozdziat I

Wymiary w mm

ad A B
8 65 12
12 85 14
16 100 18
20 130 20
25 160 25
30 180 25
40 230 30

— Przynalezne stalowe watki precyzyjne — rozdziat VI

23
32
36
46
56
64
80

Stop aluminium

Trawersa mocowana srubami

12,5
18,0
20,0
25,0
30,0
35,0

44,0

52
70
82
108
132
150
190

od1
55
6,6
9,0
11,0
13,5
13,5

17,5

TAA

Trawers Sy

Waga
(kg)
0,04
0,09
0,14
0,25
0,47
0,62

1,15

Rozdziat IV



TAB

Trawers Sy

Artykut Nr
TAB-08
TAB-12
TAB-16
TAB-20
TAB-25
TAB-30

TAB-40

- Odstep zamocowania watkéw réwny wymiarowi R przy QAG i QAG-OP, rozdziat Il

| b |

!

A
) £
@d
T | |
| g
Iyl z
i I !} I I
R
Wymiary w mm
d A B H h
8 65 12 22 11
12 85 14 28 14
16 100 18 32 16
20 130 20 42 21
25 160 25 52 26
30 180 25 58 29
40 230 30 72 36

— Przynalezne stalowe watki precyzyjne — rozdziat VI

Rozdziat IV

Stop aluminium

Trawersa ruchoma

E M
52 M5
70 M6
82 M8
108 M10
132 Mi12
150 M12
190 Mi6

32

42
54
72
88
96

122

Waga
(k)
0,04
0,07
0,13
0,22
0,44
0,56

1,00



Artykut Nr
WBC-06
WBC-08
WBC-10
WBC-12
WBC-14
WBC-16
WBC-20
WBC-25
WBC-30
WBC-40

WBC-50

— Przynalezne stalowe watki precyzyjne — rozdziat VI

P2
24d1
|
=HNN
, | AN
> ‘
- 1] L ||
(a{ .
: |
= Y]
CNES
NNNT
M
for |
. A \
——
| : |
4% C ;JF il @
RS
! ' |
i I ]
Wymiary w mm
od A B H h E
6 32 16 27 15 22
8 32 16 27 16 22
10 40 18 33 18 27
12 40 18 33 19 27
14 45 20 38 20 32
16 45 20 38 22 32
20 53 24 45 25 39
25 62 28 54 31 44
30 67 30 60 34 49
40 87 40 76 42 66
50 103 50 92 50 80

od1
4,2
4,2
52
52
5,2
52
6,8
8,6
8,6
10,3

14,25

Wspornik watka — kompakt

Stop aluminium

ad2

10
10
10
10
11
15
15
18

20

M5
M5
M6
M6
M6
M6
M8
M10
M10
Mi12

Mi16

N1
11
11
13
13
13
13
18
22
22
26
34

N2

13

13

16

16

18

18

22

26

29

38

46

Waga
(kg)
0,03
0,03
0,05
0,05
0,07
0,07
0,12
0,17
0,22
0,48

0,82

S
s

Wsporniki watkow

Rozdziat IV



WBA

Wsporniki watkow

Artykut Nr
WBA-08
WBA-12
WBA-16
WBA-20
WBA-25
WBA-30
WBA-40

WBA-50

S
g
K
=
E =012
A
T I T
| | I
|
ﬂ — | | [
| [F
| |
| l |
Wymiary w mm
od A B H h E
8 32 18 28 15 22
12 43 20 35 20 30
16 &3 24 42 25 38
20 60 30, 50, 30 42
25 78 38 60 35 56
30 87 40, 70, 40 64
40 108 48 90 50 82
50 132 58 105 60 100

- Przynalezne stalowe watki precyzyjne — rozdziat VI

Rozdziat IV

Wspornik watka

Stop aluminium

@d1
3,3
5,2
6,8
86
10,3
10,3
14,25

17,5

@d2

10
11
15
18
18
20
26

M4
M6
M8
M10
Mi12
Mi12
Mi16

M20

N1

13
18
22
26
26
34
43

N2
13,0
16,5
21,0
25,0
30,0
34,0
44,0
49,0

Waga
(kg)
0,04
0,10
0,15
0,23
0,41
0,53
0,99

1,25



Artykut Nr
WBAS-08
WBAS-12
WBAS-16
WBAS-20
WBAS-25
WBAS-30
WBAS-40
WBAS-50

WBAS-60

- Przynalezne stalowe watki precyzyjne — rozdziat VI

— Wymiary H, A, A1, B, V — tolerancja wg DIN 1686 — GTB 15

Al
@d H8
w1k
|
i =
od1 » g
=
!
A
F 015
i
1 l‘l |
iy
T d} == O 1
-1 [l |
l ! Nl ] |
[
Wymiary w mm
od H h A A1l B
8 27 15 32 16 10
12 35 20 42 20 12
16 42 25 50 26 16
20 50 30 60 32 20
25 58 35 74 38 25
30 68 40 84 45 28
40 86 50 108 56 32
50 100 60 130 80 40
60 124 75 160 100 48

25
32
40
45
60
68
86
108
132

Wspornik watka — standard

Stop aluminium

od1
45
55
5,5
55
6,6
9,0
11,0
11,0

13,5

50
55
6,5
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0

15,0

©n
<

© ©© G & “»1 A W W W

Waga
(kg)
0,01
0,02
0,03
0,07
0,14
0,20
0,48
1,90
3,60

S
>
\

Wsporniki watkow
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Wymiary w mm
Artykut Nr od H h A A1
WBS-08 8 27 I5EC2 32 16
WBS-12 12 35 20 *0,010 42 20
WABS-16 16 42 25 Huwiy 50 26
WBS-20 20 50 30 0,010 60 32
WBS-25 25 58 BEECCL 74 38
WBS-30 30 68 40 0,010 84 45
WBS-40 40 86 5i@) Sy 108 56
WBS-50 50 100 60 0,015 130 80
WABS-60 60 124 7y s 160 100
WBS-80 80 160 100 %975 200 130

- Przynalezne stalowe watki precyzyjne — rozdziat VI

— Wymiar H1, A, A1, B, V tolerancja DIN 1686 — GTB 15

m Rozdziat IV

10
12
16
20
25
28
32
40
48
60

E

25 2015
324015
40 015
45 %015
60 015
68 0,20
86 20,20
108 *0.20
132 0,25

170 +0,50

@d1
4,5
55
55
55
6,6
9,0
11,0
11,0
13,5

175

Wspornik watka — standard
Stal

52
55
6,5
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0
15,0

22,0

sw
2,5
3,0
3,0
3,0
4,0
50
6,0
6,0
8,0

10,0

Waga
(k)
0,03
0,06
0,11
0,21
0,35
0,52
0,92
1,90
3,60

7,30



201

I

@7 HB

oA
Wymiary w mm
Artykut Nr oD A L oD1
FWBA-12 12 40 20 23,5
FWBA-16 16 50 20 27,5
FWBA-20 20 50 23 33,5
FWBA-25 25 60 25 42,0
FWBA-30 30 70 30 49,5
FWBA-40 40 100 40 65,0
FWBA-50 50 100 50 75,0

— Przynalezne stalowe watki precyzyjne — rozdziat VI

E

300,12
350,12
38 +0,15
42 £0,15
54 +0,25
68 +0,25

75 £0,25

— Wymiary A, L, D, V — tolerancja wg DIN 1686 — GTB 15

od1
55
55
6,6
6,6
9,0
11,0

11,0

12
12
14
16
19
26
36

Wspornik watka — kotnierzowy

Stop aluminium

G G & “»vi AN W W

Waga
(k)
0,06
0,08
0,70
0,15
0,30
0,70

1,20

S
xR
>

Wsporniki watkow
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Wsporniki watkow

Artykut Nr
FWBG-12
FWBG-16
FWBG-20
FWBG-25
FWBG-30
FWBG-40

FWBG-50

201

20

oA

Wymiary w mm
dd A
12 42
16 50
20 54
25 60
30 76
40 96
50 106

- Przynalezne stalowe watki precyzyjne — rozdziat VI

— Wymiar A, L, D, V tolerancja DIN 1686 — GTB 15

Rozdziat IV

20
20
23
25
30
40
50

oD1
23,5
27,5

33,5
42,0
49,5
65,0

75,0

Wspornik watka — kotnierz

Zeliwo szare

E

30012
350,12
38 %015
42 015
54 %025
68 0,25

75 +0,25

@d1
55
55
6,6
6,6
9,0
11,0

11,0

12
12
14
16
19
26

36

G o & “»v AN W W

Waga
(k)
0,15
0,21
0,28
0,41
0,75
1,65

2,60



ROLKI TOCZNE

Rolki toczne — szereg R

Opis produktu

Budowa rolek tocznych szeregu R odpowiada budowie dwurzedowego tozyska skosnego bez rowka smarowniczego. Dlatego rolki
toczne mogg przenosic obcigzenia osiowe w obydwu kierunkach.
Duza grubosc scianki pierscienia zewngtrznego pozwala na wysokie obcigzenia w kierunku poprzecznym. Powierzchnia biezna

charakteryzuje sig profilem gotyckim, co daje dwupunktowy kontakt rolki tocznej z watkiem bieznym.

Rolki toczne standardowe wykonane sq z wysokojakosciowej stali tozyskowej. Niektdre typy dostepne sq rowniez w wykonaniu ze stali
nierdzewnej. Doktadnosci wymiaru i ksztaftu sq zgodne z normgq 1SO 492.

Luz poprzeczny utozyskowania osiqga wartosci klasy CN.

Rolki toczne szeregu R mogg byc zastosowane przy watkach o srednicy od 4 do 50 mm. Rolki sq dostgpne

w dwdch wykonaniach:

- z pierscieniami kryjgcymi ZZ

- z uszczelkami slizgowymi 2RS

Rolki toczne sq nasmarowane zywotnosciowo wysokojakosciowym smarem na bazie litu.

Czopy — szereg RCi RE
Czopy dostgpne sq zardwno w wykonaniu centrycznym RC, jak i ekscentrycznym RE. Czopy ekscentryczne stuzq do nastawiania
bezluzowego systemu tocznego. Czopy szeregu RC..A1 jak i RE..AT majqg otwdr smarowniczy, w ktory mozna wprowadzic koficowke

smarowniczq wciskang.

Czopy dostarczane sq z nastgpujgcymi akcesoriami:
RC: czop i podktadka
RE: czop, podktadka, nakretka
RC..A1, RE..A1: czop, podktadka, nakretka, koricowka smarownicza weiskana

RozdziatV



ROLKI TOCZNE

5
S
o c c
g aw aw
< T T
7z
& p &
a [o a [p
A OAY ’ =
N N
B B
Oznaczenie Wymiary Nosnosci
dw Waga d D C B A r C co
(mm) (g  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)  (mm)  (N) (N)
R 50/4-47Z 4 7 4 13 6 7 7,55 0,20 1.050 850
R 50/4-4 2RS 4 7 4 13 6 7 7,55 0,20 1.050 850
R 50/5-472Z 4 9 5 16 7 8 9 0,20 1.200 860
R 50/5-4 2RS 4 9 5 16 7 8 9 0,20 1.200 860
R 50/5-6 272 6 10 5] 17 7 8 10,5 0,20 1.270 820
R 50/5-6 2RS 6 10 5 17 7 8 10,5 0,20 1.270 820
R 50/8-6 ZZ 6 20 8 24 11 11 14 0,30 3.670 2.280
R 50/8-6 2RS 6 20 8 24 11 11 14 0,30 3.670 2.280
R 5201-10 2Z 10 80 12 35 15,9 15,9 20,65 0,30 8.500 5.100
R 5201-10 2RS 10 80 12 35 15,9 15,9 20,65 0,30 8.500 5.100
R 5301-10 22 10 100 12 42 19 19 24 0,60 13.000 7.700
R 5301-10 2RS 10 100 12 42 19 19 24 0,60 13.000 7.700
R 5302-10 22 10 170 15 47 19 19 26,65 1,00 16.200 9.200
R 5302-10 2RS 10 170 15 47 19 19 26,65 1,00 16.200 9.200
R 5201-12 22 12 85 12 35 15,9 15,9 21,75 0,30 8.400 5.000
R 5201-12 2RS 12 85 12 35 15,9 15,9 21,75 0,30 8.400 5.000
R 5201-14 22 14 95 12 39,9 18 20 24 0,30 8.900 5.000
R 5201-14 2RS 14 95 12 39,9 18 20 24 0,30 8.900 5.000
R 5204-16 ZZ 16 230 20 52 20,6 22,6 31,5 0,60 16.800 9.500
R 5204-16 2RS 16 230 20 52 20,6 22,6 31,5 0,60 16.800 9.500
R 5206-20 ZZ 20 250 25 72 23,8 25,8 41 0,60 29.500 16.600
R 5206-20 2RS 20 250 25 72 23,8 25,8 41 0,60 29.500 16.600
R 5206-25 27 25 250 25 72 23,8 25,8 43,5 0,60 29.200 16.400
R 5206-25 2RS 25 250 25 72 23,8 25,8 43,5 0,60 29.200 16.400
R 5207-30 27 30 660 30 80 27 29 51 1,00 38.000 20.800
R 5207-30 2RS 30 660 30 80 27 29 51 1,00 38.000 20.800
R 5208-40 2Z 40 1360 40 98 36 38 62,5 1,00 54.800 29.000
R 5208-40 2RS 40 1360 40 98 36 38 62,5 1,00 54.800 29.000
R 5308-50 2Z 50 1400 40 110 44 46 72,5 1,10 53.000 39.500
R 5308-50 2RS 50 1400 40 110 44 46 72,5 1,10 53.000 39.500

RozdziatV
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A |
RC, RE
Oznaczenie Wymiary (mm)
Al A2 A3 A4
RC 5, RE 5-05 195 16 95 20,5
RC8, RE 8-1 28,3 24,3 14 33,2
RC 12, RE 12-1 43 36 22 50
RC 12/M12, RE 12-1/M12 50,8 43,8 24 57
RC 15, RE 15-1 50,8 43,8 26 57
RC 12x45 A1, RE 12x45 A1 50 45 16 -
RC 20x67 A1, RE 20x67 A1 75 67 23 -
RC 25x82 A1, RE 25x82 A1 92 82 30 -
RC 30x95 A1, RE 30x95 A1 107 95 32 -
RC 40x107 A1, RE 40x107 A1 117 107 42 -
RC 40x115 A1, RE 40x115 A1 125 115 42 -

A5

22
345
41
41
30
45
57
67
72
72

<0

A6 A7
9 -
13,7 3,5
19,5 5
24 5
24 S

A:

As

e |d
Y :1: Em,| 9
o]
As
A |
A |
RC..A1, RE..A1
Dv d2 M1 M2 K1 K2
- - M4 M4 29 -
14 - M8 M8X0,75 4 1
21 - M10 M10 8 1,8
9 - M12 M12 65 18
21 - M12 M12 65 1,8
21 20 M10X1,5 8 2
30 30 M16X1,5 - 13 3
37 40 M20X1,5 16 3
44 45 M24X1,5 - 19 4
56 55 M30X1,5 - 24 4
56 55 M30X1,5 - 24 4

sw

13
17
17
19
17
27
36
41
46
46

CZOPY

swi

13
17
17
19
17
24
30
36
46
46

2
N
O
SwW2 e M
2 05 -
2 1 -
5 1 -
6 1 -
6 1 -
6 0,75 5,9
- 1 5,9
- 1 59
- 1 59
- 1 5,9
- 1 59

RozdziatV



ROLKI TOCZNE

Informacje techniczne

m RozdziatV

Zywotnos¢ nominalna

Zywotnos¢ nominalna okresla trwatosc, jakq osigga lub przekracza 90% wystarczajgco duzej ilosci jednakowych rolek,

zanim wystqpiq pierwsze oznaki zmeczenia materiatu.

o c ) c 1666 , C |
L=(—~) L, H'Nosz( ) Ly ()

v
m

L (m) — Nominalna zywotnos¢ w [100000 m]

H (m) — Wielkos¢ suwu ruchu oscylacyjnego

L, (h) — Nominalna zywotnos¢ w godzinach

N, (min) — llos¢ podwdjnych suww na minute
C (N) — Nosnosc¢ statyczna

v, — (m/min) — Srednia predkos¢ przemieszczania

P (N) — Dynamiczne obcigzenie zastgpcze

Nosnos¢ statyczna

Nosnos¢ statyczna bazuje na granicy odksztatcalnosci elastycznej materiatu. W przypadku gdy obcigzenie przekroczy nosnosc

statyczng, moze to wptyngc zardwno na funkcjonalnosc jak i na doktadnos¢ i poziom gtosnosci.

Statyczna nosnos¢ bezpieczeristwa

Statyczna nosnos¢ bezpieczetistwa S, pozwala przeliczyc dopuszczalne statyczne obcigzenie, ktore moze przeniesc rolka toczna.
Jest to bezpieczeristwo w stosunku do trwatego odksztafcenia plastycznego w strefie kontaktu tocznego w rolce.

Ze wzgledu na doktadnosc prowadzenia jak i gtosnosc biegu wielkosc S , nie powinna przekroczyc wartosci 4.

Sy= (=)

PO max

S, — statyczna nosnosc bezpieczeristwa
C, (N) — nosnosc statyczna

P, (N) — statyczne obcigzenie zastgpcze



Precyzyjne watki prowadzqgce w roznych wykonaniach i z roznych materiatow tworzq wraz z liniowymi tozyskami kulkowymi, wspornikami

S
Y
2

watkow, podporami watkow i korpusami liniowymi niezawodne i ekonomiczne prowadzenia liniowe. Precyzyjne watki prowadzqce sq

hartowane indukcyjnie. Obrobka ta zapewnia na powierzchni / biezni rdwnomiernq twardosc w kierunku promieniowym i osiowym.

Podczas tego procesu hartowania tworzona jest efektywna warstwa twarda ptaszcza zewngtrznego i mozliwa jest bezproblemowa

obrobka w migkkim rdzeniu watka. Precyzyjne watki prowadzqce szlifowane sq bezktowo i podlegajq najostrzejszym sprawdzianom

pod wzgledem: okrqgtosci, formy cylindrycznej, prostoliniowosci i chropowatosci powierzchni. Wybierzcie Paristwo precyzyjne watki

prowadzqce spetniajgce Paristwa wymagania.

Kryterium wyboru dla watkéw prowadzqcych — watkow drgzonych

Paiistwa szczegélne Nasz Wykonanie + Twardos¢ Tolerancja srednicy Dostarczane ~ Stronaa
wymagania Typ materiat powierzchni zewnetrznej O Srednice @

~ Bardzo wysoka

twardosc powierzchni Watki petne, induk-

— Wizystkie przyktady cyjnie hartowane

obrébki na stronie 68 i szlifowane 62 +/-2 h6 3-120 38
mogq by¢ wv HRC mm @

wykonane Cf53

— Nieodporne (1.1213)

na korozje

- Srednica zewnetrzna Watki petne

hartowana i 5-10 p chromowane na twardo,

chromowana na twardo indukcyjnie hartowane

— Wizystkie przyktady i szlifowane 900-1100 h7 3-120 38
obrdbki na wv' 1 HV mm @

stronie 68 mogq Cf53Cr

byc wykonane (1.1213)

— Odporne na korozje

- Wysoka twardos¢ Nierdzewne watki

powierzchni petne, indukcyjnie

— Wezystkie przyktady hartowane

obrébki na i szlifowane 55+/-2 h6 5-60 39
stronie 68 mogqg WRS 1 HRC mm @

byc wykonane X46Cr13

— Odporne na korozje (1.4034)

- Wysoka twardos¢ Nierdzewne

powierzchni i kwasoodporne

— Wizystkie przyktady watki petne, induk-

obrébki na cyjnie hartowane 57 +/-2 h6 5-60 39
stronie 68 mogq i szlifowane HRC mm @

by¢ wykonane WRS 2

— Odporne na korozje X90CrMoV'18

i kwasoodporne (1.4112)

- Bardzo wysoka

twardosc powierzchni

— Wizystkie przyktady Watki drgzone,

obrdbki na indukcyjnie hartowane

stronie 68 mogq i szlifowane 62 +/-2 h6 12 - 100 39
by¢ wykonane WH HRC mm @

— Nieznaczna waga 100Cr6

— Prowadzenie kabli (1.3505)

i mediow mozliwe
— Nieodporne
na korozje

Rozdziat VI

Precyzyjne watki prowadzgce
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PWPO — watki prowadzqgce obrobione

Zapraszamy do wykorzystania naszego serwisu obrobki
— obnizycie Paiistwo swoje koszty przez zastosowanie
gotowych do montazu watkéw prowadzqgcych wedtug
Paristwa specyfikacji.

Precyzyjne watki prowadzgce

Jestesmy specjalistami w obrébce watkéw indukcyjnie
hartowanych.

Na maszynach CNC wykonujemy krdtkoterminowo wedtug
Paristwa danych kompletnie obrobione czgsci, na przyktad watki
z czopami i fazami, z promieniowymi lub osiowymi otworami
gwintowanymi, jak i gotowo zmontowane jednostki z podporami

watkow lub wspornikami.

Przyktady obrébki
Caty watek indukcyjnie
Watek indukcyjnie hartowany hartowany, réwniez
Czop migkki E e :_ w strefie podcigcia
—_—
Watek indukcyjnie
EEE—
Watek indukcyjnie hartowany ~l O 4--—--- :_ hartowany, rowniez
Czop migkki . w miejscu otworow

Watek indukcyjnie hartowany Watek indukcyjnie hartowany

Czop migkki

Watek indukcyjnie hartowany Watek indukcyjnie hartowany

Czop migkki

Watek indukcyjnie hartowany Watek indukcyjnie hartowany

Czop migkki

Watek indukcyjnie hartowany

Wykonujemy wedtug Paiistwa danych lub rysunkdw z krétkimi czasami dostawy.

m Rozdziat VI




WV/WV1
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wv Waty petne, indukcyjnie hartowane, HRC 62+2, szlifowany, materiat CF53 (1.1213) E

wv'i Waly petne, indukcyjnie hartowane, chromowane na twardo, warstwa chromowana 5-10 p, 3

HV 900-1100, szlifowany, materiat CF 53 Cr (1.1213) §

Q
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Srednica Cigzar/ Oznaczenie Wytwarzane Gtebokos¢ Tolerancje
watka metr skrécone watu dtugosci max. zahartowania Rht standardowe
(%) wv max. DIN 6773 ISO h6
mm kg mm mm pm
5 0,154 wv-5 3900 0,8 0 -8
6 0,222 Wv-6 6000 0,8 0 -9
8 0,395 wv-8 6200 1 0 -9
10 0,617 WvV-10 6200 1 0 -11
12 0,888 wWv-12 6200 1,3 0 -11
14 1,208 WV-14 6200 1,3 0 -11
15 1,387 Wv-15 6100 1,3 0 -11
16 1,578 WV-16 7200 1,6 0 -11
18 1,998 Wwv-18 6200 1,6 0 -13
20 2,466 WV-20 7200 1,6 0 -13
22 2,984 wv-22 4200 1,8 0 -13
24 3,551 WV-24 6000 1,8 0 -13
25 3,853 WV-25 7800 1,8 0 -13
30 5,549 WV-30 7800 2 0 -16
32 6,313 Wwv-32 7800 2 0 -16
35 7,553 WV-35 7800 2,5 0 -16
36 7,99 Wv-36 7800 2,5 0 -16
40 9,865 WV-40 7800 2,5 0 -19
45 12,48 WV-45 7800 2,5 0 -19
50 15,41 WV-50 7800 3 0 -19
60 22,2 WV-60 7800 3 0 -19
70 30,21 Wwv-70 7800 3 0 -19
80 39,46 WV-80 7800 3 0 -19
100 61,65 WV-100 7800 3,3 0 -22
wvi

S 0,154 wviT-5 2000 0,6 [ 4
6 0,222 WV1-6 3900 0,8 0 -15
8 0,395 Wvi-8 3900 1 0 -15
10 0,617 WvV1-10 6200 1 0 -18
12 0,888 Wwvi1-12 6200 1,3 0 -18
14 1,208 WvV1-14 6200 1,3 0 -18
15 1,387 WV1-15 6100 1,3 0 -18
16 1,578 WV1-16 7200 1,6 0 -18
20 2,466 WV1-20 7200 1,6 0 -21
24 3,551 WV1-24 6000 1,8 0 -21
25 3,853 Wvi1-25 7800 1,8 0 -21
30 5,549 wWwvi1-30 7800 2 0 -21
32 6,313 wWwvi-32 6000 2 0 -21
35 7,553 wvi-35 6000 2,5 0 -25
40 9,865 WvV1-40 7800 2,5 0 -25
50 15,41 Wv1-50 7800 3 0 -25
60 222 WV1-60 7800 3 0 -25
80 39,46 wWwv1-80 7800 3 0 -30

Inne Srednice i materiaty na zapytanie

Rozdziat VI m
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WRS 1 Nierdzewne waty petne, indukcyjnie hartowane, HRC 51 - 55,
szlifowane, materiat X-40Cr13 (1.4034)

WRS2  Nierdzewne i kwasoodporne waty petne, indukcyjnie hartowane,
HRC 52 - 56, materiat X-90CrMoV'18 (1.4112)

WH Waly drqzone, indukcyjnie hartowane, HRC 62+2, szlifowane,
materiat C60 lub 100Cr 6 (1.0601)

Precyzyjne watki prowadzgce

Srednica Srednica Cigzar Oznaczenie Wytwarzane Gtebokos¢ za- Tolerancje
watka wewngtrzna  na metr skrécone dtugosci hartowania Rht  Standardowe
(%] watu max. (max) DIN 6773 ISO h6
mm mm kg mm mm pum
5 0,154 WRS1-5 1000 0,7 0-8
6 0,222 WRS1-6 3900 0,7 0 -9
8 0,395 WRS1-8 3900 0,9 0 -9
10 0,617 WRS 1-10 3900 1,1 0-11
12 0,888 WRS 1-12 4900 1,3 0-11
14 1,208 WRS 1-14 4900 1,5 0-11
15 1,387 WRS 1-15 4900 1,6 0-11
16 1,578 WRS 1-16 4900 1,6 0-11
20 2,466 WRS 1-20 4900 1,8 0-13
25 3,853 WRS 1-25 4900 2 0-13
30 5,549 WRS 1-30 4900 2,4 0-13
40 9,865 WRS 1-40 4900 2,6 0-13
50 15,41 WRS 1-50 4900 2,9 0-13
60 22,2 WRS 1-60 4900 3 0-16
WRS 2
3 0,055 WRS2-3 200 hartowane na wskros 0 -5
4 0,098 WRS2-4 200 hartowane na wskros 0 -5
5 0,154 WRS2-5§ 3800 0,7 0-8
6 0,222 WRS2-6 3800 0,7 0-9
8 0,395 WRS2-8 3800 0,9 0-9
10 0,617 WRS2-10 3800 1,1 0-11
12 0,888 WRS2-12 7800 1,3 0-11
14 1,208 WRS2-14 7800 1,5 0-11
15 1,387 WRS 2- 15 7800 1,6 0-11
16 1,578 WRS 2-16 7800 1,6 0-11
20 2,466 WRS 2-20 7800 1,8 0-13
25 3,853 WRS2-25 7800 2 0-13
30 5,549 WRS 2- 30 7800 2,4 0-13
40 9,865 WRS 2-40 7800 2,6 0-13
50 15,41 WRS 2- 50 7800 2,9 0-13
60 22,2 WRS 2-60 7800 3 0-16
WH
12 4 0,79 WH-12 6000 1,3 0-11
16 7 1,28 WH- 16 6000 1,6 0-11
20 14 1,25 WH-20 6000 1,8 0-13
25 15,6 2,35 WH-25 6000 2 0-13
30 18,3 3,5 WH-30 6000 2,4 0-13
40 28 4,99 WH -40 6000 2,6 0-16
50 29,7 9,91 WH- 50 6000 2,9 0-16
60 36 14,2 WH - 60 6000 3 0-19
80 57 19,43 WH-80 6000 3,2 0-19

Inne Srednice i materiaty na zapytanie

Rozdziat VI



= JORDAN

= matcon

Elementy techniki liniowe:

napedy gwintowe

prowadnice z obiegiem kulkowym

prowadnice szynowe z rolkami

przektadnie podnosnikowe

watki prowadzace

JORDAN matcon Sp. z o.o.
Kijewo 50
63-000 Sroda WIkp.
Tel.: +48 61 286 07 01/07
www.jordan-matcon.pl
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Pomorskie

Warminsko-
Mazurskie

Zachodnio-
pomorskie

Podlaskie

Kujawsko-
Pomorskie

Mazowieckie

Wielkopolskie I

Dolnoslaskie

Swietokrzyskie

Opolskie

Matopolskie

Podkarpackie

Przedstawiciele Handlowi: Inzynierowie Sprzedazy:
STAL CIAGNIONA, TWORZYWA TECHNIKA LINIOWA
Polska Pétnocna 665-109-302 Polska Zachodnia 665-108-892
Polska Potudniowa 665-109-305 Polska Wschodnia 665-109-898
Polska Zachodnia 607-987-402
Polska Potudniowo-Zach. 665-106-635
Polska Wschodnia 609-880-844
JORDAN matcon Sp. z o.0.

Kijewo 50, 63-000 Sroda Wlkp.
Tel. +61 286 07 01 do 07
Fax.+61 286 07 10 /11
info@jordan-matcon.pl
www.jordan-matcon.pl
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