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KANYA to aluminiowy system modutowy o nieograniczonych
mozliwosciach. Nasze profile znajdujg bardzo wiele zastosowan,
w wielu branzach.

Charakteryzujg go trzy podstawowe cechy, takie jak:

— modutowos¢
— innowacyjnosc¢
— elastycznos¢

Mozna ich uzywac jako:
— ramy i ostony maszyn
— linie produkcyjne
— stanowiska pracy
— systemy drzwiowe

akcesoria branzy medycznej

inne rozwigzania
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Technologia potgczen KANYA

System potgczen profili PVS®
otwiera nowe mozliwosci
rozwigzania typowych problemow
konstrukcyjnych w budowie maszyn,
oston, systemach przenoszenia

i transportu, stanowisk pracy,
urzgdzen laboratoryjnych, scianek
dziatowych czy stoisk targowych.
Prostokatne, okragte, kwadratowe
lub po przekatnej, state lub obrotowe.
KANYA to doskonate rozwigzanie.

Szybkie, bezpieczne polaczenia:

KANYA PVS pozwala zbudowa¢ dowolng strukture

w bardzo krétkim czasie. Istotg systemu jest wynaleziona
przez firme KANYA i chroniona miedzynarodowym
patentem ztgczka PVS. Wszystkie profile mogg by¢
potgczone w sposéb pewny.

Prosty i uniwersalny montaz:

Dwie podstawy, ktére pozwalajg na budowanie

obiektu wg wiasnego projektu to tatwos¢ montazu

i wszechstronny zakres profili i akcesoriow. Modyfikacja
lub rozbudowa mogg by¢, gdy zajdzie taka potrzeba,
tatwo wykonane bez marnotrawienia materiatu.

Wysoka efektywnosé:

Kazda czes$¢ moze by¢ dostosowana do indywidualnych
potrzeb. Nie trzeba korzysta¢ z obrébki wykanczajgcej
powierzchni. Droga obrdbka ograniczona jest

do minimum oszczedzajac czas i zmniejszajgc koszty.
Kazdy element moze by¢ wielokrotnie uzyty ponownie,
poniewaz potgczenia sg tatwe do demontazu. To sprawia,
ze ten system w dtuzszej perspektywie jest najbardziej
optacalny.

Przyklad tworzenia prostego potaczenia 90°
Wszystkie ztagczki KANYA PVS dziatajg na tej prostej
zasadzie bez wzgledu na rozmiar czy kierunek dziatania.




Dane techniczne

Stop EN AW-6063
Gatunek T66
Oznaczenie DIN 3.3206.72
Tolerancje DIN EN 12020
Ciezar whasciwy 5: 2,7 g/cm?®

Wytrzymatos$é na rozcigganie

R_: min. 245 N/mm?

Granica plastycznosci

R, 0.2: min. 200 N/mm?

A_: min. 10%
Wydtuzenie wzgledne Ajﬁ nr:i:. 8% >
Modut E E: 70 KN/mm?
Twardos¢ Brinella HB ~75

Powierzchnia

matowana i anodowana naturalnie, grubo$¢ warstwy 12 uym

Wydtuzenie termiczne

0,0232 mm/m/°At

DANE TECHNICZNE POLACZEN PROFILOWYCH ALUMINIOWYCH
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Sity przesuwu 2 N A7 i,"/
Wykres przedstawia warto$é sity g 12000 ,' / ,< "' J/
o e / AOP
Fs Scinajacej. W zaleznosci od momentu §’11000 ) / ,@ PP /
S S skrecajgcego i liczby fgcznikéw 10000 @’ & < ,;.' (D
— najwazniejszych weztéw profilowych. 9000 ! ’ R it p
S . . . S S /
Przy momencie skrecajgcym 30 Nm sita 5000 N R /
przesuwu dla wezta z 1 ztgczkg wynosi / / R / A
7000 . . Lo —
ok. 4000 N. ) / LR / -
iagaiace: 6000 ) (6)= %= ®
Zalecane momenty dociggajgce: l// P W/—
Profile bazy 50/40: 30-35 Nw 5000 7 /1" & » ‘ . YO,
Profile bazy 30/20: 20-25 Nm 4000 ,:' / //’ > /Cz% on g ]
Profile bazy 20 (6): max. 6 Nm 3000 ,',/C, - //U,- -
2000 Y 4
Wskazowka: /,
Momenty dociagajace nie powinny 1000 A /T
przekraczac wartosci 35 Nm — 0 \
. . ., . . 0 5 10 15 20 25 30 35
niebezpieczenstwo zerwania kotwicy. Moment skrecajacy Nm
Nr Zitaczka Profilu Nr Ziaczka Profilu
1 50x50 1 8 50x150 3
2 40x40 1 | mmmeee--- 9 40x120 3 | e
3 30x30 1 10 80x80 4 | mmmmem-e-
4 30x50 1 11 40x160 4 | eemmeaaa-
5 40x80 s 12 100x100 4
6 30x100 2 13 80x160 8 | eeeeaao-
7 50x100 2 14 100x200 8
Sity ciagu
W przypadku podanych w tabeli sit ciggu Sita ciagu Fz Fz
- chodzi o wytyczne. profili Ztaczki uniwersalne Ztaczki standardowe
i — Zatozenie: naprezenie wstepne ztgczek Bazy 50 14,000 N 10,000 N
) Bazy 40 14°000 N 10'000 N
— == z maksymalnym momentem odciggu! Bazy 30 4000 N 3500 N
Bazy 20 2'000 N 1'800 N
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Linie produkcyjne

System profili KANYA idealnie nadaje sie jako czes$¢ konstrukcyjna linii produkcyjnych. Zaletg sa rézne profile,
o roznych przekrojach, przy tym lekkie i o wysokich wtasciwosciach wytrzymatosciowych. tatwosé sktadania
i dokonywania zmian w konstrukgji, sprawia, ze jest to idealne rozwigzanie dla konstruktoréw i montazystow.

ordan-matcon.pl
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Stanowiska pracy

Dobrze wykonane i przemyslane stanowisko pracy jest oszczednos$cig czasu i pieniedzy firmy. Dzieki modutowemu
systemowi profili aluminiowych KANYA, mozemy dopasowac stanowiska do potrzeb klienta, czesto uzywajac

elementow, ktére majg wiecej niz jedno zastosowanie.




Systemy drzwiowe

Kabiny, scianki oddzielajgce, obudowy maszyn... wszystkie te elementy wymagajg zastosowania ré6znego rodzaju
drzwi. System KANYA posiada wiele rozwigzan spetniajgcych wymagania klientow. Moga to by¢ drzwi rozwierne
wyposazone w zawiasy, drzwi przesuwne, podnoszone i to wszystko przy zastosowaniu prostych i sprawdzonych

rozwigzan.

lan-matcon.pl
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Akcesoria branzy medycznej

Elementy systemu KANYA bardzo dobrze sprawdzajg sie w branzy medycznej. Mozna wykonac wiele roznych
elementow, ktére bedg tatwiejsze w wykonaniu, Izejsze, fatwiejsze w utrzymaniu czystosci, a to jest bardzo wazne

w tej branzy.
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Stal ciggniona Tworzywa sztuczne
tel. 61 286 07 01 do 04 tel. 61 286 07 15 do 16
stal@jordan-matcon.pl tworzywa@jordan-matcon.pl

Technika liniowa Aluminiowe profile modutowe
tel. 61 286 07 07 do 08 tel. 61 286 07 13 do 14
technika@jordan-matcon.pl profile@jordan-matcon.pl

JORDAN matcon Sp. z o.0.
Kijewo 50, 63-000 Sroda Wikp.
tel. +61 286 07 00
fax. +61 286 07 10 /11
info@jordan-matcon.pl
www.jordan-matcon.pl
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