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4815 siacut 

 
 
Zalety 
 

 Stabilne krawędzie 

 Dodatki chłodzące gwarantujące niska temperaturę pracy i 

zapobiegające powstawaniu przebarwień 

 Stabilność wymiaru gwarantuje stałą prędkość skrawania 

 

 

Zastosowania 
 

 Obróbka spawów i połączeń 

 Szlifowanie powierzchni 

 Usuwanie zadziorów i załamywanie krawędzi 

 Powierzchniowa obróbka śrub okrętowych wykonanych z 

brązu 

 Przygotowanie powierzchni przed malowaniem 

 Szlifowanie stali nierdzewnej i tytanu 

 Szlifowanie stopów miedzi 

  
 
 
 
 

Struktura 
 

  Ziarno:     cyrkon 
        tlenek aluminium (P150) 
  Spoiwo:     żywica syntetyczna z aktywnymi dodatkami  
        chłodzącymi 
  Podkład:     wulkanizowana fibra o grubości  
        0.65,0.80, 0.84 mm 
  Zakres granulacji: P024, P036, P050-P150 
  Rodzaj nasypu:     elektrostatyczny zamknięty 

 

 
Przeznaczenie 
 

      

 
 
 

Właściwości  
 
  Stabilność:   podkład sztywny, bardzo stabilny 
  Agresywność:      bardzo duża 
  Temperatura skrawania:  niska 
  Żywotność:   bardzo długa 
  Zastosowanie:   obróbka zgrubna do ostatecznej 

 
Dostępne formy 
 

 Krążki fibrowe 
 

 

  


