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BaleTainer®

W pełni automatyczny. Wygodny. 
Niezawodny.
Ekonomiczna utylizacja kartonu, folii i butelek PET.

Optymalizacja logistyki gospodarowania odpadami 

ekotechnika
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Zasady działania
BaleTainer® może być napełniany surowcem wtórnym ręcznie 
lub automatycznie. Następnie materiał przesuwany jest do komory 
prasującej, gdzie zostaje warstwowo sprasowany w bele.  
Gotowe bale są automatycznie wiązane i wysuwane na zewnątrz. 

1  Duży otwór załadowczy 
o szerokości 1,10 m i głębo-
kości 2,25 m, umożliwia łatwy 
i wygodny załadunek dużych 
kartonowych opakowań, foli 
oraz opróżnionych butelek PET, 
bez konieczności ich wcześniej-
szego rozdrabniania. 

2  Podajnik wahadłowy 
automatycznie przesuwa 
materiał do rotora. Wytrzymały 
rotor podaje materiał do komory 
prasowania. 
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Bez 

rozdrabniania.

3  Stempel prasujący zgniata 
materiał z naciskiem 156t/m2, 
zapewniając przy tym wysoką 
gęstość balotu. 

4  Sprasowana warstwa 
materiału jest przesuwana 
do kanału wyrzutowego maszyny. 
Gotowe bele są automatycznie 
wiązane i wysuwane na zewnątrz.

ekotechnika
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BaleTainer®

BaleTainer® to w pełni automatyczna be-
lownica, zgniatająca materiał do postaci 
beli, jednocześnie umożliwiając bezpro-
blemową i szybką utylizację dużych ilości 
kartonu, folii i butelek PET. Dzięki sile na-
cisku 156 t/m2 materiał zostaje sprasowa-
ny w  bele gotowe do dalszej sprzedaży. 
Procesy utylizacji odpadów są zoptymali-
zowane pod względem ekonomicznym, za-
pewniając możliwość osiągnięcia wysokich 
zysków. 

Korzyści

• 	 Duży otwór załadowczy 
• 	� W pełni zautomatyzowany 
cykl prasowania 

• 	 Bez konieczności angażowania personelu
• 	 Możliwość integracji urządzenia z 
istniejącymi procesami technologicznymi

• 	 Ciągły cykl pracy 
• 	 Wysokie zyski ze sprzedaży beli 
handlowych 

• 	 Optymalne obciążenie transportu
• 	 Oszczędność kosztów logistyki 

i personelu
• 	 Możliwość wysyłki w kontenerze 40ft. HC
• 	 Całkowicie zamknięta konstrukcja dachu

Kontrola drutu
System kontroli informuje o konieczności 
uzupełnienia drutu w belownicy. Nową rolkę 
można zamontować łatwo i na czas.

System sygnalizacji świetlnej
Zastosowany system sygnalizacji świetlnej, 
informuje operatora urządzenia o trybie 
pracy maszyny, oraz odpowiednio wcześniej 
np. o konieczności wymiany drutu.

Łatwa obsługa
W zależności od potrzeb klienta, zewnętrzny 
panel sterowania może zostać umieszczony 
po stronie napełniania lub po stronie obsługi.

Moc prasowania w t/m² 156

Waga maszyny w kg 6.000 – 8.000

Maksymalna waga beli w kg ok. 400 (3 warstwy)

Wymiary beli w m 1,1 x 1,1 x 0,8 (3 warstwy)

Zasilanie 400V, 50HZ, 3ph

Dane techniczne
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Załadunek ręczny
Załadunek z wykorzystaniem 
wózka widłowego 

Napełnianie za pomocą 
podajnika taśmowego

Załadunek za pomocą wywrotnicy

Napełnianie za pomocą zsypu ściennego

Warianty umiejscowienia i montażu 
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Ciągła praca

Dzięki funkcji w pełni zautomatyzowanej pracy 24/7 BaleTainer® 

można łatwo zintegrować z bieżącymi procesami technologicznymi.

Materiały eksploatacyjne –  
drut do wiązania
Niezależnie od sposobu wykorzystania belownic, niezbędny 
jest materiał do wiązania gotowych beli. Sprasowany materiał 
można wiązać za pomocą taśmy lub drutu, które z chęcią 
Państwu dostarczymy. 

W pełni automatyczne wiązanie
Poza załadunkiem materiału, również wiązanie jest w pełni zautomatyzo-
wane i bezpieczne. Po zakończeniu cyklu prasowania, gotowa bela jest 
wiązana 4 drutami, co zapobiega rozprężeniu materiału.
Kiedy rolka z drutem, będzie niemal pusta, operator w porę otrzyma po-
wiadomienie o konieczności uzupełnienia drutu. 



www.ekostrautmann.pl

ekotechnika

Wyższe zyski
Bele wytwarzane prze BaleTainer® spełniają wszystkie wymogi sprzedaży bezpośredniej, co oznacza, że bele mają 
odpowiednie wymiary i wagę, aby móc sprzedawać je wprost do papierni lub firm recyklingowych. Takie rozwiązanie 
w znacznym stopniu redukuje koszty ponownego belowania materiału oraz jego transportu. Bele z BaleTainer® 

są automatycznie wiązane i można je składować piętrowo. Optymalne wykorzystanie przestrzeni załadunkowej 
w  ciężarówkach i kontenerach, pozwala na zmniejszenie liczby przejazdów, redukuje koszty transportu oraz 
korzystnie wpływa na emisję CO2 do atmosfery. 
Dzięki sile prasowania 60 ton na pojedynczą warstwę, bele są prasowane z naciskiem powierzchniowym 156 t/m². 
Inne systemy prasujące osiągają porównywalne gęstości beli tylko przy nacisku 180 ton.

24 t 

24 t 

Sprzedaż 

Sprzedaż

 – Koszty transportu – �Koszty ponownego 
belowania

 – Koszty transportu + Zyski ze sprzedaży beli

PapierniaZakład utylizacji 
odpadów

– Koszty transportu
+ �Bez konieczności 
ponownego belowania

+ Zyski ze sprzedaży beli

Papiernia

100% wykorzystanie 
pojemności ciężarówki
Oprócz niezawodności maszyn, dla naszych Klientów istotna 
jest, także jakość beli. Im wyższa gęstość beli, tym niższe koszty 
transportu oraz większe zyski ze sprzedaży bezpośredniej – 
nigdy więcej kosztów „odpadów”.

ekotechnika
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„W Bürstadt, gdzie obsługujemy przesyłki zwrotne, przyjmujemy ok. 1200 ton papieru i kartonu. W przeszłości do 
utylizacji wykorzystywaliśmy trzy zgniatarki, a  materiały trzeba było odbierać codziennie. Było to pracochłonne 
i kosztowne. Zimą pracownicy musieli utylizować materiały przy otwartych drzwiach. W międzyczasie ilość materiału 
zwiększała się. Obecnie wykorzystujemy ok 8 transportów ciężarowych z 66 balotami każdy, czyli łącznie 24.000 kg, 
z czego uzyskujemy dobre zyski. Dzięki temu mogliśmy zwiększyć swoje oszczędności. Teraz nasi pracownicy pra-
cują w zamkniętej hali, co znacząco podwyższyło komfort ich pracy oraz zmniejszyło liczbę zachorowań i zwolnień 
lekarskich.”

Horst Bucher, Kierownik techniczny 
FIEGE Deutschland Stiftung & Co. KG.

„Z uwagi na to, że BaleTainer® zgniata nawet duże kartonowe opakowania bez konieczności ich wcześniejszego roz-
drabniania, ryzyko wypadków znacząco się zmniejszyło. Co więcej, w magazynie panuje porządek i czystość. Bele 
gotowe do sprzedaży bezpośredniej przynoszą wysokie zyski. Zgniatanie kartonowych opakowań zajmuje znacznie 
mniej czasu, ze względu na dużą wydajność i łatwość obsługi urządzenia. Kawasaki co roku zaoszczędza tysiące 
euro. Po rozmowach z innymi firmami zdecydowaliśmy się na Strautmann BaleTainer® z uwagi na satysfakcję klien-
tów, amortyzację oraz serwis Strautmann.“

Mr. Van Honk, Menedżer magazynu
Kawasaki Motors Europe N.V.

„Decyzja o wyborze BaleTainer® była podyktowana wyjątkową rentownością. Okres zwrotu z inwestycji wynosi mniej 
niż dwa lata. Na rynku surowców wtórnych istnieje wysoki popyt na bele o wymiarach handlowych, dlatego też osią-
gamy wysokie zyski.”

Mr. Zachau, Project Manager
ITG GmbH

„W przeszłości nasze doświadczenia z  firmą Strautmann były zawsze pozytywne. Najlepsza jakość beli, wysoki 
stopień bezpieczeństwa obsługi oraz szybki serwis to kluczowe czynniki. BaleTainer® przebija wszystkie inne maszy-
ny – dzięki niemu utylizacja odpadów staje się nadzwyczaj ekonomiczna.”

 Mr. Zachau, Project Manager
ITG GmbH

„Do prasowania naszych kartonowych opakowań wybraliśmy Strautmann Umwelttechnik (BaleTainer®). Ze względu 
na wysoką gęstość beli, można przetworzyć większą ilość odpadów oraz osiągnąć znacząco wyższe zyski. Ponad-
to, do jego obsługi potrzeba mniej pracowników. Również kompaktowość maszyny Strautmann odegrała znaczącą 
rolę – z uwagi na względnie niewielkie wymiary, nic nie stało na przeszkodzie, aby zintegrować urządzenie z proce-
sami produkcyjnymi.“

Mr. Kirstgen, Kierownik działu recycklingu
Gerolsteiner Brunnen GmbH & Co. KG

Opinie naszych Klientów
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Strautmann Ekotechnika Sp. z o.o.
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Zastrzega się prawo do wprowadzania zmian w danych technicznych. Wymiary i masa beli zależą od materiału. Wersja 10/2016

Wymiary


