# DANE TECHNICZNE

Srednica nominalna Std/High-Vol. (mm) 25/27 | 42/43 52/55 58/60 | 70/72 | 80/82 | 92/94 | 120/123| 133/135
Liczba zwojow modutu slimaka 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Slimaki—odlegto$¢ pomiedzy osiami (mm) 21,5 35 42 48 58,5 64 76 100 110
600 600 600 600 600 600 600 300 350
Predko$¢ Slimaka [obr/min] (inne wartosci na zaméwienie) 900 900 900 900 900 900 900 600
1200 1200 1200 1200 1200
HT (High Torque) 105 398 923 1321 2626 3263 5045 12430 | 18463
Moment na kazdym slimaku [Nm]
XT (Extra Torque) 125 640 1185 1700 3200 4750 6900 13500 | 19506
L/D stosunek 28+52 | 28+52 | 28+52 | 28+52 | 28+52 | 28+52 | 28+52 | 28+52 | 28+52
OBSZARY ZASTOSOWANIA:

> Kleje topliwe (Hot Melt) oraz wrazliwe na nasick (PSA—Pressure Sensitive Adhesive)

> Termoplasty wzmacniane wtéknami (LFT Long Fiber Reinforced Thermoplastics)

> Termoplastyczne Elastomery (TPE Thermoplastic Elastomers)

> Arkusze grubowarstwowe

> Folie do separatoréw w bateriach

> Innowacyjny recycling tworzyw sztucznych
> Farby do malowania proszkowego

> Zywno$¢ oraz karmy dla zwierzat

> Lekarstwa

# FUNKCJA ROZKLADU CZASU PRZEBYWANIA E(t)
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> Compounding

> Poliolefiny

>Tworzywa techniczne

> Czarne barwniki na basie sadzy

> Barwniki PET

> Specjalne barwniki pigmentowe (Effect-pigment masterbatch)

> Bioplastiki - Polimery pochodzenia naturalnego

> Przetwarzanie PVC

> Tworzywa bezhalogenowe - HFFR (ATH, Mg(OH)2

Torque Per Shaft (Nm)
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# WYTLACZARKA DWUSLIMAKOWA WSPOLBIEZNA

SYSTEM GRZANIA CYLINDRA

Elementy cylindra posiadajg energooszczedny system ogrzewania. PODAJNIK BOCZNY INTELIGENTNE STEROWANIE
Ogrzewanie realizowane jest za pomocg grzatek patronowych, dzieki Pod ie b Kiore iest al Indvwidualni i sterui M i
PRZEKLADNIA WYTLACZARKI czemu jest bardziej efektywne w szczegdlnosci dla wrazliwych ocdawanie boczne, Kiore Jest specjainym procesem hdywiduainie oprogramowanie sterujgce vionomex wyroznia sig
w wyttaczarkach dwuslimakowych, zwieksza ich wydajnos¢ sposrod innych. W zaleznosci od wymagan maszyny i klienta,

produktow. Awaria grzatki w jednym obszarze nie powoduje
zatrzymania produkcji. W przypadku awarii grzatek, wymiana mozliwa
jest bez przerywania procesu produkgji.

indywidualnie zaprojektowane sterowanie oraz oprogramowanie
powoduje ekonomiczng i optymalng interakcje systemu - i
podawania materiatu, wyttaczarki i wyposazenia. .

produkcyjng a wtasciwosci termiczne i dyspersyjne sg
wykorzystywane do mieszania roznych materiatdw w celu
uzyskania wysokiej jakosci produktow.

Dzieki zastosowaniu przektadni renomowanego
Europejskiego producenta - zwie,kszong/ moment
obrotowy 0 30% do wartosci 18Nm/cm°- w efekcie
mozliwe 100% wieksza wydajnosc.

POMPA ROZTOPIONEGO TORZYWA

SYSTEM SLIMAKOW T - .
Doskonata wydajnosé¢ objetosciowa umozliwia pompowanie

MONOMEX zajmuje sie projektowaniem i produkcjg slimakéw w zakresie wspétczynnikéw tworzywa przy zmniejszonej predkosci $cinania, wolniejszej GRANULATOR Z PIERSCIENIEM WODNYM

1.55 do 1.8 Do/Di ze $limakami zoptyalizwanymi zgodnie z wymaganiami klienta. Dzieki predkosci, nizszej temperaturze oraz waskim rozktadzie czasu . o

temu cato$¢ osigga wysokg przepustowo$é przy maksymalnej jakosci produktu. przebywania. Poprawa powyzszych atrybutéw skutkuje lepszg Roztopione tworzywo wyptywa przez odporng na zuzycie plyte

Do produkcji segmentéw slimakow w zaleznosci od produkowanego materiatu stosowane szybkoscig pompowania, wiekszg niezawodnoscia, wyzszg matrycows i jest odcman_y przez pstrza granL!Iatora_ Granulki

sq stale narzedziowe lub materiaty HIP. Waty $limakéw wytrzymujg duze obcigzenia jakos$cig polimeru oraz dtuzszg zywotno$cig pompy. schtodzone w wodnym pierscieniu sg wyptukiwane, suszone

mechaniczne a elementy $limakéw charakterysujg sie duzg odpornoscig na zuzycie. W znacznym stopniu ograniczone jest takze zuzycie energii. w wirbwce i odprowadzane. Poprzez regulacjg nacisku ostrzy
Projekty pomp do roztopionego tworzywa Monomex granylato_ra zapewnia sig dituga ich zywotnos$¢, natomiast
uwzgledniajg wszystkie powyzsze zasady. wymiana jest szybka i fatwa.
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